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Be3onacHocTb - PYKOBOACTBO NO 3Kcnnyatauuu,
lopenkun N6 n N7 G-EF3 paspaboTaHbl Ans 3MeKTpocxema 1 nepeyeHb 3anacHbix
CXUraHnsi NPUPOAHOrO ra3a v nponaHa ¢ HU3KUM yacTewn.
BblAeneHneMm 3arpAasHArLWmnxX BeLlecTs. Mo - KomnakTtHas razosasi pamna ¢ BCTPOEHHbIM
CBOEWN KOHCTPYKLMM U (DYHKLMOHNPOBAHWIO dUnbLTPOM

ropenku cooTBeTcTBYIOT cTaHaapTy EN 676.
OHu npuroaHbl Anst o6opyaoBaHus Bcex
TennoreHepaTopoB, COOTBETCTBYHOLLMX
craHgapty EN 303, unu HarHeTaTenbHbIX
reHepaTopoB TeNnoro Bo3ayxa,
cooTBeTCTBYIOWMX cTaHAapTam DIN 4794 nnu
DIN 30697, B nx MOLLHOCTHOM Auana3oHe. [nsa
MNCMNONb30BaHUsi AAHHOW rOpenkn B ApYrnx
Lensx Heobxoaumo nomny4YnTh cornacue
koMnaHum ELCO.

MoHTax, Nyck B aKCrnyaTaumio 1 TeEXHUYeckoe
obcnyxnBaHne fOMKHbI NPOU3BOANTLCS TONBKO
KBanNMUUMpPoBaHHbIMU TEXHUYECKUMUN
cneumanuctamm ¢ cobnogeHnemM Bcex
[eNcTBYIOLMX AUPEKTUB U NpeanucaHunii.

OonucaHue ropenku

Fopenkun N6 n N7 G-EF3 aBnsitoTcs NONHOCTbIO
aBTOMaTU3MPOBAHHLIMU MOHOBMOYHLIMU
ropenkamu ¢ MoaynupyoLLMM 3NEKTPOHHBLIM
perynvposaHueM. CneuuarnbHas KOHCTPYKLMSA
rorioBKM ropersikv obecneunBaeT cropaHue ¢
HWU3KMM BblerneHneM OKVCIIOB a3oTa U ¢
Bbicokum Kr[. CepTudmkauus no knaccy 3 B
COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN676
noATBepXXAaeT caMble HU3KUe 3HaYeHUs!
BblAENeHUs 3arpsAsHSIOLLMX BELLECTB U
YOOBNETBOPSET roCyAapCTBEHHbIM
HOpMaTMBHbLIM akTam B 0b6rnacTu oxpaHbl
oKpy>KatoLen cpedbl:

AT: KFA 1995, FAV 1997

CH: LRV 2005

DE: 1.BImSChV

B 3aBUCMMOCTY OT reoMeTpUYeckux
napamMeTpOB TOMOYHOMN KamMepbl, HAarpy3ku koTra
1 CUCTEMBI CropaHus (TPEXKOHTYPHBIV KOTEN,
KOTen C 3aMKHYTOW TOMOYHOWM Kamepon)
3HaYEHWs BblAENEHUs 3arpsisHSIOLLIMX BELLEeCTB
MOryT GbITb pasnuuHbIMK. st nonyyYeHus
rapaHTUMpPOBaHHbIX 3HAaYeHUI crneayeT
cobntogatb Hagnexailve ycrnosusi rno
n3mepuTenbHbIM Npubopam, no Nonsm fonycka
1 M0 BMaXHOCTW.

KomnnekT noctaBku
[openka noctaBnsieTca B Tpex CTaHAAPTHbIX
ynakoBKax, KyAa BXO4AT:
- roperka co crneayLmmm
NpUHaAnNeXHOCTAMM:
- BCTPOEHHbIN anekTpoLukad,
- Nnpoknagka dnaHua n 6oNTel KpenneHus,

[ns obecneyeHnst nonHon 6esonacHoOCTH
aKcnnyaTaumu, 3aLiMTbl OKpyXXatoLLe cpeabl 1
3KOHOMUM 3HEprnn Heobxoamnmo cobnopaTtb
cnegyoLwe ctaHaapTbl:

EN 226
MoakntoyeHne TONMBHBIX U HAAAYBOYHbIX
ra3oBbIX FOpesok K TennoreHepaTopy

EN 60335-1, -2-102

Be30nacHoCTb 9MeKTPUYECKNX NPUGopoB
BbITOBOrO Has3HaueHusi, ocobble Npasusa no
npuGopam Ans CxuraHus rasa

[a3oBble TpyGonposoabl

Mpwn ycTaHoBKe ra3oBbIx TPYGONPOBOAOB U

rasoBbIX pamn crieayeT BbINOMHATL 0bLume

npeanucaHnst U AUPeKTUBSI, a Takke

cregyoLve rocyapCTBEHHbIE HOPMATUBHbIE

aKThl:

CH: - TekcT nHcTpykumin G1 gokymeHTa
SSIGE

- ®opmynap EKAS Ne1942, nupektunsa
Mo CXUXKEHHOMY rasy, YacTb 2
- VIHCTPYKUMM KaHTOHaNbHbIX MHCTaHLMIA
(Hanpumep, AVPEKTUBLI MO aBapuUNHOMY
KnanaHy

DE: -DVGW-TVR/TRGI

MecTo ycTaHOBKMU
3anpeLLeHo aKcnnyaTMpoBaTh ropernky B
NOMELLIEHMUSIX C MOBbLILUEHHOW BNAXHOCTbIO
BO3yxa (Hanpumep, npayeyHble), C BbICOKUM
coaepkaHMeM MbInK UM arpeccuBHbLIX NapoB
(Hanpumep, Naku Ans BONOC, TETPaxnopaTUIIEH,
TETpaxnopmeTaH).
Ecnu B cucteme nogaun Bo3ayxa He
npesycMOTPEH y3en NpUcoeanHeHUsi ¢ rmbkon
0601104KOM, AOMKHO ObITh NPEeAYyCMOTPEHO
OTBEpCTUE 115l CBEXKETO BO3[yXa C MPOXOAHbLIM
ceyeHuem:
DE: po 50 kBT: 150 cm2
Ha KaXablil JONONHUTENbHbIN KBT:
yBenuunTb Ha 2,0 ¢m
CH:  QF [KBT] X 6= ...cM%; HO He MeHee
200 cm”.
MecTHoe 3aKOHOAAaTENLCTBO MOXET coaepXaTb
[OononHUTenNbHblE TpeboBaHus.
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[eknapauusi CooTBeTCTBUA ANsl
rasoBbIX ropenok

MpeanpusTtue

Elco Burners GmbH, Herbert-Liebsch-
StraBe 4a, 01796 Pirna, Germany,

CO BCel OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBNSET,
4YTO crnepyoLas NpoayKuUms:

N6.2400 G-EF3

N6.2900 G-EF3

N7.3600 G-EF3

N7.4500 G-EF3

COOTBETCTBYET CreAyloLnMm cTaHaapTam!
EN 12953-7

EN 12952-8

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

EN 676

O1n n3genua umetot mapkmposky CE B
COOTBETCTBUM C MONOXEHUAMMN
cneyoLwmX AUPEKTUB:
2006/42 /ICE OwupekTnBa no
obopynoBaHuo
2004/108/CE HOupekTrBa no
MarHUTHOW
COBMECTUMOCTH
OupekTnBa
no o6opynoBaHno
HW3KOrO Hanpsi>KeHUsi
Oupektnea no Krpg
OwupekTnea no
obopynoBaHuio,
paboTatoLemy nog
AaBneHvem

2006/95/CE
2009/142/CE
97/23/CE

Mupha (Pirna), 26 maa 2010 r. A.
FO®PMAHH ( D. HOFFMANN)

Mbi cHMMaem ¢ ce6s BCsKYO

OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHUA,

nony4yeHHble B pe3ynbTarte:

- HeHajanexallero Mcnosib3oBaHus

- HenpaBWIIbHOWN YCTAHOBKM, BKMOYas
yCTaHOBKY AeTanen Apyrux npon3soautenen,
n/vnn pemoHTa obopyaoBaHus,
OCYLLECTBIEHHbLIX CaMUM NoKynatenem unm
CTOPOHHUMM MULAMMN.

HocTaBka o60pyaoBaHMA U peKkoMeHAauum
no aKcnnyarauum

YCTaHOBLUMK TOMMUBHON CUCTEMbI 00s13aH
nepenaTb 3aKka34unky BMeCTe C YyCTaHOBKOM
MHCTPYKLMM NO ee 3KCnnyaTauum u
TeXHNYeCcKoMy 06CnyXMBaHMIO. DTN MHCTPYKLIMK
HaAnNexXuT pa3mMecTUTb Ha BUAHOM MecTe B
koTensHon. Kpome TOro, B mecte
pacnonoXeHWs yCTaHOBKW AOMKeEH BbiTb ykasaH
Homep TenedoHa 1 agpec bnkanLiero LeHTpa
TEXHUYECKOro 06CnyXnBaHus.

PekomMeHpaumu BnapenbLy

He meHee ogHoro pasa B rog obopyaosaHue
[OIMKHO NPOBEPATLCA KBANMMULMPOBAHHLIM
cneuuanvcTom. B 3aBucmMmocTy ot Tuna
YCTaHOBKU MOryT GbITb HEOOX0aMMbI Bonee
KOPOTKME MHTEPBArbl TEXHUYECKOro
obcnyxnsanus! [ins obecneyveHus
MakcvmanbHON 6€30MacHOCTU U perynsipHbIX
NPOBEPOK Mbl HACTOSATENBHO pekomMeHayeM Bam
3aKMIOYNTL OrOBOP Ha NpoBeaAeHne
TEXHUYEeCKOro obcnyxuBaHus.
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Pabora

lNMpouecc 3anycka
PaboTta Ha rase

Oowwue nonoxeHus 6e3onacHoOCTU

Mpouecc 3anycka

Ecnu Tennosast ycTaHoBKa BblgaeT
3anpoc Ha BbIpabOTKy Tenna, 3amMblkaeTcs
uerb ynpaBsreHns ropernkomn 1 HauynHaeTcs
BbINOMHeHWe nporpammel. [opernka
3anyckaeTcsl B KOHLe NporpaMmbi.

MNpoBepka repMeTUYHOCTU Fa30BOro
KranaHa ocyLecTBnsieTcs
aBTOMaTU4YeCKM Nocne Kaxaoro
3anycka ropersiku Unu nocre Kaxgoro
OTKIIOYeHUs Fopenku (B 3aBUCMMOCTH
OT TUNa ucnonb3yemMoro npubopa
NPOBEpPKU repMeTUYHOCTH).

Bo3agyLiHas 3acrioHKa 3akpbiBaeTcsi
npu oCTaHOBKE ropenku.

OnekTpnyeckMn cepsogsuraternb
NPUBOAUT 3aKPbITYH0 BO3AYLLHYIO
3aCIOHKY B MOSIOXEHMWE NOMHOW Harpy3Kku,
3a CYeT Yero Kamepa cropaHuns u
AbIMOX0Abl NpodyBakTCA HEO6X0ANMbIM
KOnu4yecTBOM BO3ayxa. HemHoro nosxe
Hayarno npeaBapuTeNbHON BEHTUAALMM,
cucTeMa npefoxpaHeHus ot
He[oCTaTOYHOrO AaBMeHns BO3ayxa B
TeyeHue onpeaeneHHoro BpeMeHm
BKItoYaeT pabouni pexum, To ecTb
npegBapuTenbHO HAaCTPOEHHOe
MWHMManbHOE 3Ha4YeHVe AaBreHns
BO3AyXa AOSMKHO ObITb 4OCTUIHYTO U
noaaepXuBaTbCs 4O MOMEHTa
OTKNIOYeHUs ropenku. Mpu
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMUN,
BO3JYLUHas 3aCfIOHKa U PerynMpoBOYHbIN
rasoBblil KranaH NpMBOASATCS B
NOOXeHNe YaCTUYHOW HarpysKu.
BkntouaeTcs TpaHccopmaTop posxura.
o ncreyeHun BpemeHmn
npeaBapuTENbHOro po3xura
OTKPbIBaIOTCS rMaBHble ra3oBble KnanaHbl
1 ra3 yepes popCyHKM NocTynaeT B
ronoBKYy rOpernku, rae cMeLlmMBaeTcs ¢

O6wme nonoxeHus 6esonacHOCTn
Ecnwu npu 3anycke ropenku (npu nogaye
Tonnuea) He obpasoBanock NaMmeHun, To
no ucteveHun spemexmn 6esonacHocTu
NPONCXOAUT OTKIIOYEHNE FOpenku
(aBapuinHoe oTknoYeHne). MicuesHoBeHve
nnameHun Bo BpemMs paboTbl, HexBaTka
BO3Jyxa B Xxo4e npeaBapuTenbHON
BEHTUNALMN N CHWKEHWNE AaBNeHns
BO3/yxa Ha ntobom atane paboTbl ropenku
NPUBOAUT K OTKITHOYEHWMIO ropenku. Jlioboe
NCYe3HOBEHWE CUrHana nameHn B KoHLe
BpemMeHn 6e30nacHOCTV 1N nosiBneHve
curHana nnameHu Bo Bpems
npeaBapuTenbHON BEHTUNALMM (KOHTPOSb
napasuTHOro MrameHun) NpuBoANAT K
aBapvHOMY OTKIIOYEHMIO 1 BNOKNpoBKe
aBTOMaTta ropeHusi. lMocne aBapuiHoro

4

BO3YXOM, HarHeTaeMbIM BEHTUNATOPOM.
BocnnameHeHue razo-Bo3ayLLIHON CMecU
NPONCXOAUT C MOMOLLbKO UCKPOBOIO
paspsiia BbICOKOro HanpsbkeHust
HenocpeacTBEHHO B 30He hopcyHKn. B
TeyeHne BpeMeHn 6e3onacHocTH
hopmMmupyeTcs cTabunbHoe nnams,
hopmMa nnameHn oTcrnexmBaeTcs ¢
nomoLubto YO chotoanemeHTa. Pozxur
npekpawlaeTca nepen oOKOHYaHNEM
BpemMeHn 6e30nacHOCTM 1 ropeska
paboTaeT Ha MUHUMAIbHOW MOLLHOCTMU.
[Mporpamma 3anycka 3aBepLueHa.

Pa6oTa Ha rase

[Mocne obpa3oBaHns NNameHun
Ha4MHaeTCsi NPoLIeCC pPerynmpoBaHus
MoLyHocTW. Takum obpasom, gocTuraeTcst
paGouyee cocTosiHME ropenku. M HaunHas ¢
3TOr0 MOMEHTA, PErynsTop MOLLHOCTM
Nnpon3BoOaNT aBTOMATUYECKYHO
PErynupoBKy rOpernku Mexay YacTU4HOM 1
MOSTHOWM Harpy3Kow.

B 3aBucumocTn oT HeobxoaMmon
WHTEHCUBHOCTU TEMoreHepawuum
PErynsiTop MOLHOCTU aKTUBUPYET
3MNEKTPOHHBIN PErynATOp cocTaBa CMecy;
nocnegHuii ynpasnsiet
cepBoABUraTensiMM KnanaHa rasa u
BO3JYLLUHOW 3aClOHKV 1 YBENUYMBAET UNn
YMEHbLUAET pacxop rasa u Bo3gyxa B
3aBMCUMOCTU OT NPOrpaMMUPOBaHMS.
Perynsitop coctaBa cmecu ynpasnsieT
KnanaHoM rasa v BO34YLUHOW 3aCIOHKOWN,
n, Takum o6pa3om, KOnM4ecTBo rasa
HaxoauTCs B MPONOpLMM C BO3AYXOM.

OTKIMHOYEHUs1 pa3bnokupoBaTtb aBToMaT
MOXHO Cpasy, HaxaB KHOMKY
pa36nokupoBku. ABTOMAaT BKIOYAETCs U
NPON3BOANT 3aryCK roperku.
OTKIoYEHNE HaNPSKEHWS! NUTaHWS
NPUBOAUT K OTKITIOYEHNIO YCTPOWCTB
perynMpoBku. ABTOMaTu4eckunii
nepesarnyck BO3MOXeEH rnocre nogayu
HanpspKeHWs, Npy YCNnoBmK, 4To He Bbino
BKIMKOYEHO Kakoe-nmbo Apyroe ycTponcTeo
GNOKNPOBKK, HANPUMEP, LieNbHo
npegoxpanuTtens. B npuHumne, npu
no6or HemcnpaBHOCTYN NPOUCXOANT
HemeasieHHoe NMpepbiBaHne nogayn
Tonnuea.
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PerynupoBka coctaBa cmecu no3sonset
3agaBaTb paboTy ropenku B Ntobo Touke
YaCTUYHON UMW NOMTHON Harpysku.
OTKNtOYEHME ropenkun Bcerga NpoucxoamT
TONbKO NPU YaCcTUYHON Harpy3ke. MNpu
OTKIMOYEHUN FOpenkKn 3akpbiBaeTcs
BO3/yLUHas 3acCroHKa, 1, TakuM obpasom,
nepekpbIBaeTcs AOCTYN XONO4HOro
BO3/yXa B Kamepy cropaHusi,
TennoobMeHHWK 1 asimoxon. MoTtepu npu
OXNaXOeHUN BHYTPEHHEN CUCTEMBI
COKpaLleHbl 4O MUHUMYMA.

BHumaHue!

Ecnun B AbiIMmoxoaax ycTaHOBMEHbI
nepekpbIBaloLLMe 3aCNOHKN, OHU
0bs3aTenbHO A0MKHbI ObITh MONTHOCTLIO
OTKPbITbI AN NpeaoTBpaLLeHus
OMnacHOCTM MeAneHHOM AeToHaUUN Unm
naxe B3pbiBa! C aTOW Lienbo MOXHO
obecneunTb OTKpPbLITUE NepeKpbiBaoLLEen
3aCIOHKM MyTEM BCTpavBaHus B LenNb
©e30MacHOCTV TENMOBOW YCTaHOBKN
KOHTaKTa, BKIoYaloLLLEero NnpMeoa
OTKPbIBaHWS 3aCIIOHKN.

ONEeKTPOHHBIN PErynaTop BbIBOAUT Ha
OVCNNen yCTpOUCTBa KOHTPONS U
©e3onacHocTu (onuuoHanbHoe
obopynoBaHue) onncaHme
HeucnpaBHOCTEN B BUAE TEKCTOBbIX
coobLeHuii. [laHHoe YCTPOWCTBO CIYXUT
ANs BA3yanusauuv v BBoAa KOMaHa.
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Pabora

AneKTPOHHbIN perynsTop coctaBa CMecu (TONMMBO - BO3AYX)

OnNeKTPOHHbLIN perynsaTop coctaBa
cmecu (TONnMBO - BO3AyX)

Cuctema TOYHOW perynupoBKuU cocTasa
CMecCK NOCTENEHHO U3MEHSIET PacXof ra3a
1 Bo3gyxa. OHa No3BonsieT perynmposarb
nponopumio ToNnmBa 1 Bo3dyxa BO BCEM
AvanasoHe peryrmpoBoOK.

B pexvme npoaonmkuTensHoro
perynvmpoBaHus Harpyska perynumpyercs B
KaX[ow To4Ke BO BCeM AunanasoHe
peryrnvMpoBOK B 3aBUCMMOCTH OT 3anpoca
Ha NpPou3BOACTBO TEMNa.

OneKTpoHHOe coeAUHEHue:
CepBopguratesib yCTaHOBEH Ha
BO3AYLLHYIO 1 ra3oByi0 3aCMNOHKY U
NO3BONSET YNpaBnaTb UX MPUBOAOM.
Korpa nponsBoauTcst Nyck ropenku B
paboTy ycTaHaBNMBAOTCS MOMOXEHNS
XapakTepHble A4S ra3a v Bo3ayxa B
3aBMCMMOCTM OT MOLLHOCTW FOPENKM
YCTaHOBIIEHHOW C NMOMOLLbIO OpraHoB
ynpasneHusi. Mpu paboTe ropenku atn
NONOXeHWs1 COBIIOAAITCS C BbICOKOM
TOYHOCTbO. Takasi TO4HOCTb SIBNSIETCS
byHAAMEHTaNbHbIM YCOBUEM AN
noslyYeHns1 pesyribTaToB CropaHusi,
XapaKTepuayLmxcst cTabunbHbIM
HEBbLICOKMM YPOBHEM BbIGPOCOB.

Mpun Heo6xoanMOCTY AaBrieHue rasa
[OJMKHO ObITb HACTPOEHO C MOMOLLIbIO
perynatopa AaBreHus rasa.

BaxHo!

[aBneHve rasa Ha Bbixoae (gaBneHue
perynupoBaHusi rasa) OMKHO ObITb
BCerga Huxe JaBneHus rasa Ha Bxoae, Ho
BblLLIE 3Ha4YeHMs1 obLen NnoTepy 4aBneHus
rasa B yCTAHOBKE.

MocTeneHHas perynmpoBKa Harpysku
(HacTpomka pacxopa ropro4ero,
HacTpoWka pacxofa Bo3gyxa) AormkHa
OCyLIeCcTBNATLCA B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUMeW no BBoAy B
3KCnnyaTauuio 3NeKTPOHHOro
perynsitopa coctaBa CMecu.
N3mepeHue roptovero byaet
NpoBOANTLCS, MO BO3MOXHOCTU, Ha
Kakgom aTare.

Onuumn ocHaweHun: PerynupoBka
CKOpPOCTM BpalleHUs BeHTUnsTopa

B kauyecTBe onuum ropersku ocHallarTcs
PEerynsTopom CKOpOCTU BpalleHUsi
BeHTUNsTOpa. B cnyyae
NPOAOIKUTENBHON paboThl ropesnku B
pexvMa orpaHU4eHHON MOLLHOCTHU
CHWXEHME CKOPOCTU BpaLleHUst
BEHTUNSITOPA NO3BOSISIET 9KOHOMUTb
3MNEKTPOIHEPIUI0 NPU OLHOBPEMEHHOM
CHWXEHMWN 3BYKOBOrO AaBneHus. B atom
cryyae CkopoCTb BEHTUNSITOpa
N3MepsieTcs ¢ NOMOLLbo faTtymka Namur n
B 3aBUCMMOCTU OT MOLLLHOCTM
perynupyeTtcs Ao npeanMcaHHoro
3anporpaMMMpPOBaHHOIO 3Ha4YeHus.

1a

las
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Onuum ocHaweHus: PerynupoBaHue 02
| perynupoBaHune CO

Ona ynydwenus KM yctaHosku
perynatop cMecu MoXeT BbITb OCHaLLeH
perynupoBKOK MO OCTaTO4YHOMY
Kucrnopoay Mnm yrnekucrnomy rasy
(perynupoBka Mo yrrnekucnomy rasy
BbIMOSHAETCA TOMbKO B Criyvae
ncnonb3oBaHns 6noka ynpasneHus
ropernku mapkun Lamtec). Nocpeacrtsom
nameputensHoro soHaa O2 ¢ gaT4nkom n3
oKcMaa LMPKOHUSA OCTaTOYHbIV KMCIopoa
N3MepseTcsa B TOMOYHbIX rasax
HarpeBaTernbHOWN YCTaHOBKN U pe3ynbTaT
N3MepEHNIA BBOAUTCS B Ka4ecTBe
KoppekTupytoLero koachduumeHTa B
perynsaTop cMecu. PerynmpoBka
Kucrnopoga nos3BonseT yCTpaHuTb
BO3ENCTBUE U3MEHEHNS OKPYXKaKoLLMNX
YCNOBUIA (Takux Kak, Hanpumep,
TemnepaTypa 1 BAaXXHOCTb NPUTOYHOro
BO3Jyxa, U3MEHeHNe TennoTbl CropaHusi
TOMMMBA W T.M.) U CyLLECTBEHHOIO
CoKpaLleHns n3bbITOYHOro Bo3ayxa,
HeobxoAMMOoro Ans KoMneHcauun.
M3ameHeHMs 3Ha4YeHns KOPPEKTUPOBKM
MOryT ObITb YyCTPaHEHbI NyTEM KOPPEKLNA
CKOPOCTM BEHTUNSATOPA W MOSNOXEHNS
BO3[YLUHBIX 3aCIIOHOK. Npy BKIOYEHUN
perynupoBaHust CO (BO3MOXHO TOMNbKO
npu paboTe Ha rase) B TOMOYHbIX rasax
NMOMUMO COAEPXKaHNS OCTaTOYHOro
Kucnopoga nsmepsietcsa cogepxanue CO.
MocpencTBOM KOPPEKTUPOBKM CKOPOCTH
BEHTUNATOPA UMW NONOXEHWS BO3AYLLHbIX
3aCIOHOK M30bITOYHbIV BO3ayx byaeT
ymeHbLleH 1o ,bord CO®. BenununHbl
KoppeKuun onpeaerneHsbl ,MpoLeccom
06yyeHuns“, cneumnduryecknm onsa cuctTemsl
1 3aTeM BPEMEHHO 3aHeCeHb! B MamsTb
perynsitopa cmecu. 310 no3sonsiet
yBenuuute KM Tono4Hom ycTaHOBKU B
pamMkax obLuen MOLWHOCTU U peann3oBaTb
ONTUManbHbIN NpoLecc cropaHns. Ans
6onee nogpobHon nHopMaLun cum.
AOKYMEHTaUMo U3rotToBuTens
3MEKTPOHHBIX PerynsiTopoB CMeCH.

1a  3acnoHka perynvpoBku rasa c

cepBogBuraTenemM

1b  BosgylwHas 3acnoHka ¢
CepBONpPMBOAOM

2 [openka

3 KoTen

4 BeHtunarop




Paborta

AneKTPOHHbLIN 6ok ynpasneHusa Etamatic OEM

OnucaHue

OnEeKTPOHHbIN BOK ynpaBneHus
SAIBMNAETCSA NPOrpaMMMpyeMbIM aBTOMaToM
rOPeHUst C UHTErpnpoBaHHbIM
KOMOUHMPOBaHHBLIM 3M1EKTPOHHBLIM
perynaTtopom. B 3aBucumoctun ot
o6opyaoBaHus U TUNa NpeayCcMOTPEHb!
AononHUTenbHble PYHKUMN.
TexHMYecKkue xapakTepucTukKmn
Pabouee

HanpshkeHne: 230 B nepemMeHHOro Toka
YacToTa: 50/60TL
[MoTpebnsemas MowHoOCTb: okorno 50 BA
TemnepaTypa OKpyXatoLLen cpeabi:

Mpun paboTe: 0-60°C
Mpun xpaHeHuu: -25-60°C
Pexum paboTbi: NpoaoImKUTENbHasn

paborta

OGHYnUTL

Barpyska / Cnucok
HeucnpasBHoCTel / BBEPX

3arpyska / Cnucok
HeucnpasHOCTEN / BHU3

Py4yHas akcnnyataums
EN/HORS

KommyTaums otobpaxeHus
- Cmecb

-0,

- VIHTeHCcHBHOCTL NNamenn

g <> [0

O6Lwas uenb 6e3onacHocTn
Llenb 6e3onacHocTK Ha rase

lopenka BknoYeHa
[aBneHune rasa > MuH.
BosayLuHbl perynstop
BbiGop Tonnvea
CuvrHan nnameHum

OcBoboxaeHue perynstopa
[aBneHune rasa > makc.
BospywHas 3acnoHka /
BEHTUNSTOP

TonnuBHbIN kKnanaH

KnanaH peumpkynsuum /
BeHtunsATop peunpkynsaummn

TpaHcdopmaTop posxura
KnanaH poaxwura

"a3oBbIv knNanaH 1
(razoBasi maructpanb)

["a3oBbIN KNanaH 2
(co cTOpOoHBI ropenku)
BeHTuUnsaTop BKMOYeH
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YcnoBHble 0603Ha4YeHUs NpoueaypHbIX AuarpamMmm t13  Bpemsi BeHTUNsuum nocne paboTol 0-999 c.
t1 3arnywka uenn 6e3onacHoOCTX KoTna t14 BbasoBble opraHbl ynpaBneHus

KoHTponb MUH. aaenexus Bosgyxa. Onpoc no xxenaHuto t15 Bpems nocnegytowiero cropaHusi 0-20 c.
t2 Bpewms ycTaHOBKM [aBneHNs Ha yyacTke t16  KoHTponb yracaHusi nnameHu 5c.

KOHTpOnNS rasa 2c t17  KoHTporb repMeTU4YHOCTM ra3oBoro

(TONbKO ecnu BKIOYEH KOHTPOIb FrepMETUYHOCTH) KnanaHa 2 30c.
t3  [AnuTenbHOCTb YCTAHOBKM MOMOXEHMUS 30-60 c. t18 AstotecT Triac
t4 3apgepxka cpabaTbiBaHMsA knanaHa

peumpKynsaummn 0-t5
t5 Bpemsa BeHTMRALMK 30-999 c.
t6 [MpeaBapuTensHoOe BpeMS BKITHOYEHMUS

TpaHccopmartopa 3c.
t9”” Bpemsi 6esonacHocTu 3c.
t10 da3sa akcnnyaTaumm No XxenaHuio
t11  Pabota perynstopa no xenaHuto
t12 Bpewms paspexeHus B KOHType

KOHTpOnNs rasa 3c
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PaboTa

Na3oBasa pamna VGD c perynatopom SKP
Na3oBasa pamna MBC-SE
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KnanaH nepekpbITus rasa
dunbTp (NOA KPbILLKOW)

["a30BbI MAHOMETP C HAXXMMHbIM
KpaHOM (Ha Bxoae)

Mpo6Has ropenka ¢ HaXXMMHbIM
KpaHoM (onums)
CepBogsuratenb SKP 15
CepBogsuratenb SKP 25
naeHbIn knanaH VGD...
["a30BbIi MAHOMETP C HAXMMHbIM
KpaHOM (Ha Bbixoae) (onums)

o~NOoOOT B~ WN-=-

TexHUYeckne xapakTepucTuKu
OaeneHve

Ha Brycke: He 6onee 360 mbap
TemnepaTypa okpyxatoLen

cpenpbl: -15 ... +50 °C
HanpsxeHwe,

yacTtoTa: He bonee 230 B /50 My
CTeneHb anekTpo3almThbl: IP 54

KnanaH nepekpbiTus rasa
PunbTp (NOA KPbILLKOR)

[a30BbIN MAHOMETP C HAXUMHbBIM
KpaHoMm (Ha Bxoae)

Mpo6Has ropenka ¢ HaXXUMHbIM
KpaHom (onuusi)

KomnakTHas razosas pamna
(NnpepoxpaHuTenbHbIN KnanaH +
rnaBHbIN Knanaw)

8 [a30BbIN MAaHOMETP C HAXXUMHbBIM
KpaHoMm (Ha BbIxoae) (onumsi)

[¢)] A O WON-

TexHuYeckue xapakTepucTuku
[aeneHve Ha Bnycke: He 6onee 360 mbap
Temnepatypa

oKpyxatoLiemn

cpeabl: -15 ... +50 °C
HanpspkeHue,

yacrorTa: He bonee 230 B /50 I'y,
MoTtpebnaemas

anekTpuyeckas

MOLLHOCTb: He 6onee 250 BT
CTteneHb 3NeKkTpo3aLLmnThI: IP 54




MoHTax

dyTepoBKa kKotna (ropenka G-EF3)
MoHTaXx ropernku

dyTepoBKa KoTna

dyTepoBka fomkHa pacrnonaraTbcs
nepneHanKynsipHO K COMy ropenku.
Bo3moxHbIE KOPPEKTUPYHOLLME SMEMEHTI
(ckoc, 3akpyrneHus), Takue,

Kak, Hanpumep, TpebytoTca ans
peBEPCUBHBIX KOTNOB, JAOIKHbI
pacnonaraTbCsi B 30He 3a npegenamu

70 % pnameTpa TOMOYHOM Kamepbl.
MpomexxyTo4YHOEe NPOCTPaHCTBO MEXAY
COMIOM ropesnku u dyTepoBKoii KoTna
OOJMKHO ObITb 06NMLOBAHO OFHEYNOPHbLIM
mMaTepuanom, Hanpumep Cerafelt.

MpomexyTo4yHOe NPOCTPaHCTBO He
[OJMKHO ObITb (hyTepoBaHbIM.

D1

min. 70% DF

DF
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D = cM. rabapuTHbIN YepTex

D1 = cm. rabaputHbI YepTex

DF = gnameTp TOMNOYHOM Kamepbl

T >80 Mm

T = cTaHgapTHas rnybuHa oTBepcTus)
(BO3MOXHOE yBEMUYEHME: CM.
TexHunyeckme xapakTepucTukm)

BHumaHue! Heo6xoaumMo umeThb B BUAY
ANA peBepCcUBHbIX KOTNoB!

[nsa peBepcuBHbIX KOTNOB pasmep T1
yKasaH TONbKO Kak cnpaBoYHbln. CrnegyeT
A0NonHUTENbHO obecneynTb, B
3aBUCKHMOCTHM OT TMMNa KOTNa, 4Tobbl conno
ropersku He JOXOAUIO, NO MeHbLUen Mepe,
Ha 50 MM 0 TOYKM BO3BpaTa NPOAYKTOB
ropeHus.

MoHTax ropenku

* BosbmuTe conno ropenku
(nocTaBnseTcs B OTAENBHOW YNaKOBKe).
YcTaHoBUTE ero Ha KOprnyc roperiku.
CHUMUTE KOXKYX FOpErnKu.

3artaHuTe 2 6onTa kpenneHust S1.
MogHMMUTE ropenky ¢ nomoLLbio 2
noabeMHbIX NpoywnH 19 (cm. cTp. 3) 1
3aKpenuTe ee Ha NaHenu kotna.
3artaHuTte 60nThl kpenneHns S2.
YcTaHoBUTE KOXYX rOpenku.



MoHTax

NMopknoyeHune rasa

MoaBopa rasa

[a30npoBoAbl 1 ra3oBble kKnanaHbl, a
TakKe NHCTPYMEHTasbHbIE Y3ribl, 4OIHKHbI
yCTaHaBNMBaTbCS U BBOAUTLCS B
3KcnyaTauuo B COOTBETCTBUM C
WHXEeHEePHbIMW NpaBunamMmn u
COOTBETCTBYHLUUMU HOPMATUBHBIMU
OOKyMEHTaMu.

MoaknioyeHve ra3oBo pamnbl K ra3oBom
CeTV JOIMKHO NPOU3BOANTLCS
KBanMguuMpoBaHHbLIM NePCOHarIoM.

MonepeyHoe ceveHne TpyGonposoga
paccynTbIBAETCS TakuMm 06pa3oM, YTobbl
noTepsi AaBfieHUs B HEM He MpeBbiluana
5 % OT AaBneHus nogauu.

Mepepn razoBon pamnown v nepepg
hMNbTPOM HEOOXOAMMO CMOHTUPOBATL
4eTBEpPTLOOOPOTHLIV PYYHOW KnanaH (B
KOMMIEKT NOCTaBKN HE BXOOWT).

dunbTp ycTaHaBnuBaeTcs Ha
ropusoHTarnbHol Tpybe. BepTukansHoe
MONOXeHNe KPbILLKK obrerdaeT YnCTKY.

MpuMeHsieMble pe3bboBble PUTUHIN
[OJDKHBI COOTBETCTBOBATbL AENCTBYHOLLUM
HopMmaM (KOHM4YecKasl BHELLHsIA pe3bba,
uMnuHapuYeckasl BHyTpeHHsst peabba ¢
yMroTHEHMEM B pe3bbe).

MpenycmoTpuTe AOCTYN K perne AaBneHns
rasa, Heo6xoAMMbIN AN OCYLLEeCTBNEHUS
€ro HaCTPONKN.

CBouncTtBa rasa

Mepep Havanom nobbix paboT no

MOHTaXYy, Nnony4mTe oT NpeanpusTus-

nocTaBLLMKa rasa cregyline cBeaeHus:

1. Buarasa

2. TennotBopHas cnocobHocTb Hun =
KBT/M3 (kOx/Mm3)

3. MakcumansHoe cogepxanue CO, B
npoayKTax cropaHus

4. [aBneHve nogayv rasa u octaToyHoe
naBreHve rasa

TecTupoBaHue TMNa rasa

Mepen nogknto4eHnemM ropernku K
noasoAsLemMy rasonpoBoay, NposepbTe
aKkTU4eCcKniA TUN rasa nu TUN ropenky u
CpaBHUTE MX C AaHHBbIMW, YKa3aHHbIMWU Ha
NOEHTUMKALMOHHON Tabnnyke ropenku
(3akpenneHa Ha ropenke). YbeauTecs,
4YTO OMNMcaHue ropesku 1 Tun rasa
WOEHTUYHBI CBEAEHUSAM, YKa3aHHbIM Ha
NOEHTMdMKaLMOHHON Tabnnyke.

HaBneHue noaBopa rasa

[nsa obecneyveHuns HopmansbHoM paboTbl
ropernku, faBneHve Ha BXode ra3oBoro
KrnanaHa ropernku JOIKHO ObiTb He Huxke
MWHUMAarbHOIO YPOBHS AABMEHUS
nogsofa rasa.

Mpwu ycTaHoBKe knanaHoB u
WHCTPYMEHTarbHbIX Y3M0B criegyeT
BbIMNOMHATbL MHCTPYKLIMK UX
npov3soguTenen (npunaratTcs K
npuobopam).

[asonpoBoa, npucoeanHsAEMbIN K
ropernke, OMKEH UMETb pa3Mepbl,
COOTBETCTBYHOLLME MAKCUMaTbHOW
rogade rasa v ero AaBreHuio.

[Mpu BbIGOPE HOMWHANBLHOrO AMameTpa
npoxogHoro ceveHus "DN" razoBbix
KnanaHoB Y MHCTPYMEHTAsbHbIX Y3M0B
cnepyeT yuYUTbiBaTb CONPOTUBIIEHUe
AbIMOXOAO0B KOTNa 1 NoTepu AaBneHns
rasa B ropersike B KnanaHax v B
WHCTPYMEHTanbHbIX y3nax.

BHumaHue!

[Mepen MOHTaXXOM 1 BBOAOM B
3KCnnyaTaumio ra3oBov pamnel, KnanaHos
N (PUTUHIOB HY>XHO MPOBEPUTb, HET N B
HWUX 3arpsi3HEHMS Y NOCTOPOHHMX
npeamMeToB.

MasoBas pamna

[a3oBble krnanaHbl MOryT ObITb
npucoeanHeHbl HeNOCPEACTBEHHO K
OCHOBHOMY noaBoay rasa. CobniogaiTte
NOopsiAOK YCTaHOBKW U HanpasneHue
noToka (cTpenka Ha Kopnyce).

[Mepen MOHTaXoOM 1 BBOAOM B
3KCMMyaTaumnio HYXKHO NPOBEPUTL, HET N
B KnanaHax v (puTuHrax 3arpsis3HeHun n
NOCTOPOHHUX NpeameToB.AnA
obecnevyeHUss GnaronpUsATHbIX
yCcnoBuA AN 3anycka pacctosiHue
MeXAay ropernikom U KnanaHom
OTKINIOYEHUA ra3a AOMKHO ObITb Kak
MO>XHO MEHbLUNM.
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MpoBepka repMeTUYHOCTHU
a3onpoBof, NPUCOEANHSIEMBIN KO BXOAY
rasoBou pamnbl, AOMKeH ObITb
CMOHTUPOBaH B COOTBETCTBUM B
OenCTBYIOWMMN HOPMATUBHBIMMW
[OKYMeHTaMu, NpoBEPEH Ha OTCYTCTBUE
yTeuek, MpoayT 1 cepTuduLmMpoBaH Ha
COOTBETCTBME CTaHAapTam
crneunanuampoBaHHbIM ra3oBbIM
npeanpusaTnem. [lomkHa 6biTe NpoBepeHa
repMeTU4HOCTb Pe3bb0BbIX 1 drlaHLEBbLIX
coevHeHUN (NyTeM OrnpeccoBKH).
lMpoBepka repMeTU4HOCTU AOIDKHA
OCYLLECTBATLCA N0 AaBMNEHNEM U C
npuMeHeHnem o400peHHbIX
HEKOPPOAMPYIOLLMX NEHOOOPAa3YHOLLMX
BelecTB. Pe3ynbTaTthl MpoBepku
repMeTU4HOCTU ANs NapoBbIX KOTOB
OOMKHbI BbITb AOMKHBIM 0B6pa3om
NOATBEPXKAEHSI.

YpaneHue Bo3ayxa

BHumaHue! Nepen nyckom ropenku B
paboTy unun nocne BbINOSIHEHNS
PEMOHTHbIX paboT, yaanuTe Bo3gyx 13
BCEro noABoAsLero rasonposoaa, a
TaKke M3 ra3oBol pamnbl B aTMocdepy
BHE NOMeLleHus (Hanpumep C NOMOLLbIO
LunaHra), NpuHAB Mepbl 6e30MacHOCTY.
Hu B KOem cny4yae Bo3agyx u3
rasonpoBoja He AOMXKeH BbIBOANTLCA
B NOMeELUEHNE KOTEeNbHON Unu B
TOMOYHYIO Kamepy.

Mcnonb3yinTe npobHyto roperky, 4Toobl
ybeanTbCs, 4TO rasonpoBogsine
3rneMeHTbl 0cBOBOXAEHbI OT
BOCMNITaMEHSIOLLIENCA ra30BON CMECHU.

Onopa

["a3oBas pamna v ee NPUHaANEXHOCTU
OOIMKHBI NogaepXuBaTbes
TENecKonMYeCcKnM MM CXOOHbIM C HUM
NOABEMHBIM YCTPOWCTBOM BO BPEMS U
nocne BbINOMHEHUSI MOHTaxa (Hanpumep
Ha dounbTpe Unu knanawxe).

YnnotHeHune

PekomeHayeTcs NpUMEHSITb
JIETKOCBHEMHYI0 NPOKMaaKy (C NIoCKUMM
YMNOTHSIOLWMUMK NOBEPXHOCTSIMM), YTOObI
0o6nerynTb PEMOHTHbIE paboThbl HA KOTNe
1 obecneynTb, NpyM HEOOXOAMMOCTH,
BO3MOXXHOCTb NMOBOPOTa ABEpPLbl KOTNa
Hapyxy.



MoHTax

lNMpoBepka / MOHTaX y3r10B ropeHus

Fopenka A B B
N6 G-EF3 35 40

N7.3600 G-EF3 | 45 15

N7.4500 G-EF3 | 45 10

<
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YcTaHOBKa opraHoB ropeHusi
[MpoBepbTe NONoXeHne YCTaHOBKU
KonbLEeBOro ynnoTtHenns J1 B konexe
rasonposopa.

[MpoBepuTb perynupoBKy 3ananbHoro
3MeKTpoAa B COOTBETCTBMU CO CXEMaMMU.
BcTaBbTe y3nbl ropeHvs B rofnoBky,
3aTaHuTe 6onTbl KpennexHus S3.
MopgkntounTe podxuroBbiv kabenb ZK k
ronoBKe roperiku.

MpucoeanHuTe kabenb podxura ZK k
yCcTponcTBy posxwura T1.

.

.

BaxHo!

JTlo6oe n3ameHeHve BMaa UCnosnb3yeMoro
rasa, Hanpumep, nepexop c NPMPOAHOro rasa
H vinun E (G20) Ha ra3 L unu LL (G25) nnn
06paTHO , JOIHKHO NOBIIEYb HOBYHO NOJTHYHO
perynmpoBKy ropernku.

B kakon-nn6o moaudmkauum ronoBku
ropenku HeT Heo6xoaumocTK."

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

MmnopTtep
B Pecny6nuky Benapycb
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MoHTax

NoacoepguHeHume rasa
ANeKTPonoAKN4YeHUs
NMpoBepkn nepen nyckom B IKCnsyaTauuro

O6OwWwume ykazaHUA NO NOAKITHOYEHUIO

rasa

* [MoaknoyeHne ra3oBov pamribl K ra3oBov
CETU OOMKHO OCYLLECTBNSATLCS TOSBbKO
KBannuuMpoBaHHbIM CreunanmcToMm.

» CeueHne raszosoro Tpybonposoaa
[OIMKHO ObITb JOCTaTOYHbIM, YTOObI
[aBneHne nogaBaemoro rasa He
nagano HWxe 3a4aHHOro YpPOBHS.

* MNepepn ra3oBow pamrnon JoSmKeH ObITb
YCTaHOBIEH PYYHOW 3aMOPHbIN KpaH (B
KOMIMIEKT NOCTaBKN He BXOAUT).

* B N'epmaHuun, B cOOTBETCTBUM C
TUNOBbLIMU AUPEKTUBHBLIMMN
[OOKyMEHTaMu, Ha HarpeBaTerbHbIX
yCTaHOBKaxX 4OSMKEH JOMNOMHUTENbHO
yCTaHaBNMBaTbCS 3anopHbIN

AnekTponpoBoaka 1 Bce paboTbl No
NOAKIIOYEHUIO K CETU [OJKHbI
BbIMOJIHATLCA TONbLKO
KBanupuuMpoBaHHbIM 3JIEKTPUKOM.
0O6s3aTenbHO BbINOMHANTE
AencTBylOWME NpeannucaHna n
AUPEKTUBLI, a TaKXe
cobnoaanTe anekTpocxemy,

nocraensieMyto ¢ ropenkoin!

AnekTponoaknoyeHus

* Y6eautecb, YTO HanpskeHne
3NEKTPONUTAHNSA COOTBETCTBYET
yKkasaHHOMY paboyemMy HanpsKeHUIo:
230 B - 50 'y, ogHOa3HbIN TOK C
HyrneBbIM MPOBOAOM U 3a3eMIIEHNEM.

MpepoxpaHuTenes Ha koTne: 10 A

MpoBepku nepen Nyckom B

3Kcnnyarauuto

Mepen nepBbIM 3anyckom cnegyeT

npoBepuTb creayoLlee:

* Y6eauTech, YTO ropenka yctaHoBrieHa
COrMacHO HACTOSILLEN MHCTPYKLIMW.

« lMpegBapuTtenbHas perynuposka
ropernku BbIMOSIHEHA NPaBUIbHO,
COrnacHo yka3aHHbIM B Tabnuue
PEerynmpoBOK 3Ha4YEHUSAM.

* HacTtpoika opraHoB ropeHusi

» TennoreHepaTop yCTaHOBIMEH M FOTOB K
paboTe cornacHo MHCTPYKLMM MO ero
MCMONb30BaHUIO.

+ Bce anektpuyeckne coefmHeHus
BbINOMHEHbI NPaBUIbHO.

» TennoreHepaTop 1 cUCTEMA OTOMMEHMUS
3anonHeHbl 4OCTAaTO4YHbIM KOTMYECTBOM

npefoxpaHuTenbHbIN TepMOKanaH

(ycTaHaBnMBaeTcs KNMEHTOM).
Mpw nycke ropenku B aKkcnnyaTauuo
yCTaHOBKa HEME[NEHHO NepexoauT nog
OTBETCTBEHHOCTb NNLLA, OCYLLECTBMBLLETO
MOHTaX Unu ero npeacTaBuTens. Tonbko
3TO NULI0 MOXET rapaHTMpoBaTh, YTO
yCTaHOBKa COOTBETCTBYET BCEM
OeNcTBYOLWMM HopMaM 1 NpeanucaHusim.
MoOHTaX JOSKEH OCYLLECTBNATHCH NMULIOM,
MMEILLMM paspeLleHne, BblidaHHoe
nocrtaBLLMkoM rasa. MNepen 3anyckom
YCTaHOBLLVMK AOMKEH NPOBEPUTH
YCTPOWCTBO Ha repMeTUYHOCTb, a TaKke
Npon3BeCTV NPoayBKYy ra3onpoBoaa.

MoaknroyeHne pazbemamu

["openka gomkHa 6bITb n3onupoBaHa ot
CETU C NMOMOLLbI0 BCEMOMCHOro
pa3MblkaTensi, COOTBETCTBYHOLLErO
[OEeNCTBYIOLWMM CTaHZapTaMm.

MoaknioyeHune anekTpoaBuraTens
ropenku

openka noctaensieTcst Ansi ceTu
TpexdasHoro Toka 400 B - 50 'y, ¢
HyrneBbIM NPOBOAOM U 3a3EMIEHNEM.
MpoBeguTe kabenv nogkntYeHns
OBUraTens ropenky B 3aXum 1
NOOKMIOYNTE Ha KNEMMHbIA pasbem.
MpoBepbTe HanpaBneHne BpaLeHUs
ANeKTpoABUraTens BEHTUNATopa,

BOB,D,el;iCTByH Ha nepekn4yaTtenb ropesku.

BoAbl. LIMpKynsauMoHHbIe Hacochl

OEencTByioT.

Perynatopbl TeMnepaTypbl 1 4aBRneHus,

YCTPONCTBO 3aluUThl OT HeZocTaTka

BOAbI, @ TaKkKe Apyrue

npeaoxXpaHnTeNbHbIE U 3alUTHbIE

YyCTPONCTBA, UCMonb3yemMble Ha

YyCTaHOBKe, NPaBUSIbHO NOACOEANHEHbI

1 OEeNCTBYHOT.

* BbITsxHas Tpyba fosmkHa ObITb
npoyneHa. YCTpoNCTBO 4118 nogaymn
[OOMNOMHUTENBHOIO BO3ayxa, eCINv OHO
YCTaHOBMEHO, B pabo4yeM COCTOSAHUM.

» [apaHTUpoBaHa nogaya CBeXero
BO34yxa.

* MNony4yeH 3anpoc Ha Tenso.

« [laBneHue rasa gOIMKHO ObITb
[OCTaTOYHbIM.
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MpucoeanHeHne razoBon pamMmnbl
CoeanHuTe ra3oByto pamny ¢ pagbemamu
Ha roperke (YepHbl C YEPHbLIM, CEpPbIN C
cepbiMm).

+ TonnuBonpoBoAb! yCTaHOBIEHbI
COrMacHO TEXHUYECKUM HOpMaM,
NPOYMLLEHBI U NPOBEPEHA UX
repMeTUYHOCTb.

+ CornacHo CyLLeCTBYIOLLMM HOpMaM Ha
BbITSDKHOW TpyGe AomkHa HaxoamTbes
ToYka n3MepeHus. [1o aToro mecta
Tpyba gormkHa GbITb repmeTuyHON Ang
TOro, YTOGbl MOACOC HAPYXXHOIO BO3AyXa
He NOBNUAN Ha pe3ynbTaTbl U3MEPEHUN.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

I'Iopn.qox HﬂCTpOI?IKM MOLLHOCTU ropersikum

CM. TaKke JOKYMEHTaLMUIo K 6noky
ynpaBneHusa ETAMATIC OEM
(npoussoautens LAMTEC)

MopsAaok HacTponku (KpaTkoe
onucaHue)

Perynsatop AaBneHus Tonnuea

["a3oBas pamna VGD

* CHuUMUTE 3amUTHYIO NPOOKy.

» OTperynupyvite gaeneHue rasa pBr
BpaLleHvnem BuHTa S1 (noa npobkon)
OTBEPTKON C NIIOCKUM fe3BMEM.

+ [poBepka perynmpoBKu: MOSOXeHne
ykasaTens Ha geneHun wkanbl X.

[asoBas pamna MBC
» OTperynupyvite gaeneHve rasa pBrc
NoMoLLbL0 BUHTa S2.

BHumaHue!

O6na3aTenbHO HacTpoviTe AaBrneHne rasa
Ha BbIXOAe (OaBneHve perynatopa) Ha
3Ha4YeHNEe MeHbLLIE AaBIEHUS Ha BXOAE,
HO Ha 3Ha4yeHue G6orblue CyMMapHbIX
notepb AaBNEeHUSA B yCTaHOBKE.

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 0700A



BBoa B akcnnyaTtauyuio

CepBopBuratenb STM 40/Schimpf

CepBogsuratens STM 40

paspabaTbiBancs COBMECTHO C Texnueckue xapaktepucTuku

gg?;ﬁ::;gg&STSETE?;J;EZ%B%HO ¢ HanpsbkeHue: 230 B, nepem. Tok
DRSLI S TSy (oo | vecror 5071
SMEKTPOMBHTATE b ACTONb3YETCA B yron epaienvst: %°C
E?::?)i?vﬁgﬁEgg&Bygfgggng?ﬂai%ﬂmé b, MpogomxuTensHOCTb Xo4a: 40 c ansa 90°C
gﬂg gggv?é';e'\rggﬂfs;g?yﬂ'ﬁ?%g;ﬁ“mepa) HomuHanbHbIN MOMEHT: 15 H'm
ycTaHoBku. Ero npumereHmne onncaHo B Y IEpHMBAIOLLMI MOMEHT: 8 H'm

COOTBETCTBYIOLLE [MaBe PyKOBOACTBA MO
oKeryaraumn. Paamepsb! (O x B x IN): 93 MM X 144 MM X 149 Mm

SJ'IGKTDOI'IO,D,KJ'I}OLIGHVIG cepBoasurartensa

[MoTeHuMomeTp (BCTPOEHHBIN): 5 kQ
OMMCaHo B 3N1EKTPOCXEME FOPENKU.

CobnioganTe ykasaHusl, M3NoXeHHbIe B
OOKyMeHTauuu npounssoautens!

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 0700A 13



BBoa B akcnnyaTtauyuio

dPoTopesuncrtop

14

®oTO3NEMEHT ABNSETCS HEOTHEMIIEMON
YacTbto KOHTYpa KOHTPOIS MraMeHu.

CoBMECTHO C aBTOMAaTOM rOpeHusi OH
nckroyaeT noboe napasutHoe navs
npwv 3anycke ropenku U Npu KOHTporne
HanMuus NnaMeHun Bo Bpemsi paboThbl
ropersku.

PoTO3NEMEHT — 3TO ONTUYECKUI OATHUK

KOHTPOS YNbTpadMoneToBoro
M3My4YeHUs OT MnameHu

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 0700A

[ns anekTponogknioyeHns
(hOTO3NEMEHTA CM. SNIEKTPOCXEMY; B
AOKyMeHTauum npounssoautenemn
COOTBETCTBYOLLEro o6opyaoBaHus
coaepXUTCA MHpopmaums o pasnuyHbIX
doToanemeHTax.

MpumeyaHue:

doTO3NEeMeHTbI criegyeT NPoBEPSThL U
ouMLLAaTb C PETYNSIPHON NEPUOANYHOCTbIO.
Ha cTteknax onTuyeckmx AaTyvkoB He
AOIMKHO ObITb NblNn. CTEPXXHU MOHU3aUNn
crefyeT nNpoBepsaTb U Mo Mepe
HeobX0AMMOCTY 3aMEHSITb, €CIN Ha HUX
NPUCYTCTBYIOT Crefbl 3ppo3un oT
ropeHusi.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

VimnopTep
B Pecny6nuky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY



BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pene paBneHus rasa
Pene paBneHusa Bosayxa

Pene paBnenus raza GW...A5/A6

Pene paBneHns rasa cnyxut ans
KOHTponsi AaBneHus raza. OH MOXeT ObITb
NCMONb30BaH AN KOHTPOnA 3a
nageHnsamu (MyWH.) Unu Nnogbemammu
AaBneHns (Makc., pekomeHgoBaH aAns
ycTaHoBOK cornacHo TRD 604). Tunbl
GW...A5/A6 moryT ncnonb3oBaTbCs B
KayecTBe perynsTopoB AaBreHns
cnewumnanbHOro Tuna cornacHo
TexHu4yeckon kapte VATUV "[daenexve
100/1" Ha oTONUTENbHbIX YCTAHOBKA
cornacHo TRD 604.

3agaHHoe 3HaveHue (To4dka KoMMyTauun)
yCTaHaBMMBAaETCS C MOMOLLbIO
rpagyvmpoBaHHOro Ancka.

HacTtpoiika pene MuHUManbHoro
AaBneHus rasa / pene KOHTpons
AaBneHuA rasa

* CHUMUTE 3aLUMTHBIA KOXYX.

* [py HOMMHaNBbHON MOLLHOCTN N3MepbTe
AaBreHne ucTeyeHns rasa n onpegenuTe
AaBrieHne OTKINoYeHUs nyTem
YMEHbLUEHWSI UBMEPEHHOr0o 3HaYeHns Ha
50%.

+ 3aTtem HacTpoWiTe rpagyvpoBaHHbIN ANCK
Ha Hy>XHOoe 3HayeHve AaBneHus
OTKIMIOYEHWS], yCTaHOBUB
COOTBETCTBYIOLLIEE AeneHne ancka
HanpoTMB CTpenku (rpagyaumnsi aucka
COOTBETCTBYET NPUOMNKEHHBIM
3HaYeHVAM AaBneHvs).

+ 3aTem ycTaHOBUTE Ha MeCTO U 3akpenuTe
BUHTaMW 3aLLUUTHBIA KOXYX.

Pene paBneHus Bo3gyxa

Pene gaBneHus Bo3ayxa CnyxuT ans
KOHTPOSS AaBneHns MpUTOYHOro BO3ayxa.
Pene paBnexHuns LGW... noaxoaut ans
3anycka, OCTaHOBKW WUIN NEPEKHYEHUS]
3NEKTPUYECKON LiENU B CryYae U3MeHeHUs
bakTU4eCKMX 3Ha4YeHun gaBrneHus no
CpaBHEHWIO C 3a4aHHbIMW 3HAYEHMAMMN.
Pene naBnexna LGW... ncnonb3syeTcs kak
pene NoBbILEHHOTO, MOHMXEHHOTO UMK
anddepeHumanbHOro gaenexHusa ans
BO3JyXa U HearpeccuBHbIX ra3os, HO He
ONs ra3o., NpegyCMOTPEHHbIX
anpektmeon DVGW, Bknagpiw-
nHcTpykums G 260/1..

OnpeneneHne pa3HOCTHOrO AaBreHUs!

npeaBapuUTeNbHON BEHTUNALUU U

HacTpouka perynsiropa pasHocTu

AaBneHus

* ropenka B ¢ase npegsapuTenbHoOn
BEHTUNALUN

* M3amepbTe faBneHue B To4ke
namepenus (2)

* M3amepbTe paspexeHue B TOUKe
namepenus (3)

* CNOXWTE U3MEPEHHbIE 3HAYEHUsI
AaBneHus

* YCTaQHOBMWTE Ha 3HaYeHMWe LIKanbl,
cootBeTcTBYlOWEee 90% pacyeTHOro
3HaueHus

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 0700A

TexHu4eckue XapaKTepUCTUKn:

Twvn rasa:

a3 B cooTBETCTBMU C paboyen
kapToyvkor DVGW

G 260/1, cemeinctBa rasa 1, 2, 3.

CrteneHb anekTposawmtsl: IP 54

Temnepatypa OKpyxatoLLero Bo3ayxa:
-15°C po +50°C

MonoxeHne MoHTaxa: noboe
Pabouee naBneHue go:

GW 50/150 A5/A6
GW 500/ A5/A6

500 mbap
600 mbap

Pene makcMmanbHoro naBneHus rasa.

¢ CHMMUTE 3aLUMTHBIN KOXYX.

* [pn HOMUHANBLHON MOLLHOCTV U3MepbTe
[aBreHve rasa u onpeaenvTe faeneHve
OTKIMIOYEHWS MYTEM YBENUYEHUSI
N3MepEeHHOro 3HayYeHns npumepHo Ha 20%
(H¥ B KOEM CnyYae He HYXHO yBenmuvBaTb
370 3HayeHue b6onee Yyem Ha 30%).

» 3artem HacTpoWiTe rpagyvpoBaHHbIN AUCK
Ha Hy)XHOe 3HayeHve AaBneHns
OTKITIOYEHWS], yCTaHOBUB
COOTBETCTBYIOLLEE AeNneHne ancka
HanpoTWB CTpenku (rpagyaums aucka
COOTBETCTBYET NPUOMKEHHBIM
3HaYeHVAM JaBrneHus).

« 3anyctute ropenky B paboty Ha
MUHUMarnbHOW MoLHocTU. Ecnun pene
MaKCMManbHOro AaBnexHus rasa
ocTaHaBnMBaeT ropersky, yBenmybte
HaCTpoeyHoe 3HaveHue, Ho He bonee
ypoBHsi B 130% OT AaBneHuns ncreyeHus
rasa npyv HOMUHanbHOM MOLLHOCTM.

Buabl cepTudpmkanmm

Pene paBnenua ceptuduumupyetcs Ha
cooTBeTcTBMe cTaHaapTy DIN 3398, yacTb
2 n nveet mapkupoky CE/ DIN-DVGW.
Opyrve Buabl ceptudmkaumm
npegycmaTpuBaloTCcs B CTpaHax
OCHOBHbIX NOTpebutensx rasa.

BaxHo!

Mo oKOH4YaHUN HacCTPOWKKN pene
AaBneHust AOMKHbI ObITb 3alMLIEHbI
OT NOObIX U3MEHEHUN HAaCTPOUKKU. ITO
MOXeT ObITb OCYyLLeCTBIEHO,
Hanpumep, C NOMOLLLI MapKUPOBKMU
FlaKOM MO MeHbLUel Mepe OQHOro U3
BUHTOB KpenieHus 3alUTHON KPbILKK
pene.

MpoBepka (hyHKLMIA NepeKnrYeHns

+ TecToOBble KHOMKN NO3BONSAOT
KOHTpONMpoBaThb hyHKLMM
nepeknoyeHuns (C aBapuiHbIM
OTKItoYeHeM n brnokuposkoin). Bo
BPEMSI KOHTPONS, ropesika 06bI4HO
HacTpoeHa Ha MUHUMarbHYI0
MOLLHOCTb. HaxxmuTe kHoMKy (nos. 4),
4YTOGbI CHATL MOHWKEHHOE AaBneHuve,
Takum 06pa3oM, pa3HOCTHOE AaBneHune
6onbLue He agocTuraetcs. Ecnn
KOHTpOIb pene gasneHus Tpebyet
peanusaumn MakCMmanbHOW MOLLHOCTH
ropenku, Haxmurte knasuwy (os. 1).
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a3oBble pamMnbl

OnucaHue

["asoBble pamnbl VGD
TexHuueckne xapaKkTepucTuku:

Twn rasza:

Tunbl rasa knaccos 1, 2, 3

B COOTBETCTBMU C BKNaabllLeM-
uHcTpykunen DVGW G 260/1

MakcrmanbHoe AaBneHve Ha BXoae:
500 mbap

OnekTtponutaHune 230-240 B, 50 'y,
CrteneHb anekTposawuTsl: IP 54

TemnepaTypa okpyxatoLel cpeabi:
-15°C po +50°C

OnucaHue

CocTtaBHble YacTu rasoBbix pamn VGD
(razoBble pamnbl ¢ pe3bboBbIM U C
dnaHueBbIM NpUcoeanHEHNeM) cnyxat
AN noAayy u OTKMYeHUs rasa, ans
perynupoBK/ ero AaBneHns v
oTcnexusaHus ero nogadn. OHu
NPUroAHbI A5 BCEX TUMOB rasa knaccos 1,
2, 3 B COOTBETCTBMU C BKNaablLLeM-
nHcTpykumnen DVGW G 260/1. Ux
KOHCTPYKLMSA COOTBETCTBYET CTaHAapTy
EN 676 nnu ctanaapty DIN 4788, yactb 2.
Bce dyHKUMOHaNbHbIE 3NeMEeHThI
KOHTPONMPYTCA MHAMBMAYANBbHO U
MMEIT perncTpaumoHHbin Homep CE nnu
DIN-DVGW. TexHuyeckas kapTa
anemenToB VGD... cogepxut
ncyepnbiBaloLLee onucaHne
ncnonb3yeMbix knanaHoB. [[a3oBas pamna
noABepraeTcs 3aBOACKOMY KOHTPOSO
repmeTu4HocTU. [pn MOHTaxe 1 nycke B
3KCMnnyaTauuio ra3onpoBoA0B AOIMKHbI
BbINOMNHATLCSA TpeboBaHus npasun
DVGW, B yactHocTn DVGW-TRGI nnu
TRF.
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Crtanpaptbl DIN 4756 1 TRD 412
onpeaensioT TEXHUYECKMe yCcrnoBus ans
KOHCTPYKLUA, MOHTaXa 1 OCHOBHbIE
NpuHUMNbLI 6e30MacHOCTY NPOLLECCOoB
CKUraHWs ra3oB B TEMMOBbIX YCTAHOBKAX.
Bknagbiwn-nHcTpykummn DVGW G 460 n
461 NpUMEHSATCA K YCTaHOBKaMm
OTBETCTBEHHOIO Ha3HaYEHWs,
paboTatoLwum nog gaBneHnem.
["a3onpoBoAbl AOMKHbBI COOTBETCTBOBATL
TpeboBaHnam DVGW-TRGI gns
YCTaHOBOK, paboTalLwmnm nog AaBneHvem
no 100 mbap unun >100 mbap.

OaBneHue rasa

[nsa HopmanbHoW paboTbl ropesnku, Ha
BXO/le ra30BOro krnanaHa ropesnku osmkHO
ObITb 06ecneyYeHo MUHNMarnbHoe
JasneHue rasa. lNoasogsawmin rasonposoa
K ropenke paccynTblBaeTcs C y4eToM
CEeTEBOro pacxoa v AaerneHus rasa. Npu
onpeaeneHn HoMMHanNbLHOro AvameTpa
"HA" razoBoi pamnbl Heo6xoaMMO
y4YuTbIBaTb CONPOTUBNEHUE
NpoAyKTOB CropaHusi KOTna, noTepro
AaBreHus rasa B ropesnike u B ra3oBoW
pamne.
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la3oBas pamna

[a3oBas pamna MoXeT ObITb
npucoeauHeHa HenocpeaCcTBEHHO K
rasonpoeogy. Mopsaok pacnonoxeHus
M HanpaBrieHMe NoToKa (CTperka Ha
Kopryce) Yepes KnanaHbl JOSIKHbI
cobnraatbcea. lNepea MOHTaXoM 1
BBOZOM B 3KCMNyaTaLuto KrnanaHos U
(OUTUHIOB HY>KHO NMPOBEPUTb, HET NN B HUX
3arpsi3HEHUs1 ¥ NOCTOPOHHUX NPeaMeToB.
IOna Toro 4To6bLI 06ecnevnTb
npaBunbHble YCIOBUA 3anycka,
paccTosiHue MeXxay ropenkom u
KnanaHoOM OTKIFOUYEeHUs1 raza AOSHKHO
ObITb KaK MOXXHO MEHbLUUM.

[a3oBas pamna gomxkHa bbiTb
NnoABeprHyTa UCMbITaHWIO Ha
repMeTUYHOCTb Ha YCTAHOBKE B
COOTBETCTBUM C BKNaAbILLEM-
nHCTpykumnen DVGW G 600 nnu G 490.



a3oBble pamMnbl

anHLIMHMa.H bHadA CXemMa

[a3oBas pamna MoxeT BXOAUTb B
KOMMIEKT NOCTaBKM ropernku. B atom
cnyyae BO3MOXHa Aeknapauusi
cootBeTcTBUs CE, pacnpocTtpaHnsowascs
Ha roperky 1 Ha rasoByto pamny. Ecnu
rasoBasi pamna He noctaBnseTcs BMecTe
C ropernkow, COOTBETCTBME rOpPerkm
AEeNCTBUTENBbHO, TONBKO eCny rasoBble
KnanaHbl U KOHCTPYKLMS ra30BON pamnbl
COOTBETCTBYHOT CEPTUDUKALMN FOPENKU
no ctangapty EN676 n gupektuse no
annapartam, paboTatooLwmm noa
AasneHvem. B npotueHOM cnyyae
HeobX0AMM MHAMBUAYArbHbBIN KOHTPOSb.
Ecnwu razoBasi pamna BkntoYeHa B
KOMMIEKT NOCTaBKK1, OHa CONPOBOXAaeTCs
crneunanbHOW AOKYMeHTaumnen ¢
PYKOBOACTBOM MO 3KChnyaTauum n
nepeyHeM 3anacHbix Yacten. Hmxe
npuseeHo obliee onmcaHne rasoBow
pamnbl.

["asoBble pamnbl C OBOWHBIM KnanaHom
cnyxart anga nogaydn u oTKno4YeHuna rasa,
ANA perynmpoBku ero aaBJieHnAa n
oTcnexuBannst ero nogayn. OHu MoryT
npuMeHdaeTCcAa and pa60TbI crasom B
COOTBETCTBUUN C TEXHNYECKNMUN

YCroBWsIMM NS ra3oBoro 060pyaoBaHust.

MoHTax cooTBeTCTBYET cTaHAapTy EN
676. Bce hyHKUMOHANbHbIE 3MEMEHTHI
KOHTPOMUPYIOTCH MHAMBMAYANLHO U
nonyyatoT mapkuposky CE c ykasaHuem
HOMepa opraHu3auumu. [a3oBasi pamna B
cbope noaBepraeTcs 3aBOACKOMY
KOHTPOJIO repMETUYHOCTU.

Fa3oBble paMnbl HU3KOTO UMK
BbICOKOro faBrneHus

Ecnu BbIxoa perynatopa unv pasnuyHble
KnanaHbl ¥ NPUCOEAUHEHUS Ha BbIXoAe
perynsitopa JaBfeHus rasa He
paccyuTaHbl Ha MakcuMarbHoOe AaBrieHne
rasa, BO3MOXHOE B Cryyae
HeucnpaBHOCTW, HEO6X0ANMO, YTOGbI
rasosasi pamna 6bina ocHalleHa
npeaoxpaHUTENbHbIM KnanaHoM
OTKMoYeHus rasa (SAV) n
npeaoXpaHUTENbHBIM KranaHom cbpoca
nasnexus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
ctaHgaptom EN 676. 9T1o obopynosaHue
06bIYHO HEOBXOAMMO NPU MaKCUMarbHOM
ceTeBOM gasneHun >360 mbap unm

>500 mbap. 3aecb peyb MaeT O ra3oBbiX
KOHTypax BbICOKOrO AaBneHusl.

Ecnu Bcsa ra3oBasi pamna 1 BCe 3N1eMeHTbI
obopynoBaHus paccumTaHbl 1
cepTndMUMPOBaHbI HA MakcMmarnbHoe
[AaBreHne rasa, BO3MOXHOE B Cryyae
HeucnpaBHOCTM, peyb MAET O ra3oBbIX
KOHTYypax HU3KOro AaBreHusl. 3To crnyyan,
B 3aBMCHMOCTU OT BblGopa
KOMMMEKTYHOLLMX, XapaKTepHbI Ans
MaKcMmManbHOro ceTeBoro gasneHuns 360
unn 500 mbap.

100 Topenka
101 Touyka oTbopa AaBneHus rasa
120 BosgywHas 3acnoHka

142 Tas3oBbIn pUnbTP

Siemens)
155 bBnok nunoTHoro knanaHa

141 Py4HON 4eTBEPTLOOOPOTHLIN KnanaH

150 KnanaH perynupoBaHus nogayu rasa
151 [1BoviHOM ra3oBbIvi knanaH (NpeacTaBfeHne CUCTEMbI

313 Pene MnHMManbHOro AaBreHus rasa

Gas 4=
Gaz
349
120
T
349

314 Pene paBneHus rasa ans KOHTPONS repMeTUYHOCTH
KnanaHoB Uy Npubop KOHTPOIS repMeTUYHOCTU

KnanaHoB

349 CepBogpuratenb

Onumu, COOTBETCTBYHOLLME HALMOHATBHBIM TEXHUYECKUM

yCnoBuam:

143 MaHoMeTp C HaXXMMHbBIM KpaHOM
147 TpobHas ropenka c HAXMMHbIM KpaHOM

148 KomneHcatop

154 TlpepnoxpaHuTenbHbIV ra3oBbln KnanaH
(BononHWUTENbHLIN)
313a Pene makcumanbHOro AaBreHus rasa
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a3oBble pamMnbl

anHLIMHMa.H bHadA CXemMa

100 ropenka

101 Touyka oTbopa gaBneHus rasa

120 BosgywHas 3acnoHka

141 Py4HoOM 4eTBEPTLOOOPOTHBLIN KrnanaH

142 TasoBbIi PUNLTP

144 Perynatop AaBnexHus rasa

145 TlpepoxpaHuTenbHbIV KnanaH oTktoveHus (SAV)

148 TlpepoxpaHuTenbHbIV knanaH oTknoyYeHus (SBV)

150 KnanaH perynupoBaHus nogayu rasa

151 [1BOViHOW ra3oBblIv KnanaH CoO BCTPOEHHbIM pPerynsTopomM
OaBreHus rasa (npeacraBrneHne cucTeMbl Siemens)

155 Bnok NUNOTHOro KnanaHa

313 Pene MnHMManbHOro AaBneHus rasa

155
______ e o |
o
,,,,,,,,,,,, _
100
1481150
Qas Lisescal
Gaz [V,VE® —
349
120
Luf
Air
349

314 Pene gaBneHus rasa Anst KOHTPONS repMeTUYHOCTM
KrnamnaHoB Mnu NpuGop KOHTPOIs repMETUYHOCTH
KnanaHoB

349 CepsogpuraTenb

Onumn, COOTBETCTBYIOLLNE HALMOHATMBHBIM TEXHUYECKUM

YCIOBUSIM:

143 MaHOMEeTp C HXUMHbIM KpaHOM

147 TlpobGHas ropernka ¢ HaXUMHbIM KpaHOM

148 KomneHcatop

154 TlpegoxpaHnTenbHbIV ra3oBbli kKnanaH
(DononHUTEnNbHbLIN)

313a Pene makcumanbHOro gaBreHus rasa

Bbibop razoBon pamnbl

['a30Bble KOHTYPbI AOKHbI

paccynTbIBATLCA B COOTBETCTBUM C

HY>KHOW noJayen rasa u MerLLMMcs

ceTeBbIM AaBrieHneM. [azoBasi pamna

BblOMpaeTcs cneuuanbHo B 3aBUCMMOCTU

OT TUMa TEennoBON YCTaHOBKM.

JomkHbI yunTbIBaTLCS Crieayrowmne

napameTpbl:

* MOLLHOCTb FOpesnkKu,

* NPOTVMBOAABIEHNE B TONOYHON Kamepe,

* MoTepU AaBrieHns rasa B rorioBke
ropenku,

* MoTepu AaBreHNs B ra3oBow pamne.

3HaueHWe cyMMapHol NoTepu AaBrneHus
rasa [JoOmKHO GbITb Bcerga Huke
umMetoLLlerocst AaBneHusi nogayu rasa.
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a3oBble pamMnbl

anHLlMﬂVIa.HbHaSI cXemMma

YcTtaHOBKa U MOHTaX ra3oBoro
dunbTpa

PuUNbTP MOXET ObITb YCTAHOBIEH B
noboM nonoxeHnn. Heo6xoaMMo TonbKO
cobnofatb HanpaBneHne noToka
(cTpenka Ha kopnyce cunbTpa). Cnegyet
Takke npegycmoTpeTb cBobogHOE MecTo,
AoctaToyHoe Anst 6ecnpensTCTBEHHOro
CHSATUS KPbILLKW M 3aMeHbl OUnbTPyoLLEero
aneMeHTa.

3ameHa punbTpa

3ameHuTe pUNbTPYOLWNIA 3NEMEHT, ecnn
Ha HEM UMeeT MeCTO CubHOe nageHune
AasneHus. Ecnv HoBoro cunbTpytoLLero
3MeMeHTa HeT, TkaHb punbLTpa MoXeT
ObITb OUULLEHA BOAOW C TeMNepaTypon
40 °C c HebonbLIMM KONNYECTBOM
cnaboro ounctutens. Mepen
MCNonb30BaHWEM MPOCYLLINTE TKaHb.

BHumaHue! nepen ycraHoBKOWM
BbINOMHWUTE yKa3aHWsl, NpUBEAEHHbIE Ha
CaMOKIIetoLLencs aTukeTKe.

Mpo6Has ropenka

B cooTBETCTBUM C HOPMATUBHBLIMU
TpeboBaHNAMMN HEKOTOPLIX CTPaH, B a
YCTaHOBKax C NapoBbIMW KOTNamMmn ra3oByto
pamny HeobxoAMMo ocHallaTb NPOBHOW
ropesnkon (Hanpumep B COOTBETCTBUM C
avpektuson TRD 412). Ota ropenka cnyxut
Ans npoayBsku rasonposoga. MNogava rasa k
roperike OTKpbIBaeTCA HaXaTuem Ha KHOMKY
(1). NMoTok ra3a yBnekaeT 3a cobon
HeobxoAnMoe ANsi ropeHns KoNnYecTBo
BO3yXxa Yyepe3 oTBepcTus B Kopnyce (3).
[a30Bo3ayLUHas cMecb HanpaBnseTcs K
ronoBKe ropenku (4) v NogKuraeTcs BPyYHyto
Ha BbIxogde 13 Hee. [Nogaya rasa
NpPOAOMKaETCs MOKa Haxara KHorka v
npekpaLaeTcs Npu oTnyCcKaHUM KHOMKW.

TexHuYecKue XxapakTepUCTUKM:

e Twvn rasa:
"a3 B cooTBeTCTBUM C paboyein kapTon G
260/1 DVGW, knaccos rasos 1, 2, 3

» TemnepaTypa okpyxatoLien cpeapl: -15 °C
a+70 °C

* [MonoxeHne MOHTaXxa: BEPTUKarbHO BBEPX

» PaGouee naeneHune go: 500 mbap
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O6cnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

PaboTbl N0 TeEXHUYECKOMY 06CNyXMBaHUIO
KOTNa 1 roperikv [OMmKHbI NPOM3BOANTLCSA
TONbKO KBaNU(ULUMPOBaHHbIM
cneunanbHO 06y4YeHHbIM TEXHUKOM NO
Tennosomy o6opyaoBaHuto. Ans
obecneyeHns perynspHoro BbiNoMHeHUs
paboT no o6cnyXuBaHUIO pekoMmeHayeTcs
3aKnNYMTL AOroBOp Ha NpoBeAeHue
TexHu4YecKoro o6cnyxumsanus. B
3aBMCMMOCTU OT TUMa yCTAaHOBKW MOTYT
ObITb HeOO6X0ANMBI Gonee KOpoTKUue

UHTepBalnbl TeXHU4YeCcKoro Oﬁc.ﬂy)KVI BaHuA.

1. OTKNOYMTE AMEeKTpONMTaHNE 1 3anuTmuTe
cucTemy ot nMtoboro HECBOEBPEMEHHOTO Nycka
B pabory.

2. OTkniounTe nogavy rasa.

3. MNMpoBepbTe OTCYTCTBUE OCTAaTOMHON
3Heprum B cucteme n ybegmtech, 4To
OEeNCTBMS MO MyHKTam 1 1 2 BbINOMHEHbI.

4. MNepen oTKpbIBaHNEM KOpryca ropernkm
ybeanTech, YTO anekTpoasuraTenb
BEHTUNATOPA MOJIHOCTBIO OCTAHOBIIEH.

Iio6oe HapyLlueHMe 3TUX yKa3aHUMN
noaBepraeT oNnacHOCTM 30POBbe U Aaxe
XU3Hb onepaTopoB!

. |/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJIbKO OpUrnHarsibHble
3anacHble 4YacTu.

MepeyeHb paboT, pekomeHAyeMbIX K
nNpoBeAEeHMUI0O B paMKax rogoBoro

TeXHU4YeCcKoro oﬁcny)KMBava ropenku:

- WcnbiTaHwe ropenku, nsmepeHus Ha
BXOAE B KOTEnN

- OuncTka y3noB ropeHus, 3ameHa, npu
HeobX0AMMOCTU, HENCNPaBHbIX
netanemn

- 0o4uCcTKa TYpOWHBI M BEHTURATOPA

- OuncTka rasosoro unbTpa; Npu
HeobXoAMMOCTH, ero 3aMmeHa

- BuayanbHbIi KOHTPOSb COCTOSIHUSA
3neKkTpoobopyaoBaHUS roperku; npu
HeobX0AMMOCTH, yCTpaHeHne
HeucrnpaBHOCTEN

- [NpoBepka uUMkna 3anycka ropenkm

- MNpoBepka repMeTUYHOCTM

- lMposepka paboTbl yCTPONCTB
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6e3onacHOCTV ropernku (pene AaBneHus
BO3ayxa/rasa)

- MpoBepka paboTbl AeTeKTOpa NNaMeHn
1 6noka ynpasneHus n 6e3onacHocTu

- 3anyck ropernku

- lNpoBepka pacxofa rasa

- Koppekuus, npu HeobxoanmocTu,
perynmpoBOYHbIX 3HAYEHWI

- CocTaBneHve NpoTokosa u3mMepeHui

O6wue nposepku

- npoBepka paboTbl KHOMKM aBapUNHON
OCTaHOBKM

- BW3yarnbHbIA KOHTPOIb
TOMMMBONPOBOAOB B KOTENBHON

MpoBepka y3noB ropeHust

* CHMMUTE KOXYX FrOpPEerKu.

* CHumuTe 7 6onToB kpennexHns W
KPbILLKM ZOCTYyNa K y3nam ropeHust.

* BbIHbTE ycTpOncTBa ropeHus

* [poBepbTe 3anarnbHble 3NEKTPOAbI U
NnpoBoAa; 3aMeHuTe B cryyae
HeobxoaMmMocTun

* Ouuctnte gednekrop.

* Mocne obpaTHOI yCTaHOBKM NPOBEPbTE
perynMpoBku.

OuuncTtka BeHTUNATOpa

« OTKNOYMTE OBUraTenb, OTKMOUYNB
noaady aneKkTponuTaHus.

* CHMMWTE aneKTpoaBuraTesb.

» TwaTenbHo o4ncTuTe paboyee koneco
BEHTUNATOpPA.

* He ncnonbayinTe XnakocTb Noa
OaBneHneM.

* YcTaHoBUTE CHATbIE AeTanu.



O6cnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

3ameHa hunbTpa

*  PunbTpyloWNA ANeMeHT MynbTubnoka
[OJDKEH NPOBEPSITLCS HE PeXe 0AHOro
pas3a B rof U 3aMeHsATbCS B Cryyae ero
3arpsi3HeHust.

+ OTBEPHMUTE BUHTbI KPEMNEHWs KPbILLKA
dunbTpa Ha MynbTUGOKE.

* M3Bnekute punbTPYOLWMUA ANEMEHT 1
0o4MCTUTE ero rHesmo.

* He ncnonb3yiite uncTsilee cpeacTso noa
AaBreHveM.

+ 3ameHuTe PUNBTPYIOLLNIA ANIEMEHT HOBbIM.

* OTBEPHMUTE KPbILLKY.

+ CHOBa OTKpOWTE PYYHOW KnamnaH.

* [lpoBepbTe repMeTUHHOCTb.

* MNpoBepbTe XxapakTepUCTUKN FOPEHUs!.

OumcTKa Koxyxa

* He ucnonbayinte xnopcogepxatume unm
abpasvBHble cpeacTsa.

* O4MCTUTE KOXKYX BOAOW U MOIOLLIMM
CpeAcTBOM.

* YcTaHoBWTE KamnorT.

A BaxHo!

Mocne npoBegeHUA NOGbLIX paboT:
BbINOJIHUTE NPOBEPKY NapaMeTpoB
ropeHusi B peanbHbIX YCINOBUAX
IKcnnyaTauuu (4Bepu 3aKpbITbl, KpbIWKa
Ha mecTe u T. A.) 3acdhmkcupynte
pe3ynbTaTbl B COOTBETCTBYHOLMX
AOKYMeHTax.

BaxHo!

Mo okoHYaHUM HacTPOWKMU perne AaBNeHus
AONMXHbI ObITb 3alMLIEHbl OT NMObLIX
U3MeHEeHU HaCTPOMNKK. ATO MOXKET ObITb
ocyLlecTBNeHo, Hanpumep, ¢ NOMOLbIo
MapKMPOBKM NaKOM MO MeHbluen Mepe
OAHOro M3 BUHTOB KpenseHUs 3aluTHON
KPbILLKK pene.

Mocne BbINONMHEHUSI TEXHMYECKOro
obcnyXuMBaHUA ropenku, a Takke nocne
n60ro U3MeHeHUs1 HaCTPOeK CUCTeM
6e3onacHocTu (Hanpumep pene
[aBreHus), Heo6xoAUMo NpoBepuUTL
NpPaBuNbLHOCTb PaboTbl CUCTEM
6e3onacHocTu ropenku. Takke nocne
BbINONTHEHUSA TeXHUYEeCKOoro
obcnyX1MBaHUA ropenku Heo6xoammo
NpoBepUTb NPaBUNIbHOCTb PaboThbl Lienu
6e3onacHOCTU KOTNa U ee COOTBETCTBMUE
OeMCTBYIOLWMUM HOpMaTuBaM. dTa
npoBepKa AOMKHa BbINONHATLCSA NO
cornacoBaHuIo C Nonb3oBaTeneMm.
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MpoBepka TemnepaTypbl TOMOYHbIX ra30B

* PerynsipHo npoBepsaiiTe TemnepaTypy
TOMOYHBIX ra3oB.

+ OuumwanTe KoTen, ecnu Temneparypa
TOMOYHBIX ra30B NPEBLILLAET 3HaYeHne
npu 3anycke B akcnnyatauuo 6onee yem
Ha 30 °C.

+ [Ins obneryeHnsi NpoBEpPOK UCMONb3yiiTe
VNHAMKaTOp TemnepaTypbl TOMOYHbIX Fa30B.
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O6cnyxuBaHue

AHanus3 npoaykKToB ropeHus
YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEMN

MoTepu Tenna c NpoayKTaMu CcropaHus

3HaunTenbHbIEe notepu tenna c

NpoAyKTaMm CropaHus CBsi3aHbl C pasHuLen
Temneparypbl roproyern CMecu TonmnmBo-
BO30YX, BXOAALLEN B TOMOYHYIO Kamepy, v
TemnepaTypbl OTBOAMUMbIX ra3os. Yem

fonbLue n3bbITOK Bo3ayxa U,

cnepoBartenbHo, 06beM OTBOAUMBIX ra3oB,

Tem G6onblue notepu Tenna.

I'IOTepv| paccynTbiBaOTCA crneaywmm

obpasom:

ap = (tA—tL)(iHB)

Co,
qa = moTepu c oTBOAVUMBIMU razamu, %
ta = TemnepaTypa AbIMOBbIX rasos, ° C
t,. = Temneparypa HarHetaemoro

Bo3gyxa, °C

CO, = obbemHoe cogepxaHue
AByokucu yrnepoga, %
O, = obbemHoe cogepxaHue

kucropoga, %

MpupoaHbIv | BeiToBON
ras ras Mponax
A= 0,370 0,350 0,420
B = 0,009 0,011 0,008
Mpumep:

3HaueHws1, u3amepeHHble Npu paboTe Ha

npupoaHoOM rase:

Copepxanune CO, B

OTBOAUMDIX rasax

10,8%

TemnepaTtypa oTBoANMbIX razo 195 °C
TemnepaTtypa HarHeTaemoro

BO3ayxa

22°C

Orctoga BeIBOAUTCA nortepu tTenna c

OTBOAUMbIMU rasamu:

0,37
qaf=(1 95‘22)(710,_8

0,49

+ 0,009)=7,48 % qu=(195-22)(m + 0,007)=7 83 %

Mpu HencnpaBHOCTAX Heob6xoaUMo
CHavana NnpoKOHTPONMpoOBaThL obLue

ycrnoBusA aKkcnnyartauymu:

GRON~

NpUCYTCTBYET NU 3neKTponuTaHne?
€CTb IV TONSMBO B pe3epByape?
yCTaHOBMBLLEECS AaBlieHVe rasa
OTKPbITHI 1 KnanaHbl OTKIIOYeHUS?
npaBunbHO N HACTPOEHbI BCE
perynupytoLiue 1 npeaoxpaHuTenbHbIe
npubopsbl, Takne kak TepMocTaT KoTna,
npefoxpaHuTernb HegocTaTka BoApbl,

KOHLIEBOW BbIKIOYaTeNb U T. 4.7

1. Po3xur — HeT po3xura

Cnoco6
yCTpaHeHus

Cnocob6
yCcTpaHeHus

KopoTtkoe
3aMblkaHue
3ananbHbIX
3MeKTpoaoB

3ananbHble
anekTpoapl
faneko gpyr ot
apyra

AnekTpoabl
rpsi3Hble 1
BNaXHble

J-|0I'IHyJ'I n3onaTtop

HeucnpaseH
3anarnbHbIn
TpaHcdopmaTop

HeuncnpageH 6nok
yrpaBnexHus n
6e3onacHocTn

Onnaeuncsa
3ananbHblii
kabenb
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Mpousseaunte
perynmpoBKy

Mpounssegute
perynupoBky

Ounctute mx

3ameHuTe ee

3ameHuTe ee

3ameHuTe ee

3ameHuTe,
Hangute n
ycTpaHuTe
NpUYnHYy
HencnpaBHOCTH

HewncnpaseH
BbICOKOBOJIbTHbIV
TpaHcdopmaTop

3ameHunTe ee

2. iBuraTenb He paboTtaeT

Cnocob6
ycTpaHeHus

Cnoco6
ycTpaHeHus

3. bnok ynpaBneHus n
6e30MacHOCTU C AaTYMKOM
KOHTPOIS NramMeHu He pearupyer

Pene 3awuTbl
osuratens u
npegoxpaHuTenv

BosaywHbin
perynatop He
NepeknioYeH unm
HeucnpaBeH

HeuncnpaseH
nsuratens

HewncnpaseH
KOHTaKTOp

Oeuratenb
BEHTUNsITOpa
3anyckaeTtcs u
OTKNoYaeTcs
NpYMepHO Yepe3
20-25 c.

[euratenb
BEHTUNSATOpa
3anyckaeTtcs u
nepekrnovaeTcs
NPUMEpPHO Yepes
10 c. B pexum
npeaBapuTenbHON
BEHTUNALUN

MpoBepbTe 1
3ameHnTe

MpoBepbTe, Npu
HeobxoanMMocTH
3ameHuTe

3ameHuTe ee
3ameHuTe

MpoBepbTe
repmMeTU4HOCTb
MarHUTHbIX
KrnanaHos

He cpabaTtbiBaeT
pere gaBneHuns
BO3AYyXa:

3ameHuTe. Ecnu
3arpsi3HeHo:
ouncTuTe,
npoeepbTe
3MEeKTPOCOEANHEHS

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 0700A

Ha nnams:
Cnocob Cnocob
yCTpaHeHus yCcTpaHeHusi
3arpsasHeH Ounctute mx
ynbTpacuoneTos
bl 4aT4YnK
nnameHu
lopenka He nposepbTe
3anyckaeTcs: NOAKIYEHNS

6nokaynpaBneHus

Bnok ynpaBneHus
1 6e3onacHoCTu:
ropuT cUrHasnbHas
namna
HeucnpaBHOCTU
nrnaMmeHun

Cnvwkom cnabbin
NCTOYHMK
ynbTpadguoneta

[openka
3anyckaetcs 6e3
o6pasoBaHus
nnaMmeHu:
MarHuTHbIN
KnanaH He
OTKpbIBaeTCs

HepocratoyHas
nogava unu
CIIULLIKOM HU3KOe
[aBneHune rasa

n 6e3onacHocTu

pasbnokupyiTe n
ycTaHoBUTE
npuU4nHy
HeuncnpaBHOCTM

npoeepbTe
HacTpoWiku
napameTpoB
ropeHusi

HewncnpasHbl
KaTyLuKa,
BbINPSAMUTENb,
nposepbTe
NoAKNoYeHne

MpoBepbTe
perynsitop
[aBreHus rasa,
rasoBbIi KnanaH,
rasoBbIi PUNbLTP,
KnanaH
OTKIIOYEHWS rasa
OTKpPbIT?



O6cnyxuBaHue

AHanus3 npoaykKToB ropeHus
YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

4. T'onoBKa ropenku - HeBepHble
napameTpbl FropeHUs

5. MarHUTHbIN KnanaH — He

OTKpbiBaeTcs

MpuunHa Cnocob MpuunHa Cnocob

ycTpaHeHus yCcTpaHeHus
HenpaBunbHas OTKOppEKTUPYAT HeuncnpasHa 3ameHunTte
HacTpomka € YCTaHOBOYHbIE KaTyLuKa KaTyLLKy

3Ha4YeHust

HewucnpageH 3ameHuTe 6nok
HeucnpasHa 3ameHuTe ee 6nok ynpaeneHus
ronoBKa roperku. n 6esonacHocTn
CnuLwKoM MHOro OTtperynupynte HenonHoe OTtkponTte
UMW CIIULLKOM 3aHOBO roperky 3aKpbliTHe: Knanad, yaanute
marno Bo3ayxa 3arpsisHeHne Ha 3arpsisHeHune, npu
ANs ropeHunst YANOTHSAOLMNX HeobxoamMmocTu
NOBEPXHOCTSIX 3ameHuTe.

HepocrtatoyHas BeHTunsaums
BEHTUNALMNS KOTenbHoMn
KOTENbHOM [OIKHa

NpPOV3BOANTLCS

yepes

He3anmpaemoe

oTBepcTHe,

nonepeyHoe

ceveHue

KOTOPOro AOMKHO

COCTaBMATb MUH.
50 %
rnonepeyHbIx
ceyeHun Bcex
NbIMOXOA0B,
OTHOCSILLIMXCS K
cucteme.
Cobniopante
COOTBETCTBYOLLN
€ OUPEKTMBBI.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘
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6. MpaBuna o4MCTKN U cMa3Kn

B 3aBMCUMOCTU OT CTEMNEHN
3arpsi3HEHHOCTY BO3ayXa ropeHust
npoynLanTe no HeobxoanumocTu paboyee
KONeco BEHTUNSATOPA, 3analnbHble
3NEeKTPOAbl, AaTYMK NNaMeHn 1
BO3/YLUHbIE 3ACITOHKMU.

[N ropenok ¢ MexaHN4Yecknm
perynmpoBaHuem:

CMaxbTe BUHT pesynMpoBaHust
MOAyNsAUMK.

OnopHble y4acTKM NMOABUXKHbIX YacTen
ropersnku B 06CnyxvBaHnn He HYXalTCs.
Mpu cBOEBpEMEHHOM OBHapYXEHUN
NOBPEXAEHUN LIaPMKONOALNIHMUKOB
MOXHO M3bexaTtb Cepbe3HbIX
HewncnpaBHocTeu ropenku. OTcnexvsante
YPOBEHb LyMa NOALNMHNKOB
anekTpoaBuraTens.
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Advertencia

Los quemadores N6 y N7 G-EF3 estan
pensados para la combustion de gas natural
y de gas propano con bajas emisiones
contaminantes. Desde el punto de vista del
disefio y el funcionamiento, los quemadores
cumplen la norma EN 676. Son adecuados
para todo tipo de generadores de calor que
cumplan la norma EN 303 o para
generadores de aire caliente fabricados
segun lanorma DIN 4794 o DIN 30697, en su
intervalo de potencias. Cualquier otro uso
debe ser objeto de una solicitud de
autorizacion a ELCO.

La instalacion, la puesta en marcha y el
mantenimiento deben ser realizados
exclusivamente por técnicos instaladores
autorizados siguiendo las directivas y
recomendaciones vigentes.

Descripcion del quemador

Los quemadores N6 y N7 G-EF3 son
aparatos monobloque cuyo funcionamiento
electrénico modulante es totalmente
automatico. La construccion especial del
cabezal de combustiéon permite una
combustién con un bajo indice de 6xido de
nitrégeno y un elevado coeficiente de
rendimiento. La homologacion en clase 3
segun la EN676 certifica la obtenciéon de los
valores de emisiones mas bajos y permite
cumplir las normativas nacionales sobre
medio ambiente:

AT: KFA 1995, FAV 1997

CH: LRV 2005

DE: 1.BImSChV

Segun la geometria del hogar, la carga del
mismo y el sistema de combustion (caldera
de tres pasos de humos, caldera con hogar
de fondo ciego), pueden obtenerse valores
de emisiones diferentes. Para la indicacion
de valores garantizados, es conveniente
respetar las condiciones relativas al
dispositivo de medicion, las tolerancias y la
higrometria.

Embalaje
El quemador se suministra en tres bultos
sobre un palet:
- quemador con:
- cuadro eléctrico integrado
- junta de brida y tornillo de fijacion
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- instrucciones de montaje y servicio,
esquema eléctrico y lista de las piezas
de recambio.

- Rampa de gas compacta con filtro
integrado

Para un funcionamiento completamente

seguro, respetuoso con el medio ambiente y

econdmico desde el punto de vista

energético, se deben tener en cuenta las

siguientes normas:

EN 226
Conexién de quemadores de gaséleo y de
gas de aire soplado a un generador de calor

EN 60335-1, -2-102

Seguridad de los dispositivos eléctricos para
un uso doméstico, normas especiales para
dispositivos de combustion de gas

Conductos de gas

Para la instalacion de los conductos y de las

rampas de gas es conveniente respetar las

recomendaciones y las directivas generales y

los reglamentos nacionales siguientes:

CH: - Texto de instrucciones G1 del SSIGE
- Formulario EKAS n.° 1942, directiva
de gases licuados, parte 2
- Instrucciones de las instancias
cantonales (por ejemplo, directivas
sobre la valvula de control)

DE: -DVGW-TVR/TRGI

Lugar de instalacion
El quemador no se debe instalar en locales
expuestos a vapores agresivos (por ejemplo
laca para el cabello, tetracloretileno,
tetracloruro de carbono), con gran cantidad
de polvo o alto grado de humedad del aire
(por ejemplo en lavanderias).
Sino se ha previsto ningun racor LAS para la
alimentacion de aire, debera existir una
abertura de aire fresco de:
DE: hasta 50 kW: 150 cm?
por cada kW supl.: + 2,0 cm?
CH: QF [KW] x 6= ...cm?; 200 cm? como
minimo.
Las disposiciones locales pueden indicar
requisitos diferentes.
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Declaracion de conformidad para
quemadores de gas

La empresa,

Elco Burners GmbH, Herbert-
Liebsch-StraBe 4a, 01796 Pirna
(Alemania),

declara bajo su unica responsabilidad
que los productos

N6.2400 G-EF3

N6.2900 G-EF3

N7.3600 G-EF3

N7.4500 G-EF3

cumplen las siguientes normas
EN 12953-7

EN 12952-8

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

EN 676

Estos productos incorporan la marca
CE de conformidad con las
disposiciones de las siguientes
directivas

2006/42 /CE Directiva sobre
maquinaria
2004/108/CE Directiva CEM
2006/95/CE Directiva sobre baja
tensién
2009/142/CE Directiva sobre
rendimiento
97/23/CE Directiva sobre

aparatos a presion

Pirna, 26 de mayo de 2010
D. HOFFMANN

Se declina cualquier responsabilidad en
lo que se refiere a los dafos resultantes
por las siguientes causas:

- uso inadecuado,

- instalacion y/o reparacion incorrectas por
parte del comprador o de un tercero,
incluido el montaje de piezas de otros
fabricantes.

Entrega de la instalacion e instrucciones
de uso

Elinstalador del sistema de combustion debe
entregar al usuario de la misma, como muy
tarde en el momento de la entrega, las ,
instrucciones de uso y mantenimiento. Estas
deberan estar expuestas de manera
perfectamente visible en la sala de calderas.
Deben contener la direcciéon y nimero de
teléfono del servicio de atencién al cliente
mas cercano.

Aviso para el usuario de la instalacion

Al menos una vez al afo, un técnico
especialista debera revisar la instalacion. En
funcion del tipo de instalacion pueden ser
necesarios intervalos de mantenimiento méas
cortos. Para garantizar que dicha revision se
realice de una manera regular, es muy
recomendable suscribir un contrato de
mantenimiento.




Resumen

Descripcion del quemador

Y10
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M1

Regulador de potencia (opcional)
Cérter

Brida de conexién de gas
Valvula de gas

Tubo del quemador

Cuadro eléctrico integrado
Brida de fijacion del quemador
Caja de aire

Anillas de elevacion
Manostato de aire

Motor del ventilador

Y10 Servomotor de la valvula de aire
Y11 Servomotor de la valvula de gas
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Funcionamiento

Funcion de arranque con gas
Funcionamiento con gas
Funciones generales de seguridad

Funcién de arranque con gas

Si la instalacion de calefaccién necesita
calor, el circuito de control del quemador
se cierra y se inicia el desarrollo del
programa. El quemador se pone en
funcionamiento al final del programa.

Tras cada arranque del quemador o
tras cada corte del mismo (segtin el
aparato de control de estanqueidad
utilizado) se realiza de forma
automatica un control de
estanqueidad de la valvula de gas.

La valvula de aire esta cerrada al
apagarse el quemador.

El servomotor eléctrico coloca la valvula
de aire cerrada en posicion de plena
carga, de forma que el quemador ventila
la camara de combustion y los
conductos de evacuacion con la
cantidad de aire prescrita. Poco tiempo
después del inicio de la ventilacion
previa, el dispositivo de

proteccion contra la falta de aire debe
conmutar, en un lapso de tiempo
definido, a la posicién de trabajo, es
decir, que debe alcanzarse y
mantenerse la presion de aire minima
ajustada hasta que deja de funcionar el
quemador. Una vez transcurrido el
tiempo de ventilacion previo
especificado, la valvula de aire y la
valvula de ajuste del gas se situan en

Funciones generales de seguridad
Si la llama no se forma cuando empieza
a funcionar el quemador (liberacién del
combustible), el quemador se detiene al
finalizar el tiempo de seguridad (corte de
fallo). La pérdida de llama en servicio, la
falta de aire durante la preventilacion y
la pérdida de presion de aire durante
todo el funcionamiento del quemador
suponen un corte en el quemador. La
pérdida de la sefal de llama al finalizar
el tiempo de seguridad, asi como una
sefal de llama durante la preventilacion
(control de luz parasita) suponen un
corte de fallo y un bloqueo en el
autémata de combustién. El autémata
puede desbloquearse inmediatamente
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posicion de carga parcial.

El transformador de encendido se pone
en marcha.

Después del tiempo de preencendido,
las valvulas de gas principales se abren
y el gas sale por los inyectores y se
mezcla en el cabezal de combustidon con
el aire procedente del ventilador. El
encendido de mezcla de gas y aire se
realiza directamente con una chispa de
alta tensién en un inyector de gas.
Durante el tiempo de seguridad se
forma una llama estable

supervisada por una célula UV. El
encendido se detiene antes de que
finalice el tiempo de seguridad y el
quemador funciona a su potencia
minima. El programa de puesta en
funcionamiento ha finalizado.

Funcionamiento con gas

Tras la formacion de la llama, se libera
la regulacioén de la potencia. En ese
momento se alcanza la posicion de
servicio del quemador. A partir de
entonces, el regulador de potencia
regula automaticamente el quemador
entre carga parcial y total.

En funcion del calor necesario, €l
regulador electrénico combinado es
activado por el regulador de potencia;
éste controla los servomotores de la
véalvula de mariposa de gas y de las
valvulas de ajuste del aire, y aumenta o

después de un corte de fallo pulsando el
botdn de desbloqueo. El autémata
vuelve a su posicion de arranque y
comienza por volver a poner en marcha
el quemador.

Un corte de tensién provoca un corte del
ajuste. Puede producirse un arranque
automatico al volver la tensién, a
condicion de que no se haya activado
otro bloqueo, por ejemplo, con la
cadena de seguridad. En principio, la
alimentacion de combustible se
interrumpe inmediatamente en caso de
que se produzca cualquier fallo.
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disminuye los caudales (gas y aire) en
funcién de la programacion. La
regulacion combinada regula la valvula
de mariposa de gas y la vélvula de aire
Yy, por consiguiente, la cantidad de gas
en relacion con el aire.

La regulaciéon modulante permite situar
el quemador en cualquier punto entre la
carga parcial y total. El corte del
quemador se realiza siempre a partir de
la carga parcial. La valvula de aire se
cierra cuando se apaga el quemador y
de esta forma evita una corriente de aire
frio en la camara de combustion, el
intercambiador térmico y la chimenea.
Las pérdidas de refrigeracion internas
se reducen al minimo.

Atencion:

Si en los conductos de evacuacién de
humos se encuentran instaladas
valvulas de cierre, deben estar
totalmente abiertas, de lo contrario,
existe un riesgo elevado de detonacion
lenta o incluso una explosion. A tal
efecto, se puede asegurar la apertura de
la valvula de cierre integrando un
contacto de apertura de la valvula en la
cadena de seguridad del generador de
calor.

La utilizacién del regulador electrénico
permite mostrar los fallos mediante
textos claros en un médulo opcional que
sirve para la visualizacion y la
introduccion de 6rdenes.



Funcionamiento

Regulacion electrénica combustible-aire

Regulacion electrénica combustible-
aire

Este sistema de regulacion combinada
con ajuste preciso que modifica de
forma progresiva los caudales de gas y
de aire permite ajustar la relacion
combustible-aire en todo el intervalo de
ajuste.

En el modo de regulacién de forma
continua, la carga se regula en todos los
puntos del intervalo de ajuste segun la
demanda de calor.

Combinacion electrénica:

Un servomotor montado en la valvula de
aire, en la valvula de gas, permite
posicionar estos accionadores.
Cuando el quemador se pone en
servicio, se asignan posiciones
especificas para el combustible y el aire
en funcion de la potencia del quemador
en dichos 6rganos de ajuste. Durante el
funcionamiento del quemador, estas
posiciones se alcanzan con una
precisién muy alta. Esta precision es la
condicién fundamental para obtener
resultados de combustion
caracterizados por emisiones reducidas
permanentes.

Eventualmente, puede ser necesario
corregir la presion del gas con el
regulador de presion del gas.

Importante

La presion de salida del gas (presion de
regulacion del gas) siempre debe ser
inferior a la presién de entrada del gas,
pero superior a la pérdida de presion
total de la instalacion.

El ajuste paso a paso de los puntos
de carga (caudal de combustible,
caudal de aire) debe efectuarse de
conformidad con el aviso de puesta
en servicio de la regulacion
electrénica combinada.

Sies posible, se efectuara una medicion
del combustible en cada punto.

Equipos opcionales: Ajuste de la
velocidad

Los quemadores disponen de un ajuste
de la velocidad opcional. La reduccion
de la velocidad del ventilador permite
ahorrar energia eléctrica y disminuir las
emisiones acusticas, especialmente en
caso de un funcionamiento prolongado
de los quemadores a una potencia
parcial. En dicho caso, la velocidad del
ventilador se mide mediante un detector
Namur y, en funcion de la potencia, se
ajusta al valor prescrito programado.

1a
Gas '
— — %)
1b |
M
Aire )
S
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Equipos opcionales: Regulacion de
02/regulacion de CO

Para mejorar el rendimiento de la
instalacion, puede equiparse el gestor
de combustion con un ajuste del
oxigeno residual o del CO (regulacion
de CO sdlo en caso de utilizacién del
control de quemador de la marca
Lamtec). Mediante una sonda de
medicién de O2 con detector de 6xido
de circonio, se mide el oxigeno residual
en los humos de la instalacion de
calefaccion y el resultado de la medicion
se introduce como término de
correccion en el gestor de combustion.
La regulacion de O2 permite eliminar las
variaciones de las condiciones
ambientales (como la temperatura y la
humedad del aire de combustion, las
variaciones del valor calorifico, etc.) y
reducir considerablemente el exceso de
aire necesario para la compensacion.
Las desviaciones del valor de consigna
pueden regularse mediante la
correccion de la velocidad o la posicién
de las valvulas de aire. En caso de
implementar una regulacién de CO (s6lo
posible en funcionamiento con gas),
ademas del oxigeno residual, se mide el
contenido de CO de los humos.
Corrigiendo la velocidad del ventilador o
la posicion de las valvulas de aire, se
reduce el exceso de aire hasta el "limite
de CO". Los valores de correccion
vienen determinados por un "proceso de
aprendizaje" especifico del sistema y
luego son memorizados temporalmente
en el gestor de combustion. Ello permite
maximizar el rendimiento de la
instalacion de combustion en toda la
gama de potencias y realizar un proceso
de combustion 6ptimo. Si desea
informaciéon mas detallada, consulte la
documentacion del fabricante de los
gestores de combustidn electrénicos.

1a Valvula de ajuste del gas con
servomotor

b  Valvula de aire con servomotor
Quemador
Caldera
Ventilador

AON=
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Funcionamiento

Cajetin electronico Eta

matic OEM

Descripcion

El cajetin electronico es un autémata de
combustion programable con regulador
combinado electrénico integrado.
Segun los equipos y el tipo, hay
integradas funciones suplementarias.
Datos técnicos

Reset

Carga/Historial de fallos/hacia
arriba

Carga/Historial de fallos/hacia

g <> [0

Tension de funcionamiento: 230 V CA abajo
Frecuencia: 50/60 Hz
Potencia absorbida: aprox. 50 VA Utilizacion manual
Temperatura ambiente: ON/OFF
en funcionamiento: 0-60 °C
Almacenamiento: -25-60 °C Conmutacion de la
Modo de Funcionamiento visualizacion
funcionamiento: continuo - Mezcla

-0,

Cadena de seguridad general

52 |2 - {'.'/{',’(/,’//f//////'r'//'é
Cadena de seguridad del gas 55 s e e et
51 '
Quemador puesto en marcha 58 — _
Presién del gas > min. 47 ;f/_{'ff/{'.f 1 } /f///'f'//','//'f'//'f'//',f—f/. LSS
Manostato de aire 8 | prrrrrazy : s 17117222222
Seleccion del combustible 49 LTI
Seﬁal de ”ama = 53 ! | | | | !/.’.r'/:/.r'(/a'//—/a’.’/_a’.’/,h’./,'.ﬂl :l'/-’-'//.’z L& /:
LIberaCIén del I’egu|ad0r 56 l');/-r://-.'//-..'//.'//..'///'z'//'z.'//'r'//'rr//'r://-.'/-/-.'//-.'//.'//.'r//.'rz'.//'t'/l/'.r'//'r'//-. .— '—’//.f//.f//:.f//:.f.'{f,':/f,f/f,f/f,f/f.f.q:
Presién del gas > max. 54 l');/f_ : .'//.'//zzj//fE//,_'//fE'//f'//,'//.'//r:
Valvula de aire/ventilador Z
Vélvula del combustible 7
Vélvula de recirculacion/ -
Ventilador de recirculacion -
Transformador de encendido . T K : ' :
Vélvula de encendido I ZZ S : = e e it

Valvula de gas 1 F o I i T - e
(tramo de gas) 68 | . je— . | o

Valvula de gas 2 - = —— | - | ! —
(lado del quemador) \ 66 : ; : e
Ventilador puesto en marcha (v &3

M 62
| t13

15

Leyenda de los diagramas de procedimientos t11  Funcionamiento del regulador a voluntad

t1 Espera en la cadena de seguridad de la caldera t12 Tiempo de expansién del gas en el
Supervisor de presion de aire min. Interrogacion a tramo de control 3s.
voluntad t13 Tiempo de ventilacion después

t2  Tiempo de establecimiento de la presion de funcionamiento 0-999 s.
en el tramo de control del gas 2s. t14 Ordenes en carga bésica
(sdlo si el control de estanqueidad esta activado) t15 Tiempo de postcombustion 0-20 s.

t3  Duracién de la operacion de t16  Control de la extincion de la llama 5s.
posicionamiento 30-60 s. t17 Control de estanqueidad de la valvula

t4  Temporizacion de la valvula de de gas 2 30s.
recirculacion 0-t5 t18 Autotest Triac

t5  Tiempo de ventilacion 30-999 s.

t6  Tiempo de puesta en marcha previa
del transf. 3s.

19”” Tiempo de seguridad 3s.

t10 Fase de utilizacion a voluntad
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Funcionamiento

Rampa de gas VGD con regulador SKP

Rampa de gas MBC-SE
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Valvula de corte de gas

Filtro (debajo de la tapa)
Mandmetro de gas con la llave de
paso del pulsador (tramo anterior)
Quemador de prueba con llave de
paso del pulsador (opcional)
Servomotor SKP 15

Servomotor SKP 25

Valvula principal VGD...
Mandmetro de gas con llave de
paso del pulsador (tramo
posterior) (opcional)

o ~NOo O B WN =

Datos técnicos

Presion de entrada pe: 360 mbar max.
Temperatura ambiente: -15 ... +50 °C
Tensiodn, frecuencia: 230 V/50 Hz max.
Indice de proteccion: IP 54

Valvula de corte de gas

Filtro (debajo de la tapa)
Manoémetro de gas con la llave de
paso del pulsador (tramo anterior)
Quemador de prueba con llave de
paso del pulsador (opcional)
Rampa de gas compacta (valvula
de seguridad + valvula principal)
Manoémetro de gas con llave de
paso del pulsador (tramo
posterior) (opcional)

o] (&)} B~ WN =

Datos técnicos
Presion de entrada pe: 360 mbar max.
Temperatura ambiente: -15... +50 °C
Tension, frecuencia: 230 V/50 Hz max.
Potencia eléctrica
absorbida:

Indice de proteccion:

250 W max.
IP 54
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Montaje

Trabajos de albaiiileria de la caldera (quemador G-EF3)

Montaje del quemador

Trabajos de albaiiileria de la caldera
La obra de albafileria debe realizarse
perpendicularmente al tubo del
quemador.

Las adaptaciones que puedan ser
necesarias (biseles, contornos), como
las que son necesarias en las calderas
con hogar ciego, deben comenzar
cuanto antes a un diametro de 70% del
diametro de la camara de combustion.
El espacio intermedio entre el tubo de
llama del quemador y la obra de
albanileria de la caldera debe estar
revestido de material refractario, por
ejemplo, Cerafelt.

No debe realizarse ningun trabajo de
albaiileria en el espacio intermedio.

T1

DF

2.
min. 70% DF
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D = véase plano de medidas
D1 = véase plano de medidas
DF = diametro de la camara de

combustion

T >80 mm

T = profundidad estandar de mufla
(prolongacion posible: ver Datos
técnicos)

Atencion: tener en cuenta en las
calderas con hogar ciego.

En las calderas con hogar ciego, la cota
T1 sélo esindicativa. Ademas y segun el
tipo de caldera, es necesario que el
cabezal de combustidn se encuentre
50 mm como minimo por detras del
punto de retorno de los humos.

Montaje del quemador

* Tome el tubo de llama (entregado en
un embalaje aparte).

Montelo en el cuerpo del quemador.
Desmonte la cubierta del quemador.
Apriete los dos tornillos de fijacion S1.
Eleve el quemador con 2 anillas de
elevacion 19 (véase pagina 25) y fijelo
en la parte externa de la caldera.

¢ Apriete los tornillos de fijacion S2.

* Remontar la cubierta del quemador.



Montaje

Conexion de gas

Conexion de gas

Los conductos y las véalvulas de gas, asi
como el grupo de instrumentos, deben
instalarse y ponerse en servicio de
acuerdo con las normas de ingenieria y
las reglamentaciones aplicables.

La conexidn entre la red de distribucion
de gas y la rampa de gas deben
efectuarla personas autorizadas.

La seccion de los tubos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5 % de la presion de
distribucion.

Debe preverse una valvula manual
cuarto de vuelta (no incluida) en el
tramo anterior de la rampa de gas y del
filtro.

El filtro debe colocarse sobre una
tuberia horizontal con la tapa vertical
para facilitar su limpieza.

Los racores roscados utilizados deben
cumplir las normas en vigor (roscado
macho cénico y roscado hembra
cilindrico con estanqueidad garantizada
en la rosca).

Se debe prever un espacio suficiente
para acceder al ajuste del manostato de
gas.

Propiedades del gas

Antes de proceder a realizar cualquier

trabajo de instalacion, debe obtener los

datos siguientes de la compafiia del

gas:

1. Tipo de gas

2. Valor calorifico Hun=kW/mg? (kJ/m3)

3. Contenido méaximo de CO, en los
humos

4. Presién de alimentacion de gas 'y
presion residual

Prueba del tipo de gas

Antes de conectar el quemador al
conducto de alimentacion de gas,
compruebe el tipo de gas y el tipo de
quemador disponibles con respecto a
los datos indicados en la placa de
caracteristicas del quemador (fijada en
el quemador). Asegurese de que la
descripcion del quemador y el tipo de
gas son idénticos a los datos indicados
en la placa de caracteristicas.

Presion de llegada del gas

Debe existir una presion de conexion
minima en el tramo anterior de la
vélvula de gas del quemador para
garantizar el buen funcionamiento de
éste ultimo.

A la hora de instalar las valvulas y el
grupo de instrumentos, conviene
respetar las instrucciones de montaje
facilitadas por sus fabricantes (incluidas
con los aparatos).

El conducto de gas conectado al
quemador debe tener unas
dimensiones acordes con el caudal
maximo y la presion disponible.

Para seleccionar el mandrilado nominal
"DN" de las valvulas de gas y del grupo
de instrumentos, es conveniente
fijarse en la resistencia del conducto
de humos de la caldera y en la
pérdida de carga de gas del
quemador, de las valvulas y del
grupo de instrumentos.

Atencion

Debe comprobarse la ausencia de
impurezas y de cuerpos extrafos antes
de montar y poner en servicio la rampa
de gas, las llaves de paso y las
conexiones.

Rampa de gas

Las valvulas de gas pueden estar
conectadas directamente a la llegada
de gas principal. Observe el orden de
instalacion y el sentido del flujo
(flecha en la caja).

Antes de proceder a la instalacion y la
puesta en servicio, debe comprobarse
la ausencia de particulas de suciedad y
de cuerpos extrafios en las valvulas y
las piezas de conexién. Con el fin de
disponer de unas condiciones
adecuadas para el arranque, debe
existir una distancia lo mas corta
posible entre el quemador y la
valvula de cierre del gas.
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Control de estanqueidad

El conducto de gas en el tramo anterior
de la rampa de gas debe instalarse de
acuerdo con las normativas aplicables,
controlarse en cuanto a la ausencia de
fugas, purgarse y certificarse
adecuadamente por una compafia del
gas. Debe comprobarse (con una
prueba de presion) la estanqueidad de
los racores de union roscados y las
juntas de brida. El control de
estanqueidad debe realizarse bajo
presion y utilizando agentes
espumantes aprobados y
anticorrosivos. El resultado del control
de estanqueidad debe estar certificado
debidamente para las calderas de
vapor.

Purga

Atencion: Antes de poner el quemador
en funcionamiento o tras una
reparacion, debe purgarse todo el
conducto de alimentacion de gas y la
rampa de gas en una atmosfera abierta
(por ejemplo, con un tubo flexible), con
cuidado de no crear ningun peligro.

En ningun caso debe purgarse el
conducto de gas en la sala de
calderas o hacia el hogar.

Utilice un quemador de control para
verificar que las zonas de conduccion
de gas estan exentas de mezcla
gaseosa inflamable.

Soporte

La rampa de gas y sus accesorios
deben estar sostenidos por un elemento
de elevacion telescdpico o un aparato
similar durante y después de la
instalacion (por ejemplo, el filiro y la
valvula).

Junta

Se recomienda suministrar una junta de
desconexién sencilla (con superficies
de estanqueidad planas) para facilitar
las tareas de reparacion de la caldera 'y
permitir que la puerta de la caldera
pueda pivotar hacia el exterior en caso
necesario.
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Montaje

Control/montaje de los dispositivos de combustién

Quemador A B B
N6 G-EF3 35 40
N7.3600 G-EF3 | 45 15
N7.4500 G-EF3 | 45 10 ‘

WYY

)
“ﬂu ]

N
e

Montaje de los dispositivos de

combustion

¢ Compruebe el posicionamiento
correcto de la junta térica J1 en el
codo de gas.

e Compruebe el ajuste del electrodo de
encendido segun los esquemas.

¢ Introduzca los 6rganos de combustion
en el cabezal, apriete los tornillos de
fijaciéon S3.

* Conecte el cable de encendido ZK al
cabezal de combustion.

¢ Conecte el cable de encendido ZK al
encendedor T1.

Importante

Cualquier modificacion del tipo de gas
utilizado, por ejemplo el paso de gas
natural H o E (G20) a gas L o LL (G25)
o al contrario requiere un nuevo ajuste
completo del quemador.

No es necesario modificar el cabezal
de combustion."
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Montaje

Conexidén de gas
Conexion eléctrica

Comprobaciones previas a la puesta en servicio

Prescripciones de orden general para

la conexion de gas

* La conexién de la rampa de gas a la
red de gas sélo la puede realizar un
técnico especialista homologado.

¢ La seccidn de los tubos de gas debe
realizarse de tal modo que la presion
de alimentacion de gas no caiga por
debajo del valor indicado.

* Debe montarse una valvula de corte
(noincluida) en el tramo anterior de la
rampa de gas.

¢ En Alemania, de acuerdo con el
decreto-tipo en materia de equipos de
calefaccion, conviene instalarademas
una valvula de corte de activacion

Lainstalacion eléctrica y los trabajos
de conexion debe llevarlos a cabo
exclusivamente un electricista
especializado.
Se deben respetar
obligatoriamente las
prescripcionesy directivas en
vigor, asi como el esquema
eléctrico suministrado con el
quemador.

Conexion eléctrica

e Compruebe si la tension eléctrica de
alimentacién se corresponde con la
tension de funcionamiento indicada
de 230 V, 50 Hz corriente monofasica
con neutro y toma de tierra.

Comprobaciones previas a la puesta

en servicio

Conviene revisar los siguientes puntos

antes de la puesta en servicio.

* Montaje del quemador de conformidad
con las presentes instrucciones.

* Ajuste previo del quemador segun las
indicaciones del cuadro de ajuste.

* Ajuste de los dispositivos de
combustion.

* El generador de calor debe estar listo
para funcionar; deben respetarse sus
recomendaciones de utilizacion.

¢ Todas las conexiones eléctricas
deben realizarse correctamente.

* El generador de calor y el sistema de
calefaccion deben estar lo

térmica (instalacién a cargo del

cliente).
Durante la puesta en servicio del
quemador, el instalador o su
representante entrega la instalacion
bajo su responsabilidad. Es el tnico que
puede garantizar que la instalacion
cumple las normas y las indicaciones
vigentes. El instalador debe estar en
posesion de una homologacion
expedida por el proveedor de gas y
debe comprobar la estanqueidad de la
instalacion y proceder a una purga de
aire.

Fusible de la caldera: 10 A

Conexion eléctrica mediante
conectores

El quemador debe poder desconectarse
de la red por medio de un dispositivo de
corte unipolar acorde con la normativa
vigente.

Conexion eléctrica del motor del
quemador

El quemador esta preparado para
soportar una tension eléctrica de
alimentacion de 400 V - 50 Hz de
corriente trifasica con neutro y toma de
tierra.

Pase el cable de conexion del motor del

suficientemente llenos de agua; las
bombas de circulacién deben
funcionar.

* El regulador de temperatura, el
regulador de presion, la proteccion
contra la falta de agua y el resto de
dispositivos de limitacion y de
seguridad que puedan encontrarse
presentes estan conectados y
operativos.

* La chimenea debe estar despejada y
el dispositivo de aire adicional, si se
encuentra instalado, en
funcionamiento.

* Debe garantizarse un aporte
suficiente de aire fresco.
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quemador por la brida y conéctelo a la
regleta de bornes.

Compruebe el sentido de giro del motor
de ventilacién accionando manualmente
el contactor del quemador.

Conexion de la rampa de gas
Realice la conexién de la rampa de gas
con las tomas situadas en el quemador
(negro sobre negro y gris sobre gris).

¢ La demanda de calor debe estar
presente.

* Debe existir una presién de gas
suficiente.

¢ Los conductos de combustible deben
estar montados segun las reglas del
oficio, su estanqueidad comprobada 'y
estar purgados.

e Debe existir un punto de medicién
conforme a las normas; el conducto
de humos hasta el punto de medicion
debe ser estanco, de tal forma que los
resultados de medicién no se falseen.
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Puesta en marcha

Desarrollo del ajuste de la potencia del quemador

Remitirse también a la
documentacion del cajetin
ETAMATIC OEM (fabricante
LAMTEC)

Desarrollo del ajuste (descripcion
abreviada)

Ajuste de la presidn de gas

Rampa de gas VGD

* Retire el tapdn de proteccion.

¢ Ajuste la presion de gas pBr por
rotacion del tornillo S1 (debajo del
tapdn) con un destornillador plano.

¢ Verificacién del ajuste: posicion del
indice en la graduacion X.

Rampa de gas MBC
» Ajuste la presion de gas pBr con el
tornillo S2.

Atencion:

Es imperativo ajustar la presion de
salida de gas (presion del regulador) a
un valor inferior a la presién de entrada
y superior a la pérdida de carga
completa de la instalacion.
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Puesta en marcha

Servomotor STM 40/Schimpf

El servomotor STM 40 se instala
conjuntamente con varias regulaciones
electronicas, preferiblemente con los
productos de la marca "Lamtec"
(Etamatic, Etamatic OEM, VMS, FMS).
En determinados tipos de quemadores,
el motor también se utiliza como
servomotor para otros accionadores
(por ejemplo, posicion del contactor de
la linea de la boquilla de inyeccion)
independientemente de la regulacion
del conjunto. Su aplicacion es objeto de
un capitulo correspondiente del manual
de uso.

La conexion eléctrica del servomotor
figura en el esquema eléctrico del
quemador.

Siga la documentacion del fabricante.

Datos técnicos

Tension:

Frecuencia:

Angulo de rotacién:

Duracién de la carrera:

Par nominal:

Par de mantenimiento:
Dimensiones (long. x alt. x prof.):

Potenciometro (integrado):

230V CA

50 Hz

90 °C

40 s. para 90 °C

15 Nm

8 Nm

93 mm x 144 mm x 149 mm

5kQ
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Puesta en marcha

Célula

36

La célula es parte integrante del circuito
de supervision de la llama.

Junto con el autdmata de combustion,
excluye cualquier fuego parasito
durante el arranque del quemador y
controla la presencia de la llama durante
el funcionamiento del quemador.

La célula es una célula optica de
supervisién de la irradiacion emitida por
la llama en el campo de la luz
ultravioleta
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Remitase al esquema eléctrico para ver
la conexidn eléctrica; encontrara mas
informacién sobre las distintas células
en la documentacion de los fabricantes
correspondientes.

Observacion:

Las células deben revisarse y limpiarse
regularmente. Los cristales de las
células opticas deben mantenerse libres
de polvo. Las barras de ionizacién
deben revisarse y sustituirse en caso de
necesidad si presentan signos de
erosién por combustion.



Puesta en marcha

Manostato de gas
Manostato de aire

Manostato de gas GW...A5/A6

El manostato de gas sirve para
supervisar la presion de flujo de gas.
Puede utilizarse para supervisar las
caidas de presién (minima) o los
aumentos de presion (maxima, prescrita
parainstalaciones segun TRD 604). Los
tipos GW...A5/A6 pueden utilizarse
como manostato de tipo particular de
acuerdo con la ficha técnica VdTUV
"Presion 100/1" en las instalaciones de
calefaccion segun TRD 604.

El valor de consigna (punto de
conmutacion) se ajusta con un disco
graduado.

Ajuste del manostato de gas min. /
del manostato de gas para control de
estanqueidad

¢ Retire la cubierta de proteccion.

* A potencia nominal, mida la presion de
paso del gas, calcule la presion de
corte por reduccion de un 50 %.

* A continuacion, regule el disco
graduado a la presion de corte
deseada a la altura de la flecha (las
graduaciones son valores
aproximados).

¢ Vuelva a montar la cubierta y apriete
los tornillos.

Manostato de aire

El manostato de aire sirve para
supervisar la presion del ventilador del
aire de combustion. EI manostato
LGW... es adecuado para la puesta en
marcha, la parada o la conmutacion de
un circuito eléctrico en caso de
modificacién de los valores de presién
efectivos con relacion al valor de
consigna ajustado. El manostato LGW...
puede utilizarse como manostato de
sobrepresion, de depresion o de presiéon
diferencial para el aire y los gases no
agresivos, no asi para los gases segun
la directiva DVGW, ficha de trabajo G
260/1.

Determinacion de la presion

diferencial de preventilacion y ajuste

del manostato de presion diferencial

¢ quemador en fase de preventilacion

* mida la presién en el punto de
medicion (2)

¢ mida la depresion en el punto de
medicion (3)

¢ anada las presiones medidas

e ajuste en la graduacion a 90% del
valor calculado
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Caracteristicas técnicas:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3.
indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15 °C bis +50 °C

Posicion de montaje: cualquiera
Presién de servicio hasta:

GW 50/150 A5/A6 500 mbar
GW 500/ A5/A6 600 mbar

Manostato de gas max.

¢ Retire la cubierta de proteccion.

¢ A potencia nominal, mida la presion de
gas, calcule la presion de corte
mediante un incremento del 20 %
aprox. (en ningun caso se debe
superar el 30 %).

* A continuacion, regule el disco
graduado a la presion de corte
deseada a la altura de la flecha (las
graduaciones son valores
aproximados).

¢ Haga funcionar el quemador a
potencia minima. Si el manostato de
gas max. apaga el quemador,
aumente el valor de ajuste pero sin
superar el 130 % de la presién de
paso de la potencia nominal.

Homologaciones

El manostato esté controlado segun DIN
3398, parte 2 e incorpora la marca CE/
DIN-DVGW. Otras homologaciones en
los principales paises consumidores de
gas.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos,
estos deben estar protegidos contra
cualquier desajuste. Esta operacion
puede realizarse mediante el
marcado con un barniz, por ejemplo,
o con un tornillo en la tapa de
proteccion de los aparatos.

Control de las funciones de

conmutacion

¢ Existen teclas de prueba que permiten
controlar las funciones de
conmutacion (con corte de seguridad
y bloqueo). Durante este control, el
quemador esta ajustado
generalmente a la potencia minima.
Pulse la tecla (ref. 4) para neutralizar
la depresion; ya no se alcanza la
presion diferencial. Si el control del
manostato es necesario a la potencia
maxima del quemador, pulse la tecla
(ref. 1).

37




Rampas de gas

Descripcion

Rampas de gas VGD
Datos técnicos:

Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3
segun la ficha de trabajo DVGW G
260/1

Presién de entrada méaxima:
500 mbar

Conexion eléctrica: 230-240 V, 50 Hz
indice de proteccién: IP 54

Temperatura ambiente:
de -15°C a +50 °C

Descripcion

Las secciones de las rampas de gas
VGD (rampas de gas atornilladas y con
bridas) se utilizan para la alimentacion y
para el cierre de la circulacion del gas,
para su filtracion, para el ajuste de su
presion y para la supervision de su
alimentacién. Pueden utilizarse para
todos los gases de las familias 1, 2, 3
segun la ficha de trabajo DVGW G 260/
1. Su estructura cumple con la norma
EN 676 o con la DIN 4788, parte 2.
Todos los elementos funcionales estan
controlados de forma individual e
incorporan un numero de registro CE o
DIN-DVGW. La ficha técnica de las
secciones de las valvulas de gas VGD
contiene una descripcion exhaustiva de
las valvulas utilizadas. La rampa de gas
se somete a un control de estanqueidad
en la fabrica. La instalacion y la puesta
en servicio de los conductos de gas
deben respetar las reglas de la DVGW,
especialmente la DVGW-TRGI o TRF.
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Las normas DIN 4756 y TRD 412
definen las especificaciones para la
construccion, la ejecucion y los
principios de seguridad de combustion
de gas en instalaciones de calefaccion.
Las fichas de trabajo DVGW G 460 y
461 se aplican a las instalaciones de
presiones de servicio superiores. Los
conductos de gas deben respetar las
disposiciones de DVGW-TRGI para las
instalaciones de presiones de servicio
de hasta 100 mbar o >100 mbar.

Presion de conexion del gas

Una presién de conexién minima debe
estar disponible antes de la valvula de
gas del quemador para asegurar el
funcionamiento de éste ultimo. El
conducto de gas que llega al quemador
debe tener las dimensiones en funcion
del caudal y de la presién disponible. La
determinacion del diametro nominal
"DN" de la rampa de gas debe tener en
cuenta la resistencia del hogar, lado
del generador de calor, asi como la
pérdida de carga de gas del
quemador y de su rampa de gas.
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Rampa de gas

La rampa de gas puede conectarse
directamente al conducto de gas. El
orden y el sentido de flujo (flechaenel
cuerpo) de las valvulas deben
respetarse. Debe comprobarse la
ausencia de impurezas y de cuerpos
extrafios antes de montar y poner en
servicio las valvulas y las conexiones.
Para asegurar unas buenas
condiciones de arranque, la distancia
entre el quemador y la valvula de
cierre de gas debe ser tan reducida
como sea posible.

La rampa de gas debe someterse a una
prueba de estanqueidad en la
instalacion de acuerdo con la ficha de
trabajo DVGW G 600 o G 490.



Rampas de gas

Esquema basico

Una rampa de gas puede incluirse en el
suministro del quemador. En ese caso,
se aplica una posible declaracion de
conformidad CE al quemadory a la
rampa de gas. Si la rampa de gas no se
suministra con el quemador, la
conformidad del quemador Unicamente
es valida si las vélvulas de gas y la
estructura de la rampa de gas
corresponden a la certificacion del
quemador segun la EN676 y a la
directiva sobre los aparatos a presion. Si
no es el caso, sera necesario un control
individual. Si la rampa de gas se incluye
en el suministro, va acompafiada de una
documentacion especifica con manual
de uso y de una lista de piezas de
recambio. Aqui puede encontrar una

descripcion general de la rampa de gas.

Las rampas de gas de doble valvula se
utilizan para la alimentacién y para el
cierre de la circulacion del gas, para su
filtracion, para el ajuste de su presion y
para la supervision de su alimentacion.
Pueden instalarse para los gases de
acuerdo con la especificacion de los
equipos de gas. El montaje corresponde
ala norma EN 676. Todas las piezas
funcionales se controlan de forma
individual y reciben el marcado CE con
el nimero del organismo notificado. La
rampa de gas montada se somete en la
fabrica a un control de estanqueidad.

Rampas de gas de baja presion o alta
presion

Si la salida del regulador o las diversas
valvulas y conexiones en el tramo
anterior del regulador de presion de gas
no estan disehadas en funcion de la
presion de alimentacion méaxima posible
en caso de averia, es necesario que la
rampa de gas esté equipada con una
valvula de cierre de seguridad (SAV) y
con una vélvula de descarga de
seguridad (SBV) de acuerdo con la
norma EN 676. Este equipamiento es
necesario en general para presiones de
alimentacion maximas >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos
de gas de alta presion.

Si toda la rampa de gas y todos sus
equipos se han disehado u homologado
en funcion de la presion de alimentacion
maxima en caso de averia, hablamos de
un circuito de baja presion. Es el caso,
segun la eleccion de los componentes,
de las presiones de alimentacion
méximas de 360 o 500 mbar.

Gas

Gaz

100 Quemador
101 Toma de presion de gas
120 Valvula de aire

142 Filtro de gas
Siemens)

155 Bloque de valvula piloto
313 Manostato de gas min.

141 Valvula manual de cuarto de vuelta

150 Valvula de mariposa de regulacién de gas
151 Doble valvula de gas (representacion del sistema

120

s

349

314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las

valvulas
349 Servomotor

Opciones segun especificaciones nacionales:

143 Manodmetro con llave de paso con pulsador

147 Quemador de control con llave de paso con pulsador
148 Compensador

154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)

313a Manostato de gas max.
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Rampas de gas

Esquema basico

Gas

100

Gaz

100 Quemador

101 Toma de presion de gas

120 Valvula de aire

141 Valvula manual de cuarto de vuelta

142 Filtro de gas

144 Regulador de presion de gas

145 Valvula de parada de seguridad (SAV)

148 Valvula de descarga de seguridad (SBV)

150 Valvula de mariposa de regulacién de gas

151 Doble valvula de gas con regulador de presion de gas
integrado (representacion del sistema Siemens)

155 Bloque de valvula piloto

313 Manostato de gas min.

349

314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las
vélvulas

349 Servomotor

Opciones segun especificaciones nacionales:

143 Mandmetro con llave de paso con pulsador

147 Quemador de control con llave de paso con pulsador
148 Compensador

154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)

313a Manostato de gas max.

Seleccion de la rampa de gas

Los circuitos de gas deben

dimensionarse en funcién del caudal

necesario y de la presion de gas

disponible. La rampa de gas se define

especificamente en funcion de la

instalacion.

Deben tenerse en cuenta los elementos

siguientes:

¢ potencia del quemador

* contrapresion del hogar

* pérdida de presion de gas del cabezal
del quemador

¢ pérdidas de carga de la rampa de gas

La pérdida total de carga de gas
siempre debe ser inferior a la presiéon de
flujo de gas disponible.
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Rampas de gas

Esquema basico

Instalacion y montaje del filtro de gas
El filtro puede montarse en cualquier
posicion. Unicamente debe respetarse
el sentido de flujo del gas (flecha en el
cuerpo del filtro). Ademas, conviene
reservar un espacio suficiente para
desmontar sin problemas la tapa y
sustituir el cartucho del filtro.

Sustitucion del filtro

Sustituya el cartucho del filtro si la
presién cae considerablemente. Si no
hubiese disponible un cartucho nuevo,
el tejido del filtro puede lavarse con
agua a 40 °C y un poco de detergente
suave. Deje secar el tejido antes de
utilizarlo.

Atencion: respete las indicaciones de la
etiqueta o del autoadhesivo durante el
montaje.

Quemador de prueba

El algunos paises, para cumplir los
requisitos de instalacion de calderas de
vapor, puede ser necesario equipar la
rampa de gas con un quemador de
prueba (por ejemplo, asi lo establece la
directiva TRD 412). Este quemador de
prueba sirve para purgar la canalizacion
de gas. La alimentacion de gas se activa
pulsando el botén (1). El flujo de gas
arrastra la cantidad de aire comburente
necesario mediante la perforacion del
cuerpo (3). La mezcla gas/aire es
conducida hacia el cabezal del
quemador (4) y se inflama manualmente
através de su abertura. La alimentacion
de gas es continua mientras se
mantiene pulsado el botén y se
interrumpe al dejar de pulsarlo.

Datos técnicos:

* Tipos de gas:
Gas segun la ficha G 260/1 del
DVGW, familias de gas 1, 2, 3.

* Temperatura ambiente: de -15 °C
a+70°C

¢ Posicion de montaje: vertical, hacia
arriba

¢ Presion de funcionamiento hasta:
500 mbar
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Mantenimiento

Conservacion

Los trabajos de mantenimiento en la
caldera y en el quemador debe
realizarlos exclusivamente un
especialista en calefaccion

especializado y debidamente formado

a tal efecto. Para garantizar la
realizacion anual de los trabajos de

mantenimiento, se recomienda firmar

un contrato de mantenimiento. En

funcién del tipo de instalaciéon pueden

ser necesarios intervalos de
mantenimiento mas cortos.

1. Corte la alimentacion eléctrica y

proteja el sistema contra cualquier puesta

en marcha fortuita.

2. Corte la alimentacion de gas.

3. Compruebe la ausencia de energia
residual en el sistema y que se han

realizado las acciones de los puntos 1y

2

4. Antes de abrir el carter del quemador,

compruebe que el motor de ventilacion
esta totalmente parado.

El incumplimiento de estas
instrucciones puede poner en riesgo
la salud o incluso la vida de los
operarios.

* Utilice piezas de recambio originales.

Trabajos recomendados dentro del

marco del mantenimiento anual del

quemador:

- Prueba del quemador, medicion al
llegar a la sala de calderas

- Limpieza de los dispositivos de
combustion y sustitucion, si es
preciso, de las piezas defectuosas

- Limpieza de la turbina y el ventilador

- Limpieza del filtro de gas; sustitucion
si es preciso

- Control visual de los componentes
eléctricos del quemador; eliminacion
de fallos si es preciso

- Control del arranque del quemador

- Control de la estanqueidad

- Prueba de funcionamiento de los
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dispositivos de seguridad del
quemador (manostato de aire/de gas)

- Prueba de funcionamiento del detector
de llama y del cajetin de control y de
seguridad

- Puesta en marcha del quemador

- Compruebe el caudal de gas.

- Correccién, en caso necesario, de los
valores de ajuste

- Elaboracioén de un proceso verbal de
medida

Controles generales

- Comprobacion del funcionamiento del
boton de parada de emergencia.

- Comprobacién visual de los conductos
de gas en la sala de calderas.

Control de los dispositivos de

combustion

¢ Retire la cubierta del quemador.

¢ Desmonte los 7 tornillos de fijaciéon W
de latapa de acceso a los dispositivos
de combustion.

¢ Extraiga los dispositivos de
combustion.

¢ Compruebe los electrodos de
encendido y los cables de encendido;
sustitucion, en caso de que sea
necesario.

e Limpie el deflector.

¢ Compruebe los ajustes al volver a
montarlo.

Limpieza de la turbina

* Apague del todo el motor
desconecténdolo del suministro
eléctrico.

¢ Desmonte el motor.

¢ Limpie la turbina de ventilacion con
cuidado.

* No utilice fluido a presion.

¢ Vuelva a montar el conjunto.



Mantenimiento

Conservacion

Sustitucion del filtro

¢ El elemento filtrante del multibloque
debe comprobarse como minimo una
vez al aho y sustituirse en caso de
obstruccion.

Afloje los tornillos de la tapa del filtro
en el multibloque.

Retire el elemento filtrante y limpiar su
alojamiento.

No utilice productos de limpieza a
presion.

Sustituya el elemento filtrante por un
elemento nuevo.

Atornille la tapa.

Abra de nuevo la valvula manual.
Compruebe la estanqueidad.
Compruebe los valores de
combustién.

Limpieza de la cubierta

* No utilice productos clorados o
abrasivos.

¢ Limpie la cubierta con agua y un
producto de limpieza.

¢ Vuelva a montar la cubierta.

A Importante

Después de cualquier intervencion:
proceda a un control de los
parametros de combustion en
condiciones reales de
funcionamiento (puertas cerradas,
cubierta en su sitio, etc.). Anote los
resultados en los documentos
apropiados.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos,
estos deben estar protegidos contra
cualquier desajuste. Ello puede
realizarse mediante el marcado con
un barniz, por ejemplo, o con un
tornillo en la tapa de proteccion de
los aparatos.

Después de realizar el mantenimiento
del quemador y tras cada
modificacion del ajuste de los
sistemas de seguridad del quemador
(por ejemplo de los manostatos), es
preciso comprobar el
funcionamiento correcto de los
dispositivos de seguridad del
quemador. Asimismo, después del
mantenimiento, es necesario
comprobar el correcto
funcionamiento de la cadena de
seguridad de la caldera de
conformidad con la normativa
vigente. Esta comprobacion debe
realizarse de acuerdo con el
usuario."
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Control de las temperaturas de los

gases de combustion

¢ Compruebe con regularidad la
temperatura de los gases de
combustién.

e Limpie la caldera cuando la
temperatura de los gases de
combustidn supere el valor de puesta
en servicio en mas de 30 °C.

¢ Utilice un indicador de temperatura de
los gases de combustion para facilitar E

la comprobacion.
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Pérdida por los humos

La pérdida en los gases de combustion
por el calor sensible se debe a la
diferencia de temperatura entre la mezcla
de combustible y aire entrante en la
camara de combustion y los gases
evacuados. Cuanto mayor sea el exceso
de aire, y por tanto, también el volumen
de los gases de combustion, mayor es la
pérdida.

La pérdida se calcula como sigue:

gp = (tA—tL)-(CA—C;2+B)

= pérdida por los humos en %
tao = temperatura de los humos en °C
= temperatura del aire de
combustién en °C

CO,= contenido en volumen de

diéxido de carbono en %
contenido en volumen de oxigeno
en %

Gas Gas Gas

natural | ciudad |propano
A= 0,370 0,350 0,420
B= 0,009 0,011 0,008
Ejemplo:
Valores medidos en funcionamiento con
gas natural:
Contenido de CO5 en
los humos 10,8 %
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire
de extraccién 22 °C

De donde se deducen las pérdidas por
los humos:

0,37
10,8

0,49

qu=(195.22)(—1— + o,oog)=7 48 % qu=(195-22)(m + 0,007)=7 83 %

En caso de fallos, primero hay que
comprobar las condiciones basicas
para un funcionamiento correcto:

¢ Suministro eléctrico presente?

¢, Combustible en el depdsito?

. Presién de gas establecida
¢Vélvulas de cierre abiertas?

¢ Todos los aparatos de regulacion y
de seguridad, como por ejemplo el
termostato de la caldera, el
dispositivo de proteccion contra la
falta de agua o los interruptores de fin
de carrera, estan regulados
correctamente?

GENSICEN

1. La iluminacién no se enciende.

Causa Solucién
Electrodos de ajustar
encendido en

cortocircuito

Electrodos de ajustar
encendido

demasiado

separados

Electrodos limpiar
obstruidos y

himedos

Aislante sustituir
reventado

Transformador sustituir
de encendido

defectuoso

Cajetin de sustituir
seguridad

defectuoso

Cable de sustituir, buscar
encendido la causa 'y
carbonizado eliminarla
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Bobina sustituir
magnética

defectuosa

2. El motor no gira

Causa Solucién

3. El cajetin de seguridad con
sonda de llama no reacciona

Relé de
proteccion del
motor y fusibles

comprobary
sustituir

Manostato de aire  verificary en caso

no conmutado o  necesario,
defectuoso sustituir

Motor defectuoso  sustituir
Contactor de sustituir el
potencia contactor de
defectuoso potencia

El ventilador comprobar la
arrancay se para estanqueidad de
al cabo de las

unos 20-25 s. electrovalvulas
El ventilador El manostato de
arranca y aire no conmuta:

conmuta al cabo
de unos 10 s en
preventilacion.

sustituir,
obstruido:
limpiar,
comprobar las
conexiones
eléctricas
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a la llama:

Causa Solucion

Sonda de llama limpiar

obstruida

El quemador no  verificar las

arranca: conexiones del
cajetin de
seguridad

Cajetin de
seguridad: el
indicador de fallo
estaencendidoe
indica incidente
de llama

Senales de la
sonda de llama
demasiado
débiles

El quemador
arranca sin crear
llama: la
electrovalvulano
se abre.

Ausencia de gas
o presion de gas
demasiado débil

desbloquear y
determinar la
causa del fallo

verificar el ajuste
en combustion

bobina,
rectificador
averiado,
verificar las
conexiones

comprobar el
regulador de
presion de gas,
la valvula de
mariposa de
gas, el filtro de
gas, ¢la vélvula
de cierre del gas
estd abierta?
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4. Cabezal de combustién, valores
de combustién incorrectos

5 La electrovalvula no se abre.

Causa Solucién
Causa Solucion Bobina sustituir la
Ajuste incorrecto  corregir los defectuosa bobina

valores de ajuste Cajetin de sustituir el

Cabezal de sustituir seguridad cajetin
combustion defectuoso
incorrecto . . .

Cierre no abrir la valvula,
Caudal del aire ajustar de nuevo estanco: eliminar las
de combustion el quemador superficies de impurezas o
demasiado estanqueidad proceder a la
elevado o obstruidas sustitucion

demasiado débil
Sala de calderas

la ventilacion de

insuficientement  la sala de

e ventilada calderas debe
realizarse por
unaaberturaque
no pueda

cerrarse, cuya
seccion debe
corresponder al
menos a un 50%
de todas las
secciones de
chimeneas de la
instalacion.
Respetar las
directivas
correspondientes.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

MimnopTtep
B Pecny6rnunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY
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6 Consignas de limpieza y de
engrasado

Limpie la turbina del ventilador, los

electrodos de encendido, la sonda de

llama y las valvulas de aire en funcién

del indice de contaminacion del aire de

combustién.

Quemador de modulacién mecanica:
engrase los tornillos de ajuste de la
modulacion.

Los paliers de los elementos méviles del
quemador no necesitan mantenimiento.
El deterioro de los rodamientos de bolas
que se detecta y se repara
suficientemente pronto evita que el
quemador sufra dafios de mayor
importancia como consecuencia.
Supervise el nivel acustico de los paliers
del motor.
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www.elco.net

Hotline

ELCO Austria GmbH
Aredstr.16-18 0810-400010
2544 Leobersdorf

ELCO Belgium nv/sa
Z.1 Researchpark 60 02-4631902
1731 Zellik

ELCOTHERM AG
Sarganserstrasse 100 0848 808 808
7324 Vilters

ELCO GmbH
Dreieichstr.10 0180-3526180
64546 Morfelden-Walldorf

B B EE

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

ELCO ltalia S.p.A.
Via Roma 64 800-087887
31023 Resana (TV)

smartFlam

VMimnopTtep

ELCO Burners B.V.
Amsterdamsestraatweg 27 035-6957350
1411 AW Naarden

B Pecnybnmnky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY
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