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[eknapaLuusa o COOTBeTCTBUU
HaaayBO4YHbIX ra30BbIX ropesiok

KomnaHus-npounssoguTens,
pernctpaumnoHHbin Ne AQF030,
F-74106 ANNEMASSE Cedex

CO BCEW OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBNSET,
4YTO crnegytoLlas NpoayKUUS:
VECTRON G04.540 MODULO

COOTBETCTBYIOT TpeboBaHUAM:
EN 60335

EN 50081

EN 50082

EN 676

B cooTtBeTCcTBUM C TpeboBaHMsSIMU
OVPEKTUB:

89 /396 /CEE [upekTuBa
"lNasoBble Npnbopbl”
OupekTnea
"OnekTpomarHmTHas
COBMECTMMOCTbL"
OupekTnea

"Huskoe
HanpsbkeHne"
Oupektnea "KMNg
n3genun,
paboTatoLwmx nog,
naeneHnem"

89 /336 /CEE
73/23 ICEE

92/42 ICEE

AaHHble U3genua UMerT MapKUpPOBKY
CE.

CoBepLueHo B I. AHHeMacc
(Annemasse) 17 nioHs1 2004 r.
J.HAEP




O6bwune cBeaeHus

OnucaHue ropenku

OnucaHue ropenku

Mopenka VECTRON G 04.540
MODULO saBnsieTcst MOHOG0O4YHOM
ra3oBOW rOPErkor C 3NEKTPOHHBLIM
MOZYNMPOBaHNEM C HU3KMM BbIGpOCOM
3arps3HAIOLLMX BELLECTB.

OHa noaxoauT Anst OCHaLLEeHNs NoObIx
BMOOB reHepaTopoB Tenna,
cooTBeTCcTBYyHOLWMX cTaHaapTy DIN 4702
BO BCEM AMana3oHe UX MOLLHOCTU.

KoMnneKkT noctaBku

[asoBas ropeska nocraenseTcs B Tpex

CTaHOApTHLIX YNaKoBKax, B KOTOpbIE

BXOAAT:

* KOpMyC ropersiku ¢ pykoBOACTBOM MO
aKcnyaTaumu, anekTpuyeckas
cxeMma, KaTaror 3anyacren,
TEPMOUSONALMOHHAsSA NpoKaaka

* TonoBKa roperku, ynnoTHUTenbHas
npoknagka, rnaHeL, 1 KpenexHole
BUHTbI

* KOMIMJIEKT ra3oBbIX KranaHos

M/

/I"""j"j"_ '

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A

HdononHutenbHoe o6opyaoBaHue,

nocTaBnsieMoe Ha 3akas:

- MaHoMeTp

- KOMneHcaTop

- KPOHLUTENH

- y3en npucoeguHeHns Tpybonposoaa
NoABOAA HapyXXHOro Bo3ayxa

- KnanaH OTKIMHYEeHUs rasa

- NpefoxpaHuUTEenbHbIA TepMOKanaH

- OOMONHUTENbLHOE pene
anekTpoaBuraTensi ropesku.

1 Conno ropernku

A1 Brnok ynpaeneHus un
©6esonacHocTH

A Oucnnen

pL Otbop paBneHusi Bo3gyxa

pG Touka oTOOpa AaBneHus rasa

Y11 LWaroBbin cepBoasuraTens
rasoBoro knanaHa

T1 TpaHccopmaTop po3xura

M 3nektpoaBuratens ropenku

F6 Pene paBneHus Bosgyxa

Y10 CepBogsuratens BO3ayLLUHON
3aCINOHKM

113 PeweTka 3abopa Bo3gyxa

ZK Kabenb poaxura




O6bwue cBeaeHus

OcCHOBHbIe yKa3aHus

OCHOBHBbIe yKa3aHus

Mopenka VECTRON G 04.540
MODULO paspaboTtaHa ons cxuraHus
NpYpPOOHOro rasa unv nponaxHa B
cooTBeTCTBUU C KaTeropuen |1 2 ELL 3P.
CneumanbHasi KOHCTPYKLMS FONOBKM
ropernku ¢ BHyTPEeHHEN LMpKynsiumen
TOMOYHbIX ra3oB obecneynBaeT ropeHne
C HU3KMM coepXaHMeM OKUCIIOB a3oTa
B MPOOYKTax CropaHusi U C BbICOKNM
KnAd.

KOHCTpyKUMSA 1 NPUHLMN OEeNCTBUSA
ropesniku CoOOTBETCTBYIOT CTaHAAPTY

EN 676.

MoHTax, nyck B aKkcnnyaTaumio n
TexHudeckoe obcnyxmBaHue OOMKHbI
NPOU3BOANTLCS TOJNBKO
KBanuuLMpoBaHHbIMN
crneuyannucTamu ¢ cobnogeHnem Bcex
OENCTBYOLUMX OUPEKTUB 1
npeanucaHuni.

Mpun ycTaHOBKe ra3oBbIX
TpyGONPOBOAOB M ra3oBbIX pammn Takke
Heobxoanmo cobntogaTth Bce
OENCTBYIOLLME ANPEKTUBBI U
npegnucanus (Hanpumep, DVGW-TRGI
1986/96; TRF 1988; DIN 4756).
JonycTmo ncnonb3oBaHUe TOMbKO
N30MSLMOHHBIX MaTepraros,
npoLUeLLInX NPOBEPKY U
cepTtudmkaumio cornacHo DVGW
(ARGB gnsa benbrun). FepmeTnyHOCTD
coeaunHEeHWIN JoMmKHa ObITb NPOBEpEHa C
Mcnonb3oBaHNeM NeHoobpasyoLmx
CpeacTB unm nogobHbIX COCTaBOB, He
BbI3bIBaIOLLUX KOPPO3NIO.

Mepepn nyckom B aKkcnnyaTauuio
rasonpoBofbl crieyeT NnpoayTb rasom
[0 BbITECHEHMSI BCErO BO3AyXa.
MpoayBaTtb ra3onpoBoAbl Yepes
ra3oropernoyHble yCTponcTea
3anpeLyaeTcs.

PaboTbl N0 peMOHTY perynsaTopoB
[OaBneHusi, orpaHmymTenen, 6nokos
ynpaBneHusi 1 6e3onacHoOCTH, a Takke
OpYyrux ycTponcTe 6e3onacHoCTU
OOMKHbI NMPOBOANUTLCS TONLKO
npovssoanTensMmn obopygoBaHmsa unm
WX NpeacTaBuUTENsiMU.

OCHOBHbIe yKa3aHus

3ameHa y3noB 1 geTaneun OOmkHa
NPOV3BOANTBLCH TOSNBKO
KBanuuLMpoBaHHbIMMK
crneunanncTamu.

DIN 4705

PacueT rabapuTtoB gpiMoxoaa.

EN 676

HapayBo4Hble ra3oBble ropersku

EN 226

MoakntoveHne HagayBOYHbIX
XUOKOTOMMMBHbBIX UMW ra30BbIX rOPesiok
K TennoreHepaTopy

VDE 0116

OnekTpoobopyaoBaHMe TOMOYHbIX
yCTaHOBOK

EN 60335-1

BesonacHocTb ObITOBLIX U
aHarnornyHbIX 3NeKTPUYECKUX NpUGopoB
VDE 0722

OnekTpoobopynoBaHMe reHepaTopoB
Tenna 6e3 anektpooborpesa.

MecTto ycTaHOBKM

3anpeLLeHo aKcnnyaTupoBaTh ra3oByto

ropesnky B NOMELLEHMSIX C NOBbLILLIEHHON

BMaXHOCTbIO BO3ayxa (Hanpumep,

npayeyHble), C BbICOKMM COAEPXKaHNEM

MbIfIM UK arpeccrBHbIX NapoB

(Hanpumep, Naku 4ns Bonoc,

TETPaxNopaTUNEH, TETPaxnopMeTaH).

MpenycmoTpute oTBepcTne Ans

npuTOKa BO34yxa:

- Ons ropenok MoLHocTbio Ao 50 kBT:
150 cm2

- Ha Kakabl JOMNONHUTENbHbIN KBT:
+2 cm2

MecTHoe 3aKkoHOAaTEeNbCTBO MOXET

coaepxaTtb AONOMHUTENbHbIE

TpeboBaHus.
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FapaHTUiHbIe 06fA3aTeNnbLCTBA He
pacnpocTpaHsATCcs Ha
NoBpeXAeHWsA, NoNy4YeHHbIe B
pe3ynbTare:

* HEenpaBWIbHOIO MCNOMNb30BaHWS;

* HernpaBWIbHOW YCTaHOBKWM, BKIOYast
YCTaHOBKY AieTanen apyrmx
npounssoauTenen, Unnu pemoHTa
0b0opynoBaHMs, OCYLLIECTBNEHHbIX
camum nokynaTenem unm
CTOPOHHUMU NLLAMW.

* BBOJ B 3KCMryaTaLuio YCTAaHOBKU C
NOBbILLEHHBIM LABMEHNEM.

HdoctaBka o6opyaoBaHus n
PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTauum
MpousBoguTenb HarpeBaTeNbHOro
obopynoBaHusa 0b6s3aH 4OCTaBUTb
3aKa34nKy BMECTE C YCTaHOBKOW
WHCTPYKLMIO MO 3KCNnyaTaumm u
TEXHUYECKOMY 0OCnyXuMBaHuto. ATa
WHCTPYKLMS AOIKHA XPaHUTLCS Ha
BWOHOM MecCTe pPsSAOM C
YCTaHOBINEHHbIM 060pyA0OBaHNEM.
Kpome Toro, B MecTe pacnonoxeHus
YCTaHOBKM 0IMKeH ObITb yka3aH Homep
TenedoHa 1 agpec GnvxanLiero
LileHTPa TEXHWUYECKOro 06CNyXMBaHWSI.

PekomeHaaumm BnagensLy

He meHee ogHoro pasa B rog
o6GopynoBaHue AOMKHO
npoBepPATLCA KBanuguUMpoBaHHbLIM
cneuunanuctom. insa o6ecneyeHus
Hanbonee NOSIHOro M perynsipHoro
KOHTpOnS 3a BallMm o60pyaoBaHUEM
pekoMeHAyeM 3aKni4UTb JOroBoOp
Ha TeXHU4eckoe oGcrnyxuBaHue.



O6bwue cBeaeHus

TexHU4YecKue xapakTepUCTUKH

KpMBble MOLLHOCTHU

O603HayeHue TMNa

G 04.540 MODULO

MowHocTb ropenkm MuH/makc kBT

80-540

Homep CE

1312 BL 3115

CooTBeTCTBME MOAENU

CornacHo EN 676; knacc Bbl6poca 3
(Ha npupogHoM rase: NOx<80 mr/kBT.4, Ha nponaHe: NOx < 140 mr/kBT.u B
CTaHOapTHbIX YCNOBUAX

Pexwum akcnnyaTtaumm

ropernka nnaBHO-ABYXCTyrNeH4yaTas / MogynupyemMas

[laBneHune nogasaemMoro rasa mbap

20-100

MoacoeauHeHve rasa

Rp 1 Rp 172 Rp 12 Rp 2

[aszoBas pamna

DMVSE 507-T 17 | DMVSE 512-R 1%2” | DMVSE 512-T 1%2” | DMVSE 520-T 2”

Tonnueo

MpupoaHbin ras (G20, G25) H; = 8,83 - 10,35 KBT.4/M3 nnm nponaH (G31) H; = 25,89 KBT.4/M3

Bbnok ynpaenexus n 6esonacHocty / JaTtunk
nnamMeHm

Brnok MPA 22 / dpotoanemeHT IRD

OnekTpoasuratens 2800 o6/MuH

230 B, 50 I'u, 480 BT

MoTpebneHune anekTpoaHepruu, BT

Mpwu pabote: 580 BT

CrteneHb ANEeKTPOo3aLmnThbI

1P 41

TpaHcdhopmaTop po3xura

EBI-M; 1 x 11 kB

MpuBoa BO3AYLUHON 3aCNOHKM / ra30BOro
knanaHa

Cepsogsuratens STE 4.5 ;1,2 H-m; Bpems xoaa: npumepHo 40 cekyHa npu xoae B 90°

Perynstop naenexus rasa LGW10A 2

MpubnuantensHas macca Kr obwasa 50 kr

Makc. Temnepartypa okpyatoLero Bo3ayxa 60 °C

PacwudpoBka 0603Ha4eHUn G = T[lpupoaHbin ras/nponaH MODULO = MogynupytoLias ¢
04 = Tunopasmep ANEKTPOHHBLIM
540 = O60o3HayeHne MOLLHOCTK ynpasneHvem

daPa
80

70

60

G 04.540 MODULO

mbar

50

40

30

20

10

[aBneHne B TONOYHOW kamepe

1

00

kW

200 300

MoLyHocTb ropenku

400 500 600 700

540

KpuBasi mowHocTun

Mpwu BbIGOpE ropenku Heo6xoaMMO
yuutbiBaTtb KM koTtna.

KprBas MoLHOCTY NokasbiBaeT
N3MeHeHNe MOLLHOCTMW FOpernkun B
3aBWCMMOCTY OT AaBMIEHNS B TOMOYHOW
kamepe cropaHus. OHa cooTBeTCTBYET
MaKCMMarbHbIM 3HaYEHUAM,

PacyeT MOLHOCTU ropenku:

- QN
QF—nK

nM3mMepeHHbIM cornacHo EN 676 B QF = MouwHocTb ropenku, kBT
cTaHOapTHOM KaHarne. Qn =HomuHanbHas MoLWHOCTb KOTNA,
kBT
nK =KIMMAkotna, %
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O6bwune cBeaeHus

TexHUu4yeckune XapakTepucTtukmn

BbiGop razoBou pamMmnbl

Mpu nageHny gaBneHus rasa Hxe
pabouyero, ykasaHHOro B Tabnuue,
HeobxoaMMo yBenuunTbL AaBreHne ras3a
B kKamepe cropaHusi, B mbap.

MowHocTte | DMV507-T | DMV512-R | DMV512-T | DMV520-T | DMV507-T | DMV512-R | DMV512-T | DMV520-T | DMV507-T
ropesnku 1” 11" 11" 27 1” 11" 11" 27 1’
Mponan G31
MpupoaHeivi ras G20 H; = 10,365 kBT/M3 MpupoaHeI ras G25 H; = 8,83 kBT/M3 H;=25,89
KkBTY/M3
(kBT) MoTeps faBneHus rasa (OT Bxo4a B ra3oByto pamny)
300 25 15 15 15 33 15 15 15 15
320 28 15 15 15 37 15 15 15 15
340 32 15 15 15 42 15 15 15 15
360 36 15 15 15 47 15 15 15 15
380 40 15 15 15 52 17 15 15 17
400 44 15 15 15 58 19 16 15 19
420 48 15 15 15 64 20 17 15 21
440 53 _ 15 15 70 22 19 17 23
460 58 18 16 15 77 25 21 18 25
480 63 20 17 15 83 27 23 20 27
500 69 22 18 16 91 29 25 22 30
520 74 23 20 18 98 31 27 23 32
540 80 25 22 19 106 34 29 25 35
Mpumep:

* XapaKTepuUCTUKM YCTaHOBKM:
- a3: npupoaHbin ras G20
- laBneHne nogasaemoro ras3a: 20 m6ap (0T BXxoZa B ra3oByto pamny)
- Heobxogumast MowHocTb ropenku: 440 kBT
- laBneHne B kamepe cropaHunsi Npu HOMUHaNbHOW MOLLHOCTHM KoTna: 2,5 m6ap

* Ycnosue: paboyas Touka [OIMKHA HaXOAUTLCS BHYTPU paboyei KpMBOW ropernku.

» BblbpaHHas raszoast pamna: DMV 512-R 172"
+ lpoBepka BbIGOPA:
- MNoTepsi fnaBnexus rasa (cMm. Tabnuuy):
- laBneHne B kamepe cropaHus:

- Beero:

17 mbap

2,5 mGap
19,5 m6ap
- BoiBoa: aaeneHne nogaum rasa = 20 mbap >19,5 mb6ap—e DMV 512-R 1%2 npu npaBunbLHOM BbiOope.
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O6bwue cBeaeHus

FaGapuTHbIe pa3mepbl
G 04.540 MODULO
c razosou pamnon DMV SE

» 811 -
'
.= =
- - D
e
T1 =200
) 286 e 12=350
Rp 2
Rp 11/2 —
Rp 1 — i
< _F] al —=
Y i [T 11 C_ =" [
Y | S
z
i | —) .
g 138, |
le 392 -
3aHuMaeMbIi 06beM lasoBas pamna
O6GecneubTe cBO6OAHOE NPOCTPAHCTBO YcTaHaBnMBaeTCs Kak cnpaea, Tak u
He meHee 0,6 M C KaXKgoW CTOPOHBI crnesa.
ropenku Ans TeXHU4ecKoro
obcnyXnBaHus.
Mogpenb KnanaH A D F G dunbTp
DMV SE 507-T 85 640 310 |BcTpoeHHbIN punbTp
DMV SE 512-R 15 557 dunbTp B
G 04.540 340 TpybonpoBoae
MODULO 102
DMV SE 512-T 640 BcTpoeHHbIn donnbTp
144
DMV SE 520-T 645 400 |BcTpoeHHbI punbTp
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O6bwue cBeaeHus

a3oBas pamna

eee ©®

FasoBbIv knanaH DMV SE

1

© o~ (o2} abhw N

OnekTponoaknioveHne
anektpoknanaHos (DIN 43650)
OneKkTponoakn4eHre rasoBoro
perynsatopa (DIN 43650)
Perynatop naBneHusi rasa
BxogHow donaHew rasonposoaa
BcTpoeHHbI counnbTp (nog
KPbILLKOW)

PerynnpoBo4HbIi BUHT AaBrneHus
rasa pBr

MmMnynbcHbIM donaHel,

LLtyuep otbopa faBneHus rasa
G1/8

®dunbTp B TPyHONpOBOAE

YcTaHOBOYHOE NOSIoXeHMe:
BepPTUKaInbHO, KaTyLIJKOIZ BBEPX.

KomnaktHas pamna DMV SE saBnsieTcs
KOMMNakTHbIM 6r10KOM C 2
3NEeKTPOMarHUTHBIMU KrnanaHamu
krnacca A, cepBoperynsTopomM
AaBneHus knacca A, BCTPOEHHbIM
dunbTpoM 1 pene AaBneHus.

Perynatop nasnexnus GW A5:
AvanasoH perynmpoBaHus

5.....50 mbap

OnekTtpokananaH V1/V2 ¢ bbicTpbiM
OTKpbIBAaHUEM U 3aKpbIBAHVEM.
OceBoW HacTpanBaemblIi
CEpBOPErynaAToOp AaBMeHUs.
MakcmmanbHoe paboyee aaBneHve
500 mbap

[nanasoH gaBneHve Ha Bxoae

15 - 500 mb6ap
HanpsikeHue/MacroTa:

230 B/50-60 'y,

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A

¢ ounbTpoM B Tpy6onpoBoae

C BCTPOEHHbIM PUILTPOM



O6bwune cBeaeHus

N'mapaBnuyeckasa cxema
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O6bwue cBeaeHus
Bnok MPA22

OnucaHue paboThbl
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1 [JononHuTenbHbIWM KNanaH ans
nponaHa unu BHELUHUIN ra3oBbIn
KnanaH*

2 MNpenoxpaHUTenNbHbIN ra3oBbln
knanaH Y15

"maBHbIV rasosbIv knanaH Y13
AnekTpoasuratens ropenku M1
TpaHcdopmaTtop posxura T1

Bbixog 230 B, 50 I'y,

N o o b~ W

GW makc.: Konogka ¢ nepembI4Kon
(BXOA NpefoXpaHUTENbHOM Lenn *)

8

10
11
12

13
14

PerynaTtop MvH. AaBneHus rasa
F4

Perynstop naeneHusi rasa,
KOHTponnep repmetuyHocTn VPS *
Perynsatop naenenusi Bosgyxa F6
doToanemeHT *

[eTekTop nnameHu
Ynetpaduonert. / oHns. *

CyeTyumk nmnynscos *

CepBopgsurartesb ra3oBoro
perynsatopa Y11

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A

OpHoBpeMeHHO ¢ OYHKLUSMM
ynpaeneHusi n 6esonacHocTu npouecca
cropanusi rasa 6rnok MPA
obGecneymBaeT, B YaCTHOCTH,
N3MEHEHUE MOLLIHOCTM FOpesku nyTem
3NEKTPOHHOIO YrNpaBneHns BO3AYLLIHON
3aCIOHKOM ¥ ra3oBbIM KranaHoM.
OTKkpbIBaHWe ra3oBoro knanaHa
yrpaBnsieTCs 3NEKTPOHHbIM G10KOM,
NPONOPLIMOHANBHO OTKPbIBAHUIO
rasoBoW 3aCfnoHKK, No rpaduky,
noctpoeHHomy no 10 To4ykam
perynmpoBKu.

Mpwu nycke B akcnnyaTtauuo
perynmpoBOYHbIE 3HAYEHNS
yCTaHaBNMBalOTCA NO BENUYMHAM,
N3MEpPEHHbIM MPU aHanMn3e CropaHus.
Takum 06pa3om, onTumanbHoe
cropaHue obecneunBaeTcs BO BCEM
Avana3oHe MOLLHOCTU Froperku.
Harpyska cuctemMbl po3xura ropenku
MOXET onpeaensiTca perynmpoBOYHbIM
3HayeHunem PO.

MpepenbHble 3HaYeHWs
pernameHTUPOBaHHOIO Anana3oHa
onpenensitoTCst perynmpoBOYHbIMU
3HayeHusamMm "bu” n "bo". Kpome atoro
MOryT ObITb aKTMBUPOBAHbI Apyrue
ONUUOHHbIE (PYHKLMM, TaKMe Kak,
KOHTPOIb repMeTUYHOCTH,
nocneayoLlas Npogyska U Bpems
oXunaaHus.

YnpaBneHne 6110KOM OCyLLECTBMSIETCS
C NOMOLLbIO Ancnnes.

15 CepBoaBuraternb BO34yLLIHON
3acnoHkn Y10

16 Pasbem gucnnes A
17 Pa3bem WuHbI e-Bus *

18 Pasbem perynsaropa MOLHOCTH
(4-nontocHbIN).

19 Pasbem nprMcoeguHUTENbHON
naHenu kotna (7-nontocHbIN)

* Onuus



O6bwune cBeaeHud
Bnok MPA22

Ovcnnen

Oucnnen

» [locTyn Kk pexvmy BbiBoAa nHgopmaumm (t <5 c).
+ [ocTyn Kk pexumy BbiGopa sa3bika (t > 5 c).
+ BosBpar Kk npeabigyLuemy pexvmy.

BKnounTb OyHKLMIO.
MoaTBepxaeHWe 3HaYeHus.

MepemelleHVe Kypcopa NPOTUB YacoBOMN CTPENKM.
YBenuueHne oTobpaaemoro aHaueHus.

MepemeLLeHue Kypcopa Mo 4acoBoii CTpersike.
YMeHblUeHne 0ToBpaxaemMoro 3HaueHus.

* Bosspar 6noka B UICXOOHOE NOSOXeHMe.

O OO

KpacHbin cBeToamoa (MUraeT B criyyae HEMCNpaBHOCTY).

e
~

L/
O
VA RN

~
Ve

Pabouune 3HaueHUss oToGpaxalTcs Ha AUchnee B pearibHOM BpeMEHMU.
BosgelicTBys Ha onpefeneHHble KNnaBulin, MOXHO, MOMUMO pexmma
perynupoBaHusi, BOUTU B PEXMM BbIBOAA MHOPMALUK, peXUM paboThl U pexnmM
BblOOpa si3blka.

WWW.SMARTFLAM.BY d

SmartFlam

MmnopTtep
B Pecny6nuky Benapycb
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O6Lwue ceBegeHuns
Bbnok ynpasneHus n 6esonacHoctun MPA 22

CTpyKTypa nporpammbl

Pexum perynupoBaHus

r——( v

®© ®

Beeaute kop goctyna

1

‘ Mporpamma ’

g Perynuposka

Hactporika
napameTpos

YcTaHOBUTE OMOPHbIE
3Ha4YeHNs
P9/P1/PO

'

PacuyeT Touek
XapaKTepUCTUKM

'

3anycTtute ropenky ¢
NOMOLLBIO perynsTopa
koTna ans
perynupoBaHusi B
ropsiyemM COCTOSIHUN

PerynsaTtop
TemnepaTypbl
paboTtaeT

v

3anyck ropenku

s N

[openka paboTtaet B
COCTOSIHUM pO3XKMra
| J

YcTaHOBKa 3Ha4YeHul ¢
PO oo P9

PerynupoBka KpanHux
TOYeK: YCTaHoBKa
HWXHero npegena
perynupoBanus /

YcraHoBKka BEpXHEro

- Agpec WwuHbl eBus

- MNpopomKknTENLHOCTD
nocnenyLlein Npoaysku
- Bpewms oxvpanus

- Yucno umnynscos, n/m3
- VcxopHoe nonoxeHne
BO3/1yLUHOWN 3aCMNOHKU

- Ypanutb cogepxumoe
namsTm

- MNposepka
repMeTUYHOCTH

- Bpemsa nposepku
KnanaHa 1

- Bpewms nposepku
KnanaHa 2

- AZpec perynvpoBaHusi

npegena perynupoBaHns

@

@

PaboTa Ha: YcTaHoBKa
HWXHero npegena
perynmpoBaHus

BosBpaT k uHamkaumm
pabounx 3HayYeHui

Pexum pabotbl

[OTOBHOCTb K 3anycky

A

Perynsatop Temnepatypbl
paboTtaet

y
3anyck

v

MpoBepka pene
[OaBreHusl Bo3ayxa

\

MpenBapuTensHas
npoayska

Bpewms 6e3onacHocTn

\

Bpemsi crabunuaaumm |

J

J

y

Pab6oTta

Pexum BbiBoga nHdopmaumm

t<b5c

e T,

HEWNCIPABH.

NH®O MAPAMETPbI

OBLINE CBEOEHN/A

12

v

v v

HeuncnpasHocTb N-
HewucnpaeHocTb N-1 M3

HewncnpasHocTb N-

-

v

KﬂpOHyKT Ne

~N
» Pacxop Tonnuea, (A,qpec LLMHBI GBE (Fas
* BosgywHas + 3HauveHve PO
» O6wee Bpems 3acrioHka  3HayeHve P1
paboThl, Yac HenoaBIkHa + 3HayeHve P2
« Yucno 3anyckos + lMposepka « 3HaueHve P3
repMeTUYHOCTM « 3HaueHve P4
 MNocnepytowas « Touka P5
npoayska » Touka P6
« Copepxunmoe . Touka P7
namATu + Touka P8
+ lNporpammHoe + 3HayeHune P9
obecneyeHue:
- Bepcusa
- [ata
« Brok ynpasneHus

-

~

Pexunm BbIGOpa
A3blKa

t>5¢

v

)

+ OpaHLy3cKui
o AHrIMncKun
* Hemeukui

* UtanbsiHckuin
» onnaHackuin
+ Espafiol _
* PYCCKNUA
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MoHTaXx

FonoBKa ropernku
Kopnyc ropenku
a3oBas pamna

d.e YcTaHOBKa ronoBKu ropesiku

- * [loaroToBbTE KpenexHyto NNacTuHy
ropenku/geepuy KoTtna, Kak nokasaHo
Ha cxeme cnesa.

* BHyTpeHHUIA gnameTp oTBEPCTUS
KpenexHOon NnacTuHbI a AOSMKeH 6bITb
paBeH 155 mm.

* Y106bI 3aKpenuTb chrnaHeL, roroBKu
ropernku, BbiNOnHUTE 4 pe3bboBbIX
oTtBepctua M10 (anameTtp
OKPY>XHOCTU PacnonoXeHns LIeHTPoB
oTtBepctun 180 - 270 mMm), kak
roka3aHo Ha cxeme pSAoM.

Ja gb c d
155 180-270 M10 45°

YcTaHOBKa royioBKU ropernku

» 3aTaHute 6onTtbl M10 Ha kpenexxHon
nnacTuHe ropenku/geepLe KoTna u
ycTaHoBUTE Npoknagky. Ans
AvameTpa otBepcTuin < 270 MM
BbIpEXbTE NPOAONTroBaThie
0TBEpCTMSA Heobxoaumoro pasmepa.

» [onoBka ropernku gomkHa obITb
3akpenneHa 4 6ontamu c
wecTturpaHHoun ronoskon M10 Takum
06pa3om, YTOObI NPOYLUMHBI
KpenneHus koprnyca ropenku obinm
HanpasneHbl BBEPX. (CM. PUCYHOK)

MoHTax Kopnyca ropenku

» Ha kopnyce ropenku makcMmanbHO
OTBEpHUTE OBa BUHTA.

+ [MomecTuTe Kopnyc ropenku nog
HaKrnoHOM ¥ 3aBeauTe [iBa BUHTA B
[Ba creumanbHbIxX nasa dnaHua.

* MpwxmunTe KOPNYC ropenku K conaxHuy
W 3aBepHUTE 2 BUHTA.

* 3aTdHuTe 2 ApYrmx BUHTA Ha HKHEN
YacTu KPENEXHON NNacTUHLI.

YcTaHoBKa Kopnyca ropernkv B Apyroe

MONOXEHUE He AonyckaeTcs.

MoHTax rasoBow pamnbl DMV SE

* [lpoBepbTe NpaBUNBLHOCTb
pacnonoXeHust ynNnoTHUTENbHOro
KonbLia KpYrroro ceyeHusi B
COoeVHUTENIbHOM ra3oBoM chraHLe.

» PacnonoxuTe ra3oByto pamny cresa
Unu cnpasa Ha Kopnyce ropesku.

+ 3akpenuTe rasoByto pamny Tak, 4ToObl
3MNeKTPOMarHUTHbIe 0OMOTKM ra3oBow
pamnel DMV SE obs3zatenbHo
HaxoguIUCb B BepXHeM
BepPTUKaSIbHOM MOJIOXEHUM.

* [MpumMuTe Mepbl ANA NpeaoTBpaLleHus
YTEYKN.

* YcTaHoBWTE NpeaoXpaHUTENbHbIN
TepMoKnanaH v py4yHon knanaH
(MpuHagnexHocTb) 40 BXoAa ra3oBomn
pamnbl.
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MoHTax

lNMpoBepka/perynupoBka
[onoBKa ropersku

MpoBepka ronoBKU ropernku

* lMpoBepbTe perynmpoBky
MOHM3aLUNOHHOro 3oHAa 1 1
3ananbHOro anekTpoaa 2 cornacHo
npeacTaBfieHHbIM CXeMam.
MpaBunbHas perynuposka cBOAMTCS
K YCTaHOBKW HY>XHOro n3onsatopa Hag
nednektopom 4.

* [poBepbTe 3a30p Mexay
TypbynunsaTopom 6 1 KpbILLKON y3MnoB
ropeHus.

PerynupoBka ans pa6otbi Ha

nponaHe

» CHumuTe rasosyto guacparmy 3 un
KonbueBon aecnekTop nnamexu 4.

* [loBepHWTE 3aKpbIBalOLLYyO NNACTUHY
5 Ha 180°, yToGbI 3arnywnTb
OTBEPCTHUS B KOMNbLIEBOM
AednekTope.

* YcTaHoBuTe KonbLeBow aednektop 4
1 rasoByto anagparmy 3 (Hagnucb
G31 pomkHa ObITb HanpaeneHa B
CTOpPOHY ra3onpoBojaa).
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YcTaHOBKa ronoBKU ropernku

+ YcTaHoBUTE YNOTHUTENLHOE KOMbLO J

B Na3 COeAMHUTENbHOro hrnaHua

rasonposoga (ynnoTHUTENbHOE KONbLO

nocTaBnseTCcs B ra3oBOM KaHane

Kopryca ropenkm).

YcTaHoBUTE rONOBKY ropesku.

3akpenuTe KpbiwkKy (3 BUHTa S B

banoHeTHOM 3aTBOpE).

+ MopcoeaunHuTe cepBoaBuraTernbs
rasoBoOro KrnanaHa ¢ nomoLlblo
NPOMEXYTOYHOro pasbema. (BH1umaHue:
OTKITHOUUTE INEKTPONUTAHNE TOPENKH).

* Mopcoegunute kabenb IRK, naywmn ot
6noka ynpaeneHus n oToanemeHTa K
KPOHLUTENHY.

* [MpucoegnHuTe po3xunroebin kabenb ZK
K 3ananbHOMy TpaHcdopMaTopy.



MoHTax

NopcoeauHeHue rasa

MpoBepka nepea NyCKOM B 3KCnnyaTauuio

O6Lwme yKkazaHUA No NOAKITIOYEHUIO

rasa

* MNopgknoyeHne ra3oBor pamnbl K
rasoBoW CeTU AOIMKHO
OCYLLIECTBNATLCH TOSbKO
KBannuLMpoBaHHbLIM
crneunanncTom.

» CeyeHue raszosoro Tpybonposoaa
[OIMKHO ObITb A4OCTATOYHbLIM, YTOObI
[aBneHne nogaBaemMoro rasa He
nagano HWXe 3a4aHHOIo YPOBHS.

Mpw nycke ropenkun B aKkcnnyaTaumio

yCTaHOBKa HeMeSIEHHO NepexoauT nog,

OTBETCTBEHHOCTb NMUa,

OCYLLLECTBMBLLEFO MOHTaX U €ro

npeacTraBuTens.

TonbKko 3TO NNLIO MOXET
rapaHTUpoBaTb, YTO YCTAHOBKA
COOTBETCTBYET BCEM OENCTBYOLLUM
HOpMaMm 1 NpeanuMCcaHnsIM.

MoHTa)x JOIKEH OCYLLECTBNSATLCA
NNLIOM, MELLMM paspeLLeHIe,
BbljaHHOEe NocTaBLUMKOM rasa. Mepeq
3anyCKOM YCTaHOBLLMK JOJBKEH
NpoBepUTbL YCTPOWCTBO Ha
repMeTUYHOCTb, a TaKKe NPOM3BECTN
NpOAYBKy rasonpoBoja.

MpoBepka nepea Nyckom B
3KcnnyaTauuio

* BbIkntounTe anekTponutaHie
ropersnku.

+ 3akponTte rasoBbli knanaH.

* O3HaKOMbTECh C MHCTPYKUMSMM MO
3KCnnyaTaumu, NocTaBnaeMbIM1
BMECTE C TEMMOBbLIM rEHEPATOPOM U
CUCTEMOMN yrNpaBneHus.

* YBeauTecn, 4TO TVN ras3a u faBneHne
afanTupoBaHbI K roperike.

* [poBepbTe repMeTUHHOCTb
NOABOASLLErO ra3onposoja.

* YpanuTe BO34yX U3 NOABOASILLMX
TOMMMBONPOBOLOB.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

MmnopTtep
B Pecny6nuky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

* YBepuTecn, 4To 3aboOp cBEXEro
BO3[yXa M OTBOZ TOMOYHbIX ra3oB
COOTBETCTBYHOT MOLLHOCTM FOPESKM.

* [poBepbTe AaBMNEHUE XNOKOCTU B
HarpeBaTeNlbHOM KOHTYpe,

» YbepguTecn, YTO Hacoc paboTtaet

* Ybeautecb, 4TO cMecuTenb
OTKpbIBaeTCcs

* Y6eauTech, YTO PerynsTop Tsru B
ObIMOXO/le OTKpbIBAETCS

« Y6eautechb B Hanu4um

3MeKTPonUTaHns

MpoBepbTe perynMpoBKy TepMOCTaToB
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

OaHHbIe PerynnpoBKU roperikum

Tabnuua perynupoBOYHbIX 3HA4YE€HUI AN NPUMPOLHOro rasa

MowHocTb OTKpbITHUE OTKpbITHE
ropenku, kBT BO3AYLWHOW 3aCNOHKU ra3oBOro KnanaHa .
HacTtpouka
Fopenka Pasmep Y, [Monoxenne MonoxeHue perynaTtopa
MM 3aCMOHKM MuH. Hom. 3aCIOHKM MuH. Howm. AaBneHus,
ans NomnoxX. Nonox. ons Nonox. Nonox. m6ap
po3Xura |3acnoHKu |3acCfoOHKMU| po3Xura [3acrioHKM |3acroHKK
MuH. | Howm. PO (°) P1(°) P9 (°) PO (°) P1(°) P9 (°)
80 300 10 0 5 30 7 9 50 11
90 350 15 0 10 40 7 12 60 11
V-G04.540 55400 20 0 12 50 7 18 70 11
MODULO =55 450 30 0 15 55 7 22 80 11
150 500 40 0 17 60 7 28 90 11
Tabnuua perynmpoBOYHbIX 3HAYEHUI ONA nponaHa
MouwHoCTb OTKpbITHE OTKpbITHE
ropernkKu, KBT BO3JJ,yI.IJHOﬁ 3aCINOHKM razoBoOro KnamnaHa
Hactpowka
Pa3mep
Fopenka Y. Mm MonoxeHn MonoxeHne perynsaTtopa
’ € 3acroHkKku MuH. Hom. 3aCnoHKM MuH. Howm. AaBneHus, m6ap
ansa nonox. NMnonox. ana nonox. Nnonox.
poaxura [3acnoHku|sacnoHku| posxura |3acrioHKM |3aCNOHKK
MWuH. Howm. PO (°) P1(°) P9 (°) PO (°) P1(°) P9 (°)
110 300 10 7 7 29 0 0 47 8
120 350 15 7 10 33 0 5 52 8
V-G04.540 35400 25 7 11 38 0 8 62 3
MODULO 75 T 450 35 7 12 51 0 9 72 8
150 500 40 7 14 60 0 10 75 8
HacTpoiika perynsitopa AaBneHus 3anycka. [Nepuog oxunaaHusa moxet
rasa ObITb NpepBaH, TONbKO OTKIMOYEHNEM
* CHMMUTE NPO3pPaYHYHO KPbILLKY. rOpenky OT HanNpPsPKEHUs CeTU.
* YcTaHoBUTE pPerynmpoBOYHbIN Bpemsa oxumpanus: 3 X 2 MuH, 3atem 1

UMMUHAP Ha 3HaveHune yac
5 mbap (NpuvpoaHbIv ra3 u npornaH).
PerynaTtop gasneHusi rasa BCTPOEH
Mexay KnanaHamu. a3oBbi
npefoxpaHuTensHbli knanaH Y15
nonyyaeT NMTaHve B Te4yeHue 1c nepeq
nepwogom 6e3onacHocTn. B TeyeHne
3TOro nepuoaa perynatop AaBneHns
rasa gomkeH 6bITb noakntoyeH. MNpu
HeJoCTaTOYHOM JaBrieHuy rasa 3anyck
ropernku npepbiBaeTcs U HaYnHaeTcs
nepuoa oXuaaHusa B 2 MUHYTbI. 3atem
criegyeT apyrasi BTopasi MonbITka

PerynupoBka pagvanbHoOro
NONoXEeHUs conna ropenku

[Mocne oTBOpayvmBaHns 3 BUHTOB
KpenneHusi S BO3MOXHO
OTperynMpoBathb NonoXeHwne conna
ropernku ¢ nomoupbto py4ku H.
MonoxeHune conna ropenku MoxeT
N3MeHUTb 3HaveHne BoiopocoB NOX.
3aBopackas perynmpoBka COOTBETCTBYET
1,6.

PerynupoBKa rornoBku ropenku
Otperynupyinte pasmep Y NoBOpOTOM
perynaTtopa. OTperynupywTe ropenky B
COOTBETCTBMM C Tabnumuen. Ata
perynupoBka BMnusieT Ha
XapaKkTepUCTUKN ropesiku Npu 3anycke u
npu paboTe ropenku.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pene paBneHus rasau perynAaTop AaBJieHUA BO34yXa

NMopgknro4veHue K ceTn

CamonpoBepka 6noka ynpasneHus u 6esonacHocTu

Perynupogka perynsitopa gaBneHus

Bo3ayxa

+ CHUMWTE NPO3PaYHYHO KPbILLIKY.

* YcTaHOBUTE perynstop AaBneHus
BO34yXa Ha MUHUMAarbHOE 3HayeHue.

PerynupoBKka perynsitopa gaBneHus
rasa

Ha 3aBope perynsatop AaBneHus rasa
yCTaHOBIEH Ha 3HaveHne 11 mbap.
MpoBepbTe AaBneHuWe rasa nocne
nepBoro 3anycka ropernku (Touka
N3MepeHUsi Ha BbIXOAHOM dhraHLe
rasoBOW pamnbl) U NpyY HEOBXOAUMOCTU
oTperynupynte gasnexHve pBr
perynupoBoYHbIM BUHTOM S B
COOTBETCTBUM C Tabnuuen Ha cTp. 16.
Mocne nycka B akcnnyaTtauuo He
N3MEHSINTE 3Ty PErynmnpoBky.

AnekTponuTaHme

OneKTPOMOHTaX M paboTbl Mo
NOAKIMOYEHUIO OOMKHbI BbINOMHATLCS B
COOTBETCTBUM AENCTBYHOLLMMU
NPeAnMCaHNAMU U PACNOPSHKEHNAMM.
[MogkntoyeHne ropernku u yana
perynupoBaHus 06s13aTensHo
BbINOMHAWTE B COOTBETCTBUM C
3ANEKTPOCXEMOW U3 KOMMNEKTA.
MpenoxpannTene ropenku: 10 A. Ecrin Ha
CXeMme ynpaBneHusi KOTIOM UMeeTcs
TOMbKO OAMH NpPefoXpaHuTeSb
HOMUHarnom 6,3A, nutaHue
3MEeKTPOMOTOPa ropesiku AOMKHO ObITb
peann3oBaHo C NMOMOLLIbIO OTAENbHOM
Lenu (KOMMMEKT pene nocTasnseTcs no
oTAenbHOMY 3aka3sy). BctaBbTe 4-
MOMOCHbIV U 7-NOMOCHBIN pasbeMbl

naHenu NOAKMYEHUs KoTna B
COOTBETCTBYIOLUME pa3beMbl Hrioka
ynpaBneHus n 6esonacHoctn. CoeamHute
rasoByto pamry ¢ pa3bemamu Ha roperke
(4epHbIN C YepHBbIM, CEPLIN C CEPbIM).
BaxHo:

+ lMepen Tem, kak nogaBaTb NUTaHWE Ha
roperky, 3aKponTe ra3oBblii KnanaH.

» OTcoeguHnTe nepembldky Ne 7 B
wkadpy ynpasneHus.

* MNepen BbINONHeHWeM NobbIX paboT Ha
3neKTpopasbemMax cepBoasuraTeneii
ra3oBoro KnanaH 1 BO3yLLUHOWN 3aCIIOHKK,
avecnnes unu Ha pasbeme E-Bus ropenka
[JOomxkHa ObITb OTKMIOYEHA OT CETU NyTEM
pa3beanHEHNSI 7-KOHTaKTHOTO
pa3bema.B cnyyae owmbku BO3ZMOXHO
pa3spyLUEHNE NEKTPOHHBIX KOMMOHEHTOB

TECT BJTOKA YMNPABJIEH.
Bo3pyx las

AOCT.K HACTP.FOPEIKU
S I

3AIrPY3KA UH®O
0% ] 100%

MAM.BJTOKA YTMP.OYMULL,.

CamonpoBepka 650ka ynpaBneHus u 6e3onacHocTu

Mocrne noakntoYeHns aNekTponuTaHus 6ok ynpaBneHnst Npon3BOAUT
camonpoBepky. Ecnn 6nok ynpaeneHus eLle He Obin 3anporpaMMmMpoBaH, Ha
aucnnee otobpaxaeTcs coobenne “TIAMATL BJTOKA YINPABNEHNA OYNLLEEHA

(MAM.BMNOKA YMP.OYMLL.Y".

CamonpoBsepka 6roka ynpasneHusi 1 6e30nacHOCTU U cepBoaBUraTenen

BO34YLUHOM 1 ra30BOW 3aCIOHOK.

[ucnnen s3arpyxaeT AaHHble, XpaHsLmMecsa B NnaMsaTn 6noka ynpaBneHma n

©e3onacHocTn

Briok ynpasrieHna n 6e3onacHoCTU He 3anporpaMmmmnpoBaH.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

OocTyn K peXumy perynmpoBaHusi

Mento “NMAPAMETPbI”

MporpaMmmMupoBaHne AONONHUTENbHbLIX PYHKUUN

[ocTyn K pexumy perynmpoBaHus
BO3MOXEH TOJbKO NpY OCTAHOBIEHHOM
ropernke (MHgukauus: "MAM.BENOKA
YMNP.OYNLL.)" unm "OCTAHOB HA
HACTPOWKY". ins aToro Heo6xoa1Mmo
OCTaHOBWTb 3aMnpoC Ha Harpes Ha
perynsitope KoTna unm cHaTb
nepemblyKy 7 Ha B6rnoke ynpaBneHus u
©6e3onacHocTu. Kpome TOro, Hy>HO
BBECTW KO A0CTyna, YToObI
aKTMBMPOBAaTb PEXMM PErynimpoBaHus.

NMAPAMETPbI BJIOKA YIP.
Koa 0

? AV

@

NMPOrPAMMA HACTPOUKA

NMAPAMETPbI

? A Y )

@

BHumaHue!

AKTUBaUusA pexuma perynvpoBaHus
nocpencTBOM Koga Aoctyna u
perynupoBaHue ropenku AOMKHbI
BbIMOJTHATLCA KBaNnMpULUNpOoBaHHbIM
cneunanucToM, Nony4YmBLIMM
[OCTaTO4HYO NOArOTOBKY NO
obpaieHuro ¢ 6nokom MPA 22. Kop
[OCTyna yKka3aH Ha nacnopTHOM
Tabnuyke Ha 6noke MPA22.

Mpu BbINONHEHUN Onepauuin
perynupoBku, ECIV H 0Ha KraBuLla He
3a[eMNCTBOBaHa, BKNto4aeTcs obpaTHbIN
oTc4yeT Ha 30 MUHYT; 3TO BpeMsi MOXeT
ObITb OOHYNEHO C NaHenu ynpaBneHus.
Mo ncTeyeHnn ykasaHHOro NPOMeEXyTKa
BPEMEHU ropesika ocTaHaBnuBaeTcs,
YTOObI MCKNIOUUTE ee paboTy Ao
OKOHYaHUS BbINOMHEHNST PErYMPOBOK.
B pexnme perynupoBaHusi BCE CUCTEMBI
6€e30MacHOCTN aKTUBUPOBAHbI.
HapyLieHne nnameHu, HeMcnpaBHOCTb
pene AaBneHus Bo3ayxa uUnu owmbka B
ynpaBneHum warosbiM
aneKkTpoaBuraTenieM Bbi3biBalOT
OCTaHOBKY U3-3a HEUCNPaBHOCTY UMK B
Lensax 6e3onacHocTu.

JocTyn K peXxvuMy perynmpoBaHus

* YpaepxuBaviTe knasuLly @ HaxaTow 1 vyepes 0,5 cekyHObl HAXXMUTE Ha KNasBuLly

* Wcnonb3ynTte knaeuwn ® unm ® Ons BBOAa umdp koga goctyna.
» MNoaTBepanTe Kaxayro undpy knasuen @
* B cnyyae ownbkn BBOAA KNaBuwa ® No3BONSET BEPHYTLCS Hasag,.

Mocne npaBunbHOro BBOAAa KOAA CTaHOBATCA AOCTYNMHbLIMA TPU MEHIO Ha
BbIGOD.
O ‘TMAPAMETPbI”:  ans nporpammmpoBaHust AONONHUTENBbHbLIX OYHKLMIA.
0 ‘TIPOFPAMMA”:  ans npegBapuTenbHOW pPerynmpoBKY ropesniku npu nepsom

. BBOZE B 9KCMIyaTaumio
© “HACTPOUKA”: B cnyyae 4aCTMYHOrO NporpammMupoBaHus, Hanpumep nocrie
OCTaHOBKM 1151 pPerynnpoBaHusi, BO BPEMS perynvpoBaHusi Unu nocrneayoLuen
KOPPEKLUM PerynupoBOYHbLIX 3HAYEHWIA.

AOPEC E-BUS
03H

2 AV )

@

BTOP.BEHTUNALUA (0-240 s.)
000 c

CNELYIOWNA
A Y )2

NPEAbLIAYLL.

@

MOJIH.OCTAH (0 - 100 MuH.)
000 muH

CNELQYIOLLUIA NMPEOLIAYLL.
A Y Y

@

UMNYNbC (1-255) 1/ m3
200
CNEQYIOLLMIA NPEObLIAYLL.
A Y )

18

O ‘TTAPAMETPbI”
Mento “MAPAMETPbI” gocTtynHo B pexume perynupoaHus. OHo no3sonseT
perynumpoBath [AOMNOMHUTENbHbIE PYHKLMK U UX NapameTpsl.

- Agpec wuHbl e-bus: 03H: CtaHgapTHbIV agpec (YCTaHOBMNEH Ha 3aBoae). ATOT
napameTp HeobXoaMM Ansi CBA3M C NEPCOHarNbHbIM KOMMbIOTEPOM.
Opyrve Bo3amoxHble agpeca: F3H, 73H, 33H, 13H.

JocTyn k cneaytowemy napametpy: Moateepante komanay “CNEQYOLLNNA

KnasuLLemn @

- OTOT NnapamMeTp NO3BONSET YCTAHOBUTbL NPOAOIPKUTENBHOCTL NOCNeayoLLen
npoayBKy.
OwnanasoH perynuposku: oT 0 cekyHA (= HEeT nocneaytoLlen npoayskn) go 240 c.

- OTOT NnapameTp NoO3BONSET yCTaHABNMBATbL BPEMS OXUAAHUS MEXAY OCTAHOBKOM U
HOBbIM 3aMyCKOM ropersku.
Onana3oH perynupoBku: oT 0 MUH (= Bpemsl oXxugaHusa paBHo Hyno) 4o 100 MuH.

- OTOT MapameTp yKa3blBaeT YNCMO UMMYIbCOB, MOCHIIAEMbIX Fa30BbIM CHETYUKOM B
6nok ynpaBneHusi Ha Kaxabln noTpebnsembln K §6mqecmm MeTp rasa.
OwnanasoH perynuposku: oT 1 (1 umnynsc = 1 m°) go 255 (255 umnynecos =1 M )
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexxum perynupoBaHus
Mento “NMAPAMETPbI”
NMporpammupoBaHue AOMNONMHUTENbHbIX PYHKUUN

@

- 3TOT NnapameTp NO3BOMSIET YCTAHOBUTL UCXOAHOE NOMOXKEHUE BO3AYLLHOW

CTA”'HOHO)KfACHOHKM 3aCnoHKKU. ATOT NapamMeTp (BbIpaXeHHbLIN B rpagycax) MoXeT NoHaaobuTbes npu
00,0 nocrenyoLLen npoayeke.
CREQYIOLLWIA NPEObLIAYLL, CraHpapTtHas perynuposka: 00,0°
A Y )

@

CBPOC KOAO.HEUCHNIP.

CREQYIOLLWA NPEObLIAYLL.
A Y )
@
MPOBEPKA FrEPMETUYH.
o
CREQYIOLLWA NPEObIAYLL.
A Y )

@

TECT KINAIM.1 (1 - 240 c)
006s

CNEAYIOLWUKA
A Y

NPEAbLIAYLL,

@

TECT KJAM.2 (1 - 240 c)
006 c

CNELQYIOLIUNA
A Y

NPEAbLIOYLL.

@

AOPEC HACTPOWKHU
10H

CNEAYIOLWUKA
A Y

NPEAbLIAYLL,

@

AOCT.K HACTP.FOPENKU
S I

BBO[ NAPAMETPOB

e

NMAM.BJTOKA YTP.O4MULL.

OTa hyHKUMSA NO3BONAET yaansTb coobleHnst 06 owmnbKax, HakomnneHHble B
XypHane owmnbok (MHarkaumsa coobieHus: "MYCTO". bnnxaniwasi HoBasi olLinbka
BNMCbIBAETCS B XypHan owmbok nog Homepom 0.

MpoBepka repmeTnyHocTn: O = [1a; N = Her.
OTa hyHKUMS NO3BOMAET OTKMIOYUTL NPOBEPKY rEPMETUYHOCTU KranaHa.

Bpems npoBepku knanaHa 1:

[na obecnevyeHnss NpaBUNBHOIO NPOTEKAHNS MPOBEPKN FEPMETUYHOCTU
HeobXxoaMMOo BpeMsi He MeHee 6 CeKyHA, YCTaHOBIEHHbIV Ha 3aBoje.
Onana3soH perynuposku: 1 - 240 ¢

Bpems npoBepku knanaHa 2:

[ns obecneyeHus NpaBubHOTO NPOTEKAHUS MPOBEPKM rEpMETUYHOCTMU
Heo6XxoaMMOo BpeMsi He MeHee 6 CeKyH[, YCTaHOBIMEHHbIV Ha 3aBoje.
Onana3soH perynuposku: 1 - 240 ¢

"AOPEC HACTPOWKIN", yCTaHOBINEHHbIN Ha 3aBoge: 10H).
Opyrvne Bo3amoxHble agpeca: F7H, FOH, 77H, 70H, 37H, 30H, 17H.

MNMocne nogreepxaeHns KomaHapbl "CNEOYIOWMNA" B meHio "AIPEC
HACTPOWKW", HoBble yCTaHOBMEHHbIE NapameTpbl BHOCATCS B NamsATb Oroka
ynpasneHus. 3aTem 6rok ynpasneHus sosspatiaeTca B pexum "OCTAHOBKA
HA HACTPOUKY".
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexum perynupoBaHus
MeHio “NMPOIMPAMMA”: NMpeaBapuTenbHas perynMpoBKa ropenku

@ “NMMPOrPAMMA”

B meHio "TIPOFPAMMA" BbinonHsaeTca npegsapuTenbHas perynmpoBka OnopHbIX
3HayeHun P9/ P1 /PO no AaHHbLIM perynmpoBoYHOn Tabnuupl (CTp. 16) Ans Hy>XHON
MOLLIHOCTM ropersku. 3atem 610K ynpaBneHns paccHUTbIBaeT NPOMEXYTOUHbIe
Toukn P2 - P8 n nepexoant B meHto "HACTPOUKA".

» BorguTe B pexum perynmpoBaHus.

* Bbibepute "TIPOFPAMMA" knasuien ® unu ®

(2]
* MoaTBepanTe knasuwien @

MAKC. HACTPOWKA PerynuposaHue 3Ha4yeHnsa Ansa Bosagyxa v rasa.
BO3M.:.. . FA3:.. .
CNEAYIOLLUA

> A Y ) wn @,

* YcTaHoBuTe KypCOp B NonoXxeHne Onda Bo3gyxa Uim rasa c NoOMOLLbH KrnaBuULLn ®

* AKTUBMpYINTE KnaBuLLen @ (kypcop muraer).

MUWH. HACTPOUKA

BO3A.: .. . FA3:. . « YCTaHOBUTE HOBOE 3HAYEHUE C MOMOLLbIO KNaBULLN ® unm @
CNEOYIOLLUA q 3 @
2 AV ..J OATBEPAMTE KraBuLLEen .
Mepexopn mexay 3HadyeHusimun P9 / P1/ PO.

HACTPOWKA PO3XXUrA .
BO3[.: ..° [A3: . * YctaHosuTe kypcop Ha "CITIEAQYIOWNWN" nnu Ha "MPEOBIAYLL." ¢ nomoLybio
CNEOYIOLLUNA NMPEOLIAYLL. Knasuwimn ® mnn @
? A Y

.2 » MoaTBEepauTe KnaBuLeW @

@ + Ecnu nonoxexue "CINEQYIOLLMN" noaTBep/aeHO C MOMOLLLIO KNaBuLm @ ana

ToukM perynuposanusa PO, 6110k ynpaBneHns cam paccynTLIBAET NPOMEXYTOUHbIE

FOTOBHOCTb K Touku P2 - P8 n 3atem nepexoaut B meHio "HACTPOWKA".

LS LS o Mpsamon focTyn K 3TOMY MEHIO BO3MOXEH, MyTeM BXOAa B PEXUM perynposaHis n
TOMNUBE" nocnepytouero Boibopa "HACTPOUKA ©.

?
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexum perynupoBaHus
MeHto "HACTPOUKA™: PerynnpoBKa roperiku

KOHTPOI1b NOPEJIKA
BO3.A.: - FA3: -

3ANYCK
BO34. 4 FA3: -

OXWOAHUE OABI.BO3[.
BO3[0.: - rA3: -

-

=

NPEOB.BEHTUNALL: 20 c
BO30.: - ras A

M

=

NMPEABAPU.PO3XMUI
Bo3n. ¥ rA3: -

(R | B

BPEMSA BE3OIMNACH.
BO3A.: - FA3: -

(. | B

CTABUNU3ALNA NMITAMEHU
BO3A.: - FA3: -

-

=

© "HACTPOWMKA" (npu nepBoM 3anycke, Ans NPoBepku yHKLUM, koraa
npeAoxpaHUTeNbHbIN BeHTUNDb eLye 3aKpbIT

"HACTPOMKA" roperku

B meHio "HACTPOWKA" BbINONHAETCA TOYHAs perynmpoBKa NONOXeHNsi BO3AYLLHOW
3acnoHKM 1 rasoBoro knanaHa ans 10 onopHelx 3HadeHun ¢ PO no P9 B 3aBrcrmocTun
OT aHanu3a oTpaboTaBLUMX ra3oB. 3aTeM MUCMOMb3YTCH NpeaernbHble 3HaYEHUS:
HKHEE 3Ha4YeHne perynupoBaHnsi U BEpPXHEE 3Ha4YEHNe perynupoBaHust ons
onpegeneHus okoHYaTenbHOro paboyero AvanasoHa ropesku.

MpumeyvaHue: Ecnu Bo Bpemsi BbINOMHEHUA PEryfiMpoBOK, AOMKHA NPOU3OMTH
OCTaHOBKa ropesikv Ansi perynmpoBaHus, HyXHO BbIGpaTb HENOCPeACTBEHHO
meHio "HACTPOUKA™ nocne BKIOYEHUs pexuma perynmpoBaHus. Takum
obpa3om yxxe ycTaHONEHHbIe 3HAaYEeHUSA TOYEK COXPaHsATCA, Toraa Kak B
meHio "MPOMPAMMA" BbInonHsieTCs HOBbLINA pacyerT.

* YTo6bl 3anycTUTbL rOperky, ycTaHOBUTE NepemMblyky 7 1 npocneauTe 3a TeM, 4Tobbl
C perynsitopa KoTfa nocTynun 3anpoc Ha Harpes.

['openka 3anyckaeTcd Cco cnegyrumm nopaakom Cpa6aTbIBaHMﬂ CUCTEM!

OTKpbITUE BO3AYLLIHOWM 3aCrNOHKM Ansi NPeABapUTENbHON NPOAYBKN.
B OB Y X, ettt A

- 3aI'IyCK ANEKTPOABUTATENA BEHTUITATOPA. ...ovevviiiiiiiiiiieiecneecenn s M
[poBepka pene gaBneHus BO3ayxa

- Hpe,qBapMTeanaﬂ npoayeka B Te4eHue 20 ¢ : lhaunkaums ocTatoLlerocs BpemMeHun

A

- I'Iepexo,q ra3oBoOro KnanaHa B NnosioXXeHune Ansd posxura. Fas: ...cooeveees

- LLlaroBbIti anekTpoaBMraTens NPMBOAA BO3AYLUHOM 3aCNOHKM NEPEXOAMUT B NONOXEHWE
AN POBKUTA. BOBLYX .ttt

I o LS T (o B o K o = TR IL

MockonbKy NpeaoXpaHUTENbHBIN BEHTUIMb 3aKPbIT, FOperka ocTaHaBNMBaeTCsi No

UCTeYeHnn BpeMeHn 6e30nacHOCTU U3-3a HEAOCTaTOYHOrO AaBreHus rasa.

Ha gucnnee otobpaxaetcsa coobuieHune: "HepoctaTtouHoe aaBneHve rasa'.

* Ecnu npoBepkn byHKUMI gann NONOXUTENbHbLIN pe3ynbTaT, OTKPONTE ra3oBbIn
KpaH.

Mocne ncrteyeHns BpeMeHn 0XUAaHNs B 2 MMHYTbI aBTOMaTUYECKN NPOMCXOaUT

HOBBII 3aMyCK ropesiku ¢ MOBTOPEHNEM NPUBEAEHHbIX Bhille ¢as.

- KnanaHbl MO HAMPSKEHNUEM. ........cccviueeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeseeee e seeesaaen e =4

- Bpewms 6e3onacHocTtu 3 ¢ o ncteveHun BpemeHun 6esonacHocTu TpaHcopmaTop
po3Xura BbIKMOYaeTCs.

- Hanuume CUrHama MAAMEHM. ..........ccoeie i eee e e e e e e e e e e e

Bo Bpems BpemeHu crtabunusaumm noaagepXumBaeTca PO3IXKUT TOPESTKN.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexum perynupoBaHus
MeHto "HACTPOMKA": PerynupoBka ropenku

HACTPOWKA PO3XXWUrA
BO3A.: - FA3: ...
CNEAYIOLUUKA

A Y

MUWH. HACTPOMKA

BO3A4.: - rA3:..’.
CNEAYOLWNNA NMPEQObIAYL.
A Y )
TOYKA HACTPOWKU P2
BO30.: - rA3:..’.
CNEQYIOLLINA NPEAbLIAYLL.
A Y )
Touka P3 .... Touka P8

MAKC. HACTPOMKA

BO3A4.: - rA3: ..’ .
CNEOYIOLLUNA NPEObIAYLL.
A Y

NAPAMETP MWH.HACTP

BO3A4.: - rA3:
CNEOYIOLLUNA NPEObIAYLL.
A Y

MNAPAMETP MAKC.HACTP.

BO3A4.: - rA3:
CNEOYIOLLUNA NPEObIAYLL.
A Y
®YHKUMOHUPOBAHUE
BO3A4.: - rA3:
M

=

22

FopenKa OCTaeTCA B OXnaaHun npu MOLWHOCTK po3Xura, perynmpoBo4yHoe 3Ha4veHune
0

 MNpoBepbTe gaBneHue rasa pBr (3aBoackas perynuposka Ha 11 mb6ap). Mpwu
nocrneaytoLlem n3MeHeHn NoTpedyeTcss KOPPEKTUPOBKA BCEX PEryMPOBOYHbIX
3HauyeHuiA. o 3Toi NpUYMHE NpyY HEOBXOAMMOCTU HYXKHO HAYMHaTb C TOYHOM
perynupoBku roperku, HaunHasi co 3HadeHns P9. [ins kaxaoro perynmpyemoro
MOSOXEHNS HY>KHO NPOBEPSATL NapamMeTpbl FOPEHNS 1 NPU HEOGXOANMOCTUN U3MEHATb
MoSIoXXEeHWe BO3AYLLUHOW 3acroHKu. [ns noaKmioyYeHms:

. Bb|6ep|/|Te nonoxeHue An4d so3gyxa unu rasa KnaBuLlen ® nnun ®

* AKTUBMpYWTE KnaBuLLEW (kypcop muraer).

* N3ameHnTe 3Ha4YeHne C NOMOLLIbHO KnaBuLn @ mnm ®
* lMoaTBepauTe knasuwwen

[ocTyn K creaytolemy perynmpyemMomy 3HadeHuio nyTem Beibopa "CINEOYHOLWMIA" n

NOATBEPXOEHUS KnaBuLen

A Npumeyanue:
PerynvmpoBoyHble 3Ha4YeHNs BBOASTCSA B MAMSTb TONbKO NPY NEpPexXoe K crieayoLemy
perynmposquomy 3HaYeHUIo.
* BnvwmTe perynupoBOYHble 3HAYEHNSI B MPOTOKOI.
* BbINnonHuTe pasnuyHble perynupoBkM 4O 3Ha4YeHus 9 (MakcumanbHoe 3HadeHue.).

* lMpoBepbTe pacxop rasa npu MakCUMaribHOM 3HAYEHUM 1 NPU HeOGXOAMMOCTH
yBEMUYLTE UMW YMEHbLUMTE 3HAYEHUs ANs rasa v Ans Bo3gyxa.

* [Nocne TOro, kak Bce perynnpoBoYHble 3HaveHusi ot PO o P9 ontumunanpoBaHsl,
noaTeBepanTe

komaHay "CMNEOYIOWWN" ans perynnposoyHoro aHadeHuns P9 knaeuiuei @

lopenka yctaHaBnueaeTcs Ha Touky: "MAPAMETP MUH.HACTP.".

+ [lpoBepbTe TeMmnepaTypy TOMNOYHbIX ra30B 1 pacxop ra3a npyu MMHUMAanbLHOM
perynupoBOYHOM 3HaYeHMU; NP HEOBXOAMMOCTU OTPErynupymnTe MOLLHOCTb
rOpernkun NyTeM KOPPEKLMN TOUKN MUHUMAanbHOIO perynnpoBaHuns. 3ta perynupoBka
OCYLLIeCTBIISIETCH TOMbKO M3MEHEHMEM NOZgayun Bo3ayxa.

* lMoaTteepxaeHne komaHgbl “CINEAYOWNNY.

I'openKa ycTaHaBnmBaeTcs Ha Touky: "MAPAMETP MAKC. HACTP.".
+ [lpoBepbTe TEMMNEpPaTYpy TOMOYHbIX FA30B U pacxos rasa npyu MakcymMarnbHOM
pEeryrMpoBOYHOM 3HAYEHWUM; NPU HEOOXOAUMOCTM OTPEFYNNPYIATE MOLLHOCTD
ropersku nyTem KOpPeKLMM TOUKU MakCUMarbHOro perynmpoBaHusi. 3ta perynvpoBka
OCYLLECTBNSAETCS TOMbKO M3MEHEHVEM NOAAYM BO3ayXa.

» C noareepxxaeHvuem komaHab! "CINEOYIOLWNN" perynupoBaHme OKOHYEHO 1 ropernka
NnepexoauT B pexvm paboTbl.

« Mopenka ycTaHaBNUBaETCS HA HUWKHEE PerynupoBOYHOE 3HAYEHUE M OCTaeTCs B
OXMZaHWKM 3anpoca Ha Harpes.

- lopenka perynupyetcs B NpeaBapuTenbHO BbiGpaHHOM AuanasoHe MOLLHOCTU
"MAPAMETP MUH. HACTP." - "MAPAMETP MAKC. HACTP." no nokasaHusm
perynsiTopa TemnepaTypbl.

PerynupoBka perynsatopa gaBneHus Bosayxa

* Tpn paboTe ropenku Ha HMXXHEM perynMpoBOYHOM 3HaYeHUM onpegenurte
AaBreHne, pa3ByBaemMoe BEHTUNSTOPOM.

* Hactpovite pene gasneHuns Bosgyxa Ha 3Ha4yeHue npuMepHo Ha 15% Huxe
onpegeneHHoro 3Ha4yeHns AaBreHns.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VimnopTtep
B Pecnybrnmnky Benapycb
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexum pabothbl

lopenka rotoBa k pa6ote

OCTAHOB HA HACTPOUKY

¢ e Perynatop Temnepartypbl 3anpaluMsaeT nogady Tenna.

CxemaTnyeckoe npoTeKaHne 3anycKa roperku:

TECT BJIOKA YNPABIJIEH.
BO3A.: - rA3:
lopenka 3anyckaeTcs o crieayoLMM NopsaKoM cpabaTtbiBaHNs cucTeM:
3AMNYCK - OTKpbITME BO3AYLUHOW 3aCIOHKM ANs NpegBapuTenbHON NpoayBKu. A
BOB Y X: ettt
BO3[ , rA3:
OXXWAAHME OABN.BO3AYX .
BO3A.: - ra a - 3anyck aneKTpoABUraTENS BEHTUMATOPA. ..coveeieeereeieeireereesireenneenneans M
M
NMPEOB.BEHTUNSALL.: 20 ¢
BO30.: - rA A - MNpeaBaputensHas npodyska B TeveHune 20 ¢ : ViHankaums ocTaroLerocs BpemMmeHu
M - TNepexop raszoBoro knanaHa B NonoxeHue anst poaxura. las: ............. A
NMPEOBAPU.PO3XUI
S Y T - MNepexon BO3AYLUHOW 3aCMOHKM B MOMOXEHWe Anst poxura. Bosgyx:........... \/
N | B I
- HaUamo POBKUIA: ......ceiiiiiiiiiie et =
BPEMSA BE3OINACH. _
BO3A.: - FA3: - KnanaHbl MO HAMPSKEHNUEM. ........c.ceeveerereeereeeseeseseeseseseeseeeeseeseseaeenans DK
- Bpewms 6esonacHoctn 3 ¢
™M )
S "“ - POPMUPOBAHMNE MITAMEHM. ...couviiiieiienireesieeeiee et e st see e seeeene e
CTABUNU3ALUA NINAMEHMN
BO3[.: - rA3: Mo ncTeyeHun BpemeHn 6esonacHoCTU TpaHcOpMaTop PO3Xura BbIKIOYaeTCs.
™M = * B TeueHune BpemeHn cTabununsaummn NogAepXNBaETCA POIKUT FOPerku.
®YHKLUMOHNPOBAHUE
BO3/.: - FA3: openka HaxoauTCH B AENCTBUN U perynupyeTcs B NpeaBapuTensHO BbiIGpaHHOM
- : AuanasoHe mowHocTu ot "MAPAMETP MUH. HACTP." n "MAPAMETP MAKC.
P ) HACTP.", c oTobpaxxeHnem Ha gucnriee TeKyLLero nosioXKeHns BO3ayLLIHOWN
M) L 3aCHMOHKM.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexxum BbiBOAa nHcpopmaunmn

Pexxum BbiObopa A3bl

Ka

3amevaHue:
Pexwum BbiBOAa MHOpMaLMN MOXET

ObITb BKIMHOYEH KMaBULLEN @ Kak npm
paboTatoLen, Tak 1 npu
OCTaHOBIIEHHOW roperke.

HoBbIM HaxxaTuem Ha Knasuwly

® MOXXHO BbIATU U3 pexnma BbiBOAaA

MHopMaLmu.

* Haxmute n yoepxuBante knasuLly @ bonee 5 cekyHA.

3ArPY3KA UH®O
s
0% 100%
?
* Wcnonbayiite knasuwy @ unm ® Onsi BbIbopa HY>KHOro MEHHO.
HEUCTIPABH UH®DO
OBLUME NAPAMETPbI + MoaTeepanTe BbIGpaHHOE MEHIO KNaBuLLEen @
> AV )
* Ha akpaHe gucnnes otobpaxatoTcsa Tpy NocrnegHmMe nokasaHus.
WHdo 1
WHdbo 2 + [Ins npocMoTpa Apyrux nokasaHui NPOKPYTUTE NX C MOMOLLbIO KITaBULLIN @ unm
WHdo 3 @
P Ay ~ Q :
* Wcnonb3yiTe knasuwy Ons BOo3BpaTa Ha BEPXHUMA YPOBEHb.
HEMCMPABHOCTb WHOO. NAPAMETPbI Cg’g&ﬂﬁﬂ
/* AOpec WnHbI N\
* HemcnpasHocTb N « Pacxop Tonnusa, e-bus « Toproyee ras.
* HewcnpasHocTb N-1 M3 + 3acnoHka + 3naveHve PO
* HencnpasHocts N- + Bpems paboTbl ocTaHoBMeHa + 3HayeHve P1
. :e"'c”paBHOCT" “' + Yucrio 3anyckos « Mposepka + 3HaueHve P2
. He”cnpaBHOCT" . repMeTN4HOCTH + 3HaueHne P3
eNCNpasHOCTL N- + MocnepnytoLyas « 3HaueHve P4
npoayska * Touka P5
« Copepxnmoe * Touyka P6
namsiTu * Touka P7
* MporpammHoe * Touka P8
J obecneveHne » 3HayeHue P9
» Bepcus
« [lata
* Bnok
* Ne
¢ Hara \ /
FRANCAIS Pexum BbiGopa A3bika MOXET BbITh BKIIOYEH KnaBuLLe @ Kak npu pa6oTatoLLen,
ENGLISH Tak 1 Npu OCTaHOBMEHHOWN roperke.
DEUTSCH
..4 A v * Haxmute v yaepxusanTe knasuly ® 6onee 5 cekyHa.
ESPANOL . . - (D) ™
PYCCKA BbibepuTe HyXXHbIN A3bIK Knasuwen unu .
* [MpoKpyTMTE NO3NLUN KNaBuLLEN @ nnm ® (5 A3bIKOB Ha BbLIGOP).
o 47 @
 MNogTBepanTe BbIOpaHHbIN A3bIK KIaBULLE . OTUM NoaTBepXKAEHNEM
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BbIMOJTHAETCA BbIXO4 U3 peXxnma dAsblka.
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TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

-,

’ll’lﬂlli’lﬂj

MpoBepka 3ananbHbIX 3N1EKTPOAOB U

rOJfIOBKU ropesiku

» OTcoeanHuTe po3XuroBbli kabenb ZK
OT 3ananbHoro TpaHcgopmatopa T1.

* OtcoeaunHuTe kabensb IRK o1 rasosoro
Andhdysopa.

» OTcoeamHNTE NPOMEXYTOUHbBIN
pasbeM oT kabens razoBoro
cepBoMOTOpAa.

* BbiBepHuTe 3 6onTa kpenneHus S.

* CHMMUTE rofnoBKy ropersku

* [poBepbTe cocTosiHne aednekTopa.

* [lpoBepbTe HACTPOMKM 3anarnbHbIX
3MNeKTPOAOB U OTBOAYUKA, UBMEHUTE
nx.

* Mpu ycTaHOBKE NPOBEPLTE COCTOSIHNE
1 MONOXEHNEe KOmnbLEeBOro
ynnotHutens J1 .
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Pa6oTbl no nocnenpoaaxHomy
06Ccny)XMBaHUIO KOTNa U ropenku
AOMXHbI NPOU3BOAUTLCH TONLKO
KBanuuUMpoBaHHbIM creunanbHo
06y4YeHHbIM cneuuanucTom no
TennoBomy o6opyaoBaHuto. Ans
obecnevyeHust HanGonee NOMHOro u
perynsipHoro nocrenpopaxHoro
obcnyxuBaHuUA Bawero
o6opyanoBaHUA pekoMeHayeM Bam
3aKMYUTb AOrOBOP HAa TEXHUYECKOoe
obcnyxuBaHue.

BaxHo!

* epen npoeeaeHneM nobeix paboT
no o6CcnyXMBaHUIO N YUCTKE
o6opyAoBaHnsa OTKNOYUTE
3MeKTponuTaHue.

+ 3akponTte py4Hon
npeaoxpaHuTenbHbIV KnanaH.

MNposepka TemnepaTypbl TONOYHbIX

rasos

« PerynsipHo npoBepsifiTe TeMnepaTtypy
TOMOYHOrO rasa.

« OunwaiiTe KoTen, ecnu TemnepaTtypa
AbIMOBbIX rasoB NpesbiaeT
3HayeHue npu 3anycke Gonee YeM Ha
30 °K.

OuucTtka BeHTUNATOpPA

« OTKntounTE ABUraTerb, OTKIHOYMB
nopavy aneKkTponuTaHus.

* OcnabbTe 5 BUHTOB NNACTUHbI
KpenneHust gpuraTens.

» AKKypaTHO ocBoGoAuTE MNacTuHy
KpenneHus ABuraTensi U nonoxure
y3en.

* [lonHOCTbIO OYMCTUTE TYPOUHY.

* YCTaHOBUTE CHSATbIE AeTanu.




TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

3ameHa conna
[nsa npoBeaeHusi aTon onepaumm
NoHagobuTbcsa NMMBO OTKPLITE ABEPLY

Kamepbl CropaHusi, MMbo CHATb ropernky.

- BapwmaHT 1 - [JocTyn 4yepes ABepb
Kamepbl cropaHusi

* CHMMUTE ronoBKy ropernku

» OTBepHUTE Ha oavH Unu aea obopoTa
3 KpenexHbIX BUHTA Ha BXxoae y
conna. BHumaHnue! BuHTbl umetoT
nesyto pe3boy (Inbus 3).

» OTKpoWiTe ABEpLY KaMepbl CropaHusl.

* V3BnekuTe conno, npoBepbTE U
04YNCTUTE ErO, B CIyYae NOBPEXAEHMUS
- 3aMeHuTe.

* YcTaHoOBUTE AeTanu B Nopsigke
0obpaTHOM CHATUIO.

+ 3anonHuTe NpoCTPaHCTBO Mexay
COMSOM 1 ABEpPLIEV KaMepbl CropaHuns
OrHEYNopHbLIM MaTeEpPUanom.

+ 3akponTe OBepLy kamepbl CropaHus.

- BapwmaHT 2 - Pa3bopka ropenku

* CHMMUTE ronoBKY roperku

» OTCOoeaAVHNTE 3NEKTPOMNOAKIIOYEHNS.

* CHMMUTE rasoBylo pamny.

» OTBEpPHUTE ra3oByto NOABOAKY
2 ranku M8).

» OcBobOAMTE OT KPEMMEHUA Y CHAMUTE
kopnyc ropernku (2 6onta M8). byabte
BHUMaTEINbHbI, HE NoBpeanTe
anekTpuyeckme kabenu!

» OTBEpHUTE rONIOBKY ropesku un
cnepynte fganee ykasaHusiM
BapuaHTa 1.

* YcTaHOBUTE AeTanu B Nopsigke
0obpaTHOM CHATMIO.
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Fa3oBble kNanaHbl

["a3oBble knanaHbl He TpebyeT
crneynansHOro TEXHNYECKoro
obcnyxuBaHums.

MpoBeaeHue Kkaknx-nmbo PEMOHTHbIX
paboT Ha ra3oBOM KranaHe 3anpeLueHo!
HewucnpagHble knanaHbl JOMKHbI
3aMeHATbCS KBaNMULMPOBaHHbLIM
cneuyunanuctom. lNocne 3aMeHsbl
HeobXxoaMMOo NpoBEpPUTL
repMeTUYHOCTb, paboTy yHKUNIA 1
ropexve.
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3ameHa ¢hunbTpa rasoBou pamMmnbl

DOUNbTPYIOLNIA ANEMEHT JOIDKEH

NPOBEPSATLCSA EXEro4Ho, U B cryyae

3arps3HeHNs 3aMeHATLCS.

BcTpoeHHbIn punbTp:

+ OTBepHUTE BUHTbI KpENSIeHNs KPbILLIKN
Ha punbTpe.

* V3Bnekute punbTpyowniA anemeHT.

* YcTaHoBUTE HOBbIN (OUNBTPYIOLLNIA
3ANEMEHT.

* YCTaHOBUTE KPbILLKY C BUHTAMMW.

®unbTp B TPybONpOBOAE:

+ CHumMuTe cbnaHew, nogsoda rasa c
BXOZHOW CTOPOHbI.

* V3Bnekute punbTpyowniA anemeHT.

» BcTaBbTe HOBbIV OUMLTPYIOLWLMIA
3MEeMEeHT B rHe3o.

* YcTaHoBUTE Ha MecTo (praHew,

nogsopda rasa.

OTkpoiTe py4Hom

4eTBEpPTbOOOPOTHBLIN Knanax,

npoBepbTe repMeTUYHOCTb.

Ouuncrtka Koxyxa

* O4ncTUTE KOXYX BOOOW M MOHOLLMM
CpencTBoM.

* He ncnonb3ayinte NpoayKThl,
coaepalume Xrnop unm abpasveHble
BelllecTBa.

ABaxHo!

Mocne npoBeaeHus nN6LIX paboT
npoBepbTe ropeHune B peanbHbIX
yCrnoBuUsiX 3KcnyaTauum (aBepubl
3aKpbITbl, KOXYX YCTAaHOBNEH U T. A4.).
3admkcupymTte pesynbtarthbl B
COOTBETCTBYHLINX AOKYMEHTaXx .



CneumnanbHble perynmpoBoYHble 3Ha4YeHUA Ana 6noka
ynpasneHus MPA 22

YCTAHOBKA: ...vviiiieeeitiee et Mapka KOTNa: .....cccovveviveeenrienans
Fopenka No: .......cccoiiiiiiieee, MapKa KOTNA: ...oooevviiiieeerreeeeieee e
Mameperue / Oata:
NapameTp Mfﬂ:;;';*:ﬂ OnanasoH M1/ M2/ M3/ M4/
Appec WwuHbl eBus
noSeAyowoR MpomyaH g 0-240
Bpemsi oxunaganuns [MuH] 0-100
Yucno umnynbcos, Ha n/m3 1-255
WNcxopHoe nonoxexune ]
3aCIOHKM
CtupaHve nHdopmauum s MHbopMaLmu
namsTu HeT/
[MpoBepka repMeTUYHOCTN JI'N
Bpewmsi nposepku Knanana 1 [c] 0-240
Bpewms nposepku Knanawna 2 [c] 0-240
Adpec perynupoBaHus
[MporpammHoe obecneyeHne
Mpoaykt Ne
MamepeHue / Oata:
WH®O. "Eﬂg;;';‘:ﬂ M1/ M2/ M3/ M4/
Pacxop Tonnuea [m3]
Bpems pabotbl [cTangapTHOE]
Yucno 3anyckos
N3mepeHune M3mepeHune
Bo3ayx M1 M2 M3 M4 ras M1 M2 M3 M4
3HayeHune PO [°] [°]
3HayeHne P1 [°] [°]
3HayeHune P2 [°] [°]
3HayeHune P3 [°] [°]
3HayeHue P4 [°] [°]
Touka P5 [°] [’
Touka P6 [°] [’
Touka P7 [°] [°]
Touka P8 [l [
3HayeHune P9 [°] [°]
bu / Mopava [°] [m3/y]
bo / Mogava [°] [M3/4]
bu / 3Hauetne CO,/CO | [%] [”am’;‘]’"‘
bo / 3Hauenne CO,/CO | [%] [”ﬁﬁz‘;‘]’“"

McnonHutensb NamMepeHnss M3: ...
McnonHutenb namepeHns M4: ........oociiiiiinee e

McnonHuTenb M3MepeHns M1: ...
McnonHutenb M3MepeHnsa M2: ........ooiiiiieeiiec e
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O6cnyxuBaHue

YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEWN

MpUYnHbI HEencnpaBHOCTEN U
cnoco6bl UX YyCTpaHeHusi

Mpn BO3HNMKHOBEHUWN HENCNPABHOCTU
npoBepbTe Hanm4yne ycroBumn
HopMarnbHou paboThbl:

B cnyyae HencnpasHOCTM Ha gucnnee
MUraeT CBETOBOW CuUrHan.

O,EI,HOBpeMEHHO YKa3blBaeTCa NnpuynHa

HencnpaBHOCTUN U BbIBOAUTCA KO
HencnpasHOCTU.

» ECTb aneKkTpuyecknin Tok?

* EcTtb paBneHue rasa?

» ["@30BbIN 3aMNOPHbIV KPaH OTKPbLIT?

» Bce ycTporicTBa ynpasneHus un
6e3onacHoCTu (perynsitop
Temneparypbl KoTna,
npeaoxpaHuTenbLHoe YCTPOWCTBO Mpu
He[oCTaToOYHOM KOnM4ecTBe BOAkbl,
KOHLIeBbIe BbIKMoYaTenM u T. a.)
NpaBuITbHO OTPEryNMpoBaHbI?

Owwnbka / HencnpaBHOCTb

MpnynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Ha gucnnee otcyTtcTByeT
n3obpaxeHue

OTCyTCTBUE HANPSKEHUSA CETU
HeuncnpaBeH BHeLHWi
npenoxpaHnTenb

lMpepBaHo coeanHeHue gncnnes ¢
6rokom ynpasrneHus 1 6e3onacHocTy
HeuncnpaBHocTb gucnnes
HeucnpaBHocTb 6roka ynpaBneHus v
©esonacHoctn MPA 22

[poBepuTb

MpoBepuTb / 3aMeHUTb
lMpoBepuTb / BOCCTAHOBUTL
coegvHeHne

3aMeHnTb
3amMeHuTb

OTobpaxkeHue coobLienns "uenb
6es3onacHocTn"

HeT CurHana Cpa6aTbIBaHVIﬂ Ha BbiBOAEe
7

BcTaBuTb NepembIyKy W/vnm npoBepuThL
pene AaBneHus / orpaHuymnTenb

SﬂeKTpO,D,BMFaTeJ'Ib He 3anyckaeTcd.

MpepBaHo coeguHeHne Gnoka
ynpasnexus n 6esonacHocTu ¢
anekTpogsuraTenem
HeucnpaBHoCTb KOHAEHCaTopa
HeuncnpaBHoCTb anekTpoasurartens
HenpaBunbHbIn 06paTHbIN CUrHan B
uenu 6ok ynpaeneHus n
6e3onacHocTy - cepBogBuraTenb

BoccTtaHoBuTb coeguMHeHne

MpoBepwuTb / 3aMeHUTb
[MpoBepuTb / 3aMeHUTb
MpoBepuTb / 3amMeHnTbL BroK
ynpaBnexusi u 6esonacHoctu /
cepBogBuratenu

SJ'IeKTDO,D,BVII'aTenb BKIto4aeTcH
TOJIbKO Ha KOPOTKOE BpeM4A

He BkntoyaeTcs perynatop AaBneHus
BO3ayxa

He BkntoyaeTcs perynatop AaBneHus
rasa

3arpsiaHeH rasoBbit pUNbLTP

He oTKpbIBaeTCsa 3neKTpoMarHUTHbIN
knanaH V1

OTcyTcTBUE rasa

MpoBepUTh / USMEHUTL PETYITMPOBKU
MpoBepUTh / USMEHUTL PETYITMPOBKU

O4yncTUTb ra3oBbIn UNLTP / 3aMeHUTbL
[MpoBepuTb KOMNaKTHyO pamny /
3aMeHUTb

MHdopmmpoBaTb nocTaBLLymKa rasa
MNpumeyaHue: BpeMs oxnaaHus B
criy4yae OTCyTCTBUS ra3a MOXeT OblTb
YMEHbLLEHO MyTEM OTKIIOYEHNS
ropernku oT HanpsbxeHusi cetu (7-
MOSOCHbBIN pasbeM)

l'open Ka He 3anycKkaeTtca

HeucnpaBHa koMnakTHas pamna
HevcnpaBeH TpaHcdopmaTtop posxura
HenpaBunbHoe nonoxeHue
ANeKTpoaoB po3xura / kabens poaxura
HeucnpaBHocTb 6roka ynpaBneHus v
6e3onacHocTn MPA 22
MoHM3aumMoHHbIN gaTymk nnamexm /
noatyuk nnamenun IRD

3ameHuTb
3ameHnTb
MposepuTb / 3aMeHUTL
MposepuTb / 3aMeHUTL

MposepuTb / 3aMeHUTL
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Declaracion de conformidad para
quemadores de gas de aire soplado

La empresa, certificada con

el n.° AQF030,

F-74106 ANNEMASSE Cedex declara,
bajo su unica responsabilidad, que los
productos siguientes:

VECTRON G04.540 MODULO

cumplen las siguientes normas:
EN 60335

EN 50081

EN 50082

EN 676

De conformidad con las disposiciones
de las directivas

89/396/CEE Directiva sobre
aparatos de gas
89/336/CEE Directiva CEM
73/23/CEE Directiva sobre
baja tension
92/42/CEE Directiva sobre

rendimiento a presion

Estos productos incorporan el marcado
CE.

En Annemasse, a 1 de junio de 2004
J.HAEP
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Informacién general

Descripcion del quemador

Descripcion del quemador

El quemador VECTRON G 04.540
MODULO es un quemador monobloque
de modulacién eléctrica, con emisiones
contaminantes reducidas.

Es adecuado para equipar a todos los
generadores de calor conformes con la
norma DIN 4702, dentro de sus
intervalos de potencias.

Embalaje

El quemador se suministra en tres

paquetes:

¢ Quemador con manual de utilizacién,
esquema eléctrico, lista de piezas de
recambio, placa para la sala de
calderas,

¢ cabezal de combustién, junta de
estanqueidad de brida y tornillos de
fijacion

* Grupo de valvulas de gas

a/

/L""j”j"_
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Accesorios disponibles previa

peticion

- mandémetro

- compensador

- antorcha

- conexion para el conducto de aire
exterior

- valvula de cierre de gas

- valvula de seguridad térmica

- relé auxiliar para el motor del
quemador.

1 Tubo del quemador

A1 cajetin de seguridad

A Pantalla

pL Toma de presién de aire

pG Toma de presion de gas

Y11 Motor paso a paso de valvula de
mariposa de gas

T1 Transformador de encendido

M Motor del quemador

F6 Manostato de aire

Y10 Servomotor de valvula de aire

113 Rejilla de entrada de aire

ZK Cable de encendido



Informacién general

Indicaciones importantes

Indicaciones importantes

El quemador VECTRON G 04.540
MODULO esta pensado para la
combustion de gas natural o de
propano, segun la categoria Il 2 ELL 3P.
La fabricacion especial del cabezal de
combustion con circulacién interna de
los gases de combustion permite una
combustién con un bajo indice de 6xidos
de nitrégeno y con un elevado
coeficiente de rendimiento.

La construccion y las funciones del
quemador estan en conformidad con la
norma EN 676.

La instalacion, puesta en servicio y
mantenimiento deben ser realizados
exclusivamente por técnicos
especialistas autorizados y cumplir las
directivas y prescripciones vigentes.
Para montar las tuberias y las rampas
de gas, es necesario respetar
igualmente las directivas y las
ordenanzas vigentes (por ejemplo
DVGW-TRGI 1986/96; TRF 1988; DIN
4756).

Sélo se deben utilizar materiales para
estanqueidad comprobados y
homologados segun DVGW (ARGB
para Bélgica). La estanqueidad de los
puntos de unién se debe comprobar con
productos en espuma o productos
similares que no produzcan corrosion.
Antes de poner en funcionamiento el
equipo es necesario purgar los tubos de
gas. Esta purga de aire no debe
realizarse en ningun caso pasando por
el hogar.

Las intervenciones de reparacion de los
manostatos, limitadores y cajetines de
control y de seguridad, asi como el resto
de equipamientos de seguridad, sélo
podran llevarlos a cabo los diferentes
fabricantes o sus representantes para
los diferentes equipos individuales.

Indicaciones importantes
La sustitucion de las piezas originales
esta reservada al técnico especialista.

DIN 4705

Calculo de las dimensiones de la
chimenea.

EN 676

Quemadores de gas de aire soplado
EN 226

Conexion de quemadores de aire
soplado de gasdleo o de gas a
generadores de calor

VDE 0116

Equipo eléctrico de los equipos de
calefaccion

EN 60335-1

Seguridad de los aparatos eléctricos
para un uso doméstico

VDE 0722

Equipo eléctrico de los generadores de
calor no calentados eléctricamente.

Lugar de instalacion

El quemador no debe ponerse en
servicio en locales expuestos a vapores
agresivos (por ejemplo pulverizadores
para cabello, tetracloretileno,
tetracloruro de carbono), con gran
cantidad de polvo o alto grado de
humedad del aire (por ejemplo en
lavanderias).

Se debe prever una abertura para la
entrada de aire:

- hasta 50 kW: 150 cm?

- por cada kW adicional: +2 cm?

Las disposiciones locales pueden
contener prescripciones distintas.
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No se aplicara la garantia en los
danos resultantes de las siguientes
causas:

* uso no conforme,

* instalacion y/o reparacion incorrectas
por parte del comprador o por un
tercero, incluida la colocacion de
piezas de otros fabricantes.

e puesta en servicio de la instalacién
con una presién demasiado elevada. E

Entrega de la instalacion y manual de

uso

El fabricante del equipo de calefaccion

debe entregar al usuario de la

instalacion, como muy tarde en el
momento de la entrega del mismo, un
manual de uso y mantenimiento. Este
manual debera conservarse en una
zona bien visible del lugar de instalacién
del generador de calor. Debe contener
la direcciéon y numero de teléfono del
servicio de atencion al cliente mas
cercano.

Aviso para el usuario

Al menos una vez al afio, un técnico
especialista debera revisar la
instalacion. Para asegurarse un
seguimiento regular, se recomienda
suscribir un contrato de
mantenimiento.
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Informacién general

Caracteristicas técnicas

Curvas de potencia

Denominacion del tipo

G 04.540 MODULO

Potencia del quemador min./max. kW

80-540

Numero CE

1312 BL 3115

Homologacién del modelo

Segun EN 676; tipo de emisién 3
(en gases naturales: NOx<80 mg/kWh, en propano: NOx<140 mg/kWh en las
condiciones normalizadas

Modo de uso aparato de dos marchas progresivas / modulante

Presion de alimentacion de gas mbar 20-100

Conexion de gas Rp 1 Rp 1% Rp 12 Rp 2
Rampa de gas DMVSE 507-T 1” | DMVSE 512-R 1%2” | DMVSE 512-T 112" | DMVSE 520-T 2”

Combustible

Gas natural (G20, G25) H; = 8,83 - 10,35 kWh/m® o gas propano (G31) H; = 25,89 kWh/m®

cajetin de seguridad/Control de la llama

MPA 22 / célula IRD

Motor eléctrico 2.800 rpm 230V, 50 Hz, 480 W
Consumo eléctrico w En funcionamiento: 580 W
Modo de proteccién IP 41
Transformador de encendido EBI-M; 1 x 11 kV

Control de la vélvula de aire/de la valvula de
mariposa de gas

Servomotor STE 4.5;1,2 Nm; Tiempo de carrera: aprox. 40 seg. para una carrera de 90°

Manostato de gas LGW10A2

Peso aproximado kg total 50 kg

Temperatura ambiente maxima 60°C

Explicacién de las denominaciones: G = Gas natural/gas propano MODULO = Modulante con leva
04 = Medida electrdnica

540 = Referencia de potencia

daPa
80

70

60

G 04.540 MODULO

mbar

50

40

30

Presién hogar

20

10

0 100

kW

200 300 400 500 600

540
Potencia del quemador

Diagrama de potencia

Para seleccionar el quemador es
necesario tener en cuenta el
coeficiente de rendimiento de la
caldera.

La curva de potencia representa la
potencia del quemador en funcion de la
presion existente en el hogar.
Corresponde a los valores maximos
medidos segun la norma EN 676, en un
tunel normalizado.

Calculo de la potencia del quemador:

- QN
QF—nK

QF = Potencia del quemador (kW)
Qp = Potencia nominal de la caldera

(kW)

nK = Coeficiente de rendimiento de

32

la caldera (%)
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Informacién general

Caracteristicas técnicas

Seleccion de la rampa de gas

Ala pérdida de carga de gas indicada en
la tabla, se debe afnadir la presion del
hogar en mbar.

Potencia | DMV507-T | DMV512-R | DMV512-T | DMV520-T | DMV507-T | DMV512-R | DMV512-T | DMV520-T DMV507-T
del 1” 1%” 11" 2”7 1”7 1%” 1%” 27 1”7
quemador Gas propano
Gas natural G20 H; = 10,365 kWh/m?3 Gas natural G25 H; = 8,83 kWh/m3 G31H;=25,89
kWh/ms3
Pérdida de carga de gas (a partir de la entrada en la rampa de gas)

(kW)

300 25 15 15 15 33 15 15 15 15
320 28 15 15 15 37 15 15 15 15
340 32 15 15 15 42 15 15 15 15
360 36 15 15 15 47 15 15 15 15
380 40 15 15 15 52 17 15 15 17
400 44 15 15 15 58 19 16 15 19
420 48 15 15 15 64 20 17 15 21
440 53 _ 15 15 70 22 19 17 23
460 58 18 16 15 77 25 21 18 25
480 63 20 17 15 83 27 23 20 27
500 69 22 18 16 91 29 25 22 30
520 74 23 20 18 98 31 27 23 32
540 80 25 22 19 106 34 29 25 35

Ejemplo:

e Caracteristicas de la instalacion:
- Tipo de gas: gas natural G20

- Presion de alimentacion de gas: 20 mbar (a partir de la entrada en la rampa de gas)

- Potencia necesaria del quemador: 440 kW

- Presion en el hogar en carga nominal de la caldera: 2,5 mbar

* Condicion: El punto de trabajo debe situarse dentro del diagrama caracteristico permitido del quemador.

* Rampa de gas seleccionada: DMV 512-R 112”
* Comprobacion de la seleccion:

- Pérdida de carga de gas (en la tabla):

- Presion en el hogar:

- Total:

17 mbar
2,5 mbar
19,5 mbar

- Constatacion: presion de alimentacion de gas = 20 mbar >19,5 mbar —# DMV 512-R 12 seleccion apropiada.

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A
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Informacién general

Dimensiones
G 04.540 MODULO
con rampa de gas DMV SE

811 -

'
L ®
- - D
e
T1 =200
) 286 e 12=350
Rp 2
Rp 11/2
Rp 1 — i
< TN
Y [
Y |2
| z
— Y
138 |
Dimensiones totales Rampa de gas
Respetar una distancia libre minima de Se ubica tanto a la derecha como a la
0,60 metros a cada lado del quemador izquierda

para permitir la realizacion de
operaciones de mantenimiento.

Modelo Valvula A D F G Filtro
DMV SE 507-T 85 640 310 Filtro de bolsa
DMV SE 512-R 15 557 Filtro en la
G 04.540 canalizacion:
MODULO 102 340 WWW.SMARTFLAM.BY
DMV SE 512-T 640 Filtro de bolsa ° °
144
DMV SE 520-T 645 400 Filtro de bolsa s marlrlam

MmnopTep
B Pecny6nunky Benapycb
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Informacién general

Rampa de gas

eee ©®

Valvula de gas DMV SE
1 Conexion eléctrica de las
electrovalvulas (DIN 43650)

de gas (DIN 43650)
Manostato de gas
Brida de entrada de gas

gas pBr

Brida de impulsion

Toma de presion de gas G1/8
Filtro en la canalizacion

© 00 ()& I Y ¢s] N

Posicidn de montaje:
vertical con la bobina hacia arriba.

Conexidn eléctrica del manostato

Filtro de bolsa (debajo de la tapa)
Tornillos de ajuste de la presion de

La rampa compacta de gas DMV SE es
una unidad compacta con 2
electrovalvulas Clase A, un servo-
regulador de presion de clase A, un filtro
de bolsa y un manostato.

Manostato GW A5: intervalo de ajuste
5.....50 mbar

Electrovalvula V1/V2 de apertura
rapida/cierre rapido.

Servorregulador de presién ajustable
en el eje.

Sobrepresién de funcionamiento max.
500 mbar

Intervalo de presion de entrada 15-
500 mbar

Tensién/Frecuencia:

230 V/50-60 Hz

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A

con filtro en la canalizacion

con filtro de bolsa
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Informacién general

Esquema hidraulico
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Informacién general
Programador MPA22

Descripcion del funcionamiento

L1 <—H IR ) |
PE =¥ B 6 18
N _—7
[ 7
P 8
I 0
13 { &
9
— L 12 @
g I 10 v =
L | 1a 15 16 17
—
1 Valvula complementaria de gas 8 Manostato de gas min. F4
propano o valvula de gas externa *
9 Manostato de gas, controlador de
2 Valvula de gas de seguridad Y15 estanqueidad VPS *
3 Valvula de gas principal Y13 10 Manostato de aire F6
4 Motor del quemador M1 11 Célula*
5 Transformador de encendido T1 12  Detector de llama UV/lon. *
6 Salida 230 V - 50 Hz 13 Contador de impulsos *
7 GW max.: toma de derivacion 14  Servomotor gas Y11
(entrada de la cadena de
seguridad *) 15  Servomotor aire Y10

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A

Paralelamente a la funcion de cajetin de
control y de seguridad de gas, el
programador MPA se encarga de la
modulacion de potencia del quemador
mediante el control de la valvula de aire
y de la valvula de mariposa de gas a
través de una conexion ("leva")
electrdnica.

La apertura de la valvula de mariposa de
gas se controla mediante la leva
electronica, proporcionalmente a la
valvula de aire, a lo largo de una curva
que se basa en 10 puntos de ajuste.
Durante la puesta en servicio, los puntos
de ajuste estan fijados por los valores
medidos del analisis de combustion.
De esta forma, se asegura una
combustion éptima en toda la
modulacion de potencia del quemador.
Una carga de encendido distinta del
quemador puede definirse con el punto
de ajuste PO.

Los valores limites del intervalo
reglamentario estan fijados con los
puntos de ajuste “bu”y "bo". También es
posible activar otras funciones
opcionales como, por ejemplo, el control
de la estanqueidad, la postventilacion o
los tiempos de espera.

El programador se controla a través de
la pantalla.

16 Conexién de la pantalla A
17 Conexién de e-Bus *

18 Conexion del regulador de
potencia de 4 patillas

19  Conexion de panel de empalme
de caldera de 7 patillas

* Opciodn

37




Informacién general
Programador MPA22

Pantalla

Pantalla

* Acceso al modo de informacion (t < 5 s).
¢ Acceso al modo de idioma (t > 5 s).
* Retorno al nivel de programa superior.

¢ Activar una funcién.
¢ Confirmacién de un valor.

* Desplazamiento del puntero en sentido inverso a las agujas
de un reloj.
Aumento del valor indicado.

* Desplazamiento del puntero en el sentido de las agujas

de un reloj
¢ Disminucién del valor indicado.

* Reinicio del programador.

O OO

e
~

L/
O
VA RN

~
Ve

Diodo luminoso rojo (parpadea en caso de fallo).

Los valores de funcionamiento se indican en pantalla en tiempo real. Pulsando
algunas de las teclas, se puede acceder al modo de ajuste, el modo de informacion,
el modo de funcionamiento o el modo de idioma.
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Informacion general
Programador MPA 22

Estructura del programa

Modo de ajuste

®© ®

Introducir el cédigo de acceso

v ’ﬁ

. A\
Ajuste de los
‘ Programa L Ajuste garémetros Regulador de
temperatura en marcha
Regulador de Y
temperatura en marcha
Arranque
Aiustar los datos d Arranque del Direccion eBus ‘ —
justar los datos de uemador LT
rferoncia — '
P9/P1/PO El quemador funciona - Tiempo de espera i5
en posicion de - Impulso por I/m3 Comprobacion

encendido - Posicion de reposo del manostato de aire
§ de la valvula de aire L )
- Borrar contenido
. memoria V
T Ajuste de los puntos - Contr. de estanqueidad
Calculo de los puntos 0aP9 - Tiempo de control I
de la caracteristica Valvula 1 Preventilacion
P2 .....P8 - Tiempo de control
Ajuste de los puntos Valvula 2 ] ¥
Iimite: Ajuste de - Direccion de ajuste
regulacion baja/Ajuste ) .
de regulacion alta Tiempo de seguridad
|/
Encender el quemador @ @ Tiempo de
con el regulador de la | | estabilizacion
caldera para un ajuste - - - — J
en caliente Funcionamiento en: \Volver a la visualizacion Y
Ajuste de regulacion de funcionamiento
baja
Funcionamiento

Modo de
funcionamiento

Listo para arrancar

Modo de informacién

t<56s

e T,

Modo de idioma

t>5s

FALLO INFO. PARAMETRO GENERAL +
)
e Francais
¢ English
¢ Deutsch
N N\ / / ¢ |taliano
* Fallo N-0 * Consumo de * Direccion eBus * Combustible gas * Nederlands
* Fallo N-1 combustible (m?) e Valvula de aire e Punto PO * Espafiol _
¢ Fallo N-2 ¢ Tiempo de marcha parada ¢ Punto P1 e PYCCKUN
e Fallo N-3 total (h) ¢ Cont. de la ¢ Punto P2
* Fallo N-4 * Numero de estanqueidad e Punto P3
¢ Fallo N-5 arranques ¢ Postventilacion ¢ Punto P4
logrados ¢ Contenido de e Punto P5
la memoria e Punto P6
* Software: ¢ Punto P7
— - Version ¢ Punto P8
\ ) - Fecha e Punto P9
* Programador:
-N.°
- Producto

- AN /
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Montaje

Cabezal de combustidn
Bloque del quemador
Rampa de gas

Montaje del cabezal de combustion

¢ Preparar la placa de fijacion del
quemador/puerta de la caldera segun
el esquema contiguo.

* Fijar el diametro interior en 155 mm.
* Para la fijacion de la brida del cabezal
de combustién, se deben realizar 4

perforaciones M10 (didametro de
perforacion de 180 a 270 mm) segun
el esquema contiguo.

Ja gb c d
155 180-270 M10 45°

Montaje del cabezal de combustion

¢ Atornillar los pernos M10 a la placa de
fijacién del quemador/puerta de la
caldera y colocar la junta de
aislamiento. Para efectuar una
perforacion < 270 mm, realizar los
orificios con una forma oblonga y con
las dimensiones necesarias.

¢ El cabezal de combustidn debe fijarse
con 4 tornillos de cabeza hexagonal
M10, de manera que los ganchos de
fijacién del cuerpo del quemador
queden orientados hacia arriba.
(véase ilustracion)

Montaje del bloque del quemador

* En el bloque del quemador,
destornillar al maximo los dos
tornillos.

¢ Colocar el bloque del quemador
inclinandolo hacia arriba y sujetar los
dos tornillos en las dos muescas de la
brida previstas a tal efecto.

* Apoyar el bloque del quemador contra
la brida y apretar los 2 tornillos.

e Apretar los 2 tornillos restantes en la
parte inferior de la cabeza de fijacion.

No es posible colocar el bloque del

quemador en otra posicion.

Montaje de la rampa de gas DMV SE

e Comprobar que la junta térica esté
bien colocada en la brida de conexion
del gas.

* Fijar la rampa de gas en la parte
izquierda o derecha del carter del
quemador.

e Fijar la rampa de gas de modo que las
bobinas de la rampa de gas DMV SE
queden obligatoriamente en
posicion vertical alta.

* Preste atencion al sentido de
circulacion.

¢ Monte una valvula de seguridad
térmica y una valvula manual
(accesorio) en el tramo anterior de la
rampa de gas.
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Montaje

Control/Ajuste
Cabezal de combustion

Control del cabezal de combustion
e Comprobar el ajuste de la sonda de

ionizacion 1 y del electrodo de
encendido 2 segun los esquemas.El
ajuste correcto corresponde a un
posicionamiento del aislante justo por
encima del deflector 4.

¢ Comprobar la distancia entre el

turbulador 6 y la tapa de los
dispositivos de combustion.

Ajuste para un funcionamiento con

gas propano

* Desmontar el diafragma de gas 3y la
anilla de llama 4.

* Hacer pivotar la placa de cierre 5 de
180° para obturar los orificios de la
anilla de llama.

¢ Volver a montar la anilla de llama 4 y
el diafragma de gas 3 (la inscripcion
G31 debe dirigirse hacia el tubo de

gas).

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A

Montaje del cabezal de combustion

¢ Posicionar la junta térica J en la
garganta de la brida de conexion de
gas (la junta térica se suministra en el
canal de gas del cuerpo del
quemador).

* Montar el cabezal de combustion.

* Fijar la tapa (3 tornillos S con cierre
bayoneta).

* Conectar el servomotor de la valvula
de mariposa de gas mediante el
conector intermedio. (Atencién: cortar
la conexidn eléctrica del quemador).

¢ Conectar el cable IRK procedente del
programador y la célula al soporte.

¢ Conectar el cable de encendido ZK al
transformador de encendido.
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Montaje

Conexion de gas

Control antes de la puesta en servicio

Prescripciones de orden general para

la conexion de gas

* La conexién de la rampa de gas a la
red de gas sélo la puede realizar un
técnico especialista homologado.

¢ La seccidn de los tubos de gas debe
realizarse de tal modo que la presion
de alimentacion de gas no caiga por
debajo del valor indicado.

Durante la puesta en servicio del

quemador, el instalador o su

representante entrega la instalacion

bajo su responsabilidad.

Es el Unico que puede garantizar que la

instalacion cumple las normas y las

indicaciones vigentes.

El instalador debe estar en posesién de
una homologacién expedida por el
proveedor de gas y debe comprobar la
estanqueidad de la instalacion y
proceder a una purga de aire.

Control antes de la puesta en servicio

¢ Cortar la alimentacion eléctrica del
quemador.

¢ Cerrar la valvula de gas.

Inférmese sobre las instrucciones que

ofrecen los fabricantes del generador

de calor y del sistema de control.

Comprobar que el tipo de gas y la

presién se adaptan al quemador.

¢ Comprobar la estanqueidad del

conducto de entrada de gas.

Purgar los conductos de llegada del

combustible.

42

e Comprobar que la entrada de aire
nuevo, asi como los conductos de
evacuacion de humos se adaptan a la
potencia del quemador.

e Comprobar la presiéon de agua en el
circuito de calefaccion,

e Comprobar que el circulador funciona

e Comprobar que el mezclador se abre,

* Comprobar que el regulador de tiro de
la chimenea se abre

e Comprobar que la alimentacion
eléctrica funciona

e Comprobar el ajuste de los
termostatos

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 7600A
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Puesta en servicio

Datos de ajuste del quemador

Tabla de ajustes de gas natural

Pot ia del Apert d
otencia de per ul:a e Apertura de la valvula de
quemador la trampilla de as
(kW) aire 9 Ajuste regulador
Modelo Cota ¥ de presion
Carga | Carga (mm) |Carga de Carga Car_ga Carga de Carga Carga pVA mbar
rcial | nominal encend. | parcial [nominal| encend. | parcial | nominal
parcialinomina POC) [ P1E)|PO() | POC) | P1() | PO()
80 300 10 0 5 30 7 9 50 11
90 350 15 0 10 40 7 12 60 11
"’w'(o“l’)“-f_‘g’ 100 | 400 20 0 12 50 7 18 70 11
u 120 450 30 0 15 55 7 22 80 11
150 500 40 0 17 60 7 28 90 11
Tabla de ajustes de gas propano
Potencia del Apertu['a de Apertura de la valvula de
quemador la trampilla de
(kW) aire gas Ajuste regulador
Modelo Cota ¥ de presion
Carga | Carga (mm) [(Carga de Carga Carga Carga de Carga Carga pVA mbar
iallnominal encend. | parcial [nominal| encend. | parcial |nominal
pareia POC) [P1()|PI(C) | POC) | P1() | PI()
110 300 10 7 7 29 0 0 47 8
120 350 15 7 10 33 0 5 52 8
V-G04.540 35150 25 7 11 38 0 8 62 8
MODULO 140 450 35 7 12 51 0 9 72 8
150 500 40 7 14 60 0 10 75 8
Ajuste del manostato de gas Tiempo de espera: 3 x 2 min., después
* Retirar la tapa transparente. 1h

e Ajustar el cilindro de ajuste a 5 mbar
(gas natural y gas propano).
El manostato de gas se situa entre las
valvulas. La vélvula de gas de seguridad
Y15 esta alimentada 1 seg. antes del
tiempo de seguridad. Durante este
tiempo, el manostato de gas debe
conmutar. En caso de presion de gas
insuficiente, se interrumpe la puesta en
marcha del quemador y comienza un
periodo de espera de 2 min. Después,
se realiza un nuevo intento de arranque.
El tiempo de espera soélo se interrumpe
con un corte de tension eléctrica del
quemador.

Ajuste radial de la posicion del tubo
de llama

Tras aflojar los 3 tornillos de fijacion S,
se puede ajustar la posicion del tubo de
llama mediante la palanca H. La
posicion del tubo de llama puede
modificar los valores de emisiones de
NOx. El ajuste de fabrica es de 1,6.

Ajuste del cabezal de combustion
Ajustar la cota Y girando el botén.
Ajustar el quemador segun la tabla. Este
ajuste influye en el rendimiento en la
puesta en marchay en el
comportamiento del quemador.
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Puesta en servicio

Manostato de aire, regulador de presion de gas

Conexion eléctrica

Autotest del programador

Ajuste del manostato de aire

¢ Retirar la tapa transparente.

» Ajustar temporalmente el manostato
de aire al valor minimo.

Ajuste del regulador de presién de
gas

De fabrica, el regulador de presion de
gas esta ajustado a 11 mbar.
Comprobar la presion del gas después
del primer arranque del quemador
(punto de medida brida de salida rampa
de gas) y corregir, cuando proceda, la
presion de gas pBr con el tornillo de
ajuste S en funcién de la tabla de la
pagina 43. No modificar después de la
puesta en servicio.

Suministro eléctrico

La instalacion eléctrica y los trabajos de
conexioén se deben realizar segun las
ordenanzas y disposiciones en vigor. La
conexién del quemador y de su
regulacion se debe realizar segun el
esquema eléctrico que se suministra.
Fusible del quemador: 10 A. Si el cuadro
de control de la caldera soélo dispone de
un fusible de calibre 6,3 A, la
alimentacion eléctrica del motor del
quemador se debe realizar con la ayuda
de una alimentacion aparte y diferente
(kit de relés disponible como accesorio
bajo peticion). Insertar las tomas de 4y 7
patillas del panel de conexion de la
caldera en las tomas correspondientes

del cajetin de seguridad. Establecer la

conexion de la rampa de gas con las

tomas situadas en el quemador (negro
sobre negro y gris sobre gris).

Importante:

¢ Antes de alimentar el quemador,
cerrar la valvula de parada de gas.

* Desconectar el puente n.°7 del cajetin
de control.

* Antes de cualquier intervencion en las
tomas de conexion de los servomotores
gasy aire, de la pantalla de
visualizacion o del conector e-Bus, es
necesario desconectar el quemador a
través de la toma 7 p. De no hacerlo,
existe riesgo de destruccion de los
componentes eléctricos

TEST PROGRAMADOR
Aire Gas

ACCESO QUEMADOR
S I

CARGA INFORMACION
0% ] 100%

PROGRAMADOR VIRGEN

44

Autotest del programador

Después de la conexién de la alimentacion eléctrica, el programador procede a un
autotest. Si aun no se ha programado el programador, la visualizacion indica

"PROGRAMADOR VIRGEN".

Autotest del programador y de los servomotores paso a paso para el aire y para el

gas.

La pantalla carga los valores memorizados en el programador

El programador no se ha programado todavia.
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Puesta en servicio

Acceso al modo de ajuste

Menu "PARAMETRO"

Programacion de funciones complementarias

El acceso al modo de ajuste sélo es
posible cuando el quemador esta
parado (Pantalla: "PROGRAMADOR
VIRGEN" o "PARO (PARADA) DE
REGULACION". A tal efecto, se debe
parar la solicitud de calentamiento sobre
el regulador de la caldera o retirar la
toma de derivacién 7 del programador.
Ademas, se debe introducir un cédigo
de acceso para activar el modo de
ajuste.

Atencion:

La activacion del modo de ajuste
mediante el cédigo de acceso y el
ajuste del quemador estan
reservados a un especialista
autorizado y lo suficientemente
formado en el manejo del MPA 22. El
caodigo de acceso esta indicado en la
parte inferior de la placa de
identificacion del MPA22.

Durante las operaciones de ajuste, si no
se pulsa ninguna tecla, se inicia una
cuenta atras de 30 minutos; se puede
llevar este tiempo a cero con el teclado.
Una vez transcurrido el tiempo, el
quemador se para, con el fin de evitar
ponerse en funcionamiento antes de
que se hayan realizado todos los
ajustes. En el modo de ajuste, se
activan todas las funciones de
seguridad. Un fallo de la llama, un fallo
del manostato de aire o un error en el
mando del motor paso a paso provocan
una parada de incidente o de seguridad.

PARAMETR. PROGRAMAD. Acceso al modo de ajuste
Codigo 0 * Mantener pulsada la tecla @ y, al cabo de 0,5 segundos, pulsar la
tecla ®
> AV )
e Utilizar las teclas ® o ® para introducir las cifras del codigo de acceso.
@ ¢ Confirmar cada cifra mediante @
PROGRAMA AJUSTE * En caso de error de introduccion, la tecla @ permite volver al nivel superior.
AL 1R Una vez introducido el codigo correcto, se puede elegir entre tres mendus.
© "PARAMETRO": para programar funciones complementarias.
?2 A Y J ® "PROGRAMA":  para el preajuste del quemador durante la primera puesta en
servicio
@ © "AJUSTE": en caso de una programacion parcial, por ejemplo tras una
parada de la regulacién durante el ajuste o durante una
correccion posterior de los valores de ajuste.
(1]
0"PARAMETRO"
DIRECCION E-BUS Al punto de menu "PARAMETRO" se accede desde el modo de ajuste. Permite ajustar
03H diversas funciones complementarias y de los parametros de estas funciones.
- Direccion del e-bus: 03H: Direccion estandar (ajustada en fabrica). Para establecer
2 AV ..4 la comunicacion con un PC se necesita este parametro.
@ Las demas direcciones posibles son: F3H, 73H, 33H, 13H.
POSTVENTIL. (0-240 s) Acceso al parametro siguiente: Confirmar "SIGUIENTE" con la tecla @
000s
SIGUIENTE ANTERIOR - Este parametro permite ajustar la duracién de postventilacion.
A Y .2 2 Intervalo de ajuste: de 0 s (= no hay postventilacion) hasta 240 s.
FIN STOP (0-100 min)
000 min - Este parametro permite el ajuste de un tiempo de espera entre una parada y un
nuevo arranque del quemador.
SIGUIENTE ANTERIOR Intervalo de ajuste: de 0 min (= sin tiempo de espera) hasta 100 min.
A Y )
IMPULSO (1-255) I/m®
200 - Este parametro indica gl numero de impulsos que el contador de gas envia al
IGUIENTE ANTERIOR programador para 1 m*® de gas consumido. .
S Gli v J 0 Intervalo de ajuste: de 1 (1 impulso =1 m3) hasta 255 (255 impulsos = 1 m3).
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Puesta en servicio

Modo de ajuste

Menu "PARAMETRO"

Programacion de funciones complementarias

@

POS. CLAPETA EN PARO
00.0°
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y Y
VACIAR MEMORIA FALLO
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y Y

@

CHEQUEO ESTANQUEIDAD

o
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
TEST VALV. 1 (1-240s)
006s
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
TEST VALV. 2 (1-240s)
006 s
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y
DIRECCION REGULADOR
10H
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y
ACCESO QUEMADOR
I

ESCRITURA PARAMETROS

e

PROGRAMADOR VIRGEN
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Este parametro permite el ajuste de la posicion de reposo de la valvula de aire.
Este pardmetro (en grados) puede ser necesario en el caso de una
postventilacion.

Ajuste estandar: 00.0°

Esta funcion permite borrar los mensajes de error acumulados en el diario de los
errores (mensaje indicado: "VACIO"). El siguiente nuevo error se inscribe en el
diario de errores, con el nimero 0.

Control de la estanqueidad: O = Si; N = No.
Esta funcion permite desactivar el control de la estanqueidad de la valvula.

Tiempo de comprobacion de la valvula 1:

Para permitir un desarrollo correcto del control de la estanqueidad es necesario
disponer como minimo de la duracidn de 6 segundos ajustada de fabrica.
Intervalo de ajuste: desde 1 hasta 240 s.

Tiempo de comprobacion de la valvula 2:

Para permitir un desarrollo correcto del control de la estanqueidad es necesario
disponer como minimo de la duracién de 6 segundos ajustada de fabrica.
Intervalo de ajuste: desde 1 hasta 240 s.

"DIRECCION REGULADOR", ajuste de fabrica: 10H).
Las demas direcciones posibles son: F7H, FOH, 77H, 70H, 37H, 30H, 17H.

Cuando pulse "SIGUIENTE" en el punto de menu "DIRECCION REGULADOR?,
los nuevos parametros ajustados se guardan en el programador. A continuacién,
el programador vuelve al modo "PARO (PARADA) DE REGULACION".
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Puesta en servicio

Modo de ajuste
Menu "PROGRAMA": Preajuste del quemador

®"PROGRAMA"

En el punto del menu "PROGRAMA", se procede al preajuste de los puntos de
referencia P9/P1/P0 segun el cuadro de ajuste (pagina 43) para la potencia deseada
del quemador. Seguidamente, el programador calcula los puntos intermedios P2 a
P8 y pasa al menu "AJUSTE".

* Acceder al modo de ajuste.

* Elegir el "PROGRAMA" mediante ® o} ®

e e Confirmar mediante @
AJUSTE MAX. Ajuste del valor del aire y del gas.
AIRE: ... GAS:... . Colocar o ount o diant ®.®
SIGUIENTE puntero en posicion aire o gas, mediante o] .
? A Y J ¢ Activar mediante @ (el cursor parpadea).
AJUSTE MIN. ¢ Ajustar el nuevo valor mediante @ o] ®
AIRE: .. . GAS:... * Confirmar mediante @
SIGUIENTE ) _
2 AV ..J Cambio entre los puntos de ajuste P9/P1/P0.

¢ Colocar el cursor sobre "SIGUIENTE" o "ANTERIOR", mediante ® o)

AJUSTE ENCENDIDO d @
AIRE: ... GAS:..". e~
SIGUIENTE ANTERIOR ¢ Confirmar mediante @
> AV )

@

LISTO PARA INICIAR
EL AJUSTE

EN COMBUSTION
?

* Si se ha confirmado la posicion "SIGUIENTE" con @ para el punto de ajuste PO,
el programador calcula por si solo los puntos intermedios P2 a P8 y pasa
seguidamente al menu "AJUSTE".

Acceder directamente a este menu, mediante el modo de ajuste, y seleccionar
"AJUSTE" ©.
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Puesta en servicio

Modo de ajuste

Menu "AJUSTE": Ajuste del quemador

CONTROL DEL QUEMADOR
AIRE: - GAS: -
ARRANQUE
AIRE: - 4 GAS: -

ESPERA MANO. AIRE
AIRE: - GAS: -

-

=

PREVENTILACION: 20 s
AIRE: - GAS: A

-

=

PREENCENDIDO
AIRE: Y GAS: -

(R | B

TIEMPO SEGURIDAD

AIRE: - GAS: -
. | B
ESTABILIZACION LLAMA
AIRE: - GAS: -
M)
48

© "AJUSTE" (al arrancar por primera vez, para controlar las funciones
mientras aun esta cerrada la valvula de cuarto de vuelta).

"AJUSTE" del quemador

En el punto del menu "AJUSTE", se procede al ajuste de precision de la valvula de
aire y de la valvula de mariposa de gas, para los 10 puntos de referencia PO a P9,
en funcion del analisis de los gases de combustion. A continuacion, deberan
utilizarse los puntos limite: punto de regulacién baja y punto de regulacion alta para
determinar el intervalo de trabajo definitivo del quemador.

Nota: Si durante las actuaciones de ajuste, se debe producir una parada para
una regulacion, se debe seleccionar directamente el punto del menu
"AJUSTE", después de la activacion del modo de ajuste. De esta forma los
valores de los puntos ya ajustados se conservaran mientras se realiza un
nuevo calculo en el ment "PROGRAMA".

* Para que arranque el quemador, instalar la toma de derivacion 7 y asegurarse de
que haya una solicitud de calor procedente del regulador de la caldera.

El quemador arranca con el desarrollo siguiente de las funciones:

- Apertura de la valvula de aire para la preventilacion. Aire:...........cc........ A
- Arranque del motor del ventilador. .........ccooiiieiiiiiiieee e ™M
- Control del manostato de aire

- Preventilacién de 20 s: Visualizacion del tiempo restante

- Paso de la valvula de mariposa de gas a la posicion de encendido. D
S €T T 3 S

- ElI motor paso a paso de la valvula de aire pasa a la posicion de encendido. v
S SRS PSRRI

- Inicio del enNcendido .........coooiiiiiii i IL

Como la véalvula de cuarto de vuelta esta cerrada, el quemador se para después del
tiempo de seguridad debido a la presion de gas demasiado baja.

La pantalla indica: "Presion de gas insuficiente".

* Si el control de las funciones ha sido concluyente, abrir la valvula de gas.

Tras un tiempo de espera de dos minutos se produce automaticamente un nuevo
arranque del quemador, repitiendo las fases indicadas anteriormente.

- VAIvUIAs Dajo tENSION. .......c.evveviicreciete ettt N

- Tiempo de seguridad de 3 seg. Una vez transcurrido el tiempo de seguridad, el
transformador de encendido se desactiva.

- Presencia de una sefial de llama.........c.ccceeiieiiiiiinie e

Durante el periodo de estabilizacién, el quemador se mantiene en posicion de
encendido.
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Puesta en servicio

Modo de ajuste

Menu "AJUSTE": Ajuste del quemador

AJUSTE ENCENDIDO

AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE
A Y
AJUSTE MIN.
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y
AJUSTE PUNTO P2
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y
Punto P3 .... Punto P8
AJUSTE MAX.
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
AJUSTE REGUL. BAJA
AIRE: - GAS:
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
AJUSTE REGUL. ALTA
AIRE: - GAS:
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
FUNCIONAMIENTO
AIRE: - GAS:
M)

El quemador permanece en espera a la potencia de encendido, punto de ajuste PO.

¢ Controlar la presién de gas pBr (ajuste de fabrica a 11 mbar). En caso de una
modificacién ulterior, se deberan corregir todos los valores de ajuste. Por esta
razén, se debera, si procede, empezar por el ajuste de precision del quemador a
partir del punto P9. En cada punto de ajuste, se deben controlar los valores de
combustion y modificar, si fuera necesario, la posicion de la valvula de aire. A tal
efecto:

» Seleccionar la posicion aire o gas mediante ® o} ®
¢ Activar mediante @ (el cursor parpadea).

* Modificar el valor mediante @ o} ®

» Confirmar mediante @

Acceso al punto de ajuste siguiente seleccionando "SIGUIENTE" y confirmando con

la tecla @

A Nota:

Los valores para cada punto de ajuste sélo se memorizan al pasar al punto de ajuste
siguiente.

¢ Apuntar los valores de ajuste en el protocolo.

 Ejecutar los diferentes puntos de ajuste hasta el punto 9 (ajuste max.).

» Controlar el caudal de gas en el ajuste maximo y volver a subir o bajar los valores
de gas y aire, si fuera necesario.
¢ Una vez optimizados todos los puntos de ajuste de PO a P9, pulsar

"SIGUIENTE" en el punto de ajuste P9, por @

El quemador se coloca en el punto: “AJUSTE REGUL. BAJA”.

* Comprobar la temperatura de los gases de combustién y el caudal de gas con el
ajuste min.; cuando proceda, adaptar la potencia del quemador corrigiendo el
punto de regulacién baja. Este ajuste solo se realiza variando el valor del aire.

¢ Pulsar "SIGUIENTE".

El quemador se coloca en el punto: “AJUSTE REGUL. ALTA”.

* Comprobar la temperatura de los gases de combustién y el caudal de gas con el
ajuste max.; cuando proceda, adaptar la potencia del quemador corrigiendo el
punto de regulacién alta. Este ajuste solo se realiza variando el valor del aire.

* Al pulsar "SIGUIENTE" finaliza la intervencion de ajuste y el quemador pasa a
modo de funcionamiento.

* El quemador se coloca en el punto de ajuste de regulacion baja y permanece a la
espera de una peticién para calentar.

¢ Elquemador controla en la banda de potencia preseleccionada “AJUSTE REGUL.
BAJA” - “AJUSTE REGUL. ALTA", en funcién de las indicaciones del termostato
de regulacion.

Ajuste del manostato de aire

¢ Cuando el quemador gira al ajuste minimo, determinar la presién del ventilador.

* Ajustar el presostato de aire a aproximadamente 15% por debajo del valor
apuntado.
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Puesta en servicio

Modo de funcionamiento

El quemador esta listo para funcionar

PARO DE REGULACION

¢ e El termostato de la caldera solicita calor.

Desarrollo esquematico del arranque del quemador:

TEST PROGRAMADOR
AIRE: - GAS:
El quemador arranca con el desarrollo siguiente de las funciones:
ARRANQUE - Apertura de la valvula de aire para la preventilacion. Aire:........ccccceeeee. A
AIRE: , GAS:
et H s LR - Arranque del motor del ventilador. ..........cooiiviiiiiiiiieeee e ™M
AIRE: - GAS: A
M
PREVENTILACION: 20 s - Preventilacién de 20 s: Visualizacién del tiempo residual disponible.
AIRE: - GAS: A . ) . i
- Paso de la valvula de mariposa de gas a la posicidon de encendido. D
A S C T T 3RS
PREENCENDIDO
e v e - Paso de la vélvula de aire a posicién de encendido. Aire: ..........ccccoeveereeee.. \

MIC )
(OB 1 5 I

S [ (o1 o X (=Y I =Y g TeT=1 0o [ o [o 1PN

TIEMPO SEGURIDAD

AIRE: - GAS: | - VAIVUIAS DAJO tENSION. ..rrvveoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeenens DX
B - Tiempo de seguridad de 3 s
N | B

- Formacion de la llama........cceeeeeeeieieec e

ESTABILIZACION LLAMA
AIRE: - GAS: Una vez transcurrido el tiempo de seguridad, el transformador de encendido se
desactiva.
™M ¢ Durante el periodo de estabilizacién, el quemador se mantiene en posicion de
encendido.
FUNCIONAMIENTO
AIRE: - GAS:
. ) El quemador esta en servicio y se regula en la banda de potencia preseleccionada
(M) L entre AJUSTE REGULACION BAJA y AJUSTE REGULACION ALTA, con la

visualizacion de la posicidn instantanea de la valvula de aire.
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Puesta en servicio

Modo de informacion
Modo de idioma

Observacion: Pulsando otra vez la tecla
El modo de informacién se puede ®
@ se sale del modo de informacion.
activar con la tecla , tanto durante el
funcionamiento del quemador como
cuando el quemador esta parado.

Pulsar la tecla @ durante mas de 5 segundos.

CARGA INFORMACION °
s
0% 100%
?
e Utilizar @ o] ® para elegir el menu deseado.
FALLO INFO.
PARAMETRO GENERAL ) ) @
* Confirmar el menu elegido por .
> A Y )
Info 1 ¢ La visualizacién presenta los tres Ultimos datos en la pantalla.
Info 2 @ ®
Info 3 * Para obtener mas informacién, cambiar de pagina mediante o) .
? A Y o « Utilizar ® para volver al nivel superior.
FALLO INFO. PARAMETRO GENERAL
* Fallo N-O0 * Consumo « Direccion e-bus * Combustible gas.
¢ Fallo N-1 combustible (m?) * Mariposa parada * Punto PO
* Fallo N-2 * Tiempo de marcha o Control * Punto P1
* Fallo N-3 * Numero de estanqueidad * Punto P2
* Fallo N-4 arranques « Postventilacion * Punto P3
¢ Fallo N-5 IogradOS ¢ Contenido memo ¢ Punto P4
o Software e Punto P5
* Versién * Punto P6
e Fecha e Punto P7
—— * Programador * Punto P8
-/ e N.° * Punto P9
* Fecha
FRANCAIS El modo de idioma se puede activar con la tecla @ tanto durante el funcionamiento
ENGLISH del quemador como cuando el quemador esté parado.
DEUTSCH
J A  J ¢ Pulsar la tecla ® durante mas de 5 segundos.
H_ilﬂ'fﬁg * Elegir el idioma deseado, mediante @ o ®
NEDERLANDS @ @
e Cambiar de pagina mediante o] (7 idiomas a elegir).
J AV
¢ Confirmar el idioma elegido mediante @ Mediante esta confirmacion, se sale del
ESPANOL modo de idioma.
PYCCKUM
J AV
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Mantenimiento

A

’ll’lﬂlli’lﬂj

Comprobacion de los electrodos de

encendido y del cabezal de

combustion

» Conectar el cable de encendido ZK al
transformador de encendido T1

¢ Desconectar el cable IRK de la tapa
de gas.

* Desconectar el conector intermedio

del cable del servomotor de gas.

Aflojar los 3 tornillos de fijacion S.

Desmonte el cabezal de combustion.

Comprobar el estado del deflector.

Compruebe los ajustes de los

electrodos de encendido/deflector y

reajuste.

e Compruebe el estado y el
posicionamiento de la junta J1
durante el montaje.
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Los trabajos de servicio posventa en
la caldera y en el quemador debe
realizarlos exclusivamente un
calefactor especializado
debidamente formado a tal efecto.
Para garantizar la realizacion
periddica de las intervenciones de
servicio posventa, es conveniente
recomendar al usuario de la
instalacion la suscripcion de un
contrato de conservacion.

Importante

¢ Antes de realizar los trabajos de
mantenimiento y limpieza, cortar el
suministro eléctrico.

¢ Cerrar la valvula manual de cuarto de
vuelta.

Comprobar la temperatura de los

humos

* Comprobar con regularidad la
temperatura de los gases de
combustion.

e Limpiar la caldera cuando la
temperatura de los humos supere en
mas 30° K el valor de puesta en
servicio.

Limpieza de la turbina

* Apague del todo el motor
desconectandolo de la alimentacién
eléctrica.

¢ Aflojar los 5 tornillos de la platina del
motor.

* Extraer la platina del motor con
cuidado y depositar el conjunto.

e Limpiar la turbina a fondo.

¢ Volver a montar el conjunto.




Mantenimiento

Sustitucion del tubo de llama.

Para esta operacion, es necesario abrir

el hogar o desmontar el quemador.

- Variante 1 - Acceso por la puerta del
hogar

¢ Desmonte el cabezal de combustion

* Aflojar una o dos vueltas los 3 tornillos
de fijacion de la entrada del tubo de
llama. Atencion: los tornillos tienen el
paso a la izquierda (Allen 3).

¢ Abra la puerta del hogar.

¢ Retire el tubo de llama, limpielo y, en
caso de deformacion, proceda a su
sustitucion.

* Para volver a montarlo, proceda en
orden inverso.

¢ Rellenar el hueco existente entre la
puerta del hogar y el tubo del
guemador con un material refractario.

 Cierre la puerta del hogar.

- Variante 2 - Desmontaje del

quemador

Desmonte el cabezal de combustion.

Aflojar las conexiones eléctricas.

Desmontar la rampa de gas.

Aflojar la conexion de gas

(2 tuercas M8).

* Desmontar y retirar el carter del
quemador (2 tornillos M8). Tener
cuidado de no danar los cables
eléctricos.

¢ Aflojar el cabezal de combustién y a
continuacién proceder como se indica
en .

e Para volver a montarlo, proceda en
orden inverso.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

VMimnopTep
B Pecny6nunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

Valvulas de gas

Las valvulas de gas no requieren ningin
mantenimiento particular.

No se permite ninguna reparacion en
una valvula de gas.

Las valvulas defectuosas debe
cambiarlas un técnico especialista
cualificado. Después debe comprobar la
estanqueidad, las funciones y la
combustién.
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Sustitucion del filtro de la rampa de

gas

El elemento filtrante se debe revisar

cada afo y proceder a su sustituciéon en

caso de que esté muy sucio.

Filtro de bolsa:

¢ Desatornillar los tornillos de fijacion de
la tapa del filtro.

¢ Extraer el elemento filtrante.

¢ Introducir un nuevo elemento filtrante.

¢ Volver a montar la tapa con los
tornillos.

Filtro en la canalizacion:

¢ Desmontar la brida de conexion del
gas en el lado de la entrada de gas.

¢ Extraer el elemento filtrante.

¢ Introducir un nuevo elemento filtrante
en emplazamiento.

¢ Volver a montar la brida de conexion
del gas.

e Abrir la valvula manual de cuarto de
vuelta; compruebe la estanqueidad.

Limpieza de la cubierta

¢ Limpie la cubierta con agua y un
producto de limpieza.

¢ No utilice productos clorados o
sustancias abrasivas.

Almportante

Después de cada intervencion,
comprobar la combustion en
condiciones de explotacion reales
(puertas cerradas, cubierta montada,
etc.). Anotar los resultados en los
documentos correspondientes.
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Valores de ajuste especificos del MPA 22

INStalacion: ........ccccevevvvvveeeeeeeeeeeee e Marca de caldera: ........cccccvvvvvennnnnn...
Quemador N.%: ..o Modelo de caldera: ..........coooeevvvrvrvveeeeennen.

Medicion/Fecha:

Parametro Dim. Intervalo M1/ M2/ M3/ M4/

Direccion eBus

Tiempo postventilacién [s] 0-240
Tiempo de espera [min] 0-100
Impulso por I/m?3 1-255

Pos. reposo mariposa de ]

aire

Borrar contenido memoria vacio/
Control estanquidad J/N
Tiempo de control Valvula 1 [s] 0-240
Tiempo de control Valvula 2 [s] 0-240

Direccién de ajuste

Software

Producto n°®

Medicion/Fecha:
Info. Dim. M1/ M2/ M3/ M4/
Consumo combustible [m3]
Tiempo de marcha [Est]
Numero de arranques
logrados
Medicion Medicion
Aire M1 M2 M3 M4 Gas M1 M2 M3 M4

Punto PO M| [°]
Punto P1 M| [°]
Punto P2 M| [°]
Punto P3 M| [°]
Punto P4 M| [°]
Punto P5 [°] [°]
Punto P6 [°] [°]
Punto P7 [°] [°]
Punto P8 [°] [°]
Punto P9 [°] [°]
bu/Caudal [°] [m3/h]
bo/Caudal [°] [m3/h]

bu/Valor de CO,/CO [%] [ppm]

bo/Valor de CO,/CO |  [%] [ppm]

Observador M1: .......ccciiiieiieiieee e Observador M3: ...t
Observador M2: .........ccooieiiiiiieeeee e Observador M4: ..o
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Mantenimiento

Resolucion de problemas

Causas y resolucion de problemas * ¢Hay corriente eléctrica?

En caso de averia, comprobar las * ¢Hay presion de gas?
condiciones previas a un ¢ ;Esta abierta la llave de paso del
funcionamiento normal: gas?. .

» ;Todos los aparatos de regulacion y
de seguridad, como por ejemplo el
termostato de la caldera, el dispositivo
de proteccion contra la falta de agua,
los interruptores de fin de carrera, etc.
estan regulados correctamente?

En caso de fallo del quemador, una
sefal luminosa parpadea en la pantalla.
Simultaneamente, la causa del fallo se

indica, y se emite un codigo de fallo.

Constataciones

Causa

Soluciones

Pantalla de visualizacion vacia.

Ausencia de tension red
Fusible externo defectuoso
Conexion pantalla-programador
interrumpida

Pantalla defectuosa

MPA 22 defectuoso

Verificar
Verificar/cambiar
Verificar/restablecer la conexion

Cambiar
Cambiar

Visualizacién "cadena de seguridad”

No hay sefal de reaccion sobre el
terminal 7

Introducir la toma de derivacion y/o
verificar el manostato/limitador

El quemador no arranca

Conexion programador-motor
interrumpida

Condensador defectuoso
Motor defectuoso

Senal de retorno programador-
servomotores incorrecta

Establecer la conexiéon

Verificar/cambiar

Verificar/cambiar

Comprobar/cambiar el programador/los
servomotores

El motor se pone en marcha
Unicamente de forma breve

El manostato de aire no se activa
El manostato de gas no se acciona.
Filtro de gas obstruido.

La electrovalvula V1 no se abre.
No hay gas.

Verificar/modificar los ajustes
Verificar/modificar los ajustes
Limpiar el filtro de gas/cambiarlo
Verificar la rampa compacta/cambiar
Informar al proveedor de gas

Nota: el tiempo de espera, en caso de
falta de gas, puede disminuirse
desconectando el quemador de la red
eléctrica (toma 7 patillas)

El quemador no arranca

Rampa compacta defectuosa
Transformador de encendido
defectuoso

Posicién de electrodos de encendido/
cable de encendido

Programador MPA 22 defectuoso
Sonda de ionizacién/sonda IRD.

Cambiar
Cambiar

Verificar/cambiar

Verificar/cambiar
Verificar/cambiar
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Adresse

Service-Hotline

ELCO Austria GmbH
Aredstr.16-18
2544 |Leobersdorf

0810-400010

ELCO Belgium nv/sa
Z.1 Researchpark 60
1731 Zellik

02-4631902

ELCOTHERM AG
Sarganserstrasse 100
7324 Vilters

0848 808 808

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

ELCO GmbH
Dreieichstr.10
64546 Morfelden-Walldorf

0180-3526180

smartFlam

ELCO France

MmMmnopTtep

18 rue des Buchillons 0450877624
74106 Annemasse
ELCO Italia S.p.A.
Via Roma 64 800-087887

31023 Resana (TV)

B Pecny6nunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

B8 EEEERE

ELCO-Rendamax B.V.
Amsterdamsestraatweg 27
1410 AB Naarden

MpoussepeHo B EC. Fabricado en la UE.

HepnorosopHoi gokymeHT. Documento no contractual.
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