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lopenkn N6 n N7 G-E paspabotaHbl Ans
CXWUraHWs NPMPOAHOrO rasa v nponaxa ¢
HW3KVMM BblAeNeHNEM 3arps3HsIoLLX
BellecTB. [10 cBOeN KOHCTPYKLMUK 1
PYHKLIMOHVMPOBAHWIO FrOpenku
cooTBeTCTBYIOT cTaHgapTy EN 676. OHun
npurogHbl AN obopyaoBaHUsS BCEX
TensnoreHepaTopoB, COOTBETCTBYIOLLNX
ctaHgapTy EN 303, nnu HarHeTaTenbHbIX
reHepaTopoB TENMoro BO3ayxa,
cooTBeTCcTBYOWMX ctaHgaptam DIN 4794
vnu DIN 30697, B X MOLLHOCTHOM
AnanasoHe. [Ina ncnonb3oBaHWUsA AaHHON
ropenku B Apyrux Lensx Heobxoanmo
nonyynTtb cornacue komnaxHun ELCO.
MoHTax, nyck B aKkcrnyaTaumio n
TexHn4yeckoe obCnyxmBaHne JOMKHbI
NpON3BOANTLCS TONBKO
KBanMMULMPOBaHHLIMMN TEXHUYECKUMU
cneumanucTamu ¢ cobnogeHmem Bcex
OEeNCTBYIOLUNX AMPEKTUB 1 NPEANNCaHUIA.

OnucaHue ropenku

openku N6 u N7 G-E siBnsit0TCsi NONHOCTBIO
aBTOMaTN3NMPOBAHHBIMW MOHOBMOYHBIMU
ropenkamu ¢ MOAYNMPYHOLLMM 3NEKTPOHHbLIM
perynupoBaHueM. B 3aBucumocTu ot
reoMeTpu4eckMx napameTpoB TOMOYHOW
Kamepbl, Harpysku KoTna u cMcTembl
cropaHusi (TPEXKOHTYPHbIN KOTen, KoTen ¢
3aMKHYTOWN TOMOYHOW KaMepoW) 3HaYeH s
BblAENEHNS 3arpA3HAIOLLMX BELLECTB MOryT
ObITb pa3nuyHbIMK. s nony4yeHus
rapaHTVPOBaHHbIX 3HAa4YeHUN cnegyeT
cobnioaaTte Hagnexalyne ycrnosus no
n3mepuTenbHbIM npubopam, No Nonsam
Aornycka 1 no BRaXHOCTW.

Komnnekt noctaBku
['openka noctaBnsieTcsi B TpeX CTaHAAPTHbIX
ynakoBkax, KyAa BXOAST:
- roperka co criegyowmmm
NPUHAANEXHOCTAMU:
- BCTPOEHHbI aneKTpoLukad,
- Npoknagka dpnaHua n 6onTbl Kpennexns,
- PyKOBOZCTBO M0 3KCMnyaTaumu,
arekTpocxema 1 nepeveHb 3anacHbIx
yacTen.
- KomnakTtHas razoBas pamna ¢ BCTPOEHHbIM
dunbTpom

3KCMyaTauum, 3alWuTbl OKpyXKatoLen cpeapl
1 3KOHOMUM 3HEPrUM HeobxoanmMo
cobntoaath crnegytolime cTaHaapThbl:

EN 226
MopaxknoyeHne TOMNMBHLIX U HAaaayBOYHbIX
rasoBbIX FOPEOK K TeMnnoreHepaTopy

EN 60335-1, -2-102

BesonacHoCTb anekTpuyYeckmx Npubopos
GbITOBOrO HasHa4eHwsl, ocobble Npasuna no
npuéopam Ans CKuraHus rasa

[a3oBble TpyGonpoBoAbI
Mpu ycTaHoBKe raszoBbIx TPy6ONpPOBOAOB U
rasoBblX pamn criefyeT BbINOMHATh obLme
npeanucaHns 1 QUPEKTUBbI, a TaKkke
criefyoLme rocyapCTBEHHbIE
HOpPMaTUBHbIE aKTbl:
CH: - Tekct uHcTpykumin G1 gokymeHTa
SSIGE
- ®opmynsip EKAS Ne1942, nupektusa
MO CXWKEHHOMY rasy, 4yacTb 2
- IHCTpyKUMU KaHTOHanbHbIX
WHCTaHUMIN (Hanpumep, ANPEKTUBBI MO
aBapuiHomy
Knanawy)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

MecTo ycTaHOBKM
3anpeLleHo aKkcnnyaTnpoBaTh ropernky B
NOMELLIEHUSIX C NOBbLILLEHHON BMAXHOCTHIO
BO34yxa (Hanpumep, npayveyHbie), C
BbICOKMM COAEPXXaHMEM MbIn Unn
arpeccuBHbIX NapoB (HanpuMep, naku ans
BOJIOC, TETPaXIIOPITUIIEH,
TETPaxnopMeTaH).
Ecnu B cucteme nogauym Bosgyxa He
npeaycMoTpeH y3en NpUCOEANHEHUS C
mbkon 060104KON, AOMKHO BbITb
npeaycMoTpeHo OTBEPCTHE ANS CBEXENO
BO3JyXa C MPOXOAHbIM CEYEHNEM:
DE:  fo 50 kBT: 150 cm?
Ha Kaxxabli AOMNONHUTENbHbLIN KBT:
yBenuniunTb Ha 2,0 ¢m
CH: QFZ[KBT] X 6= ...CM%; HO HE MeHee 200
CcM%.
MecTHoe 3aKoHOOaTeNbCTBO MOXET
copepxaTb JOMONHUTENBHbIE TpeGOBaHUS.
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[eknapaunsa cOOTBETCTBUA
A ra3oBbIX ropesiok

Mpennpuatne

Elco Burners GmbH, Herbert-Liebsch-
Strafle 4a, 01796 Pirna, Germany,

CO BCEV OTBETCTBEHHOCTbIO 3asIBSET,
4YTO crnepyoLwme nsgenus:

N6.2400 G-E

N6.2900 G-E

N7.3600 G-E

N7.4500 G-E

COOTBETCTBYIOT TpeboBaHMAM
cnepylownx CTaHaapToB:

EN 12953-7

EN 12952-8

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

EN 676

OTn n3genua umerot mapkmpoky CE,
COOTBETCTBYHOLLYIO NOMOXEHUSIM
cnenyoLwnX AUPEKTUB:
2006/42 /CE OupekTnBa no
obopynoBaHuio
2004/108/CE OwupekTnBa no
3NEeKTPOMarHUTHOWM
COBMECTUMOCTH
OupektnBa
no HU3KOMY
HanpsKeHUo
Oupektmea no Krp
OwupekTnBa no
annapaTtam,
paboTatoLum
noa gaeneHnem

2006/95/CE
2009/142/CE
97/23/CE

MupHa (Pirna), 26 mas 2010 .
FrOddMAHH (HOFFMANN)

MbI cHMMaeM ¢ ce6si BCAKyO

OTBETCTBEHHOCTL 3a NOBPEXAEHUs,

nonyYyeHHble B pe3ynbTarte:

- HeHagnexallero Ucrnosnb30BaHus

- HenpaBUIbHOW YCTaHOBKU, BKIOYas
YCTaHOBKY AeTanen apyrux
npoussoaunTenemn, u/vnm peMoHTa
obopyaoBaHus, OCyLLECTBNEHHBIX CAMUM
nokynarterniemM unm CTOPOHHUMM MuamMu.

HocTtaBka o6opyaoBaHus n
pekoMeHAauum no akcnnyarauum
YCTaHOBLLUMK TOMMMBHOM CUCTEMbI 0653aH
nepepatb 3aKka3uuky BMECTE C YCTaHOBKOW
MHCTPYKLMK NO ee 3KcnnyaTauum u
TEXHUYeCKoMy 0bCnyXmnBaHuo. ITn
WHCTPYKUMWN HAaAMEXUT pasmecTuTb Ha
BMAHOM MecTe B KoTenbHoun. Kpome Toro, B
MeCTe pacrosioXXeHNs1 YCTAHOBKU JOIDKEH
ObITb Yka3aH HoMep TeredoHa 1 agpec
OnwxanLero LUeHTpa TeXHNYECKoro
obCnyxuBaHums.

PekomeHaauum BnagensLy

He meHee ogHoro pasa B rog obopyaoBaHune
[OIMKHO NPOBEPSTLCH KBanNMuLUMpoBaHHbIM
cneuuwanuctom. B 3aBucumocTu oT TUna
YCTaHOBKM MOTYT ObITb HeOOX0aMMbI Gonee
KOPOTKME UHTEepBarbl TEXHUYECKOTO
obcnyxuanua! [Ins obecneyveHuns
MakcumMarnbHoW 6€30MacHOCTU U perynsapHbIX
NPOBEPOK Mbl HACTOSATENBHO PEKOMEHAYEM
Bam 3akntountb 4OroBop Ha NpoBeaeHUe
TEXHWUYECKOro 06CNyXMBaHUS.
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OnucaHue ropenku
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Y11

Perynsitop MoLHOCTK (onums)
Kopnyc

["a30BbI NPUCOEANHUTENbHBIN
cnaHeu

["a3oBas 3acnoHka

Conrno ropenku

BcTpoeHHbIn anekTpoLukad
dnaHeL KpenneHus ropenkm
Kopo6 Bo3gyxosabopa
MoabemHas npoyLunHa

Pene naBneHuns Bo3gyxa
OnekTpoaBuUraTenb BEHTUNSATOPA
CepBoaBurartenb BO34yLUHON
3aCnoHKM

CepBoaBurarternb ra3oBov 3aCroHKU




Pabora

lNMpouecc 3anyckKa
PaboTta Ha rase

Oowwue nonoxeHusa 6e3onacHoOCTU

Mpouecc 3anycka

Ecnu TennoBas yctaHoBka BblgaeT
3anpoc Ha BbIpaboTKy Tenna, 3amblkaeTcs
Lernb ynpaBreHns Foperkon U HaunHaeTcs
BbINOMHeHWe nporpammel. Fopenka
3anyckaeTcs B KOHLe NporpaMmbi.

MNpoBepka repMeTUYHOCTU Fra30BOrO
KnanaHa ocyllecTBnsieTcs
aBTOMaTUYeCKU nocne Kaxaoro
3anycka ropesiku unu nocre Kaxaoro
OTKITHOUYEHUSA ropernku (B
3aBMCUMOCTM OT TMNa
ucnonb3yemoro npubopa npoBepku
repMeTU4YHOCTHM).

Bo3pyluHas 3acnoHka 3akpbiBaeTcs
npu OCTaHOBKE ropesiku.

SnekTpnyeckmin cepsoasuraTenb
NPUBOAUT 3aKPbITYIO BO3AYLLHYHO
3aCMOHKY B NOMOXEHWE MOMHON Harpysku,
3a CYeT Yero kamepa cropaHus u
AbIMOXOAbI MpoayBatTcs Heo6XoaUMbIM
KONM4ecTBOM Bo3ayxa. HeMHoro nosxe
Havaro npeaBapuUTENbHONM BEHTUNALNM,
cucTeMa npefoxpaHeHus ot
HeoCTaTOYHOrO AaBMEHUst BO3yXa B
TeyeHue onpeaeneHHoro BpeMeHmn
BKIto4aeT pabounin pexum, To ecTb
npeaBapuTenibHO HaCTPOEHHOE
MWHMMarbHOE 3Ha4YeHue AaBneHns
BO3/lyXa AOMKHO BbITb AOCTUIHYTO U
noaaepXxuBaTbCs 4O MOMEHTa
OTKItoYeHNs ropenku. Mpu
npeaBapuTenbHOW BEHTUNSALUM,

OO6Lwwume nonoxeHust 6esonacHoOCTn
Ecnwu npu 3anycke ropenku (npu nogaye
Tonnuea) He obpasoBanock NaMmeHun, To
Mo UcTe4yeHun BpeMeHn 6e3onacHocTu
NPOUCXOAUT OTKITHOYEHNE TOPENKHN
(aBapuiHoe OTKMOYeHUe). MicueaHoBeHWe
nrnameHu Bo BpeMsi paboTbl, HEXBaTKa
BO3Jyxa B Xo4e npeaBapuTenbHOW
BEHTUMSLMUN U CHDKEHVE AaBMNEHUs
BO3/lyXxa Ha Nnto6om aTane paboTbl ropenku
NPUBOAUT K OTKIOYEHUIO ropenku. Jioboe
MCYE3HOBEHWE CUrHamna nramMeHu B KOHLe
BpeMeHu 6e30nacHOCTV Unu nosiBneHve
CurHamna nriameHv Bo Bpems
npeABapuTeribHOW BEHTUNSLMM (KOHTPOMb
napasvTHOro NiiameHu) NPUBOASAT K
aBapuMHOMY OTKITIOYEHNIO 1 BNOKUPOBKE
aBTomaTa ropeHus. [Nocne aBapunHoro

4

BO3AYLUHAs 3aCfioHKa U perynmpoBOYHbI
rasoBbli knanaH NpUBOASATCS B
NOSIOKEHNE YaCTUYHOMN HarpysKku.
BkntovaeTcst TpaHcdopmaTop po3xura.
Mo ncrteyeHnn BpemeHn
npeaBapuTENbHOro po3xura
OTKPbIBAKOTCS rMaBHble ra3oBble KranaHbl
1 ra3 yepes (HOpPCYHKM NOCTYNaeT B
rONOBKY Fropenku, rae CMeLMBaeTCs C
BO34YyXOM, HAarHETaeMbIM BEHTUMSITOPOM.
BocnnameHeHne rasoBo3gyLLHON cMecu
NPOUCXOAMT C MOMOLLIbIO UCKPOBOrO
pa3psiaa BbICOKOrO HamnpsikeHus
HenocpeacTBEHHO B 30He )OPCYHKM. B
TeyeHue BpemMeHn 6e3onacHocTu
dopmupyeTca cTabunbHoe nnams,
dopmMa nnameHu OTCNEXUBaAETCS C
nomotubto YO potoanementa. Posxur
npekpaliaeTcs nepes okoHYaHWEM
BpeMeHu Ge3onacHoCTy 1 ropernka
paboTaeT Ha MUHUManbHOWM MOLLHOCTH.
Mporpamma 3anycka 3aBepLueHa.

PaboTa Ha rase

[Mocne obpa3oBaHns NnameHun
HauMHaeTCcs NPoLecc perynupoBaHus
MoLyHocTW. Takum obpasom, gocTuraeTcst
paGouyee cocTosiHME ropenku. M HaunHas ¢
3TOr0 MOMEHTA, PErynsaTop MOLLHOCTM
Npon3BOANT aBTOMATUYECKYHO
PErynupoBKy rOpernku Mexay YacTU4HOM 1
MOSTHOWM Harpy3Kow.

B 3aBucumocTn oT HeobxoamMmon
WMHTEHCUBHOCTU TEMoreHepauum
perynsiTop MOLHOCTU aKTUBUPYET
3NEKTPOHHEIN PEryNATOP COoCTaBa CMecy;
nocnegHuii ynpasnsiet

OTKIMHOYEHUs1 pa3brokupoBaTtb aBToMaT
MOXHO Cpas3y, HaXxaB KHOMKY
pa3brnokMpoBkn. ABTOMAT BKIOYaETCS U
Npou3BOAUT 3anyCcK ropernku.
OTKNIOYEHUE HaNPSXKEHUst MUTaHns
NPUBOAUT K OTKITIOYEHUIO YCTPOWCTB
perynMpoBku. ABTOMaTu4eckui
nepesanyck BO3MOXeH nocne nogayv
HanpshkeHus, Npu YCrnoBun, 4To He Bbino
BKIMIOYEHO Kakoe-nmbo Apyroe yCTponcTBo
6noKMPOBKK, HaNpumep, Lenbio
npegoxpanutens. B npuHumne, npu
no6or HemcnpaBHOCTY NPOUCXOANT
HeMearneHHoe npepbiBaHWe nogayn
Tonnuaa.
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cepBoABUraTensiMu knanaHa rasa u
BO3/YLUHOW 3aCINOHKV 1 yBENUYMBAET UMK
yMeHbLUaeT pacxop rasa v Bosgyxa B
3aBMCUMOCTM OT NPOrpaMMUPOBAHUSI.
Perynsatop coctaBa cMecu ynpaenseT
KnanaHoM ra3a v BO3[lyLLUHOW 3aCrOHKOW,
1, Takum o6pasom, KONM4ecTBO rasa
HaxoAMTCs B NPOMOPLMMN C BO3[YXOM.
Perynuposka coctaBa cmecu nossonsieT
3apaBatb paboTy ropenku B No6on Touke
YaCTUYHOWN UM NOSTHON Harpysku.
OTKIIOYEHWE FrOpenkX Bceraa npoucxoaunT
TOMbKO MPW YacTUYHOW Harpy3ke. Mpun
OTKITOYEHUM FOPErKY 3aKpblBaeTCst
BO3AyLUHasA 3acrnoHka, 1, Takum obpasom,
nepekpbiBaeTCs AOCTYN XONOAHOMO
BO3[yxa B KaMepy CropaHusi,
TennoobmMeHHVK 1 abiMoxog,. MoTepu npu
OXNaXaeHUN BHYTPEHHEW CUCTEMBI
COKpaLLeHbl 4O MUHUMYMA.

BHumanue!

Ecnu B AbiIMoxogax yCTaHOBMEHbI
nepekpbIBaoLL e 3aCNOHKW, OHU
0bs13aTeNbHO A0MKHbI ObITb MNOMTHOCTLIO
OTKPbITbI AN NpeaoTBpaLLeHus
0onacHOCTM MeAneHHOM AeToHaUun unm
paxe B3pbiBa! C aTON LENbo MOXHO
obecneunTb OTKpbITUE NepeKpbIBaoLLEN
3aCIOHKM NMyTeM BCTpauBaHusi B LieMNb
©e30nacHOCTY TENMOBOW YCTaHOBKM
KOHTaKTa, BKI0YatoLLLEero NnpMeog
OTKPbIBaHUS 3aCIIOHKN.

ONEeKTPOHHBIN PErynaTop BbIBOOUT HA
OVCMNen yCTPOMUCTBa KOHTPONS U
©6e3onacHocTy (ONUMOHHOE
obopynoBaHue) onncaHme
HeucnpaBHOCTEN B BUAE TEKCTOBbIX
coobuleHuii. [laHHOe YyCTPOWCTBO CIYXWUT
ANs BA3yanusauuv 1 BBoAa KOMaHa.
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AneKTPOHHbIN perynsTop coctaBa CMecu (TONMMBO - BO3AYX)

OneKTPOHHbIN perynsaTop cocraBsa
cMmecu (TonnMBO - BO3AyX)

370 KOMBMHMPOBaHHasA cuctema
perynupoBaHunsi C TOHKOW HAaCTPOWKOWN,
KOTOpasi NMaBHO M3MeHsiIeT

nogadvy rasa v Bosayxa u obecrneunsaet
onTUMarbHOe COOTHOLLEHWNE TOMMMNBO-
BO3/lyX BO BCEM [nana3oHe
perynmpoBaHusi.

B pexvme npoaonkuTensHoro
perynvmpoBaHus Harpyska perynupyeTcsi B
Ka)kQon TOYKe BO BCEM AmanasoHe
peryrnvMpoBOK B 3aBUCMMOCTH OT 3anpoca
Ha MPOW3BOACTBO Temnna.

OneKTpoHHOE coefuHeHune:
CepBogsuraTenb YCTAHOBMEH Ha
BO3JYLUHYIO 1 ra3oBYL0 3aCIOHKY U
MO3BOSET YNPaBnATb UX MPUBOLAOM.
Korga npovsBoauTcs Nyck ropenku B
paboTy ycTaHaBMMBAOTCS MOSIOXKEHUS]
XapakTepHble A4S ra3a v Bo3ayxa B
3aBUCKHMOCTW OT MOLLHOCTU FrOperikm
YCTaAHOBMEHHOW C NMOMOLLbIO OpraHoB
ynpasnenus. Mpu paGoTe ropenku atu
MoroXeHnst cobniaarTCsa C BbICOKOW
TOYHOCTbIO. Takasi TOYHOCTb SIBMsSiETCS
hbyHOaMeHTasrnbHbIM YCIIoBMEM AN
norny4yeHns pe3yrbTaToB CropaHus,
XapaKkTepuayLnXcst CTabusbHbIM
HEBbICOKUM YPOBHEM BbIGPOCOB.

Mpu HeoGxoaAMMOCTY AaBNEHUE rasa
OOIMKHO ObITb HACTPOEHO C NOMOLLIbIO
perynatopa AaBreHus rasa.

BaxHo!

[laBneHue rasa Ha BbIxo4e (aaBnexHve
perynmpoBaHus rasa) AOSHKHO ObITb
BCerga HUXe JaBneHus rasa Ha Bxoae, Ho
Bbllle 3Ha4YEeHN4A O6U.|,el7| noTtepu aaeneHuna
rasa B yCTaHOBKe.

MocTeneHHas perynvMpoBKa Harpysku
(HacTpoWka pacxoga ropro4ero,
HacTpoiKa pacxoaa Bo3ayxa)
[OJKHA OCYLLeCTBNATbLCA B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUUEN no
BBOAY B 3KCMJlyaTauuio
3NEeKTPOHHOrO perynsaTopa cocraBa
cMmecm.

MamepeHmne roptovero byget
NPoOBOAMUTbLCH, MO BO3MOXHOCTU, Ha
Kaxkgom aTare.

Onuum ocHaweHunsa: PerynupoBka
CKOpPOCTHU BpalleHUA BeHTUNATopa
B kauecTtBe onuunun ropersrikn ocHaularoTcaA
perynsiTopom CKOPOCTMW BpaLLeHUs
BeHTMNsTOpa. B cnyyae
NPOAOIXUTENBHON paboTbl ropenku B
pexxuma orpaHMYeHHOM MOLLIHOCTHU
CHMXXeHne CKOpOoCTH BpalleHna
BEHTUNSATOpa No3BONsSieT 3KOHOMUTb
ANEeKTPO3Hepruo npn ogHOBpEMEHHOM
CHVDKEHWM 3BYKOBOTO AaBreHusi. B atom
crny4yae CKOpOCTb BEHTUIATOPA
n3mepsieTcs ¢ NomoLLbio AaTymka Namur un
B 3aBMCHMOCTU OT MOLLHOCTU
perynupyetca A0 npeanucaHHoro
3anporpaMMUPOBAHHONO 3HAYEHUSI.

1a

las
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Onuuu ocHauweHus: PerynupoBaHue
02 / perynupoBaHue CO

Ons ynyywenwns KMNMO ycraHoBku
perynsTop cMecu MoXeT BbITb OCHaLLEeH
perynupoBKOIN MO OCTaTO4YHOMY
Kucropoay Wnum yrnekucriomy rasy
(perynupoBka Mo yrrnekucnomy rasy
BbIMOSHAETCS TONbKO B Criyvae
MCnonb3oBaHusi 6rioka ynpasneHust
ropenku mapkun Lamtec). Nocpeacreom
n3meputensHoro 3oHaa O2 ¢ AaT4nKoMm 13
OKCMAA LIMPKOHUS OCTaTOYHbIN KMCHOpOoa
N3MepsieTCs B TOMOYHbIX rasax
HarpeBaTernbHOW YCTaHOBKN U pe3ynbTaT
N3MepeHnii BBOAMTCS B KayecTse
KOppeKTupytoLero KoacppnumneHTa B
perynatop cMecu. PerynmpoBska
KvMcrnopoga no3BonseT ycTpaHuTb
BO3[ENCTBNE N3MEHEHNS OKPYXaoLLMX
yCcnoBun (Takux Kak, Hanpumep,
TemnepaTypa 1 BNaxHOCTb NPUTOYHOIO
BO34yxa, U3MeHeHWe TennoTbl CropaHns
TONMMBA W T.M.) U CYLLECTBEHHOIO
CoKpaLleHns 3bbITOYHOro Bo3ayxa,
HeobXoAMMOro Ansi KoMNeHcauun.
M3meHeHus 3HaYeHns KOpPEKTUPOBKM
MOryT BbITb YyCTPaHEHbI NyTEM KOppeKLnm
CKOPOCTM BEHTUNSITOPA W MOMOXEHNSA
BO3YLUHBIX 3aCNOHOK. Npy BKNOYEHNN
perynupoBaHusi CO (BO3MOXHO TOSbKO
npu paboTe Ha rase) B TOMOYHbIX rasax
NOMUMO COAEpPXKaHUsi OCTaTO4HOro
Kucrnopoaa usmepsietcsa cogepxanue CO.
[MocpeacTBOM KOPPEKTUPOBKN CKOPOCTYH
BEHTUNATOPA UMW NONOXEHWS BO3AYLLHbIX
3aCOHOK M30bITOYHBIV BO3ayx byaeTt
ymeHbLUueH o ,bord CO". BennunHbl
KoppeKuun onpegerneHsbl ,npoLeccom
00y4yeHus", cneumnduryeckmm ans cMcTeMbl
1 3aTeM BPEMEHHO 3aHECEeHbI B NamsiTh
perynaropa cmecu. 370 no3sonseT
ysenuunTb KM Tono4Hom ycTaHoBKM B
pamMkax obLuen MOLWHOCTN 1 peannsosaTb
onTumanbHbIA Npouecc cropaHus. [ns
©6onee nogpobHon nHdopmMaLmn cum.
AOKyMeHTaumo N3rotosutens
3MNEKTPOHHBIX PErynsitopoB CMECH.

1a  3acnoHka perynvpoBku rasa c

cepsofsuratenem

1b  BospgywHas 3acnoHka ¢
CepBonprBoaoM

2 [openka

3 Koten

4 BeHtunsarop




Pabora

AneKTPOHHbIN 6nok ynpasneHusa Etamatic OEM

OnucaHune

OneKTPOHHbIN BOK ynpaBneHus
ABNSIETCSA NPOrpaMMUpyeMbIM aBTOMaTOM
FOPeHWsi C UHTErPUPOBaHHbLIM
KOMBWHMPOBAHHBLIM 3NEKTPOHHBLIM
perynatopom. B 3aBucumocTu ot
o6opynoBaHus 1 TUNa NpeaycMoTPeEHbI
[ononHUTENbHbIE OYHKLMU.
TexHMYecKne XxapaKTepucTUKu

OGHYnUTL

Barpyska / Cnucok
HeucnpaBHoCTel / BBEPX

Barpyska / Cnucok
HeuncnpasHOCTEN / BHU3

g <> [0

Pabouyee HanpsikeHue: 230B 3
fepeMeHHOro Toka KcnnyaTtauusi B py4HOM
YacrorTa: 50/60 Iy pexnve
MoTpebrisiemMas MOLLHOCTb:  okomno 50 BA B /BHE
TemnepaTtypa oKkpyxatLLen cpeabl:
Mpwn paborTe: 0-60°C KommyTauus oTo6paxeHus
Mpw xpaHeHuu: -25-60°C - Cmecb
Pexum paboThbl -0,
paGOTa: npoaosXnuTerbHaa paGOTa - IHTEHCUBHOCTbL NNamMeHun
Oﬁu'laﬂ uenb 6e3OI'IaCHOCTM 52 |2 _'r'//_'r'/{'r'/_{';’//,’{/f//f//f///'r'//'ri
Llenb 6e3onacHocTn Ha rase 55 iz C Ty
s
loperka BkntoyeHa 58
[aBneHue rasa > MUH. 47 :f/_{'ff/{',f 1 - y /f//////','//'ff//'ff//',f—f/.I - - L LT
BosaywiHbii perynatop 48 E//.'-‘//.-‘//J‘//z'/ : s E )
Bbl60p Tonnuea 49 . - 7777777 TLITTITTITT T
CwurHan nnamexun = 53 | E | | | | | s w——— i T M
OcBoboxaeHne perynartopa 56 _l')./','I/f.'//._f//.f//_.f//////,_'//,f//ff//'f:'//',f/_fff//.f//.f//.f////l//,'/lf,f/;,f//_ — _.’//.f//.'//:.’//:J’/{I,':/I,f/l,f/z',f//,q:
ﬂaBneHMe rasa > makc. 54 [J)./r. : ./II . = . : ¥ .J//..)////I//(E//r.'//ri'//r'//r'//r'//r:
BosgylwHas 3acnoHka / : .
BEHTUNATOP z . i
TonnuBHbIV kKnanaH z : .
KnanaH peumpkynsuum / ;
BeHTunatop peunpkynsauum 7 '
TpaHcdopmaTop posxura Il e C : :
KnanaH poaxura ¥ o5 v :
[a3oBbIit knanaH 1 (rasosas T . 5
[-1:] . — .
marucrparnb) — ! i : :
a30BbIN knanaH 2 (co X 6(‘ .‘ :
CTOPOHbI Fopenku) 68 - J
) 63 =
BeHTUNATOp BKMIOYEH M6z .
§ 1 t
[ t [ V (L1l ]
1 2 | : . ¢ ¢ o 114 taal taa tya the ts
t3 e E E & t11 Ly ;
) 3 . 15
tyz t1o
YcnoBHble 0603Ha4YeHMA NpoueaypHbIX AuarpamMmm t14 BasoBble opraHbl ynpaBrneHus
t1 OxupaaHuve B Lenu 6e3onacHocTy KoTna t15 Bpewms nocneaytollero cropaHus 0-20 c.
OTcnexuBaHne MUHMMarnbHOro AasneHus sosgyxa. Onpoc t16  KoHTponb yracaHus nnameHu 5c.
Mo emnaHuio t17  KoHTponb repmMeTMyHOCTU ra3oBoro
t2  Bpemsi ycTaHOBMEHMS AaBneHus knanaHa 2 30c.
Ha aTane KOHTpons rasa 2 cek. t18 AstoTecT Triac
(TonbKO ecnu BKMYEeHa cucTemMa KOHTPOMsi repMeTUYHOCTH)
t3  [AnuTenbHOCTb YCTAHOBKM MOMOXEHMUS 30-60 c.
t4 3apepxka cpabatbiBaHus knanaHa ‘
peunpKynaumm 0-t5 WWW.SMARTFLAM.BY
t5 Bpemsa BeHTMRALMK 30-999 c.
t6 MpenBaputenbHoe BpeMs BKINOYEHUS
TpaHcdopmaTopa 3c.
t9”” Bpemsi 6esonacHocTu 3c.
t10 dasa akcnnyaTaumm no xenaHuo
t11 Pabota perynatopa no xxenaHuto
t12 Bpems oxugaHusa Ha y4acTke KOHTpons ras3a, 3 C
t13 Bpewmsi BeHTUnsuMm nocrne paboTthbl 0-999 c. mnopTep
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PaboTa

Na3oBasa pamna VGD c perynatopom SKP
Na3oBasa pamna MBC-SE
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KnanaH oTknioyeHus rasa (onums)
PunbTp (NOA KPbILLKOW)

["a30BbI MAHOMETP C HAXWMHbIM
KpaHOM (Ha Bbixoae) (onums)
MpobHas ropenka ¢ HaAXXMMHbIM
KpaHoM (onums)
CepBogsurartenb SKP 15
CepBogsuratenb SKP 25
naeHbIn knanaH VGD...
"a30BbI MAHOMETP C HAXMMHbIM
KpaHoM (Ha Bbixoae) (onums)

O~NO O £ WN =~

TexHMuYeckne xapakTepucTmku
[aeneHune Ha Bnycke: He bonee 360 mbap
TemnepaTypa oKpyxatoLLen

cpenpbl: -15 ... +50 °C

HanpsikeHue,

yacrorTa: He 6onee 230 B /50 'y,

CTeneHb 3neKkTpo3aLlnThbI: IP 54

1 KnanaH oTkntoyeHus rasa (onums)

2 PUnNbTP (NOA KPbILLKOW)

3 [a30BbIN MAHOMETP C HAXUMHbIM
KpaHoMm (Ha BbIxoae) (onumsi)

4 [MpoBHas ropenka ¢ HaXNUMHBbIM
KpaHoMm (onums)

5 KomnakTHas rasosas pamna

(NpefoxpaHUTenbHbIA knanaH +
rnaBHbIN Knanaw)

8 [a30BbIN MAHOMETP C HAXUMHbBIM
KpaHoM (Ha Bbixoae) (onumsi)

TexHMYeckne XxapaKkTepUCTUKU
[aeneHve Ha Bnycke: He 6onee 360 m6ap
Temnepatypa okpyxatoLien

cpenpbl: -15 ... +50 °C
HanpsixeHwne,

yacrora: He Gonee 230 B /50 Ny
OnekTpuyeckasi MOLLHOCTb
notpebnsiemas: He 6onee 250 Bt
CTteneHb 3NeKTpo3aLLMIThI: IP 54




MoHTax

dyTepoBKa Kotna (ropenka G-E)
MoHTax ropenku

dyTepoBKa KoTna

PyTepoBKa JOMKHa pacnonaratbes
nepneHanKynspHO K COMly ropenku.
Bo3MOXHbIEe KOppeKTUpYoLLME 3NIEMEHTbI
(ckoc, 3akpyrneHus), Takue,

Kak, Hanpumep, TpebytoTesa ans
peBePCUBHBIX KOTMOB, JOMKHbI
pacnonaratbcs B 30He 3a npegenamu 70
% omameTpa TOMOYHOW Kamepbl.
MpomexxyTo4yHOEe NPOCTPaHCTBO MEXAY
COMMOM ropernku n doyTepoBKOn KoTna
AOIMKHO BbITb 06NNLIOBAHO OrHEYNOPHLIM
mMaTepuanom, Hanpumep Cerafelt.

MpomexyToyHoe NPOCTPaAHCTBO He
OOJTKHO ObITb (hyTepoBaHbIM.

D1

min. 70% DF

DF
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D = cM. rabapuTHbIN YepTex

D1 = cm. rabaputHbI YepTex

DF = gnameTp TONOYHOM Kamepsbl

T1 > 80 mm

T = cTaHpapTHas rmybuHa oTBepcTus)

(BO3MOXHOE YBEMUYEHNE: CM.
TexHunyeckme xapakTepucTuku)

BHuMaHue! Heob6xoAMMO UMeETb B
BUAY ANA peBepCUBHbIX KOTNOB!
[ns peBepcuBHbIX KOTNOB pasmep T1
yKasaH TONbKO Kak CnpaBoYHblid. CregyeT
AonofHNTeNbHO obecneynTb, B
3aBMCUMOCTM OT TUNa KOTNa, YToGbl conso
ropersku He JOXOAUIO, MO MeHbLUEN Mepe,
Ha 50 MM [0 TOYKM BO3BpaTa NPOAYKTOB
ropeHus.

MoHTax ropenku

+ Bo3bmuTe conno ropenku
(nocTaBnseTcs B OTAENbHOW YNaKoBKe).
YcTaHOBUTE €ro Ha Kopryc roperku.
CHUMUTE KOXYX FOPEerKu.

3artaHuTe 2 6onTa kpenneHns S1.
MogHumuTe ropenky ¢ nomoLpto 2
noabeMHbIX NpoywnH 19 (cm. cTp. 3) 1
3aKpenuTe ee Ha NaHenu KoTna.
3artaHuTe 60onTbl kpenneHns S2.
YCTaHOBUTE KOXYX FrOpEnKM.



MoHTax

NMopknoyeHune rasa

MopBopg rasa

[a3onpoBoabl 1 ra3oBble KnanaHbl, a
TaKXe MHCTPYMEHTalbHbl€ Y3Ibl, OOJTKHbI
yCTaHaBnMBaTbCA U BBOOAUTLCA B
3KcnnyaTtauuo B COOTBETCTBUU C
WNHXEHEePHbIMU NpaBuiiaMmun u
COOTBETCTBYHOLWMMN HOPMATUBHbIMU
OOKYMEeHTaMu.

[NogkntoyeHne ra3oBon pamnbl K ra30BoWn
CceTun JOMKHO NPOn3BOAUTLCS
KBannuLuMpoBaHHbIM NEPCOHANIOM.

MonepeyHoe ceyeHne TpyGonpoeoaa
paccunTbiBaeTCst Takum obpasom, 4Tobbl
noTepsi AaBMNeHns1 B HEM He MpeBbillana
5 % OT AaBneHus nogadu.

[Nepen razoBow pamnon 1 nepeq
hMNbTPOM HEOOXOAMMO CMOHTUPOBATL
4eTBEPTLOGOPOTHBIN PYYHOW KnanaH

(B KOMMMEKT NOCTaBKN HE BXOAWT).

PunbTp ycTaHaBNMBaeTCs Ha
ropusoHTansHon Tpybe. BepTukansHoe
MONOXeHNe KpPbILLKM obrerdyaeT YncTky.

MpumeHsiemble pe3bboBblE HUTUHTU
[AOJDKHbI COOTBETCTBOBATb AENCTBYHOLLUM
HopMaM (KOHWYecKas BHELUHSS pe3bba,
umMnuHapuyeckas BHyTpeHHsst peabba ¢
yNnoTHEHNEM B pe3bbe).

MpeaycmoTpuTe AOCTYN K pene AaBneHust
rasa, Heo6XoAMMBIN NS OCYLLECTBNEHUS
€ro HacTpOWKu.

CBoiicTBa rasa

Mepen Hayanom nobbIX paboT no

MOHTaxXYy, nony4uTe oT NpeanpuUATUs-

NocTaBLUMKa rasa crieflytole CBegeHus:

1. Bug rasa

2. TennoTBopHasa cnocobHocTb Hun =
KkBT/mi
(kOx/mi)

3. MakcumanbHoe copgepxaHune CO, B
npoayKTax cropaHus

4. [laBneHne nogayu rasa u
OCTaTOYHOE AaBrieHue rasa

TecTpoBaHue Tuna rasa

Mepen nogknto4eHnem ropernku K
noAasoAsLeMy rasonpoBoay, NpoBepbTe
daKkTUYeCKUn TMN rasa u TUM ropenkn n
CpaBHUTE MX C AaHHBbIMW, YKa3aHHbIMU Ha
NOEHTUMKALMOHHON Tabnnyke ropenku
(3akpenneHa Ha ropenke). Y6eantecs,
4YTO OMNMCaHue ropersku 1 Tun rasa
WOEHTUYHBI CBEAEHUSAM, YKa3aHHbIM Ha
naeHTMdrKaLunoHHOM Tabnnyke.

HaBneHne nogBoAa rasa

[ns obecneyeHns HopmarnbHoW paboThbl
roperkv, AaBneHne Ha BXOAe rasoBoro
KnanaHa ropesnku JOMmKHO BbITb He HuXe
MWHMManbHOTO YPOBHS AaBlIEHNS
noasoaa rasa.

[Npwn ycTaHOBKE KNnanaHoB u
WHCTPYMEHTarnbHbIX Y3M0B creayeT
BbIMOMHATb MHCTPYKLIMK MX
npou3soguTenen (npunaralTcs K
npubopam).

["a3onpoBog, NpucoeanHsaeMbIn K
roperke, JOMKEH UMETb pas3Mepbl,
COOTBETCTBYHOLLME MAKCMMaNbHOW
nogaye rasa u ero AaBneHuto.

Mpu BbIGOpE HOMWHANBLHOrO AMameTpa
npoxogHoro ceveHus "DN" ra3oBbIx
KrnamnaHoB 1 MHCTPYMEHTarbHbIX Y3108
cnegyeT yYuTbiBaTb CONMPOTUBNEHUE
AbIMOXOA0B KOTNa U NoTepu AaBrieHuUst
rasa B roperske B KfanaHax u B
MHCTPYMEHTarnbHbIX y3nax.

BHumaHue!

Mepen MOHTaXXOM 1 BBOAOM B
3KcnnyaTauuio ra3oBon pamnbl, KnanaHoB
n (bI/ITI/IHFOB HY>XHO NpOBEpPUTb, HET M B
HMX 3arpsi3HEHUsI U NOCTOPOHHIX
npeamveTos.

MasoBas pamna

[a30Bble KnanaHbl MoryT ObITb
npucoeauHeHbl HenocpeacTBEHHO K
OCHOBHOMY noasoay rasa. Cobniogante
NOpsiAOK YCTAaHOBKM U HanpaBneHue
noToka (cTpenka Ha Kopnyce).

[Nepea MoHTaxom 1 BBOOOM B
JKCnnyaTaumio HyXKHO NPOBEPUTb, HET N
B KranaHax v (oUTUHrax 3arpsisHeHun n
NOCTOPOHHUX NpeamMeToB. Ans
obecnevyeHus 6naronpusaTHbIX
YCNoBUA ANA 3anycka paccTosiHue
MexXay roperikom u KnanaHom
OTKIIOUYEHUSs ra3a AOMMKHO ObITb KakK
MOXHO MEeHbLUUM.
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MpoBepka repmMeTUYHOCTHU
["azonpoBoa, NpucoeanHAEMbIN KO BXOAY
ra3oBoW pamnbl, AOSKeH ObITb
CMOHTUPOBaH B COOTBETCTBUM B
OEeNCTBYOLWUMY HOPMATUBHBIMU
[OKYMeHTaMu, NpOBEPEH Ha OTCYTCTBUE
yTeyek, NpoayT 1 cepTMULNPOBaH Ha
COOTBETCTBME CTaHAapTam
crneunanuampoBaHHbIM ra3oBbiM
npeanpusTnem. [lomkHa bbiTb NpoBepeHa
repMeTU4HOCTb Pe3bb0BbIX 1 riaHLEeBbIX
COeIMHEHUI (NyTEM ONpPECCOBKN).
lMpoBepka repMeTUYHOCTM AOIDKHA
OCYLLECTBNATLCA NOA AaBMEHNEM U C
npuMeHeHnem o0bpeHHbIX
HEKOPPOAMPYIOLLMX NEHOOOPa3yHoLLIMX
BellecTB. Pe3ynbTathl NpoBepku
repMeTU4HOCTW ANsi NapoBbIX KOTMOB
OOMKHbI ObITb AOMKHBEIM 0B6pa3om
NOATBEPXAEHBI.

YpaaneHue Bo3ayxa

BHumaHwme! MNepen nyckom ropenkv B
paboTy unun nocne BbINOSIHEHNS
PEMOHTHbIX paboT, yaanuTe Bo3gyx 13
BCEro NoABOASALLErO ra3onpoBoAa, a
TaKke 13 ra3oBol pamnbl B aTMocdepy
BHE MOMELLEHNS (HanpMMep C NMOMOLLbIO
LunaHra), NpuHSAB Mepbl 6e30MacHOCTH.
Hu B KOem cny4yae Bo3gyx u3
rasonpoBoja He AOMKEeH BbIBOANTLCA
B NOMeLleHne KOTenbHON unu B
TOMOYHYIO Kamepy.

Vcnonb3yinTe npobHyto roperky, 4Toobl
ybeanTbes, 4TO rasonpoBosine
3rneMeHTbl 0cBOBOXAEHbI OT
BOCMNITaMEHSIOLLIENCA ra30BON CMECHU.

Onopa

[a3oBas pamna v ee NpUHaANEXHOCTM
[OOIMKHbI NoaaepXvBaTbCs
TENeCcKONUYECKUM U CXOAHBIM C HUM
noabEMHbIM YCTPOWCTBOM BO BpEMS U
rocrne BbINOMHEHUsI MOHTaxa (Hanpumep
Ha ounbTpe Unu Knanaxe).

YnnoTtHeHue

PekomMeHayeTcst NpUMEHSITb
JIETKOCBHEMHYI0 NPOKMaaKy (C NIOCKUMM
YMNOTHSIOLWMMM NOBEPXHOCTSIMM), YTOObI
0o6nerynTe peMoHTHble paboThbl Ha kOTne
1 obecneynTb, NpyM HEOOXOAMMOCTH,
BO3MOXXHOCTb NMOBOPOTa ABEPLbl KOTNa
Hapyxy.



MoHTax

lNMpoBepka / MOHTaX y3510B ropeHus

Fopenka A B
N6.2400 G-E| 19 203
N6.2900 G-E 0 185
N7.3600 G-E| 50
N7.4500 G-E| 100 2345

10

YcTaHOBKa opraHoB ropeHusi

« [lpoBepbTe NOMOXeHNe YCTaHOBKU
KonbLEeBoro ynnoTtHenns J1 B konexe
rasonposopa.

 [poBepuTb perynnpoBKy 3ananbHoro

3MeKTpoAa B COOTBETCTBMU CO CXEMaMMU.

BcTaBbTe y3nbl ropeHvs B rofnoBky,

3aTaHuTe 6onTbl Kpennexus S3.

* MopakntounTe po3xurosbin kabenb ZK k
ronoBKe roperiku.

* [NpucoeanHute kabenb posxura ZK k
ycTponcTBy posxwura T1.

.

BaxHo!

JTlo6oe n3ameHeHve BMaa Mcnosnb3yemMoro
rasa, Hanpumep, nepexop c NPMPOAHOro rasa
H vinun E (G20) Ha ra3 L unu LL (G25) nnn
06paTHO , JOIHKHO NOBIIEYb HOBYHO NOJTHYHO
perynmpoBKy ropernku.

B kakon-nn6o moaudmkauum ronoBku
ropenku HeT Heo6xoaumMocTK."
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MoHTax

NoacoepguHeHume rasa
ANeKTPonoAKN4YeHUs
NMpoBepkn nepen nyckom B IKCnsyaTauuro

O6Lwme yKkazaHUA No NOAKIOYEHUIO

rasa

* MNoagkntoyeHne ra3oBon pamnbl K ra3oBoi
CeTU OOSMKHO OCYLLIECTBIATLCS TONBKO
KBanMuumMpoBaHHbIM CrieLmuannucTom.

» CeueHue rasosoro Tpybonposoaa
[OIMKHO ObITb JOCTATOYHbIM, YTOObI
[aBreHvne nogaBaemoro rasa He
najarno Hwxe 3aJaHHOrO YPOBHSI.

* MNepepn ra3oBow pamrnon JoSmKeH ObITb
YCTaHOBMEH PYyYHOW 3aMOpPHbIN KpaH (B
KOMMEKT NOCTaBKN HE BXOAWT).

* B N'epmaHuun, B cOOTBETCTBUM C
TUNOBbLIMY ANPEKTUBHBLIMU
[OKYyMEHTaMM, Ha HarpeBaTenbHbIX
yCTaHOBKax AOSMKEH AOMOMHUTENBHO
yCTaHaBnMBaTbLCS 3aMOpHbIN

AnekTponpoBoaka u Bce paboTbl No
NOAKMIOYEHUIO K CETU JOMKHbI
BbINOMHATLCA TONMbLKO
KBanuuUMpPOBaHHbLIM 3NIEKTPUKOM.
0O6s3aTenbLHO BbINONHANTE

AencTBylOWMeE NpeannMcaHus
M AUPEKTUBBI, a TaKKe

cobniopanTe anekTpocxemy,

nocTaBnsieMyto ¢ ropesnkomn!

AneKTponoaknveHus

* Y6eanutecb, YTO HanpsikeHne
3NEeKTPONUTaHNS COOTBETCTBYET
yKkasaHHOMY pabodemMy HanpsKeHWHo:
230 B - 50 'y, oaHOMasHbIN TOK C
HyrneBbIM MPOBOAOM U 3a3eMIIEHNEM.

MNpenoxpanHutens Ha kotne: 10 A

MpoBepku nepen Nyckom B

aKcnnyarauuio

Mepen nepBbIM 3anyckom criegyeT

npoBepuTb creayoLlee:

+ Y6eauTech, YTO ropenka yctaHoBrneHa
COrMacHO HaCTOSILLEN MHCTPYKLIMN.

« lMNpenBapuTtenbHas perynuposka
ropernku BbIMOSIHEHA NPaBUIbHO,
COrnacHo ykasaHHbIM B Tabnuue
perynmpoBOK 3HAa4YEHUSIM.

* HacTtpoinka opraHoB ropeHusi
 TennoreHepaTop yCTaHOBMEH U FOTOB K
paboTe cornacHo MHCTPYKLUMM MO ero

MCNonb30BaHuIo.

 Bce anektpuueckne coeimHeHus
BbIMNOSTHEHbI MPAaBUMBHO.

» TennoreHepaTop 1 cUCTEMA OTOMMEHUS
3anosIHEeHbl JOCTAaTOYHbIM KOJIMYECTBOM

npefoxpaHuTenbHbIN TepMOKanaH

(ycTaHaBnMBaeTCs KNMEHTOM).
Mpw nycke ropenku B akcniyataumio
yCTaHOBKa HEME[NEHHO NePeEXoanT nog
OTBETCTBEHHOCTb NLA, OCYLLECTBUBLLIETO
MOHTaX Unu ero npeactasutens. Tonbko
3TO NULO MOXET rapaHTupoBaTb, YTO
yCTaHOBKa COOTBETCTBYET BCEM
OENCTBYIOLUM HOpMaM U NpeanucaHusiM.
MoHTaX [OMKEH OCYLLLECTBNATLCS NULIOM,
VMEILLMM paspeLleHne, BblaHHOe
nocraBLLMkoM ra3a. MNepen 3anyckom
YCTaHOBLUWK AOMKEH NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO Ha rePMETUYHOCTb, a Takke
NpPOM3BECTM NPOAYBKY ra3onpoBoAa.

MopakntoyeHne pasbemamu

openka gomkHa ObITb n3onupoBaHa ot
CETMU C MOMOLLbI0 BCEMOSCHOro
pasMblkaTensi, COOTBETCTBYHOLLErO
OEencTByLWNM CTaHgapTaMm.

MopknioyeHune anekTpoaBuraTens
ropernku

lopenka nocraensieTcsa Ans cetTu
TpexdasHoro Toka 400 B - 50 'y, ¢
HYrneBbIM NPOBOAOM U 3a3EMMEHNEM.
MpoBeanTe kabenv NoakmnoYeHUst
OBWraTensi ropenku B 3aum u
NOAKIOYMTE Ha KNEMMHBIN pasbem.
MpoBepbTe HanpaBneHne BpaLleHUst
anekTpoABUraTens BeHTUNATopa,

BOB,D,el;iCTByH Ha nepekn4yaTtenb ropesku.

BOAbl. LIMpKynsauMoHHbIe Hacoch!

OENCTBYIOT.

Perynatopbl TeMnepaTypbl ¥ JaBReHus,

YCTPONCTBO 3aluUThl OT HeZocTaTka

BOAbI, @ Takke apyrue

npeaoxpaHnUTEeNbHbIE U 3aLUTHbIE

YyCTPONCTBA, UCMonb3yemMble Ha

yCTaHOBKe, NPaBUSIbHO NOACOEANHEHbI

N OENCTBYIOT.

* BbITsxHas Tpyba fosmkHa ObiTb
npoyuLleHa. YCTpOMUCTBO ANs nogaym
OOMONHUTENBHOrO BO3AyxXa, €Crn OHO
YCTaHOBMEHO, B pabo4yeM COCTOAHUM.

» [apaHTUpoBaHa nogada cBexero
BO34yxa.

* MNony4yeH 3anpoc Ha Tenso.

» [laBneHue rasa gormkHO ObITb
[OCTaTOYHbIM.
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MpucoeanHeHue rasoBon pamnbl
CoefmHuTe rasoByto pamny ¢ pasbemamu
Ha roperke (4epHbl C YEPHbIM, CEepbIN C
cepbiM).

+ TonnveonpoBoAb! yCTaHOBIEHbI
COrnacHO TEXHUYECKUM HOpMaM,
MPOYMLLEHBI U NMPOBEPEHA X
repMeTUYHOCTb.

+ CornacHo CyLeCTBYHOLMM HOpMaM Ha
BbITSDKHOW TpyDe AormkHa HaxoamTbes
ToYka n3MepeHus. [lo aToro mecta
Tpy6a gormkHa ObiTb repMeTUYHON Ans
TOro, 4To6bI MOACOC HAPYXXHOTO BO3AyXa
He NOBNUAN Ha pe3ynbTaTbl U3MEPEHUN.

11



BBoa B akcnnyaTtauuio

I'Iopnp,ox HﬂCTpOI?IKM MOLLHOCTU ropersikum

12

CM. Takke JOKYMeHTaLu I K 6noky
ynpaBneHus ETAMATIC OEM
(npouzBoautens LAMTEC)

Mopsapok HacTpPoMKK (KpaTkoe
onucaHue)

PerynﬂTop AaBneHuda Tonnuea

[a3oBas pamna VGD

* CHMMUTE 3aLLUTHYI NPOBKY.

» OTtperynupyvTte gaeneHue rasa pBr
BpalleHnem BuHTa S1 (noa npobkow)
OTBEPTKOW C MIOCKUM Ne3BUEM.

+ [MpoBepka perynmpoBkuX: MONOXeHNe
ykasaTensi Ha geneHuu wkanbl X.

[a3oBas pamna MBC
» OTperynupyvite gaeneHve rasa pBrc
NMOMOLLIbIO BUHTa S2.

BHumaHwue!

O6s3aTenbHO HACTPOMTE AaBreHe rasa
Ha BbIXoAe (4aBneHue perynatopa) Ha
3HayeHMe MeHblUe gaBneHnsa Ha Bxoae,
HO Ha 3HauyeHue Gonblie CyMMapHbIX
noTepb AaBrieHUA B YCTAaHOBKe.

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 2200A
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

CepBopBuratenb STM 40/Schimpf

CepBogsuratens STM 40
pa3spabaTbiBancs COBMECTHO C
pasnMYHbIMUN 3NEKTPOHHBIMU

TexHUYeckne xapakTepucTUKU

perynsitopamu. MpenMyLLECTBEHHO C HanpsixeHue: 230 B, nepem. Tok
npoaykumnen mapkm “Lamtec” (Etamatic,

Etamatic OEM, VMS, FMS). Ha Yacrora: 50 Iy,
HEKOTOPbIX TUMaX ropesiok

SNEKTPOABUIraTENb UCTONb3YETCs B Yron BpalueHus: 90 °C

KayecTBe cepBoasuratTena ana apyrnx

UCMOMHUTESbHBIX YCTPOWCTB (Hanpumep, . o
ANSA NONOXEHWS AaTumKa NIMHUM XKUKnepa) MpoAoMKUTENBHOCT XOAa: 40 ¢ ana 90°C
BHE 3aBUCVMOCTY OT PEryNNPOBKU . )
yCTaHOBKW. Ero npyMeHeHe onncaHo B HomuHanbHbIf MOMEHT: 15 H'm
COOTBETCTBYHOLLEN [MaBe PyKOBOLACTBA Mo
aKcnnyaTauun. YaepxuBaroLwmii MOMEHT: 8 H'm
OnNeEKTPONOAKI0YEHNE cepBoABMraTens Pasmeps! (1 x B x I): 93 MM x 144 mm x 149 mm
OnMcaHo B 3MEKTPOCXEME TOPENKU.

MoTeHunomeTp (BCTPOEHHbIN): 5kQ

CobnioganTe ykasaHusl, M3NoXeHHbIe B
OOKyMeHTauuu npounssoautens!

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 2200A 13



BBoa B akcnnyaTtauyuio

dPoTopesuncrtop

14

®oTO3NEMEHT ABNSETCA HEOTHEMIIEMON
YacTbto KOHTYpa KOHTPOIS MraMeHu.

CoBMECTHO C aBTOMAaTOM rOpeHUsi OH
UcknoyaeT noboe napasuTHoe nnams
Mpw 3anycke ropernku 1 Npu KOHTporne
HanMuus NnameHn Bo Bpems paboTbl
rOpenku.

PoTO3NEMEHT — 3TO ONTUYECKUI OATHUK

KOHTPOS YNbTPadMoneToBoro
U3NyYeHnst OT NriameHu

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 2200A

[ns anekTponogknioyeHns
(hOTO3NEMEHTA CM. SNIEKTPOCXEMY; B
AOKyMeHTauum npounssoautenemn
COOTBETCTBYOLLEro o6opyaoBaHust
coaePXUTCA MHpopMaums O pasnuyHbIX
doToanemeHTax.

MpumeyaHue:

doTO3NEMEHTbI cnepnyet npoBepATb U
O4ULLATHL C PETYNSAPHOM NEPUOANYHOCTBIO.
Ha cteknax ontuyeckux AaT4nNKoB He
[LOMMKHO BbITb Mbinu. CTEPXHU MOHU3ALMK
criegyeT NpoBepsATb N No Mepe
HeobX0AMMOCTU 3aMEHSITb, ECIN Ha HUX
NPWCYTCTBYIOT CrEAbl 3ppo3un oT
ropeHus.



BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pene paBneHus rasa

Pene paBneHus BO3A4yXa

Pene paBneHusa raza GW...A5/A6
Pene naBneHusi rasa cnyxur ans
KOHTpONs AaBneHusi rasza. OH MOXeT ObITb
“cnonb3oBaH AJ151 KOHTPONsA 3a
nageHnsimu (MvH.) Unu Nnogbemamm
OaBneHns (Makc., peKomeHaoBaH Ansi
ycTaHoBoK cornacHo TRD 604). Tunbl
GW...A5/A6 moryT ucnonb3osarbcs B
Ka4yecTBe perynsiTopoB AaBneHus
crneumarnbHOro TMna cornacHo
TexHu4veckomn kapte VATbV "[aBneHve
100/1" Ha oTONUTENbBHbIX YCTAaHOBKA
cornacHo TRD 604.

3agaHHoe 3HaveHue (To4Yka KoMMyTauun)
yCTaHaBMNMBAETCs C MOMOLLbIO
rpagyvmpoBaHHOro Aucka.

HacTtpoiika pene MuHUManbHoro
AaBneHus rasa / pene KOHTpons
AaBneHuA rasa

* CHUMUTE 3aLUMTHBIA KOXYX.

* [py HOMMHaNBbHON MOLLHOCTN N3MepbTe
AaBreHne ucTeyeHns rasa n onpegenuTe
AaBrieHne OTKINoYeHUs nyTem
YMEHbLUEHWSI UBMEPEHHOr0o 3HaYeHns Ha
50%.

+ 3aTtem HacTpoWiTe rpagyvpoBaHHbIN ANCK
Ha Hy>XHOoe 3HayeHve AaBneHus
OTKIMIOYEHWS], yCTaHOBUB
COOTBETCTBYIOLLIEE AeneHne ancka
HanpoTMB CTpenku (rpagyaumnsi aucka
COOTBETCTBYET NPUOMNKEHHBIM
3HaYeHVAM AaBneHvs).

+ 3aTem ycTaHOBUTE Ha MeCTO U 3akpenuTe
BUHTaMW 3aLLUUTHBIA KOXYX.

Pene paBneHus Bo3gyxa

Pene gaBneHus Bo3ayxa CnyxuT ans
KOHTPOSS AaBneHns MpUTOYHOro BO3ayxa.
Pene paBnexHuns LGW... noaxoaut ans
3anycka, OCTaHOBKW WUIN NEPEKHYEHUS]
3NEKTPUYECKON LiENU B CryYae U3MeHeHUs
bakTU4eCKMX 3Ha4YeHun gaBrneHus no
CpaBHEHWIO C 3a4aHHbIMW 3HAYEHMAMMN.
Pene naBnexna LGW... ncnonb3syeTcs kak
pene NoBbILEHHOTO, MOHMXEHHOTO UMK
anddepeHumanbHOro gaenexHusa ans
BO3JyXa U HearpeccuBHbIX ra3os, HO He
ONs ra3o., NpegyCMOTPEHHbIX
anpektmeon DVGW, Bknagpiw-
nHcTpykums G 260/1..

OnpeageneHune audccgepeHLmnanbLHOro

[aBneHus npegBapUTenbLHON

BEHTUNALMUUN M HAaCTPOMKa

perynaTopa guddepeHumanbLHoro

AaBrneHus

* ropernka B (pase npegBapuTernbHOn
BEHTUMSALUN

* MamepbTe gaBneHue B To4ke
nsmepeHus (2)

* V3mepbTe paspexeHue B TOUKe
nsmepeHus (3)

* CINOXWUTE N3MEPEHHbIE 3HAaYEeHWS
AaBneHus

* YCTaHOBUTE Ha 3HaYeHue LKarnbl,
cootBeTcTBytoLwee 90% pacyeTHOro
3HayYeHus

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 2200A

TexHU4YecKkue xapakTepucTUKU:

Twn rasa:

["a3 B cooTBETCTBMU C paboyen kapTon
DVGW

G 260/1, knaccos rasos 1, 2, 3.

CrteneHb anekTposawuTsl: IP 54

TemnepaTypa oKkpyxatoLero Bosayxa:
-15°C po +50°C

MonoxeHne MoHTaxa: noboe
Pabouee naBnenuve go:

GW 50/150 A5/A6 500 m6ap
GW 500/ A5/A6 600 m6ap

Pene makcMmanbHoro naBneHus rasa.

¢ CHMMUTE 3aLUMTHBIN KOXYX.

* [pn HOMUHANBLHON MOLLHOCTV U3MepbTe
[aBreHve rasa u onpeaenvTe faeneHve
OTKIMIOYEHWS MYTEM YBENUYEHUSI
N3MepEeHHOro 3HayYeHns npumepHo Ha 20%
(H¥ B KOEM CnyYae He HYXHO yBenmuvBaTb
370 3HayeHue b6onee Yyem Ha 30%).

» 3artem HacTpoWiTe rpagyvpoBaHHbIN AUCK
Ha Hy)XHOe 3HayeHve AaBneHns
OTKITIOYEHWS], yCTaHOBUB
COOTBETCTBYIOLLEE AeNneHne ancka
HanpoTWB CTpenku (rpagyaums aucka
COOTBETCTBYET NPUOMKEHHBIM
3HaYeHVAM JaBrneHus).

« 3anyctute ropenky B paboty Ha
MUHUMarnbHOW MoLHocTU. Ecnun pene
MaKCMManbHOro AaBnexHus rasa
ocTaHaBnMBaeT ropersky, yBenmybte
HaCTpoeyHoe 3HaveHue, Ho He bonee
ypoBHsi B 130% OT AaBneHuns ncreyeHus
rasa npyv HOMUHanbHOM MOLLHOCTM.

Buabl cepTudpmkanmm

Pene paBnenua ceptuduumupyetcs Ha
cooTBeTcTBMe cTaHaapTy DIN 3398, yacTb
2 n nveet mapkupoky CE/ DIN-DVGW.
Opyrve Buabl ceptudmkaumm
npegycmaTpuBaloTCcs B CTpaHax
OCHOBHbIX NOTpebutensx rasa.

BaxHo!

Mo oKOH4YaHUN HacCTPOWKKN pene
AaBneHust AOMKHbI ObITb 3alMLIEHbI
OT NOObIX U3MEHEHUN HAaCTPOUKKU. ITO
MOXeT ObITb OCYyLLeCTBIEHO,
Hanpumep, C NOMOLLLI MapKUPOBKMU
FlaKOM MO MeHbLUel Mepe OQHOro U3
BUHTOB KpenieHus 3alUTHON KPbILKK
pene.

MpoBepka PyHKLUUA NepeKkntovYeHus

» TecToBble KHOMKWN NO3BOMNSAT
KOHTPONMpoBaTb YHKLUM
nepeknoyeHuns (C aBapuiHbIM
OTKItoYeHeM n bnokuposkon). Bo
BPEMSI KOHTPOISi, roperka o6bl4HO
HacTpoeHa Ha MUHUMAIIbHYO
MOLLHOCTb. HaxxmuTe kHoMKy (nos. 4),
4YTOBbI CHATb NMOHWXEHHOE AaBneHue,
Takum obpasoM, auddepeHumnansHoe
AasrieHune Gornblue He AOCTUraeTcs.
Ecnu koHTponb pene AaBneHust
TpebyeT peanusaunm MakCcumarnbHOW
MOLLHOCTY FOpPesiku1, HaXXMUTE KraBuLLy
(Mos. 1).
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a3oBble pamMnbl

OnucaHue

["asoBble pamnbl VGD
TexHuYeckne xapaKkTepucTuKu:

Twn rasza:

Buabl rasa knaccos 1, 2, 3 B
COOTBETCTBUU C paboyen kapTon
DVGW G 260/1

MakcrMmanbHoe AaBneHve Ha BXoae:
500 mbap

OnekTtponutaHune 230-240 B, 50 'y,
CrteneHb anekTposawuTsl: IP 54

TemnepaTypa okpyxatoLel cpeabi:
-15°C po +50°C

OnucaHue

CocTtaBHble YacTu ra3oBbix pamn VGD
(razoBble pamnbl ¢ pe3bboBbIM U C
dnaHueBbIM NPUCOeaMHEHNEM) cryxaT
AN nogayy u OTKMKYeHUs rasa, ans
perynupoBK/ ero AaBrneHns un
oTcnexunsaHus ero nogadn. OHm
NpUroaHbl 415t BCEX TUMOB ra3a knaccos 1,
2, 3 B COOTBETCTBUM C BKNablLLEM-
MHCTpykumnen DVGW G 260/1. Ux
KOHCTPYKLMS COOTBETCTBYET CTaHAApTy
EN 676 nnn ctaHgapty DIN 4788, yacTtb 2.
Bce pyHKUMOHaNbHbIE 3NeMeHThI
KOHTPONMPYOTCA MHAMBUAYANBHO U
MMEIT perncTpaumoHHbin Homep CE nnu
DIN-DVGW. TexHu4yeckas kapTa
anemeHToB VGD... cogepxut
ncyepnbiBaroLLee onucaHne
ncnonb3yeMbix knanaHos. [[a3oBas pamna
noaBepraeTcs 3aBOACKOMY KOHTPOIHO
repmeTnyHocTU. [pn MOHTaxe 1 nycke B
3KCNMyaTauuio ra3onpoBoAOB AOMKHbI
BbINONHATLCA TpeboBaHus npasun
DVGW, B yactHocT DVGW-TRGI

mrim TRF.

16

Crtanpaptbl DIN 4756 1 TRD 412
onpeaensioT TEXHUYECKMe yCcrnoBus ans
KOHCTPYKLUA, MOHTaXa 1 OCHOBHbIE
NpuHUMNbLI 6e30MacHOCTY NPOLLECCOoB
CKUraHWs ra3oB B TEMMOBbIX YCTAHOBKAX.
Bknagbiwn-nHcTpykummn DVGW G 460 n
461 NpUMEHSATCA K YCTaHOBKaMm
OTBETCTBEHHOIO Ha3HaYEHWs,
paboTatoLwum nog gaBneHnem.
["a3onpoBoAbl AOMKHbBI COOTBETCTBOBATL
TpeboBaHnam DVGW-TRGI gns
YCTaHOBOK, paboTalLwmnm nog AaBneHvem
no 100 mbap unun >100 mbap.

[daBneHue rasa

[ns HopmarnbHoW paboTbl ropesku, Ha
BXO/1€ ra30BOro KrnanaHa ropersnku JOSHKHO
ObITb 06ecneyYeHo MUHNMarnbHoe
naBeneHue rasa. lNogsoasawmi rasonpoBoa
K roperike paccyntbiBaeTcs C y4eToM
CEeTeBOro pacxoga v AaeneHus rasa. Npu
onpeaeneHny HoMMHaNbLHOro AvameTpa
"H[" razoBol pamnbl HeO6X0AUMO
y4UTbIBaTb CONPOTUBIIEHUE
NPOAYKTOB CropaHusi KOTna, NnoTepr
AaBreHuns rasa B ropesnike u B ra3oBow
pamne.
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FasoBas pamna

[a3oBas pamna MoxeT ObITb
npucoeauHeHa HeNocpeacTBEHHO K
rasonposogy. Mopsaok pacnonoxeHus
M HanpaBrieHMe NOTOoKa (CTperika Ha
Kopryce) Yepes KnarnaHbl AOMKHbI
cobnaatbcea. lNepen MOHTaXoMm 1
BBOZIOM B 3KCMyaTauuto KranaHoBs 1
(UTUHIOB HY>KHO NMPOBEPUTb, HET NN B HUX
3arpsi3HEHNsI U NOCTOPOHHUX MPEAMETOB.
Ona Toro 4To6bLI 06ecneunTsb
npaBunbHble YCIIOBUA 3anycka,
paccTosiHue Mexay ropenkom m
KnanaHoOM OTKJHOUYEHUs ra3a AOJSKHO
BObITb KaK MOXXHO ME@HbLUUM.

[a3oBasn pamna gomkHa bbiTb
noABeprHyTa UCMbITaHUIo Ha
repMeTMYHOCTb Ha YCTaHOBKE B
COOTBETCTBUM C BKNaAbILLEM-
nHcTpykumnern DVGW G 600 nnun G 490.



a3oBble pamMnbl

anHLIMHMa.H bHadA CXemMa

[a3oBas pamna MoxeT BXOAUTb B
KOMMIEKT NOCTaBKM ropernku. B atom
cnyyae BO3MOXHa Aeknapauusi
cootBeTcTBUs CE, pacnpocTtpaHnsowascs
Ha roperky 1 Ha rasoByto pamny. Ecnu
rasoBasi pamna He noctaBnseTcs BMecTe
C ropernkow, COOTBETCTBME rOpPerkm
AEeNCTBUTENBbHO, TONBKO eCny rasoBble
KnanaHbl U KOHCTPYKLMS ra30BON pamnbl
COOTBETCTBYHOT CEPTUDUKALMN FOPENKU
no ctangapty EN676 n gupektuse no
annapartam, paboTatooLwmm noa
AasneHvem. B npotueHOM cnyyae
HeobX0AMM MHAMBUAYArbHbBIN KOHTPOSb.
Ecnwu razoBasi pamna BkntoYeHa B
KOMMIEKT NOCTaBKK1, OHa CONPOBOXAaeTCs
crneunanbHOW AOKYMeHTaumnen ¢
PYKOBOACTBOM MO 3KChnyaTauum n
nepeyHeM 3anacHbix Yacten. Hmxe
npuseeHo obliee onmcaHne rasoBow
pamnbl.

["asoBble pamnbl C OBOWHBIM KnanaHom
cnyxart anga nogaydn u oTKno4YeHuna rasa,
ANA perynmpoBku ero aaBJieHnAa n
oTcnexuBannst ero nogayn. OHu MoryT
npuMeHdaeTCcAa and pa60TbI crasom B
COOTBETCTBUUN C TEXHNYECKNMUN

YCroBWsIMM NS ra3oBoro 060pyaoBaHust.

MoHTax cooTBeTCTBYET cTaHAapTy EN
676. Bce hyHKUMOHANbHbIE 3MEMEHTHI
KOHTPOMUPYIOTCH MHAMBMAYANLHO U
nonyyatoT mapkuposky CE c ykasaHuem
HOMepa opraHu3auumu. [a3oBasi pamna B
cbope noaBepraeTcs 3aBOACKOMY
KOHTPOJIO repMETUYHOCTU.

Fa3oBble paMnbl HU3KOro UNu1
BbICOKOIro AaBrieHus

Ecnu Bbixog perynatopa vnv pasnuyHble
KnanaHbl U NPUCOEAMHEHUS Ha BbIXoae
perynsitropa faBreHus rasa He
paccyMTaHbl Ha MakcMMarnbHoe JaBrneHne
rasa, BO3MOXHoe B cryyae
HencnpaBHOCTU, He0BX0AMMO, YTObbI
rasoBasi pamna 6bina ocHalleHa
npeaoXpaHnUTENbHbIM KIlanaHoMm
OTKNoYeHus rasa (SAV) u
npegoxpaHuTenbHbIM knanaHom cbpoca
naeneHus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
ctaHgaptom EN 676. 3T1o obopynosaHue
06bIYHO HEOOXOAMMO NPY MaKCUManbHOM
ceTeBOM gasneHun >360 mbap unun >500
Mb6ap. 3aeck peyb MOeT O ra3oBblX
KOHTYypax BbICOKOrO fAaBrieHusl.

Ecnu Bcsa rasoBas pamna v BCe aneMeHTbI
obopyaoBaHnsa paccunTaHbl 1
cepTuduLMpoBaHbl Ha MakcUMarnbHoe
OaBreHve rasa, BO3MOXHOe B criyyae
HencnpaBHOCTU, peyb MAET O ra3oBbiX
KOHTYypax HM3KOro AaBneHus. To cnyyan,
B 3aBMCMMOCTM OT Bblbopa
KOMMMEKTYIOLLUMX, XapaKTepHbIn ANns
MaKcMMarnbHOro ceTeBoro aaeneHunst 360
unun 500 mbap.

100 Topenka
101 Touyka oTbopa AaBneHus rasa
120 Bo3sgywHas 3acnoHka

142 TaszoBbln puUnbTP

Siemens)
155 bBnok nunoTHoro knanaHa

141 Py4HON 4eTBEPTLOOOPOTHLIN KranaH

150 KnanaH perynupoBaHus nogayu rasa
151 [1BOViHOW ra3oBbIV knanaH (NpeacTaBieHne CUCTEMbI

313 Pene MMHMUManbHOro AaBreHus rasa

Gas 4=
Gaz
349
120
T
349

314 Pene gaBneHus rasa Anst KOHTPOMS repMeTUYHOCTM
KrnanaHoB Mnu NpuGop KOHTPOIs repMETUYHOCTH

KnanaHoB

349 CepBogpuraternb

Onuuu, COOTBETCTBYHOLLME HAaUMOHaNbHbIM TEXHUYECKUM

yCnoBuam:

143 MaHoMeTp C HaXMMHbBIM KpaHOM

147 TlpobGHas roperka ¢ HaXUMHbIM KpaHOM

148 KomneHcaTop

154 TlpegoxpaHnTenbHbIV ra3oBbli knanaH
(BononHWTENbHLIN)

313a Pene makcumanbHOro AaBrneHus rasa

10/2010 - Art. Nr. 4200 1032 2200A
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a3oBble pamMnbl

anHLIMHMa.H bHadA CXemMa

100 ropenka

101 Touyka oTbopa AaBneHus rasa

120 BosgywHas 3acnoHka

141  Py4HOM 4eTBEPTLOOOPOTHLIN KnanaH

142 TasoBbin punbTp

144 Perynatop oaBneHus rasa

145 TlpepoxpaHuTenbHbIV KnanaH oTktoveHus (SAV)

148 T[lpenoxpaHuTenbHbIV kKnanaH oTkoYeHus (SBV)

150 KnanaH perynupoBaHus nogayu rasa

151 [1BOViHOW ra3oBbIf KnanaH co BCTPOEHHbLIM PerynsitopoM
AaBreHus rasa (npeacraBrneHne cucTemMbl Siemens)

155 Bnok NUNOTHOro KnanaHa

313 Pene MMHMManbHOro AaBreHus rasa

155
______ e o |
o
,,,,,,,,,,,, _
100
1481150
Qas Lisescal
Gaz [V,VE® —
349
120
Luf
Air
349

314 Pene gaBneHus rasa Anst KOHTPOMS repMeTUYHOCTM
KnanaHoB Uiy Npubop KOHTPOIS repMeTUYHOCTU
KnanaHoB

349 CepBogpuratenb

Onumn, COOTBETCTBYIOLLNE HALMOHATBbHLIM TEXHUYECKUM

YCroBUAM:

143 MaHOMEeTp C HaXXUMHbIM KpaHOM

147 TlpobHas roperka ¢ HaXUMHbIM KpaHOM

148 KomneHcatop

154 TlpepoxpaHnTenbHbIV ra3oBbli KnanaH
(oononHWTEnNbHLIN)

313a Pene makcumanbHOro gaBneHus rasa

BbiGop razoBoi pamMmnbl

[a30Bble KOHTYPbI 4OMKHbI

paccYnTbIBaTbCS B COOTBETCTBUM C

HY>KHOWM noJayen rasa u MMerLLMMcs

ceTeBbIM AaBrneHnem. MazoBast pamna

BblOMpaeTcs cneuuansHoO B 3aBUCMMOCTU

OT TUNa Teny0BON YCTaHOBKM.

JormkHbI y4nTbIBaTBCA CriegyroLwme

napameTpbl:

* MOLLHOCTb rOpernku,

* MPOTMBOAABMEHME B TOMOYHOW Kamepe,

* MoTepu AaBrieHus rasa B rorfioBke
ropenku,

* NOTEPU AaBlIEHNS B ra3oBoW pamne.

3HaueHWe cyMMapHoI NoTepu AaBrneHus
rasa [ormkHo 6blTb Bcerga Huxke
umMetoLLlerocsi AaBneHusi nogayu rasa.
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a3oBble pamMnbl

anHLlMﬂVIa.HbHaSI cXemMma

YcTtaHOBKa U MOHTaX ra3oBoro
dunbTpa

PunbTP MOXKET ObITb YCTAHOBMEH B
no6om nonoxeHnn. Heo6xoanMMo TonbKo
cobntogaTb HanpasneHve NoToka
(cTpenka Ha kopnyce dwunbTpa). Cneayet
Takxe npedycMoTpeTb CBO6OAHOE MECTO,
pocTtatoyHoe ans 6ecnpensaTCTBEHHOro
CHSITUS KPbILLKW U 3aMeHbI (OUMbTPYIOLLErO
anemMeHTa.

3ameHa ¢unbTpa

3ameHuTe pUnbTPYOLWNIA 3NEMEHT, ecnn
Ha HEM UMeeT MeCTO CuilbHoe nageHune
Aasnexus. Ecnn HoBOro counbTpytoLLero
3MeMeHTa HeT, TkaHb pUnbLTpa MoXeT
ObITb O4YMLLIEHa BOAOW C TemnepaTypoi 40
°C ¢ HebonbLIMM KonMyecTBoM cnaboro
ounctutens. Nepea ncnonb3oBaHMeEM
NpOCyLUNTE TKaHb.

BHumaHue! nepen ycraHoBKoOWM
BbINOMHUTE yKa3aHWsl, NpUBEAEHHbIE Ha
CaMOKIIeoLLencs aTukeTKe.

Mpo6Has ropenka

B cooTBETCTBUM C HOPMATUBHBLIMU
TpeboBaHNAMMN HEKOTOPLIX CTPaH, B a
YCTaHOBKax C NapoBbIMW KOTNamMmn ra3oByto
pamny HeobxoAMMo ocHallaTb NPOBHOW
ropesnkon (Hanpumep B COOTBETCTBUM C
avpektuson TRD 412). Ota ropenka cnyxut
Ans npoayBsku rasonposoga. MNogava rasa k
roperike OTKpbIBaeTCA HaXaTuem Ha KHOMKY
(1). NMoTok ra3a yBnekaeT 3a cobon
HeobxoAnMoe ANsi ropeHns KoNnYecTBo
BO3yXxa Yyepe3 oTBepcTus B Kopnyce (3).
[a30Bo3ayLUHas cMecb HanpaBnseTcs K
ronoBKe ropenku (4) v NogKuraeTcs BPyYHyto
Ha BbIxogde 13 Hee. [Nogaya rasa
NpPOAOMKaETCs MOKa Haxara KHorka v
npekpaLaeTcs Npu oTnyCcKaHUM KHOMKW.

TexHuYecKue XxapakTepUCTUKM:

e Twvn rasa:
"a3 B cooTBeTCTBUM C paboyein kapTon G
260/1 DVGW, knaccos rasos 1, 2, 3

» TemnepaTypa okpyxatoLien cpeapl: -15 °C
a+70 °C

* [MonoxeHne MOHTaXxa: BEPTUKarbHO BBEPX

» PaGouee naeneHune go: 500 mbap

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

MmnopTtep
B Pecny6nunky Benapycb
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O6cnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

PaboTbl N0 TeEXHUYECKOMY 06CNyXMBaHUIO
KOTNa 1 roperikv [OMmKHbI NPOM3BOANTLCSA
TONbKO KBaNU(ULUMPOBaHHbIM
cneunanbHO 06y4YeHHbIM TEXHUKOM NO
Tennosomy o6opyaoBaHuto. Ans
obecneyeHns perynspHoro BbiNoMHeHUs
paboT no o6cnyXuBaHUIO pekoMmeHayeTcs
3aKnNYMTL AOroBOp Ha NpoBeAeHue
TexHu4YecKoro o6cnyxumsanus. B
3aBMCMMOCTU OT TUMa yCTAaHOBKW MOTYT
ObITb HeOO6X0ANMBI Gonee KOpoTKUue

UHTepBalnbl TeXHU4YeCcKoro Oﬁc.ﬂy)KVI BaHuA.

1. OTKNOYMTE AMEeKTpONMTaHNE 1 3anuTmuTe
cucTemy ot nMtoboro HECBOEBPEMEHHOTO Nycka
B pabory.

2. OTkniounTe nogavy rasa.

3. MNMpoBepbTe OTCYTCTBUE OCTAaTOMHON
3Heprum B cucteme n ybegmtech, 4To
OEeNCTBMS MO MyHKTam 1 1 2 BbINOMHEHbI.

4. MNepen oTKpbIBaHNEM KOpryca ropernkm
ybeanTech, YTO anekTpoasuraTenb
BEHTUNATOPA MOJIHOCTBIO OCTAHOBIIEH.

Iio6oe HapyLlueHMe 3TUX yKa3aHUMN
noaBepraeT oNnacHOCTM 30POBbe U Aaxe
XU3Hb onepaTopoB!

. |/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJIbKO OpUrnHarsibHble
3anacHble 4YacTu.

MNepeyeHb paboT, peKoMeHAYEMbIX K

npoBeAeHUI0 B paMKax roqoBoro

TeXHU4YEeCKOoro obcnyxuBaHus

ropenku:

- VcnbiTaHne ropenku, naMepeHus Ha
BXOAe B KOTen

- OumncTka y3noB ropeHusi, 3aMmeHa, npu
Heobx04MMOCTH, HencnpaBHbIX
petanen

- oumncTKa TypOuHbl 1 BeHTUNATOpa

- OuuncTka rasosoro cunbTpa; Npu
HeobxoanMOoCTK, ero 3ameHa

- BusyanbHbI KOHTPONb COCTOAHUSA
3NeKTpoobopyAOBaHUS TOPENKX; Npu
HeobxoAMMOCTK, yCTpaHeHne
HencnpaBHOCTEN

- [NpoBepka umkna 3anycka ropenku

- TNpoBepka repMeTU4HOCTU
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- poBepka paboThbl yCTPONCTB
6e3onacHocTy ropenku (pene
AaBneHuns Bo3ayxa/rasa

- lNpoBepka paboTkbl geTekTopa
nnameHu u 6noka ynpasneHuns un
6e3onacHocTn

- 3anycK roperkm

- lNpoBepka pacxoga rasa

- Koppekums, npu Heo6xoanmocTw,
peryrnMpoBOYHbIX 3HAYEHUI

- CocTaBneHune NpoToKona nsmepeHui

O6wue nposepku

- npoBepka paboTbl KHOMKN aBapuiHOM
OCTaHOBKU

- BUW3yalnbHbI/ KOHTPOIb
TOMNNUBONPOBOAOB B KOTENBHOW

MpoBepka y3noB ropeHus

* CHUMUTE KOXYX FrOpenku.

* CHumuTe 7 6onToB kpenneHus W
KPbILLKM AOCTYNa K y3nam ropeHusi.

* BbIHbTE yCcTpONCTBa ropeHus

« lNpoBepbTe 3ananbHble anekTpoab! U

npoBoAa; 3aMeHuUTe B Criyyae

HeobxoaMmocTun

Ouunctute gednekrop.

[Mocne obpaTHOI yCTaHOBKM NpoBepbTE

perynmpoBKu.

OuucTtka BeHTUNATOpPA

« OTKNO4YMTE OBUraTenb, OTKMOUYNB
nopavy anekTponuTaHus.

» CHUMWTE aneKkTpoaBuraTensb.

» TwatenbHo ouyncTuTe paboyee koneco
BEHTUNsITOpA.

* He ncnonbayiiTte XnakocTb nog
naBneHneM.

* YcTaHoBWUTE CHATbIE AeTanu.



O6cnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

3ameHa hunbTpa

*  PunbTpyloWNA ANeMeHT MynbTubnoka
[OJDKEH NPOBEPSITLCS HE PeXe 0AHOro
pas3a B rof U 3aMeHsATbCS B Cryyae ero
3arpsi3HeHust.

+ OTBEPHMUTE BUHTbI KPEMNEHWs KPbILLKA
dunbTpa Ha MynbTUGOKE.

* M3Bnekute punbTPYOLWMUA ANEMEHT 1
0o4MCTUTE ero rHesmo.

* He ncnonb3yiite uncTsilee cpeacTso noa
AaBreHveM.

+ 3ameHuTe PUNBTPYIOLLNIA ANIEMEHT HOBbIM.

* OTBEPHMUTE KPbILLKY.

+ CHOBa OTKpOWTE PYYHOW KnamnaH.

* [lpoBepbTe repMeTUHHOCTb.

* MNpoBepbTe XxapakTepUCTUKN FOPEHUs!.

OumcTKa Koxyxa

* He ucnonbayinte xnopcogepxatume unm
abpasvBHble cpeacTsa.

* O4MCTUTE KOXKYX BOAOW U MOIOLLIMM
CpeAcTBOM.

* YcTaHoBWTE KamnorT.

A BaxHo!

Mocne npoBegeHUA NOGbLIX paboT:
BbINOJIHUTE NPOBEPKY NapaMeTpoB
ropeHusi B peanbHbIX YCINOBUAX
IKcnnyaTauuu (4Bepu 3aKpbITbl, KpbIWKa
Ha mecTe u T. A.) 3acdhmkcupynte
pe3ynbTaTbl B COOTBETCTBYHOLMX
AOKYMeHTax.

BaxHo!

Mo okoHYaHUM HacTPOWKMU perne AaBNeHus
AONMXHbI ObITb 3alMLIEHbl OT NMObLIX
U3MeHEeHU HaCTPOMNKK. ATO MOXKET ObITb
ocyLlecTBNeHo, Hanpumep, ¢ NOMOLbIo
MapKMPOBKM NaKOM MO MeHbluen Mepe
OAHOro M3 BUHTOB KpenseHUs 3aluTHON
KPbILLKK pene.

Mocne BbINONMHEHUSI TEXHMYECKOro
obcnyXuMBaHUA ropenku, a Takke nocne
n60ro U3MeHeHUs1 HaCTPOeK CUCTeM
6e3onacHocTu (Hanpumep pene
[aBreHus), Heo6xoAUMo NpoBepuUTL
NpPaBuNbLHOCTb PaboTbl CUCTEM
6e3onacHocTu ropenku. Takke nocne
BbINONTHEHUSA TeXHUYEeCKOoro
obcnyX1MBaHUA ropenku Heo6xoammo
NpoBepUTb NPaBUNIbHOCTb PaboThbl Lienu
6e3onacHOCTU KOTNa U ee COOTBETCTBMUE
OeMCTBYIOLWMUM HOpMaTuBaM. dTa
npoBepKa AOMKHa BbINONHATLCSA NO
cornacoBaHuIo C Nonb3oBaTeneMm.
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MpoBepka TemnepaTypbl TOMOYHbIX ra30B

* PerynsipHo npoBepsaiiTe TemnepaTypy
TOMOYHBIX ra3oB.

+ OuumwanTe KoTen, ecnu Temneparypa
TOMOYHBIX ra30B NPEBLILLAET 3HaYeHne
npu 3anycke B akcnnyatauuo 6onee yem
Ha 30 °C.

+ [Ins obneryeHnsi NpoBEpPOK UCMONb3yiiTe
VNHAMKaTOp TemnepaTypbl TOMOYHbIX Fa30B.
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O6cnyxuBaHue

AHanus3 npoaykKToB ropeHus
YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEMN

MoTepun Tenna c npoaykTramu
cropaHus

BHaunTenbHblE NOTEPK Tenna c
NpoAyKTaMm CropaHus CBsi3aHbl C pasHuLen
TEeMnepaTypbl roptoyert CMECU TOMNBO-
BO3[YX, BXOAALLEN B TOMOYHYIO Kamepy, v
TEMNepaTypbl OTBOAMMbIX ra3oB. Yem

fonbLue n3bbITOK Bo3ayxa U,

cneaoBartenibHo, 06beM OTBOAUMbIX ra30B,

Tem Gonblue notepu Tenna.

I'IOTepv| paccynTbIBaOTCA creayrwmm

obpasom:

ap = (tA—tL)~(—A1-+B)

Toupoa | BaTos0R | rponay
A= 0,370 0,350 0,420
B 0,009 0,011 0,008
Mpumep:

3HayeHusi, usmepeHHble npu paboTe Ha
NpUPOOHOM rase:
CopepxaHne CO, B OTBOANMBIX

rasax 10,8%
Temnepatypa oTBogumbix razos 195 °C
TemnepaTtypa HarHeTaemoro

BO3ayxa 22 °C

OTcloga BbIBOOUTCS notepu Tenna c
OTBOANMbIMU rasamu:

CO
2
qa = moTepu ¢ oTBOAVUMBIMU razamu, %
ta = TemnepaTypa TONO4YHbIX rasos, ° C
t. = Temnepatypa Bo3dyxa
ans roptoyen cmecy, °C
CO,= obbemHoe cogepxaHue
aByokucu yrnepoga, %
O, = obbemHoe coaepxaHue

kucnopopaa, %

0,37

0,49

qu=(195-22)(10'8 + 0,009)=7|48 % QAf=(195-22)(m + 0,007)=7 83 %

Mpu HencnpaBHOCTAX HeOOXO0AUMO

CHayana NpPoKOHTPOJIMpPOBaTh

obume ycrnoBua aKkcniyaTaumm:

1. NpUCYTCTBYET N 3NEKTPONUTAHNE?

2 ecTb N TOMMUBO B pe3epByape?

3. ycTaHOBMBLUEECS AaBMEHUE rasa

4. OTKpbITbI NN KnanaHbl OTKIOYEHUS?

5 npaBuUNbHO NN HAaCTPOEHLI BCE
perynupytoLime n
npeAoxpaHuTenbHble Npuoopsl,
Takue Kak TepmocTaT KoTna,
npeAoxpaHuTenb HegocTaTka Boabl,
KOHLIEBOW BbIKMoYaTenb U T. A4.7

1. PO3XWur — HeT po3xura

Cnoco6 Cnocob
ycTpaHeHus ycTpaHeHus
KopoTkoe MpousseanTte
3amblkaHve perynupoBky
3ananbHbIX

3r1eKTPOA0B

3anarnbHble Mpousseante
areKkTpoabl perynupoBky
Janeko apyr ot

Aapyra

AnekTpoabl Ounctute nx
rpsA3HbIe U

BMNaXHble

JlonHyn n3onsatop  3ameHuTe ee

HeucnpaseH 3ameHuTe ee

3ananbHbIi

TpaHccopmaTop

HeucnpaseH 3ameHuTe ee

Onok ynpaBneHus

1 6esonacHocTn

Onnasuncs 3ameHuTe,

3ananbHbIn HanauTe n

kabenb ycTpaHute
NpuynHYy
HencnpaBHOCTH
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HewncnpaseH
BbICOKOBOJbTHbIV
TpaHccopmartop

3ameHunTe ee

2. iBuratenb He paboTaeTt

Cnocob
yCTpaHeHus

Cnoco6
yCTpaHeHust

3. bnok ynpaBneHus n
6e30nMacHOCTH C C AEeTEKTOPOM
nnamMeHu He pearupyeT Ha

Pene 3awwuTbl
nsuratens v
npegoxpaHuTenu

Bo3ayLiHbIn
perynsTop He
nepeksItoyeH nnm
HeucnpaeeH

HeuncnpaBeH
asuratenb

HeuncnpaseH
KOHTaKTop

[suratens
BEHTUNSTOPa
3anyckaeTcs n
OTKITHYaeTcH
npuMepHOo Yepes
20-25 c.

Oeuratenb
BEHTMNsATOpa
3anyckaeTcsi 1
nepeksoyaeTcs
NnpUMepHo Yepe3
10 c. B pexum
npeaBapuTenbHon
BEHTUNSALUN

lMpoBepbTe U
3amMeHuTe

MpoBepbTe, Npu
HeobxoamMmocTu
3aMeHuTe

3ameHunTe ee
3ameHnte

MpoBepbTe
repMeTU4HOCTb
MarHUTHbIX
KnanaHoB

He cpabatbiBaeT
perne naBnexHusi
BO3yXa:
3aMEeHUTb,
3arpsi3HeHo:
ounctute,
npoBepbTe
3NeKTpocoeanHEH
usi
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nnams:

Cnocob6 Cnocob6

ycTpaHeHus ycTpaHeHus

3arps3HeH Ounctute nx

ynbTpacunoneTos

bl AATYMK

nnameHu

lopenka He npoBepbTe

3anyckaeTtcs: NoAKMYeHNS
6noka
ynpaBneHuns un
6e3onacHocTn

Bnokynpaenenusa  pas3bnokupynTte n

n 6e3onacHocCTu: ycTaHoBUTE

roput NPUYUHY

curHanbHas HencnpaBHOCTH

namna

HencnpaBHOCTH

nnameHu

Cnuwkom npoBepbTe

CNabdbI UICTOYHNK  HACTPOMKK

ynbTpadwuoneTta napameTpoB
ropeHus

[openka HewncnpasHbl

3anyckaetcs 6e3 KaTyLka,

obpasoBaHus BbINPAMUTENb,

nnameHu: npoBepbTe

MarHuTHbIN noaKntoYeHne

KnanaH He

OTKpbIBaeTCA

HepoctatoyHagd [MpoBepbTe

nogava mnu perynsatop

CINULLKOM HU3KOoe
naBrieHue rasa

[aBneHus rasa,
rasoBbli KranaH,
rasoBbI punbTp,
KrnanaH
OTKIIOYEeHNs rasa
OTKpbIT?



O6cnyxuBaHue

AHanus3 npoaykKToB ropeHus
YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

4. TonoBKa ropersnkm -
HenpaBuWIbHbIe 3HAYEHUSA
napamMeTpoB ropeHusi

Cnocob6 Cnocob6
ycTpaHeHus ycTpaHeHus
HenpaBunbHas OTKOpPEKTUPYAT
HacTponka € yCTaHOBOYHbIe
3Ha4YeHust
HeucnpagHa 3ameHuTe ee

rof10BKa ropernku.

Cr1LWKOM MHOrO
W CNIULLKOM
Maro Bo3ayxa
NS ropeHust

HepoctaTtouyHas
BEHTUNSALMSA
KOTeNbHOMN

OTtperynupyinte
3aHOBO ropersiky

BeHnTtunauus
KOTENbHOMN
[OoIKHa
npou3BoanTLCS
Yyepes
Hesannpaemoe
oTBepcTue,
nonepeyHoe
ceyeHune
KOTOPOro JOMKHO
COCTaBMATb MUH.
50 %
nonepeyHbIX
ceYyeHun Bcex
ObIMOXO[0B,
OTHOCSILLINXCH K
cucTteme.
CobniopanTe
COOTBETCTBYIOLUU
€ OUPEKTMBBI.

5. MarHMTHbLIN KNanaH — He

OTKpbiBaeTcA

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VimnopTep
B Pecnybrnmnky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

MpuunnHa Cnoco6
ycTpaHeHuA
HewncnpaeHa 3amennTte
KaTyLka KaTyLUKy
HeuncnpaeeH 3ameHuTe 650K
6rokynpasneHus
n 6esonacHoCcTH
HenonHoe OTtkpownTte
3aKpbITHE: Knanas, yaanure
3arpsisHeHne Ha 3arpsisHeHue, npu
YNNOTHSOLWNX HeobxoamMMocTu
NMOBEPXHOCTAX 3ameHuTe.
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6. YKka3zaHusi N0 o4YUCTKe U cCMa3ke

B 3aBucumocTu oT cteneHmn
3arpsi3HEHHOCTY BO3ayXa ropeHust
npoynLanTe no HeobxoanumocTy paboyee
KOIeco BEHTUNATOPA, 3anarnbHble
3NeKTPOAbI, AaT4YMK NNaMeHn 1
BO3YLUHbIE 3aCMOHKM.

[ns ropenok ¢ MexaHW4ecknum
perynmpoBaHuem:

CMaxbTe BUHT pernynupoBaHus
MoAynsUmK.

OnopHble y4acTKM NOABUXHbBIX YacTen
ropersku B 06CnyXvBaHnn He HyXaatTCs.
[Mpn cBOEBPEMEHHOM OBOHApYXeHUN
NOBPEXAEHWUI LLIAPMKOMNOALLNMHNKOB
MOXHO n3bexaTtb CepbesHbIX
HewncnpaBHocTel ropenku. OTcnexveante
YPOBEHb LyMa NOALLIMIMHUKOB
anekTpoasuraTens.
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Advertencia

Los quemadores N6 y N7 G-E estan
pensados para la combustion de gas natural
y de gas propano con bajas emisiones
contaminantes. Desde el punto de vista del
disefio y el funcionamiento, los quemadores
cumplen con la norma EN 676. Son
adecuados para todo tipo de generadores de
calor que cumplan la norma EN 303 o para
generadores de aire caliente fabricados
segun lanorma DIN 4794 6 DIN 30697, en su
intervalo de potencias. Cualquier otro uso
debe ser objeto de una solicitud de
autorizacion a ELCO.

La instalacion, la puesta en marcha y el
mantenimiento deben ser realizados
exclusivamente por técnicos instaladores
autorizados siguiendo las directivas y
recomendaciones vigentes.

Descripcion del quemador

Los quemadores N6 y N7 G-E son equipos
monoblogue cuyo funcionamiento
electronico modulante es totalmente
automatico. Segun la geometria del hogar, la
carga del mismo y el sistema de combustion
(caldera de tres pasos de humos, caldera con
hogar de fondo ciego), pueden obtenerse
valores de emisiones diferentes. Para la
indicacién de valores garantizados, es
conveniente respetar las condiciones
relativas al dispositivo de medicién, las
tolerancias y la higrometria.

Embalaje
El quemador se suministra en tres paquetes
sobre un palet:
- quemador con:
- cuadro eléctrico integrado
- junta de brida y tornillo de fijacion
- instrucciones de montaje y servicio,
esquema eléctrico y lista de las piezas
de recambio.
- Rampa de gas compacta con filtro
integrado
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Para un funcionamiento completamente
seguro, respetuoso con el medio ambiente y
econdémico desde el punto de vista
energético, se deben tener en cuenta las
siguientes normas:

EN 226
Conexién de quemadores de gasdleo y de
gas de aire soplado a un generador de calor

EN 60335-1, -2-102

Seguridad de los dispositivos eléctricos para
un uso domeéstico, normas especiales para
dispositivos de combustion de gas

Conductos de gas

Para la instalacion de los conductos y de las

rampas de gas es conveniente respetar las

recomendaciones y las directivas generales y

los reglamentos nacionales siguientes:

CH: - Texto de instrucciones G1 del SSIGE
- Formulario EKAS n.° 1942, directiva
de gases licuados, parte 2
- Instrucciones de las instancias
cantonales (por ejemplo directivas
sobre la valvula de control)

DE: -DVGW-TVR/TRGI

Lugar de instalacion
El quemador no se debe instalar en locales
expuestos a vapores agresivos (por ejemplo
laca para el cabello, tetracloretileno,
tetracloruro de carbono), con gran cantidad
de polvo o alto grado de humedad del aire
(por ejemplo en lavanderias).
Si no se ha previsto ningun racor LAS para la
alimentacion de aire, debera existir una
abertura de aire fresco de:
DE: hasta 50 kW: 150 cm?
por cada kW supl.: + 2,0 cm?
CH: QF [KW] x 6= ...cm?; 200 cm? como
minimo.
Las disposiciones locales pueden indicar
requisitos diferentes.
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Declaracion de conformidad
para quemadores de gas

Elco Burners GmbH, Herbert-
Liebsch-StraBBe 4a, 01796 Pirna,
Alemania,

declara bajo su responsabilidad que los
productos

N6.2400 G-E

N6.2900 G-E

N7.3600 G-E

N7.4500 G-E

cumplen las siguientes normas:
EN 12953-7

EN 12952-8

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

EN 676

Estos productos incorporan el marcado
CE de conformidad con las
disposiciones de las siguientes
directivas:

2006/42 /CE Directiva sobre
magquinas
2004/108/CE Directiva sobre CEM
2006/95/CE Directiva
sobre baja tension
2009/142/CE Directiva sobre
rendimiento
97/23/CE Directiva sobre

aparatos sometidos 4
presion

Pirna (Alemania), 26 de mayo de 2010
D. HOFFMANN

Se declina cualquier responsabilidad en
lo que se refiere a los danos resultantes
por las siguientes causas:

- uso inadecuado,

- instalacién o reparacion incorrectas por
parte del comprador o de un tercero,
incluido el montaje de piezas de otros
fabricantes.

Entrega de la instalacion e instrucciones
de uso

Elinstalador del sistema de combustion debe
entregar al usuario de la misma, como muy
tarde en el momento de la entrega, las |
instrucciones de uso y mantenimiento. Estas
deberan estar expuestas de manera
perfectamente visible en la sala de calderas.
Deben contener la direccién y nimero de
teléfono del servicio de atencién al cliente
mas cercano.

Aviso para el usuario de la instalacion

Al menos una vez al afio, un técnico
especialista debera revisar la instalacion. En
funcion del tipo de instalacion pueden ser
necesarios intervalos de mantenimiento mas
cortos. Para garantizar que dicha revision se
realice de una manera regular, es muy
recomendable suscribir un contrato de
mantenimiento.



Resumen

Descripcion del quemador
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M1

Regulador de potencia (opcional)
Cérter

Brida de conexién de gas
Valvula de gas

Tubo del quemador

Cuadro eléctrico integrado
Brida de fijacion del quemador
Caja de aire

Anillas de elevacion
Manostato de aire

Motor del ventilador

Y10 Servomotor de la valvula de aire
Y11 Servomotor de la valvula de gas
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Funcionamiento

Funcion de arranque con gas
Funcionamiento con gas
Funciones generales de seguridad

Funcién de arranque con gas

Si la instalacion de calefaccion necesita
calor, el circuito de control del quemador
se cierra 'y comienza el desarrollo del
programa. El quemador arranca al final
del programa.

Tras cada arranque del quemador o
tras cada corte del mismo (segtin el
aparato de control de estanqueidad
utilizado) se realiza de forma
automatica un control de
estanqueidad de la valvula de gas.

La valvula de aire esta cerrada en la
parada del quemador.

El servomotor eléctrico coloca la valvula
de aire cerrada en posicion de plena
carga, de forma que el quemador ventila
la camara de combustion y los
conductos de evacuacion con la
cantidad de aire prescrita. Poco tiempo
después del inicio de la ventilacion
previa, el dispositivo de proteccién
contra la falta de aire debe conmutar, en
un lapso de tiempo definido, a la
posicion de trabajo, es decir, que debe
alcanzarse y mantenerse la presion de
aire minima ajustada hasta que deja de
funcionar el quemador. Una vez
transcurrido el tiempo de ventilacion
previo especificado, la valvula de aire y
la valvula de ajuste del gas se situan en
posicion de carga parcial.

Funciones generales de seguridad
Si la llama no se forma cuando empieza
a funcionar el quemador (liberacién del
combustible), el quemador se detiene al
finalizar el tiempo de seguridad (corte de
fallo). La pérdida de llama en servicio, la
falta de aire durante la preventilacion y
la pérdida de presion de aire durante
todo el funcionamiento del quemador
suponen un corte en el quemador. La
pérdida de la sefal de llama al finalizar
el tiempo de seguridad, asi como una
sefal de llama durante la preventilacion
(control de luz parasita) suponen un
corte de fallo y un bloqueo en el
autémata de combustién. El autémata
puede desbloquearse inmediatamente
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El transformador de encendido se pone
en marcha.

Después del tiempo de preencendido,
las valvulas de gas principales se abren
y el gas sale por los inyectores y se
mezcla en el cabezal de combustion con
el aire procedente del ventilador. El
encendido de mezcla de gas y aire se
realiza directamente con una chispa de
alta tension en un inyector de gas.
Durante el tiempo de seguridad se
forma una llama estable supervisada
por una célula UV. El encendido se
detiene antes de que finalice el tiempo
de seguridad y el quemador funciona a
su potencia minima. El programa de

puesta en funcionamiento ha finalizado.

Funcionamiento con gas

Tras la formacién de la llama, se libera
la regulacion de la potencia. En ese
momento se alcanza la posicion de
servicio del quemador. A partir de
entonces, el regulador de potencia
regula automaticamente el quemador
entre carga parcial y total.

En funcion del calor necesario, el
regulador electronico combinado es
activado por el regulador de potencia;
éste controla los servomotores de la
valvula de mariposa de gas y de las
valvulas de ajuste del aire, y aumenta o
disminuye los caudales (gas y aire) en
funcion de la programacion. La

después de un corte de fallo pulsando el
botdn de desbloqueo. El autémata
vuelve a su posicion de arranque y
comienza por volver a poner en marcha
el quemador.

Un corte de tensién provoca un corte del
ajuste. Puede producirse un arranque
automatico al volver la tensién, a
condicion de que no se haya activado
otro bloqueo, por ejemplo, con la
cadena de seguridad. En principio, la
alimentacion de combustible se
interrumpe inmediatamente en caso de
que se produzca cualquier fallo.
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regulacion combinada regula la valvula
de mariposa de gas y la valvula de aire
y, por consiguiente, la cantidad de gas
en relacion con el aire.

La regulacion modulante permite situar
el quemador en cualquier punto entre la
carga parcial y total. El corte del
quemador se realiza siempre a partir de
la carga parcial. La valvula de aire se
cierra cuando se apaga el quemador y
de esta forma evita una corriente de aire
frio en la camara de combustion, el
intercambiador térmico y la chimenea.
Las pérdidas de refrigeracion internas
se reducen al minimo.

Atencion:

Si en los conductos de evacuacion de
humos se encuentran instalados
valvulas de cierre, deben estar
totalmente abiertas, de lo contrario,
existe un riesgo elevado de detonacion
lenta o incluso una explosion. A tal
efecto, se puede asegurar la apertura de
la valvula de cierre integrando un
contacto de apertura de la valvula en la
cadena de seguridad del generador de
calor.

La utilizacién del regulador electrénico
permite mostrar los fallos mediante
textos claros en un médulo opcional que
sirve para la visualizacion y la
introduccion de 6rdenes.



Funcionamiento

Regulacion electrénica combustible-aire

Regulacion electrénica
combustible-aire

Este sistema de regulacion combinada
de ajuste fino que modifica
progresivamente los caudales de gas 'y
de aire permite regular la relacion
combustible-aire en todo el intervalo de
ajuste.

En el modo de regulacién de forma
continua, la carga se regula en todos los
puntos del intervalo de ajuste segun la
demanda de calor.

Combinacion electrénica:

Un servomotor montado en la valvula de
aire, en la valvula de gas y permite
posicionar estos accionadores.
Cuando el quemador se pone en
servicio, se asignan posiciones
especificas para el combustible y el aire
en funcion de la potencia del quemador
en dichos 6rganos de ajuste. Durante el
funcionamiento del quemador, estas
posiciones se alcanzan con una
precisién muy alta. Esta precision es la
condicién fundamental para obtener
resultados de combustion
caracterizados por emisiones reducidas
permanentes.

Eventualmente, puede ser necesario
corregir la presion del gas con el
regulador de presion del gas.

Importante

La presion de salida del gas (presion de
regulacion del gas) debe ser siempre
inferior a la presién de entrada del gas,
pero superior a la pérdida de presion
total de la instalacion.

El ajuste paso a paso de los puntos
de carga (caudal de combustible,
caudal de aire) debe efectuarse de
conformidad con el aviso de puesta
en servicio de la regulacion
electrénica combinada.

Sies posible, se efectuara una medicion
del combustible en cada punto.

Equipo opcional: Ajuste de la
velocidad

Los quemadores disponen de un ajuste
de la velocidad opcional. Especialmente
en caso de un funcionamiento
prolongado de los quemadores a una
potencia parcial, la reduccion de la
velocidad del ventilador permite ahorrar
energia eléctrica y disminuir las
emisiones acusticas. En dicho caso, la
velocidad del ventilador se mide
mediante un detector Namury, en
funcion de la potencia, se ajusta al valor
prescrito programado.

1a
Gas '
— — %)
1b |
M
Aire )
S
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Equipos opcionales: Regulacion de
02/regulacion de CO

Para mejorar el rendimiento de la
instalacion, puede equiparse el gestor
de combustion con un ajuste del
oxigeno residual o del CO (regulacion
del CO solo en caso de utilizacion del
control de quemador de la marca
Lamtec). Mediante una sonda de
medicién de O2 con detector de 6xido
de circonio, se mide el oxigeno residual
en los humos de la instalacion de
calefaccion y el resultado de la medicion
se introduce como término de
correccion en el gestor de combustion.
La regulacion de O2 permite eliminar las
variaciones de las condiciones
ambientales (como la temperatura y la
humedad del aire de combustion, las
variaciones del valor calorifico, etc.) y
reducir considerablemente el exceso de
aire necesario para la compensacion.
Las desviaciones del valor de consigna
pueden regularse mediante la
correccion de la velocidad o la posicién
de las valvulas de aire. En caso de
implementar una regulacién de CO (s6lo
posible en funcionamiento con gas),
ademas del oxigeno residual, se mide el
contenido de CO de los humos.
Corrigiendo la velocidad del ventilador o
la posicion de las valvulas de aire, se
reduce el exceso de aire hasta el "limite
de CO". Los valores de correccion
vienen determinados por un "proceso de
aprendizaje" especifico del sistema y
luego son memorizados temporalmente
en el gestor de combustion. Ello permite
maximizar el rendimiento de la
instalacion de combustion en toda la
gama de potencias y realizar un proceso
de combustion 6ptimo. Si desea
informaciéon mas detallada, consulte la
documentacion del fabricante de los
gestores de combustidn electrénicos.

1a Valvula de ajuste del gas con
servomotor

b  Valvula de aire con servomotor
Quemador
Caldera
Ventilador

AON=
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Funcionamiento

Cajetin electronico Etamatic OEM

Descripcion Reset
El cajetin electronico es un autémata de
combustion programable con regulador
combinado electrénico integrado.
Segun los equipos y el tipo, hay
integradas funciones suplementarias.
Datos técnicos

Carga/Historial de fallos/hacia
arriba

Carga/Historial de fallos/hacia

g <> [0

Tensién de funcionamiento: 230 V CA abajo

Frecuencia: 50/60 Hz

Potencia absorbida: aprox. 50 VA Utilizaciéon manual

Temperatura ambiente: ON/OFF

en funcionamiento: 0-60 °C

. . o L.

Almacenamiento: -25-60 °C Conmutacién de la

Modo de funcionamiento visualizacion

funcionamiento : continuo - Mezcla

-0,
- Intensidad de la llama
Cadena de Seguridad general 52 E TS EF T F I I F Tl
Cadena de seguridad del gas 55 p,;/.. . . . . . , . /.f//.f//.f.//.f,'/.;,'/.f,'/.",f//ff//,f/.:
51 :

Quemador puesto en marcha 58
Presion del gas > min. 47 ;f/_{'ff/{'.f 1 : - y /f///'f'//','//'f'//'f'//',f—f/. - - e ey
Manostato de aire 48 e : eIy
Seleccion del combustible 49 : - : : - - - — - - — R e |
Sefal de llama = 53 E | | | | E | s w——— i T M
Liberacion del regulador 56 l')_/'r'l//'.'//'..'//.'//..'///'z'//'z.'//'r'//'r'//'r:l//'.'/_/'.'//'.'//.'//.f//.fz'.//'z'/lz'r'//'r'//'. — —_f//.f//.f//:.r//:.r ;,':/;,r/;,r/;,r/,-_r,:
Presion del gas > max. 54 l')_/f_ . . - " - . ,.' - = : L .'//.'//zzj//fs//,_'//é'//f'//,'//.'//r:

Valvula de aire/ventilador

Valvula del combustible

Valvula de recirculacion/
Ventilador de recirculacién

Transformador de encendido
Valvula de encendido ]

Vélvula de gas 1 (tramo de
gas)

Valvula de gas 2 (lado del
quemador)

Ventilador puesto en marcha

ty | ta ty ] {8 | t3,
ty ts " toote l11‘1‘1 1le ‘:?r co
47 to "
Leyenda de los diagramas de procedimientos t12 Tiempo de expansion en el
t1 Espera en la cadena de seguridad de la caldera tramo de control del gas 3s
Vigilancia de presién de aire min. Interrogacion a t13 Tiempo de ventilacién después de
voluntad funcionamiento 0-999 s.
t2  Tiempo de establecimiento de la presion en t14 Ordenes en carga bésica
el tramo de control del gas 2s t15 Tiempo de postcombustion 0-20 s.
(sdlo si esta activado el control de estanqueidad) t16 Control de la extincion de la llama 5s.
t3  Duracién de la operacion de t17 Control de estanqueidad de la valvula
posicionamiento 30-60 s. de gas 2 30s.
t4  Temporizacion de la valvula de t18 Autotest Triac
recirculacion 0-t5
t5  Tiempo de ventilacion 30-999 s.
t6  Tiempo de puesta en marcha previa del transf.3 s.
19”” Tiempo de seguridad 3s.
t10 Fase de utilizacion a voluntad
t11  Funcionamiento del regulador a voluntad
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Funcionamiento

Rampa de gas VGD con regulador SKP

Rampa de gas MBC-SE
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Valvula de corte de gas (opcional)
Filtro (debajo de la tapa)
Mandmetro de gas con llave de
paso con pulsador (tramo anterior)
(opcional)

Quemador de prueba con llave de
paso del pulsador (opcional)
Servomotor SKP 15

Servomotor SKP 25

Valvula principal VGD...
Mandmetro de gas con llave de
paso del pulsador (tramo

posterior) (opcional)

WN =

oo ~NOo O »

Datos técnicos

Presion de entrada pe: 360 mbar max.
Temperatura ambiente: -15 ... +50 °C
Tensiodn, frecuencia: 230 V/50 Hz max.
Indice de proteccion: IP 54

1 Valvula de corte de gas (opcional)

2 Filtro (debajo de la tapa)

3 Manoémetro de gas con llave de
paso con pulsador (tramo anterior)
(opcional)

4 Quemador de prueba con llave de
paso del pulsador (opcional)

5 Rampa de gas compacta (valvula
de seguridad + valvula principal)

8 Manoémetro de gas con llave de
paso del pulsador (tramo
posterior) (opcional)

Datos técnicos

Presion de entrada pe: 360 mbar max.
Temperatura ambiente: -15... +50 °C
Tension, frecuencia: 230 V/50 Hz max.
Potencia eléctrica

absorbida: 250 W max.
Indice de proteccion: IP 54
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Montaje

Albaiileria de la caldera (quemador G-E)

Montaje del quemador

Albanileria de la caldera

La albanileria debe realizarse
perpendicularmente al tubo del
quemador.

Las adaptaciones que puedan ser
necesarias (biseles, contornos), como
las que son necesarias en las calderas
con hogar ciego, deben comenzar
cuanto antes a un diametro de 70% del
diametro de la camara de combustion. El
espacio intermedio entre el tubo de llama
del quemador y la albafileria de la
caldera debe estar revestido de material
refractario, por ejemplo, Cerafelt.

El espacio intermedio no debe
incluirse entre las zonas sobre las que
se realizaran trabajos de albanileria.

DF

%
min. 70% DF
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D = véase plano de medidas
D1 = véase plano de medidas
DF =diametro de la camara de

combustion

T >80 mm

T = profundidad estandar de mufla
(prolongacion posible: ver Datos
técnicos)

Atencion: tener en cuenta en las
calderas con hogar ciego.

En las calderas con hogar ciego, la cota
T1 sélo es indicativa. Ademas y segun el
tipo de caldera, es necesario que el
cabezal de combustién se encuentre 50
mm como minimo por detras del punto
de retorno de los humos.

Montaje del quemador

* Tome el tubo de llama (entregado en
un embalaje aparte).

Montelo en el cuerpo del quemador.
Desmonte la cubierta del quemador.
Apriete los dos tornillos de fijacion S1.
Eleve el quemador con 2 anillas de
elevacion 19 (véase pagina 25) y fijelo
en la parte externa de la caldera.

¢ Apriete los tornillos de fijacion S2.

* Remontar la cubierta del quemador.



Montaje

Conexion de gas

Conexion de gas

Los conductos y las véalvulas de gas, asi
como el grupo de instrumentos, deben
instalarse y ponerse en servicio de
acuerdo con las normas de ingenieria y
con las reglamentaciones aplicables.

La conexidn entre la red de distribucion
de gas y la rampa de gas deben
efectuarla personas autorizadas.

La seccion de los tubos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5% de la presion de
distribucion.

Debe preverse una valvula manual de
cuarto de vuelta (no incluida) en el
tramo anterior de la rampa de gas y del
filtro.

El filtro debe colocarse sobre una
tuberia horizontal con la tapa vertical
para facilitar su limpieza.

Los racores roscados utilizados deben
estar en conformidad con las normas en
vigor (roscado macho cénico y roscado
hembra cilindrico con estanqueidad
garantizada en la rosca).

Prever un espacio suficiente para

acceder al ajuste del manostato de gas.

Propiedades del gas
Antes de proceder a realizar cualquier
trabajo de instalacion, debe obtener los
datos siguientes de la compafiia del
gas:
1. Tipo de gas
2. Valor calorifico Hun=kW/m?
(kd/m3)
3. Contenido méaximo de CO, en los
humos
4. Presién de alimentacion de gas 'y
presion residual

Prueba del tipo de gas

Antes de conectar el quemador al
conducto de alimentacion de gas,
compruebe el tipo de gas y el tipo de
quemador disponibles con respecto a
los datos indicados en la placa de
caracteristicas del quemador (fijada en
el quemador). Asegurese de que la
descripcion del quemador y el tipo de
gas son idénticos a los datos indicados
en la placa de caracteristicas.

Presion de llegada del gas

Debe estar disponible una presion de
conexion minima en el tramo anterior de
la valvula de gas del quemador para
garantizar el buen funcionamiento de
éste ultimo.

A la hora de instalar las valvulas y el
grupo de instrumentos, conviene
respetar las instrucciones de montaje
facilitadas por sus fabricantes (incluidas
con los aparatos).

El conducto de gas conectado al
quemador debe tener las dimensiones
en funcion del caudal maximo y de la
presion disponible.

Para seleccionar el mandrilado nominal
"DN" de las valvulas de gas y del grupo
de instrumentos, es conveniente
fijarse en la resistencia del conducto
de humos de la caldera y la pérdida
de carga de gas del quemador, de las
valvulas y del grupo de
instrumentos.

Atencion

Debe comprobarse la ausencia de
impurezas y de cuerpos extrafos antes
de montar y poner en servicio la rampa
de gas, las llaves de paso y las
conexiones.

Rampa de gas

Las valvulas de gas pueden estar
conectadas directamente a la llegada
de gas principal. Observe el orden de
instalacion y el sentido del flujo
(flecha en la caja).

Antes de proceder a la instalacion y la
puesta en servicio, debe comprobarse
la ausencia de particulas de suciedad y
de cuerpos extrafios en las valvulas y
las piezas de conexién. Con el fin de
disponer de unas condiciones
adecuadas para el arranque, debe
existir una distancia lo mas corta
posible entre el quemador y la
valvula de cierre del gas.
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Control de estanqueidad

El conducto de gas en el tramo anterior
de la rampa de gas debe instalarse de
acuerdo con las normativas aplicables,
controlarse en cuanto a la ausencia de
fugas, purgarse y certificarse
adecuadamente por una compafia del
gas. Debe comprobarse (con una
prueba de presion) la estanqueidad de
los racores de union roscados y las
juntas de brida. El control de
estanqueidad debe realizarse bajo
presion y utilizando agentes
espumantes aprobados y
anticorrosivos. El resultado del control
de estanqueidad debe estar certificado
debidamente para las calderas de
vapor.

Purga

Atencion: Antes de poner el quemador
en funcionamiento o tras una
reparacion, debe purgarse todo el
conducto de alimentacion de gas, asi
como la rampa de gas en una atmdsfera
abierta (por ejemplo, con un tubo
flexible), con cuidado de no crear
ningun peligro.

En ningun caso debe purgarse el
conducto de gas en la sala de
calderas o hacia el hogar.

Utilice un quemador de control para
verificar que las zonas de conduccién
del gas estan exentas de mezcla
gaseosa inflamable.

Soporte

La rampa de gas y sus accesorios
deben estar sostenidos por un elemento
de elevacion telescopico o un aparato
similar durante y después de la
instalacion (por ejemplo, el filtro y la
valvula).

Junta

Se recomienda suministrar una junta de
desconexidn sencilla (con superficies
de estanqueidad planas) para facilitar
las tareas de reparacion de la caldera 'y
permitir que la puerta de la caldera
pueda pivotar hacia el exterior en caso
necesario.
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Montaje

Control/montaje de los dispositivos de combustién

Quemador A B
N6.2400 G-E 19 203
N6.2900 G-E 0 185
N7.3600 G-E 50
N7.4500 G-E| 100 2345

Montaje de los dispositivos de

combustion

¢ Compruebe el posicionamiento
correcto de la junta térica J1 en el
codo de gas.

e Compruebe el ajuste del electrodo de
encendido segun los esquemas.

¢ Introduzca los 6rganos de combustion
en el cabezal, apriete los tornillos de
fijaciéon S3.

* Conecte el cable de encendido ZK al
cabezal de combustion.

¢ Conecte el cable de encendido ZK al
encendedor T1.

Importante

Cualquier modificacion del tipo de gas
utilizado, por ejemplo el paso de gas
natural H o E (G20) a gas L o LL (G25)
o al contrario requiere un nuevo ajuste
completo del quemador.

No es necesario modificar el cabezal
de combustion."
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Montaje

Conexidén de gas
Conexion eléctrica

Comprobaciones previas a la puesta en servicio

Prescripciones de orden general para

la conexion de gas

* La conexién de la rampa de gas a la
red de gas sélo la puede realizar un
técnico especialista homologado.

¢ La seccidn de los tubos de gas debe
realizarse de tal modo que la presion
de alimentacion de gas no caiga por
debajo del valor indicado.

* Debe montarse una valvula de corte
(noincluida) en el tramo anterior de la
rampa de gas.

¢ En Alemania, de acuerdo con el
decreto-tipo en materia de equipos de
calefaccion, conviene instalarademas
una valvula de corte de activacion

Lainstalacion eléctrica y los trabajos
de conexion debe llevarlos a cabo
exclusivamente un electricista
especializado.
Respetar obligatoriamente las
prescripciones y directivas en
vigor, asi como el esquema
eléctrico suministrado con el
quemador.

Conexion eléctrica

* Compruebe si la tension eléctrica de
alimentacion se corresponde con la
tensioén de funcionamiento indicada
de 230V, 50 Hz corriente monofasica
con neutro y toma de tierra.

Fusible de la caldera: 10 A

Comprobaciones previas a la puesta

en servicio

Conviene controlar los siguientes

puntos antes de la puesta en servicio.

* Montaje del quemador de conformidad
con las presentes instrucciones.

* Ajuste previo del quemador segun las
indicaciones del cuadro de ajuste.

* Ajuste de los dispositivos de
combustion.

* El generador de calor debe estar listo
para funcionar; deben respetarse sus
recomendaciones de utilizacion.

¢ Todas las conexiones eléctricas
deben realizarse correctamente.

* El generador de calor y el sistema de
calefaccion deben estar lo

térmica (instalar por el cliente).
Durante la puesta en servicio del
quemador, el instalador o su
representante entrega la instalacion
bajo su responsabilidad. Es el Unico que
puede garantizar que la instalacion
cumple las normas y las indicaciones
vigentes. El instalador debe estar en
posesion de una homologacion
expedida por el proveedor de gas y
debe comprobar la estanqueidad de la
instalacion y proceder a una purga de
aire.

Conexion eléctrica mediante
conectores

El quemador debe poder desconectarse
de la red por medio de un dispositivo de
corte unipolar acorde con la normativa
vigente.

Conexion eléctrica del motor del
quemador

El quemador esta preparado para
soportar una tension eléctrica de
alimentacion de 400 V - 50 Hz de
corriente trifasica con neutro y toma de
tierra.

Pase el cable de conexion del motor del
quemador por la brida, y conéctelo a la
regleta de bornes.

Compruebe el sentido de giro del motor

suficientemente llenos de agua; las
bombas de circulacién deben
funcionar.

* El regulador de temperatura, el
regulador de presion, la proteccion
contra la falta de agua y el resto de
dispositivos de limitacion y de
seguridad que puedan encontrarse
presentes estan conectados y
operativos.

* La chimenea debe estar despejada y
el dispositivo de aire adicional, si se
encuentra instalado, en
funcionamiento.

* Debe garantizarse un aporte
suficiente de aire fresco.
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de ventilacion accionando manualmente
el contactor del quemador.

Conexion de la rampa de gas
Establecer la conexién de la rampa de
gas con las tomas situadas en el
quemador (negro sobre negro y gris
sobre gris).

¢ La demanda de calor debe estar
presente.

* Debe existir una presién de gas
suficiente.

¢ Los conductos de combustible deben
estar montados segun las reglas del
oficio, su estanqueidad comprobada 'y
deberan estar purgados.

e Debe existir un punto de medicién
conforme a las normas; el conducto
de humos hasta el punto de medicion
debe ser estanco, de tal forma que los
resultados de medicién no se falseen.
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Puesta en marcha

Desarrollo del ajuste de la potencia del quemador

Remitirse también a la
documentacion del cajetin
ETAMATIC OEM (fabricante
LAMTEC)

Desarrollo del ajuste (descripcién
abreviada)

Ajuste de la presidn de gas

Rampa de gas VGD

* Retire el tapdn de proteccion.

¢ Ajuste la presion de gas pBr por
rotacion del tornillo S1 (debajo del
tapdn) con un destornillador plano.

¢ Verificacién del ajuste: posicion del
indice en la graduacion X.

Rampa de gas MBC
» Ajuste la presion de gas pBr con el
tornillo S2.

Atencion:

Es imperativo ajustar la presion de
salida de gas (presion del regulador) a
un valor inferior a la presién de entrada
y superior a la pérdida de carga
completa de la instalacion.
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Puesta en marcha

Servomotor STM 40/Schimpf

El servomotor STM 40 se instala
conjuntamente con varias regulaciones
electronicas, preferiblemente con los
productos de la marca "Lamtec"
(Etamatic, Etamatic OEM, VMS, FMS).
En determinados tipos de quemadores,
el motor también se utiliza como
servomotor para otros accionadores
(por ejemplo, posicion del contactor de
la linea de la boquilla de inyeccion)
independientemente de la regulacion
del conjunto. Su aplicacion es objeto de
un capitulo correspondiente del manual
de uso.

La conexion eléctrica del servomotor
figura en el esquema eléctrico del
quemador.

Siga la documentacion del fabricante.

Datos técnicos

Tension:

Frecuencia:

Angulo de rotacién:

Duracién de la carrera:

Par nominal:

Par de mantenimiento:
Dimensiones (long. x alt. x prof.):

Potenciometro (integrado):

230V CA

50 Hz

90 °C

40 s. para 90 °C

15 Nm

8 Nm

93 mm x 144 mm x 149 mm

5kQ
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Puesta en marcha

Célula

36

La célula es parte integrante del circuito
de supervision de la llama.

Junto con el autdmata de combustion,
excluye cualquier fuego parasito
durante el arranque del quemador y
controla la presencia de la llama durante
el funcionamiento del quemador.

La célula es una célula optica de
supervisién de la irradiacion emitida por
la llama en el campo de la luz
ultravioleta
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Remitase al esquema eléctrico para ver
la conexidn eléctrica; encontrara mas
informacién sobre las distintas células
en la documentacion de los fabricantes
correspondientes.

Observacion:

Las células deben revisarse y limpiarse
regularmente. Los cristales de las
células opticas deben mantenerse libres
de polvo. Las barras de ionizacién
deben revisarse y sustituirse en caso de
necesidad si presentan signos de
erosién por combustion.



Puesta en marcha

Manostato de gas
Manostato de aire

Manostato de gas GW...A5/A6

El manostato de gas sirve para
supervisar la presion de flujo de gas.
Puede utilizarse para supervisar las
caidas de presién (minima) o los
aumentos de presion (maxima, prescrita
parainstalaciones segun TRD 604). Los
tipos GW...A5/A6 pueden utilizarse
como manostato de tipo particular de
acuerdo con la ficha técnica VdTUV
"Presion 100/1" en las instalaciones de
calefaccion segun TRD 604.

El valor de consigna (punto de
conmutacion) se ajusta con un disco
graduado.

Ajuste del manostato de gas min. /
del manostato de gas para control de
estanqueidad

¢ Retire la cubierta de proteccion.

* A potencia nominal, mida la presion de
paso del gas, calcule la presion de
corte por reduccion de un 50 %.

* A continuacion, regule el disco
graduado a la presion de corte
deseada a la altura de la flecha (las
graduaciones son valores
aproximados).

¢ Vuelva a montar la cubierta y apriete
los tornillos.

Manostato de aire

El manostato de aire sirve para
supervisar la presion del ventilador del
aire de combustion. EI manostato
LGW... es adecuado para la puesta en
marcha, la parada o la conmutacion de
un circuito eléctrico en caso de
modificacién de los valores de presién
efectivos con relacion al valor de
consigna ajustado. El manostato LGW...
puede utilizarse como manostato de
sobrepresion, de depresion o de presiéon
diferencial para el aire y los gases no
agresivos, no asi para los gases segun
la directiva DVGW, ficha de trabajo

G 260/1.

Determinacion de la presion

diferencial de preventilacion y ajuste

del manostato de presion diferencial

¢ quemador en fase de preventilacion

* mida la presién en el punto de
medicion (2)

¢ mida la depresion en el punto de
medicion (3)

¢ anada las presiones medidas

e ajuste en la graduacion a 90% del
valor calculado
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Caracteristicas técnicas:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3.
indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15 °C bis +50 °C

Posicion de montaje: cualquiera
Presién de servicio hasta:

GW 50/150 A5/A6 500 mbar
GW 500/ A5/A6 600 mbar

Manostato de gas max.

¢ Retire la cubierta de proteccion.

¢ A potencia nominal, mida la presion de
gas, calcule la presion de corte
mediante un incremento del 20 %
aprox. (en ningun caso se debe
superar el 30 %).

* A continuacion, regule el disco
graduado a la presion de corte
deseada a la altura de la flecha (las
graduaciones son valores
aproximados).

¢ Haga funcionar el quemador a
potencia minima. Si el manostato de
gas max. apaga el quemador,
aumente el valor de ajuste pero sin
superar el 130 % de la presién de
paso de la potencia nominal.

Homologaciones

El manostato esté controlado segun
DIN 3398, parte 2 e incorpora la marca
CE/DIN-DVGW. Otras homologaciones
en los principales paises consumidores
de gas.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos,
estos deben estar protegidos contra
cualquier desajuste. Esta operacion
puede realizarse mediante el
marcado con un barniz, por ejemplo,
o con un tornillo en la tapa de
proteccion de los aparatos.

Control de las funciones de

conmutacion

¢ Existen teclas de prueba que permiten
controlar las funciones de
conmutacion (con corte de seguridad
y bloqueo). Durante este control, el
quemador esta ajustado
generalmente a la potencia minima.
Pulse la tecla (ref. 4) para neutralizar
la depresion; ya no se alcanza la
presion diferencial. Si el control del
manostato es necesario a la potencia
maxima del quemador, pulse la tecla
(ref. 1).
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Rampas de gas

Descripcion

Rampas de gas VGD
Datos técnicos:

Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3
segun la ficha de trabajo DVGW G
260/1

Presién de entrada méaxima:
500 mbar

Conexion eléctrica: 230-240 V, 50 Hz
indice de proteccién: IP 54

Temperatura ambiente:
de -15°C a +50 °C

Descripcion

Las secciones de las rampas de gas
VGD (rampas de gas atornilladas y con
bridas) se utilizan para la alimentacién y
para el cierre de la circulacion del gas,
para su filtracion, para el ajuste de su
presion y para la supervision de su
alimentacién. Pueden utilizarse para
todos los gases de las familias 1, 2, 3
segun la ficha de trabajo DVGW G 260/
1. Su estructura cumple con la norma
EN 676 o con la DIN 4788, parte 2.
Todos los elementos funcionales estan
controlados de forma individual e
incorporan un numero de registro CE o
DIN-DVGW. La ficha técnica de las
secciones de las valvulas de gas VGD
contiene una descripcion exhaustiva de
las valvulas utilizadas. La rampa de gas
se somete a un control de estanqueidad
en la fabrica. La instalacion y la puesta
en servicio de los conductos de gas
deben respetar las reglas de la DVGW,
especialmente la DVGW-TRGI o TRF.
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Las normas DIN 4756 y TRD 412
definen las especificaciones para la
construccion, la ejecucion y los
principios de seguridad de combustion
de gas en instalaciones de calefaccion.
Las fichas de trabajo DVGW G 460 y
461 se aplican a las instalaciones de
presiones de servicio superiores. Los
conductos de gas deben respetar las
disposiciones de DVGW-TRGI para las
instalaciones de presiones de servicio
de hasta 100 mbar 6 >100 mbar.

Presion de conexion del gas

Una presién de conexién minima debe
estar disponible antes de la valvula de
gas del quemador para asegurar el
funcionamiento de éste ultimo. El
conducto de gas que llega al quemador
debe tener las dimensiones en funcion
del caudal y de la presién disponible. La
determinacion del diametro nominal
"DN" de la rampa de gas debe tener en
cuenta la resistencia del hogar, lado
del generador de calor, asi como la
pérdida de carga de gas del
quemador y de su rampa de gas.
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Rampa de gas

La rampa de gas puede conectarse
directamente al conducto de gas. El
orden y el sentido de flujo (flechaenel
cuerpo) de las valvulas deben
respetarse. Debe comprobarse la
ausencia de impurezas y de cuerpos
extrafios antes de montar y poner en
servicio las valvulas y las conexiones.
Para asegurar unas buenas
condiciones de arranque, la distancia
entre el quemador y la valvula de
cierre de gas debe ser tan reducida
como sea posible.

La rampa de gas debe someterse a una
prueba de estanqueidad en la
instalacion de acuerdo con la ficha de
trabajo DVGW G 600 o G 490.
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Rampas de gas

Esquema basico

Una rampa de gas puede incluirse en el
suministro del quemador. En ese caso,
se aplica una posible declaracion de
conformidad CE al quemadory a la
rampa de gas. Si la rampa de gas no se
suministra con el quemador, la
conformidad del quemador Unicamente
es valida si las vélvulas de gas y la
estructura de la rampa de gas
corresponden a la certificacion del
quemador segun la EN676 y a la
directiva sobre los aparatos a presion. Si
no es el caso, sera necesario un control
individual. Si la rampa de gas se incluye
en el suministro, viene acompafada de
una documentacion especifica con
manual de uso y de una lista de piezas
de recambio. Aqui puede encontrar una

descripcion general de la rampa de gas.

Las rampas de gas de doble valvula se
utilizan para la alimentacién y para el
cierre de la circulacion del gas, para su
filtracion, para el ajuste de su presion y
para la supervision de su alimentacion.
Pueden instalarse para los gases de
acuerdo con la especificacion de los
equipos de gas. El montaje corresponde
ala norma EN 676. Todas las piezas
funcionales se controlan de forma
individual y reciben el marcado CE con
el nimero del organismo notificado. La
rampa de gas montada se somete a un
control de estanqueidad en la fabrica.

Rampas de gas de baja presion o alta
presion

Si la salida del regulador o las diversas
valvulas y conexiones en el tramo
anterior del regulador de presion de gas
no estan disehadas en funcion de la
presion de alimentacion méaxima posible
en caso de averia, es necesario que la
rampa de gas esté equipada con una
valvula de cierre de seguridad (SAV) y
con una vélvula de descarga de
seguridad (SBV) de acuerdo con la
norma EN 676. Este equipamiento es
necesario en general para presiones de
alimentacion maximas >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos
de gas de alta presion.

Si toda la rampa de gas y todos sus
equipos se han disehado u homologado
en funcion de la presion de alimentacion
maxima en caso de averia, hablamos de
un circuito de baja presion. Es el caso,
segun la eleccion de los componentes,
de las presiones de alimentacion
méximas de 360 6 500 mbar.

100 Quemador
101 Toma de presion de gas
120 Valvula de aire

142 Filtro de gas
Siemens)

155 Bloque de valvula piloto
313 Manostato de gas min.

141 Valvula manual de cuarto de vuelta

150 Valvula de mariposa de regulacién de gas
151 Doble valvula de gas (representacion del sistema

Gas 4=
Gaz
349
120
T
349

314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las

valvulas
349 Servomotor

Opciones segun especificaciones nacionales:

143 Manodmetro con llave de paso con pulsador

147 Quemador de control con llave de paso con pulsador
148 Compensador

154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)

313a Manostato de gas max.
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Rampas de gas

Esquema basico

Gas

100

Gaz

100 Quemador

101 Toma de presion de gas

120 Valvula de aire

141 Valvula manual de cuarto de vuelta

142 Filtro de gas

144 Regulador de presion de gas

145 Valvula de parada de seguridad (SAV)

148 Valvula de descarga de seguridad (SBV)

150 Valvula de mariposa de regulacién de gas

151 Doble valvula de gas con regulador de presion de gas
integrado (representacion del sistema Siemens)

155 Bloque de valvula piloto

313 Manostato de gas min.

349

314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las
vélvulas

349 Servomotor

Opciones segun especificaciones nacionales:

143 Manodémetro con llave de paso con pulsador

147 Quemador de control con llave de paso con pulsador
148 Compensador

154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)

313a Manostato de gas max.

Seleccion de la rampa de gas

Los circuitos de gas deben

dimensionarse en funcién del caudal

necesario y de la presion de gas

disponible. La rampa de gas se define

especificamente en funcion de la

instalacion.

Deben tenerse en cuenta los elementos

siguientes:

¢ potencia del quemador

* contrapresion del hogar

* pérdida de presion de gas del cabezal
del quemador

¢ pérdidas de carga de la rampa de gas

La pérdida total de carga de gas
siempre debe ser inferior a la presiéon de
flujo del gas disponible.
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Rampas de gas

Esquema basico

Instalacion y montaje del filtro de gas
El filtro puede montarse en cualquier
posicion. Unicamente debe respetarse
el sentido de flujo del gas (flecha en el
cuerpo del filtro). Ademas, conviene
reservar un espacio suficiente para
desmontar sin problemas la tapa y
sustituir el cartucho del filtro.

Sustitucion del filtro

Sustituya el cartucho del filtro si la
presién cae considerablemente. Si no
hubiese disponible un cartucho nuevo,
el tejido del filtro puede lavarse con
agua a 40 °C y un poco de detergente
suave. Deje secar el tejido antes de
utilizarlo.

Atencion: respete las indicaciones de la
etiqueta o del autoadhesivo durante el
montaje.

Quemador de prueba

El algunos paises, para cumplir los
requisitos de instalacion de calderas de
vapor, puede ser necesario equipar la
rampa de gas con un quemador de
prueba (por ejemplo, asi lo establece la
directiva TRD 412). Este quemador de
prueba sirve para purgar la canalizacion
de gas. La alimentacion de gas se activa
pulsando el botén (1). El flujo de gas
arrastra la cantidad de aire comburente
necesario mediante la perforacion del
cuerpo (3). La mezcla gas/aire es
conducida hacia el cabezal del
quemador (4) y se inflama manualmente
através de su abertura. La alimentacion
de gas es continua mientras se
mantiene pulsado el botén y se
interrumpe al dejar de pulsarlo.

Datos técnicos:

* Tipos de gas:
Gas segun la ficha G 260/1 del
DVGW, familias de gas 1, 2, 3.

* Temperatura ambiente: de -15 °C
a+70°C

¢ Posicion de montaje: vertical, hacia
arriba

¢ Presion de funcionamiento hasta:
500 mbar
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Mantenimiento

Conservacion

Los trabajos de mantenimiento en la
caldera y en el quemador debe
realizarlos exclusivamente un
especialista en calefaccion
especializado y debidamente formado
a tal efecto. Para garantizar la
realizacion anual de los trabajos de
mantenimiento, se recomienda firmar
un contrato de mantenimiento. En
funcién del tipo de instalaciéon pueden
ser necesarios intervalos de
mantenimiento mas cortos.

1. Corte la alimentacion eléctrica y
proteja el sistema contra cualquier puesta
en marcha fortuita.

2. Corte la alimentacion de gas.

3. Compruebe la ausencia de energia
residual en el sistema y que se han
realizado las acciones de los puntos 1y
2.

4. Antes de abrir el carter del quemador,
compruebe que el motor de ventilacion
esta totalmente parado.

El incumplimiento de estas
instrucciones puede poner en riesgo
la salud o incluso la vida de los
operarios.

* Utilice piezas de recambio originales.

Trabajos recomendados dentro del

marco del mantenimiento anual del

quemador:

- Prueba del quemador, medicion al
llegar a la sala de calderas

- Limpieza de los dispositivos de
combustion y sustitucion, si es
preciso, de las piezas defectuosas

- Limpieza de la turbina y el ventilador

- Limpieza del filtro de gas; sustitucion
si es preciso

- Control visual de los componentes
eléctricos del quemador; eliminacion
de fallos si es preciso

- Control del arranque del quemador

- Control de la estanqueidad

- Prueba de funcionamiento de los
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dispositivos de seguridad del
quemador (manostato de aire/de gas)

- Prueba de funcionamiento del detector
de llama y del cajetin de control y de
seguridad

- Puesta en marcha del quemador

- Comprobar el caudal de gas.

- Correccién, en caso necesario, de los
valores de ajuste

- Elaboracioén de un proceso verbal de
medida

Controles generales

- Comprobacion del funcionamiento del
boton de parada de emergencia.

- Comprobacién visual de los conductos
de gas en la sala de calderas.

Control de los dispositivos de

combustion

¢ Retire la cubierta del quemador.

¢ Desmonte los 7 tornillos de fijaciéon W
de latapa de acceso a los dispositivos
de combustion.

¢ Extraiga los dispositivos de
combustion.

¢ Compruebe los electrodos de
encendido y los cables de encendido;
sustitucion, en caso de que sea
necesario.

e Limpie el deflector.

¢ Compruebe los ajustes al volver a
montarlo.

Limpieza de la turbina

* Apague del todo el motor
desconecténdolo del suministro
eléctrico.

¢ Desmonte el motor.

¢ Limpie la turbina de ventilacion con
cuidado.

* No utilice fluido a presion.

¢ Vuelva a montar el conjunto.



Mantenimiento

Conservacion

Sustitucion del filtro

¢ El elemento filtrante del multibloque
debe comprobarse como minimo una
vez al aho y sustituirse en caso de
obstruccion.

Afloje los tornillos de la tapa del filtro
en el multibloque.

Retire el elemento filtrante y limpiar su
alojamiento.

No utilice productos de limpieza a
presion.

Sustituya el elemento filtrante por un
elemento nuevo.

Atornille la tapa.

Abra de nuevo la valvula manual.
Compruebe la estanqueidad.
Compruebe los valores de
combustién.

Limpieza de la cubierta

* No utilice productos clorados o
abrasivos.

¢ Limpie la cubierta con agua y un
producto de limpieza.

¢ Vuelva a montar la cubierta.

A Importante

Después de cualquier intervencion:
proceda a un control de los
parametros de combustion en
condiciones reales de
funcionamiento (puertas cerradas,
cubierta en su sitio, etc.). Anote los
resultados en los documentos
apropiados.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos,
estos deben estar protegidos contra
cualquier desajuste. Ello puede
realizarse mediante el marcado con
un barniz, por ejemplo, o con un
tornillo en la tapa de proteccion de
los aparatos.

Después de realizar el mantenimiento
del quemador y tras cada
modificacion del ajuste de los
sistemas de seguridad del quemador
(por ejemplo de los manostatos), es
preciso comprobar el
funcionamiento correcto de los
dispositivos de seguridad del
quemador. Asimismo, después del
mantenimiento, es necesario
comprobar el correcto
funcionamiento de la cadena de
seguridad de la caldera de
conformidad con la normativa
vigente. Esta comprobacion debe
realizarse de acuerdo con el
usuario."
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Control de las temperaturas de los

gases de combustion

¢ Compruebe con regularidad la
temperatura de los gases de
combustién.

e Limpie la caldera cuando la
temperatura de los gases de
combustidn supere el valor de puesta
en servicio en mas de 30 °C.

¢ Utilice un indicador de temperatura de
los gases de combustion para facilitar E

la comprobacion.
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Pérdida por los humos

La pérdida en los gases de combustion
por el calor sensible se debe a la
diferencia de temperatura entre la mezcla
de combustible y aire entrante en la
camara de combustion y los gases
evacuados. Cuanto mayor sea el exceso
de aire, y por tanto, también el volumen
de los gases de combustion, mayor es la
pérdida.

La pérdida se calcula de esta forma:

gp = (tA—tL)-(CA—C;2+B)

= pérdida por los humos en %
tao = temperatura de los humos en °C
= temperatura del aire de
combustién en °C

CO,= concentracion en volumen de
dioxido de carbono en %
contenido en volumen de oxigeno
en %

Gas Gas Gas
natural | ciudad |propano
A= 0,370 0,350 0,420
B= 0,009 0,011 0,008
Ejemplo:
Valores medidos en funcionamiento con
gas natural:

Contenido de CO, en los humos 10,8%

Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire de
extraccion 22°C

De donde se deducen las pérdidas por
los humos:

0,37

qu=(195-22)(—’_10 s+ 0,009

0,49

)=7 48 % qu=(195-22)(m + o,oo7)=7 83 %

En caso de fallos, primero hay que
comprobar las condiciones basicas
para un funcionamiento correcto:

1 ¢ Suministro eléctrico presente?

2. ¢Fuel en el depdsito?

3. Presion de gas establecida

4. ;Valvulas de cierre abiertas?

5. ¢ Todos los aparatos de regulacion y
de seguridad, como por ejemplo el
termostato de la caldera, el
dispositivo de proteccion contra la
falta de agua o los interruptores de fin
de carrera, estan regulados
correctamente?

1. La iluminacién no se enciende.

Causa Solucién
Electrodos de ajustar
encendido en

cortocircuito

Electrodos de ajustar
encendido

demasiado

separados

Electrodos limpiar
obstruidos y

himedos

Aislante sustituir
reventado

Transformador sustituir
de encendido

defectuoso

Cajetin de sustituir
seguridad

defectuoso

Cable de Sustituir, buscar
encendido la causa 'y
carbonizado eliminarla
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Bobina
magnética
defectuosa

2. El motor no gira

sustituir

3. Cajetin de seguridad con
sonda de llama no responde

Causa Solucién
Relé de Comprobar y
proteccion del sustituir

motor y fusibles

Manostato de aire
no conmutado o
defectuoso

Motor defectuoso

Contactor de
potencia
defectuoso

El ventilador
arrancay se para
al cabo de

unos 20-25 s.

El ventilador
arranca y
conmuta al cabo
de unos 10 s en
preventilacion.

Verificar y en
caso necesario,
sustituir

sustituir

Sustituir el
contactor de
potencia

Comprobar la
estanqueidad de
las
electrovalvulas

El manostato de
aire no conmuta:
cambiar, esta
sucio:

limpiar,
comprobar las
conexiones
eléctricas
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con llama:

Causa Solucion

Sonda de llama limpiar

obstruida

El quemador no  verificar las

arranca: conexiones del
cajetin de
seguridad

Cajetin de
seguridad: el
testigo de fallo
estaencendidoe
indica incidente
de llama

Senales de la
sonda de llama
demasiado
débiles

El quemador
arranca sin crear
llama: la
electrovalvulano
se abre.

Ausencia de gas
o presion de gas
demasiado débil

desbloquear y
determinar la
causa del fallo

verificar el ajuste
en combustion

bobina,
rectificador
averiado,
verificar las
conexiones

comprobar el
regulador de
presion de gas,
la valvula de
mariposa de
gas, el filtro de
gas, ¢la vélvula
de cierre del gas
estd abierta?
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4. Cabezal de combustion - valores
de combustién incorrectos

Causa

Solucién

5 La electrovalvula no se abre.

Ajuste incorrecto

Cabezal de
combustion
incorrecto

Caudal del aire
de combustion
demasiado
elevado o
demasiado débil

Sala de calderas
insuficientement
e ventilada

corregir los
valores de ajuste

sustituir

ajustar de nuevo
el quemador

la ventilacion de
la sala de
calderas debe
realizarse por
unaaberturaque
no pueda
cerrarse, cuya
seccion debe
corresponder al
menos a un 50%
de todas las
secciones de
chimeneas de la
instalacion.
Respetar las
directivas
correspondientes

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

MmnopTep
B Pecny6nunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

Causa Solucion
Bobina sustituir la
defectuosa bobina
Cajetin de Sustituir el
seguridad cajetin.
defectuoso

Cierre no abrir la valvula,
estanco: eliminar las
superficies de impurezas o
estanqueidad proceder a la
obstruidas sustitucion
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6 Instrucciones de limpiezay de
engrase

Limpie, en funcién del indice de

contaminacion del aire de combustién,

la turbina del ventilador, los electrodos

de encendido, la sonda de llamay las

valvulas de aire.

Quemador de modulacién mecanica:
engrase los tornillos de ajuste de la
modulacion.

Los paliers de los elementos méviles del
quemador no necesitan mantenimiento.
El deterioro de los rodamientos de bolas
que se detecta y se repara
suficientemente pronto evita que el
quemador sufra dafios de mayor
importancia como consecuencia.
Supervise el nivel acustico de los paliers
del motor.
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