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KpaTtkumn o630p

OCHOBHbIEe yKa3aHus

OCHOBHbIe yKa3aHus

openkn N8—N9 G-E npegHasHaueHbl ons
CXUraHusl npupogHoro rasa. KoHcTpykums n
Ha3HaYeHWe 3TUX ropenok COOTBETCTBYOT
cranpapTy EN676. OHun npegHa3HayeHbl Ans
060opyaoBaHMs TENNOBbLIX YCTAHOBOK, B
KOTOPbIX A0MNycKaeTcsi UCMOMb3oBaHNe
ropenok, COOTBETCTBYtOLMX cTaHgapTy EN
676. [Inst ncnonb30BaHWs ropeskn B coctaBe
TennoreHepaTopoB, NoAnagaLLmnx o
aencreve [MpeKkTnBbl Mo 060pyaoBaHuio,
paboTatowemy noa aasneHvem 97/23/CE,
HeobXxoanMbl cneuunanbHble KOMMOHEHTbI (He
BXOASILLME B KOMMIEKT CEPUAHON NOCTaBKM).
Mepepn vcnonb3oBaHWEM roperku Ha Takux
yCTaHOBKax crieqyeT NpoBepuUTb
XapakTepucTukn obopygoBaHus. Fopenku,
COOTBETCTBYHLME TpeboBaHMAM
[vpekTnBbl No 060pyAOBaHNIO,
paborTatoliemy nog aasnenunem, 97/23/CE,
NOCTaBNATCS C Haanexallen aeknapaumen
COOTBETCTBUSA U C yka3aHNeM 06 3TOM Ha
naeHTuduKaunoHHom Tabnuuke. Ons
MCMorb30BaHUsi 4aHHOW ropenku B Apyrux
Lensix HeobxoaMMo Nony4YnTb cornacue
komnaHun ELCO. Vcnonb3oBaTb ropenky
cnegyeT UCKMKYUTENBHO B COOTBETCTBUM C
HacTosLweln AoKyMeHTaumen n
TEeXHUYeCKUMU XapakTepuctukamm. Jlioboe
1crnornb3oBaHWe ropenku, NpoTneBopeYyallee
3TMM YCOBMSIM, BbI3bIBAET ONACHOCTb A1A
nepcoHarna, obopyaoBaHus 1 oKpyKatoLLem
cpefdbl U MOXET NPUBECTYU K yTpaTe
cooTBeTcTBUA TpeboBaHusam CE. YcTraHoBka
M NyCK B 3KCMNyaTaumio AOMKHbI
BbIMOMHATHCS TONbKO aBTOPU30BaHHBLIMM
TEXHUYECKMMU CrieyuanmcTamm ¢
cobnogeHnem AenCcTBYOLWNX ANPEKTUB U
npeanvcaHun.

OnucaHue ropenku

Fopenkn N8 n N9 G-E aensiotcs
MOHOBOYHBLIMM, MOMHOCTLIO
aBTOMaTMYeCKMMU ropenkamu ¢
3MNEeKTPOHHOW CUCTEeMOW perynmpoBaHus. B
COOTBETCTBMWN C Mepamu KOHTPOISA Nno
ctaHgapTy EN 676, 3HayeHnsa napameTpos
COOTBETCTBYIOT TpeboBaHuAM knacca
BblOpocoB 2. B 3aBucumocTun ot
reoMeTpuYecknx napameTpoB Kamepsbl
CropaHusi, Harpysku KoTna u cucTeMbl
cropaHusi (TPEXKOHTYPHbIN KOTeN, KOoTen ¢
3aMKHYTON KaMepOoW CropaHusi) 3HaYeHust
BblAENEHNS 3arpsA3HSAIOLLMX BELLECTB MOTyT
ObITb pa3nuyHbIiMK. [ANs nonyyeHns
rapaHTVpOBaHHbIX 3HAa4YeHU cnegyeT
cobnioaaTte Hagnexalyue ycrnosus no
n3MepuTenbHbIM Npubopam, No nonsm
Aornycka 1 no BNaxHoOCTW.

KomnnekT noctaBku

[openka noctaBnsieTcsi B TpeX CTaHAAPTHbIX
yrnakoBKax, KyAa BXOAST:

- roperka co crniegyoLwmmm

NPUHAANEXHOCTAMU:

- BCTPOEHHbIN 3reKTpoLuKad,

- Npoknagka Ans gnaHua kotna n 6onTbl
Kpennexwus,

- PyKOBOACTBO MO 3KCMnnyaTauum,
aMekTpocxema 1 nepeveHb 3anacHbIX
yacTen;

- ronoBKa roperku;

- KOMNakTHasi ra3oBas pammna C ra3oBblM
umnbTpoM.

Mepen nyckom B aKkcnnyaTauuio NpoeepbTe

KOMMIEKTHOCTb YNaKOBOK.

[ns obecneyeHns nonHom 6es3onacHoOCTM
aKcnyaTauuuy, 3awuThbl OKpyXatoLen cpeabl
N 9KOHOMMWW SHEPT M HEODXOAUMO
cobnioaath crneayolime cTaHaapThbl:

EN 226
MoaxnioyeHne TOMNMUBHBLIX U HaAAyBOYHbLIX
rasoBbIX ropernok K TensioreHeparopy

EN 60335-1, -2-102
BesonacHocTb 6bITOBLIX 351eKTponprGopos

DIN EN 60204-1
BesonacHocTb MaLnH —
OnekTpoobopyaoBaHMe MallnH

DIN EN 50156-1
OnekTpoobopyaoBaHMe TOMOYHbIX
YCTaHOBOK

[a3oBble Tpy6onpoBoAabl

Mpwn ycTaHoBKe rasoBbix TPy60NpoBOAOB U

rasoBblX pamn criegyeT BbINOMHATL obLme

NpPeAnMCcaHns U ANPEKTUBbI, @ Takke

cnepytoLLme rocyfapCTBeHHble

HOPMaTWBHbIE aKTbI:

LLBenuapws: - Anpektusel no razy SVGW G1
- PernameHTaums kaHTOHanNbHbIX
MHCTaHUMM (Hanpuwvep,
NPOTUBOMOXAPHbIE TEXHUYECKME
yCcrnoBwusi)

DE: -DVGW-TVR/TRGI

Pa3melueHune

3anpeLleHo aKcnnyaTMpoBaTh ropenky B
NOMELLEHNSX C BBICOKUM COAEpPXKaHNEM
arpeccuBHbIX NapoB (HanpumMep, Nakos Ans
BOJIOC, TETPaxnopaTuneHa,
TeTpaxnopmMeTaHa), C BbICOKUM
cofepkaHWeM Nblny UK C NOBbILLIEHHOMN
BMNaXHOCTbIO BO3ayXa (Hanpumep, B
npayeyHbix). O6nacTe NPUMEHeHUst JOMKHa
COOTBETCTBOBATb TEXHNYECKUM
XapaKTepucTuKam.

CnepyeT obecneunTb nogady NpMTO4HOro
BO3ayxa B o6bemax, JOCTaTOYHbIX A4S
HOPMarbHOro CropaHusi TornnmBea.
HeobxoamMmoe KonmM4yecTBo NPUTOYHOIO
BO3Jyxa [f1s CropaHusl B cTaHO4apTHbIX
YCIOBUSIX MOXET OblTb OnpeaeneHo no
crnepytoLen opmyne:

VI [Hm*/d] = QF [kBT] *1,25 [HM3/(4*kBT)]

MbI uckniovaem nrob6oe rapaHTUnHoe
BO3MelleHue ywep6a, ABUBLIErocs
pe3ynbTaToM creayrLmx
o6cToATENbLCTB:

- HeHaZnexallero Ucrnosib3oBaHus,

- HEMpPaBWITbHOTO MOHTaXa UMY PEMOHTA,
BbINOMHEHHOO NOKyNaTesnem uv TpeTbum
NIMLOM, BKMOYasi yCTaHOBKY KOMMOHEHTOB
APYrX Mapok.

[OocTaBka o60pyaoBaHUsA U yKazaHUA nNo
aKcnnyaTaumm

MocTaBLLUMK TennoreHepaTopHOro
obopyAoBaHnsa [OMKEH NOCTaBUTb
nonb3oBaTentio PyKoOBOACTBO MO
aKcnnyaTaumm U UHCTPYKLMK NO
TEXHUYeckoMy obCnyxunBato yCTaHOBKU He
nosxe AaTbl ee nepefayv nonb3oBaTento.
PyKoBOACTBO 1 UHCTPYKUMK OOIMKHbI ObITb
pacnornoXeHbl B XOPOLLO BUAUMOM MeCTe B
rnomeLLeHnmn TennoreHepartopa. B Hux
porxeH ObITb yka3aH agpec v TenedoH
Gnvxarien cry>bbl nocnenpopaxHon
noaaepXKn.
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YkasaHue gnsa nonb3oBaTens

He meHee ogHoro pasa B rog o6opyaoBaHune
[OOMKHO NPOBEPATLCSA KBAaNMULMPOBAHHLIM
cneumanuctom. [1na obecneyeHns
MakcumMarnbHon 6e30MacHOCTM U perynspHbIX
NPOBEPOK Mbl HACTOSITENBHO PEKOMEHAYEM
Bam 3akntountb 4OroBOp Ha NpoBeaeHUe
TEXHUYECKOro 06CnyXMBaHus.

BHumaHme!

Mpwn paboTe ropenka cosgaet
anekTpomMarHuTHoe nose. B HekoTopbIx
obcToATENBCTBaX OHO MOXET BbI3bIBaTh
HapyLueHns paboTbl MEAULIMHCKUX
UMNNaHToB (Hanpumep,
KapauocTumynaTopos). Bo nsbexaHne
OMacHOCTM TSXKEMbIX N CMepTeNbHbIX
TPaBM MOAM C MeAVULMHCKMU UMMNNaHTamn
[OIDKHbBI NOMYYUTb KOHCYNbTaLMIO Bpaya unu
npou3BoAMTENs MEAULIMHCKOrO MMNNaHTa,
npexzae Yem paboTtaTb C 3TUM
obopyoBaHNeEM.

TpaHcnopTupoeka/YnakoBka/XpaHeHue

MepbI 6e3onacHocTH

TpaHCNOPTUPOBKY M XpaHEHWE FOpernky 1 ee
npuHaanexHocTen cneayeT ocyLWecTBNATbL C
UCMonNb30BaHNEM Hagnexatlero
NoABbEMHOro 060pyA0BaHMUs, TPAHCTOPTHBIX
cpeacTs v ocHacTkun. CobniofanTe ykazaHus
no mepam 6esonacHocTu.

TpaHcnopTMpoOBKa

B 3aBucKUMOCTM OT Beca U pa3mepoB
ynakoBKW, ropesika 1 AoMnoSIHUTENbHOE
06opyaoBaHue AOMKHbI
TPaHCNOPTUPOBATLCS BPYYHYIO UMK C
MOMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLLETD
o6opynoBaHus. JormkHbl cobniogaTtbes
yKa3aHusi N0 TPaHCMOPTUPOBKE,
npuBeAeHHble Ha yNaKkoBKe.
TpaHcnopTMpOBKa JOSKHA MPOU3BOAUTLCS B
6esonacHbIx ycrnosusix. Ecnu 3aBoackue
Mepbl 6e30MacHOCTU OKa3blBaOTCS
He[0CTaTOYHbIMU, HEOGXOAMMO NPUHSATb
[OMOMHUTESbHbIE MepbI ANsi o6ecneyeHuns
6e30nacHo TPaHCNOPTUPOBKY.

YnakoBka

[openka v gononHuTensHoe o6opynoBaHue
YNOXeHbl Ha AEPEBAHHOM MOALOHE U
0BTSAHYTbI TEPMOYCAA0YHON NIEHKOW.

[ns nsBneveHns 13 ynakoBku CHUMUTE
pe3b60Bble 3NEMEHTbI KPEMIEHUS N 3aXKUMbI
C 1Cnonb3oBaHWeM Haanexatlero
noAbLeMHOro 06opyAoBaHUA 1 OCHACTKK.
HapeHbTe COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUUTHYIO
ogexay (nepyaTku, 3awnTHY0 06yBb).

XpaHeHue

[ns obecneveHns 3alnThbl OT BHELLUHWX
BO3AENCTBUI MPOMEXYTOYHOE XpaHeHue
crnepgyeT OCYLLECTBMATb B 3aKPbITOM CyXOM
nometlleHnn. MakcrmanbHble 3Ha4eHns
TemnepaTtyp XpaHeHust NpuBeAeHb! B
TexHunyeckon kapTe.

YcTpaHeHue

CnepyeT BbINOMHATb
TpeboBaHus
OevncTByloLero
MECTHOro
3akoHodaTenbCTBa.
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OnucaHue ropenku

® @O
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PerynsTtop mowHocTu (onums)
Kapkac

Conno ropenku

BcTpoeHHbIn anekTpolukadg
PnaHeL, KpenneHns ropenku
Kopo6 Bo3gyxo3abopa
MoabemMHas npoywnHa

pene AaBneHVs BO3ayxa
OnekTpoasuratens
CepBogBurartenb BO3A4yLLUHOW 1
rasoBOW 3aCIIOHOK



MoHTax

O6wue cBegeHUs NO yCTaHOBKE ropesnku

MoMeHTbI 3aTAXKN pe3b60oBbIX
coeAViHEeHUN

Mpn MoHTaxe, Nycke B aKCMnyaTaLmio Unm
TEXHUYECKOM 06CNY>XMBaHUW HALNEXUT
NPUMEHSTb CreaytoLLine 3Ha4YeHNs
MOMEHTOB 3aTSHKKMN Pe3bO0OBbIX COeANHEHUI.

PekoMeHAyeMble MOMEHTbI 3aTsKKU
CraHaapTHble pe3b0bl

M4 M5 M6 M8 M10 M12 | M16 | M20

2 6 10 25 48 85 210 415 H-m

MpumeyaHue:

B HOopManbHbIX YCNOBMSIX MOMEHTBI 3aTshKKkM 0becneymBatoTca Npy 3aTsxke pe3bboBbix
COEZMHEHWI BPYYHYHO C MOMOLLIbIO POXKOBOTO Kntoya (ISO 272) unm nsorHytoro
LLUECTUrPaHHOrO KItoYa.

MoMeHTbI 3aTSXKU pe3b608blx coeANHEeHUNn cTynuubl
paﬁoqero KoJfieca BeHTUunATopa

SM16 (9 28) SM20 (9 38 n 42) | SM25 (D 42 n 48) Brynka
Ne 1615 Ne 2012 Ne 2517
20 30 50 H-m
MpumeyaHue:

Moapo6Has nHdopMaLms No YCTaHOBKE M CHATUIO paboyero Koneca BeHTUnaTopa
npueeneHa B COOTBETCTBYIOLLIEN rMaBe PyKOBOACTBA Mo aKcnnyarauum.

MoMeHTbI 3aTAXKK hraHUueBOro coegMHeHUsi ra3oBoM pamMnbl

M16/DN 65-DN 125

mMakc. 50 H-m

MpumeyaHwme:

Pe3bboBble coeanHEHUsT [OMKHBI 3aTArMBaTLCSA B NepeKkpecTHOM nopsiake. MNposepbTe
repMeTUYHOCTb pe3bB0BOro coeamHeHusl. Ecnu goctatouHasi repMeTuyHoCTb He
obecneyrBaeTCs, HYXXHO CHATb pamny ¥ NPOBEPUTL COCTOSHNE ee MPUBanoYHbIX
NoBEPXHOCTEN.

03/2012 - Art. Nr. 4200 1043 2000A



MoHTax

dyTepoBKa KoTtna ans ropenku G-E

®dyTepoBKa koTna

dyTepoBka AoMKHa pacnonaraTbes
nepneHAnKynApHO COMy ropernku.
Bo3MoHblE KOPPEKTUPOBKK (CKOC,
3aKpyrrneHue), kKakue, Hanpumep, TpebytoTcs
ANs peBepcyBHbIX KOTNOB, crieayeT
NpOM3BOANTb NKLLL B TOM CIyyae, ecnm
anameTp cocTtaensieT He meHee 70%
AnameTpa Kamepbl CropaHusi.
MpomexyTo4yHoe NPoCTPaHCTBO MexXay
COMIIOM ropernku n yTepoBKOW KoTna
[OIMKHO BbITb 0BNMULLOBAHO OrHEYNOPHbLIM
maTepuanom, Hanpumep, Cerafelt.

MpomexyTouyHOoe NPOCTPAHCTBO He
AOIMKHO ObITb hyTepoBaHHbIM.

DF

T1

min. 70% DF

03/2012 - Art. Nr. 4200 1043 2000A

D = CcM. rabapuTHbIN YepTex

D1 = cm. rabapuTHbIN YepTex

DF = gnameTp kamepbl cropaHus

T1  =150....300 mm

T = cTangapTHas rmybviHa mydens

(ONUMOHHBIE YAMUHUTENU: CM.
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM)

CoxpaHsATe NOBbILEHHOe BHUMaHMWe npu
paboTte ¢ peBepCUBHbLIMMU KOoTnamu!

[Ins peBepCcMBHbIX KOTNOB pa3mep T1 ykasaH
TOMBKO KaK CrIpaBOYHbIN, FONOBKa roperku
[O0IKHa eLle BbICTynaTb He MeHee YeM Ha
120 MM 3a npopesb BO3BpaTa, B
3aBMCHMOCTYU OT KOHCTPYKLMKM KOTNa.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VimnopTtep
B Pecnybnnky Benapycb
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MoHTax

dyTepoBKa KoTna ana ropenku G-E

MoHTax ropersnku

YnnotHutenbHasa npoknagka ¢pnaHua Kotna: :

MocTaBnsiemas npoknagka AoMmkHa BbiTb YCTaHOBNEHA Ha FOPENKY Mo NPUBEAEHHOMY HUXE YepTexy. YNNOTHUTENbHAS NeHTa JoMmkHa GbiTb
npukneeHa 6e3 3a30poB Tak, YToGbl NPeAOTBPaTUTL BbIXOA AbiMa NPU FOPEHUN.

O6knenTe yrmbl
repMeTUYHON NEHTON.

Mepudepuiinas
CTbIKOBOYHASs
NoBEPXHOCTb

BHumaHue!

Mpun ycTaHOBKe yNMOTHUTENLHOIO Banuka n3
MUHepasibHbIX BOSTOKOH MOXET NPOU30NATH
MeXaHW4ecKkoe pasgpaxeHue rnas u Koxm.
[Mpu BbICOKOW KOHLEHTPALMK NbINn
CYLLeCTBYET OMacHOCTb MEXaHNYEeCKOro

pasgpaxeHna BepxXHUX OblXaTesbHbIX nyTe17|.

[na paboTbl C yNNOTHUTENBHLIM BanKOM
HeobXxoanMo HapeBaTb CBOOOAHYIO oaexay
C ANUHHBIMU pykaBamu. [pu BbICOKOW
KOHLIEHTPaLMn MYHepanbHbIX BOSIOKOH
cnepyeT HagesaTb Macky FFP1 n
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repMeTUYHble 3aLUUTHBIE OYKM (Takke Npu
BbINOMTHEHUW OnepaLunii Haf, rofioBoN).

MoHTax ropenku

* CHUMMUTE KOXYX.

Bo3bmuTe conso ropenku (noctaenseTcs

B OTAENbHON ynakoBke).

YcTaHoBMTE ero Ha Kopnyc ropesku.

3aTtsaHuTe 2 BUHTa S1.

* YcraHoBWTe NpoKnaaky draHua kotna Ha
ropenky (cm. rasy "lMpoknaaka dnaHua
kotna").

* MpunogHUMKTE ropenky ¢ NOMOLLLIO

noabeMHbIX kone, 19 1 3akpenute ee

Ha KoTne*.

3aTaHuTe 4 BUHTa KpenneHus S2

(cobniopgariTte MOMEHTbI 3aTSKKK).

» YcTaHoBMUTE KamnorT.

* B ppyrom BapuaHTe KpenneHne MoxeT
6bITb BbINOMHEHO C MOMOLLBIO BUNOYHOIO
NoABbEMHUKA, €CNV roperka 3akpenneHa
Ha NoCTaBNsEMOM TPaHCMOPTHOM
nopaoHe. TpaHCNopTUPOBKA AOSKHA
Npon3BOANTLCH B 6E€30MaCHbIX YCIIOBUSAX.
Mpy HeobxoaQMMOCTUN UCNONb3yTe
CTPaxOBOYHbIE TPAHCTOPTHbIE
nprcnocobneHns (CTpaxoBOYHbIE
peMHN).

[MpoBepbTe repMeETUYHOCTb COeaNHEHNS
ropesnku ¢ KOTnom npu paboTe ropenku.
Heobxoanmo ycTpaHutb noboe BbigeneHme
OblMa B KOnu4yecTBax, NpeacTaBnsoLwmx
onacHoOCTb OoTpaBrieHusi. HerepmeTuyHoe
COEIMHEHWE FOpPEerKU C KOTIIOM MOXET
BbI3BaTb HapyLLEeHNe HOpMarbHOro
npouecca ropeHus..




MoHTax

[aHHble ana yctaHOBKU ronoBku ropenku G-E

N8

NAAR

N LT T 7

o

N9

T

N8.5800

500 363 90 88 65
N8.7100 - )

N9.8700
550 425,5 102 10 10 72 79

N9.10400
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MoHTax

MoHTax y3ia cMewnBaHus

MoHTax y3na cmeluMBaHus

MpoBepbTe Hanuyve npoknagku cnaHua
koTna J1 v NnpaBUMNbLHOCTb €€ YCTaHOBKU
Ha donaHLe rasoBoro KorneHa.
MpoBepbTe AedneKkTop (ouncTuTe ero B
cryyae HanuM4yusl B HEM 3arpsisHeHui n
Caxm).

[MpoBepbTe razosble AU OY30pPbI
(3amMeHnTe 1X B criyyae 3akyrnopvBaHus,
3arpsi3HEHST UMW NOBPEXOEHUS).
MpoBepbTe TpaHcopMaTop posxura.
MpoBepbTe perynmpoBKy NOMNOXeEHUS
anekTpoaa.

[MpoBepbTe POIKUTOBLIN kKabenb.
MpucoeanHUTE po3XMroBbIv kabernb K
anekTpoay.

MpucoeanHUTE NOHM3ALMOHHbIN kKabenb K
Y31y CMeLUMBaHusI.

BcTaBbTe y3en cmelunBaHusa B

COMNI0 ropernkun 1 3aTSHUTE BUHTbI
kpenneHus S3.

MpucoeanHTe po3xXMroBbIv kabernb K
TpaHcdopmaTopy poaxura T1.

BaxHo!

Fopenka AomkHa 6bITb NOBTOPHO
HacTpoeHa npu nboi cMeHe Tuna rasa,
Hanpumep, cMeHe npupoaHoro rasa E Ha L
unu LL, nnm Hao6opoT.

Hukakoe nameHeHue y3na cmewnmBaHus
He TpebyeTca.
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MoHTax
a3oBas pamna

OnucaHue razosoun pamnbl ¢ VGD...

OnucaHue

[a30Bble paMnbl CO CABOEHHbIM KnanaHoM
Siemens VGD... cnyxat ans nogayv rasa,
pEerynupoBKU ero AaBIeHNs U OTCNEXMNBaHMS
€ro nogauu, a Takke B Ka4eCTBE OCHOBHOIO
nepekpbITUS ra30BOro KOHTypa. OHK
nNpurogHbI Ansi Bcex TMNOB rasa knaccos 1, 2,
3 B COOTBETCTBMM C BKIaAbILLEM-
uHcTpykumen DVGW G 260/1 unu
ctaHgapTom EN 437. MoHTax
cooTBeTcTBYeT cTaHaapTy EN 676. Bce
(PYHKLMOHambHbIE 3NIEMEHTHI
KOHTPONMUPYHOTCS MHAMBUAYANbHO 1
nony4atoT MapkupoBky CE c ykaszaHuem
HoMepa cepTUdULIMpYLoLLE OpraHn3aLnn.
[a3oBasi pamna nogsepraeTcsi 3aBOACKOMY
KOHTPOIIO repMeTUYHOCTM.

Mpu MOHTaxe 1 nycke B aKCnnyaTauuo
rasoBbIX TPyOONPOBOAOB AOMKHbI
BbINOMHATLCS NpaBuna DVGW, B yacTHOCTH,
DVGW-TRGI nnm TRF.

Ctangaptbl DIN 4756 1 TRD 412 cogepxat
onpeaeneHns No U3roToBIEHNIO, MOHTaXy U
OCHOBOMONAararLMM TEXHUYECKUM
npuHUMnam 6e30nacHOCTU ra3oBbIX
HarpeBaTernbHbIX YCTaHOBOK. [Nl yCcTaHOBOK
¢ 6onee BbICOKMMW 3HAYeHMsIMK paboyero
AaBneHuss HeobxoanMO BbINOMHATb
TpeboBaHuUs BKNablLLEeR-MHCTPYKLNIA
DVGW G 460 n G 461.

[a3oBble TpyGONpoBOAbI AOSKHbI
COOTBETCTBOBATbL ONpeAeneHns M
craHgapToB DVGW-TRGI gns yctaHoBOK €
paboummu aasnexnusamu go 100 mbap nnm >
100 mbap.

MuHMManNbHbLI KOMMNJIEKT NOCTaBKU

rasosou pamnbl no ctaHaapty EN 676:

* 1 wapoBblIii kpaH (onuus)

* 1 ra3oBbi GUNLTP

* 1 cOBOEHHbIN ra3oBbIv KNanaH

» 1 cepsogsuratens SKP15un 1
cepsogsuratens SKP 25 ¢ npyxuvHon Ha
15—120 mb6ap unu 1 cepeoaBuraTenb
SKP75

* 1 perne MMHMManbLHOro AaBrieHus rasa

* 1 npubop KOHTpPONs repMeTUYHOCTU UNn
1 pene faBneHus rasa anst KOHTPONs
repMeTUYHOCTM KranaHoB

Onuum:

* [pyXvHbI ANa ApYrvX 3HAaYEHW faBneHus
Ha BbIxoae

» [Npo6Has ropenka c HaXXMMHbIM KpaHOM

* MaHOMETp C HaXMMHbIM KpaHOM

» KomneHcaTop

» Pene makcumanbHoro gaeneHus rasa

+ [a30BbI CHETUMK

+ Tpy6onpoBoapl U WTyLEPbI

* YCTPOWCTBO po3Xura rasa

* MoHTaxHble onopsbl

» PerynaTop Bbicokoro gaBneHusi ¢
npeaoxpaHnTENbHbIM 3aropHbIM
knanaHom (SAV)

+ Cekuusa ctabunmsauum c Tpybonposoaamm
OaBneHus 4ns perynsitopa BbICOKOro
naBreHus

+ [MpenoxpaHnTenbHbIN pasrpy304HbIN
knanaH (SBV)

* [lononHWTENbHbLIN NPeAOXPaHUTENBHbIV
rasoBbli knanaH
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FasoBas pamna ¢ VGD
TexHMYeCKMe XxapaKkTepuUCTUKN:
Twn rasa:

Twvinbl raza knaccoB 1, 2, 3 B COOTBETCTBUMU
C Bknapplwem-uHcTpykumenn DVGW G 260/
1

MakcvmanbHoe AaBneHne Ha BXoae:
500 mbap

OnekTponoaknioyeHune: 220-240 B
nepeMeHHOoro Toka,

50 Iy,

CreneHb anekTposawmThbl: IP 54

Temnepatypa oKpyxatoLlen cpeapl:
o1 -10°C go +60°C

Temnepatypa dnionga:
o1 -15°C po +60°C

Fa3oBble paMmnbl HU3KOro U BbICOKOro
[aBrneHus

Ecnu Bbixoq perynsitopa unu pasnuyHbie
KnanaHbl 1 NpUcoeanHeHNs Ha BbIXxoae
perynsitopa AaBrieHns rasa He paccuuTaHbl
Ha MakcuMaribHOe JaBrieHne rasa,
BO3MOXHOE B Crly4ae HeMcrnpaBHOCTH,
Heobxoaumo, 4Tobbl razoBasi pamna bbina
OCHallleHa NpegoXpaHUTEsNbHbIM KrlanaHoM
OTKNtoYeHus rasa (SAV) n
npeaoxpaHnTenbHbIM KranaHoMm copoca
naenenHus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
ctangaptom EN 676. 3T1o obopyaoBaHune
06bI4HO HEOBX0ANMO NPV MaKCUMarnbHOM
ceTeBOM AaBneHun >360 mbap vnnm >500
Mb6ap. 34eck peyb MAET O ra3oBbIX KOHTYpax
BbICOKOrO AaBneHus. Ecnu Bcs razoBasi
pamna u Bce anemMeHTbl 060pyaoBaHUS
paccunTaHbl 1 cepTUdULMPOBaHbl Ha
MakcumarnbHoe JaBreHue rasa, BO3MOXHOe
B CIly4ae HeMcnpaBHOCTM, peyb et o
rasoBblX KOHTYpax HWU3KOro AaBrieHusi. 3To
criyyaii, B 3aBUCMMOCTYM OT Bblbopa
KOMMMEKTYIOLLMX, XapakTepHbIn Ans
MakcuMarnbHOro ceteBoro AasnexHuns 360
mnun 500 mbap.

Bbl60p yCTaHOBKU noga4u rasa
["a3oBas pamna BbIGMpaeTCﬂ cneumanbHoO B
3aBMCMMOCTHM OT TUNa TEMNJIOBOW YCTaHOBKMW.

Heo6xoanMmo yunTbiBaTh criegytome
napameTpbi:

» MoLHOCTb ropernku

« lNpoTuBoaaBneHne B KaMepe cropaHus

. rlOTepVI AaBlieHnA ra3a B roJloBKe ropesiku

+ lMoTepw AaBneHns B ra3oBbiX pammnax
3HayeHVe cymMMapHol NoTepy AaBneHust
rasa oSkHO BbITb Bcerga Hmke
MMetoLLerocs AaBneHns nogayu rasa.

CeueHune Tpy6oNpoBOAOB AOMKHO ObITh
paccunTaHo Ha NoTepro AaBneHus, He
npesbiwatoLyo 5% oT AaBneHvs nogayn
rasa.

B03MOXHbI U3MEeHeHUsA B pamMkKax
TeéXHU4eCKoro coeepLieHCTBOBaHUA.
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MoHTax razoBou apmaTtypbl

[ins ycTaHOBKM MOCTaBNsieMo rasoBom
pamribl Ha roperky HeobxoaMmo
MCMomb30BaTh NPeAyCMOTPEHHbIE A1 3TOr0
pe3b6boBLIE AeTany CoeanHEHNIN
YNNOTHUTENbHbIE NPOKIAaAKM (MOCTaBMSATCS
B KOMMIEKTe).

BHumaHue: Bo nsbexaHue TpaBMUpoBaHnst
repcoHara yCTaHOBKY TsbKerbIX YacTen
ra3oBol pamrbl HEOOXOAMMO BbINOMHATH
TONBKO C NPUMEHEHUEM COOTBETCTBYIOLLETO
noAbEMHOro 06opyAOBaHNS U OCHACTKM
(kpaHa, cTpon, MOHTaXHbIX Orop).
Heobxoanmo cobnogaTe MakcumarbHble
3HaYeHUss MOMEHTOB 3aTsKKu (CM. rnaBy
"MoHTaX/MOMEHTbI 3aTsHXKKM pe3bboBbIX
coenHeHnn"). Pe3bboBble coeiMHEeHs!
cnepnyeT 3aTsArMBaTh B NEPEKPECTHOM
nopsigke n paBHoMepHo. NMpoeepbTe
repMeT14YHOCTb pe3bboBOoro coegmHeHus!
JononHuTenbHas nHopmaums npuBeaeHa
B rnase "BBoA B aKkcnnyatauuio rasoBoro
noakno4yeHus".



MoHTax
a3oBas pamna

OnucaHue razosoun pamnbl ¢ MBC...

OnucaHue

[a30Bble paMrbl CO CABOEHHbIM KranaHoM
Dungs MBC cnyxaT ans nogauv un
OTKMOYeHNs rasa, 4nsa ero ounbTpauum,
perynupoBKU AaBIEHNS Y OTCIIEXUBAHUS €T0
noaayu. OHW NpUroHbI Ans BCEX TUMOB rasa
knaccos 1, 2, 3 B COOTBETCTBUU C
BKNagplwem-uHcTpykumenn DVGW G 260/1
unu ctaHgaptom EN 437. MoHTax
cooTBeTcTBYeT cTaHaapTy EN 676. Bce
(PYHKLMOHaNbHbIE 31EMEHTbI
KOHTPOMUPYOTCS MHAMBUAYAMBHO U
nony4atT MapkupoBky CE ¢ ykaszaHnem
HoMepa cepTudULMpYLoLLE OpraHn3aLmin.
[a3oBas pamna nogBepraeTcsi 3aBOACKOMY
KOHTPOI repMeTUYHOCTM.

Mpu MoHTaxe 1 nycke B 3KCMnyaTaumio
rasoBblx TPyOGONPOBOAOB AOMKHbI
BbINOMHATLCA Npasuna DVGW, B yacTHOCTH,
DVGW-TRGI vnn TRF.

Ctangaptbl DIN 4756 n TRD 412 cogepxat
onpeaeneHns Nno U3roToBMEHWI0, MOHTaxXy v
OCHOBOMOAararLLMM TEXHUYECKUM
npuHuMnam 6e3onacHoCTU ra3oBbIxX
HarpeBaTesnbHbIX yCTaHOBOK. [1ns ycTaHOBOK
¢ 6onee BbICOKMMU 3HaAYeHMAMN paboyero
OaBneHnst Heo6XoaUMO BbINOMHATb
TpeboBaHuUsi BKNagblLLeR-MHCTPYKLNIA
DVGW G 460 n G 461.

[a3oBble Tpy6ONPOBOAbLI AOMMKHbI
COOTBETCTBOBATb ONpeAeneHnsam
ctaHgapToB DVGW-TRGI ansa yctaHoBOK €
pabouvmu gasnexHusamu go 100 mbap nnu >
100 mbap.

MuHMManbHBIA KOMNNEKT

NoCTaBKM ra3oBou pamnbl no

ctaHpapty EN 676:

* 1 WapoBkIN KpaH (onumsl)

* 1 rasoBbli PUNLTP

* 1 cOBOEHHbIV ra3oBbIl KnanaH ¢
npyxuHou Ha 5-80 mb6ap

* 1 pene MUHMManbLHOrO JaBfeHus rasa

* 1 npnbop KOHTPONSA repMeTUHHOCTU Unn
1 pene faBneHusi rasa Anst KOHTPONsi
repMeTUYHOCTH KranaHoB

Onuuu:

* [pyXuHbl ANS Opyryx 3Ha4YeHUn AaBneHns
Ha BbIxode

+ [Mpo6Has ropernka ¢ HaXXMMHbIM KpaHOM

* MaHoMeTp C HaXXMMHbIM KpaHOM

» KomneHcaTop

» Pene makcumanbHOro JaeneHus rasa

+ [a3o0BbIN CHETUMK

» Tpy6onpoBoap! v LTYLEPSI

* YCTpOWCTBO po3Xura rasa

* MoHTaxHbIe onopsbl

» Perynatop Bbicokoro gaBnexus c
npeLoXpaHUTENbHbLIM 3aNOpPHbLIM
knanaHom (SAV)

» Cekuusa ctabunusauum c
TpybonpoBoaamu AaBnexHus ans
perynsitopa BbICOKOro AaBreHus

* [MpepoxpaHuTenbHbIN pa3rpy304HbIN
knanaH (SBV)

* [lononHUTenbHbIN NPeaOXpaHUTENbHbIN
rasoBblil knanaH

la3oBas pamna ¢ MBC

TexHU4yeckne XxapakKTepUCTUKK:

Twn rasa:

Twunbl rasa knaccos 1, 2, 3 B COOTBETCTBUMU
C Bknapplwem-nHcTpykumenn DVGW G 260/
1

MakcumanbHoe AaBrneHue Ha BXxoae:
MBC300-1200: 360 mbap
MBC1900-7000: 500 m6ap
OnekTponoakntoyeHue: 220-240 B
NnepeMeHHoro Toka,

50Ty

CrteneHb anekTpo3awmTsl: IP 54

TemnepaTypa okpy»KatoLLelt cpeapl:
o1 -15°C go +60°C

[a3oBble paMnbl HU3KOrO UMU BbICOKOIO
[aBneHus

Ecnu Bbixog perynatopa vnuv pasnuyHble
KrnanaHbl U NPUCOEANHEHMSI Ha BbIXOAE
perynsitopa AaBlieHns rasa He paccuyuTaHbl
Ha MakcMMarnbHoe AaBreHue rasa,
BO3MOXHOE B CIy4yae HEUCNPaBHOCTHU,
Heobxoaumo, YTobbl razoBast pamna Gbina
OCHalleHa npeaoxpaHUTenbHbIM KranaHom
OTKMoYeHus rasa (SAV) n
npegoxpaHUTenbHbIM KnanaHoM copoca
faBnexusi (SBV) B cooTBETCTBUM CO
ctaHgapTom EN 676. 310 obopygoBaHue
06bI4HO HEOBXOAMMO MPK MaKCMMarbHOM
ceTeBoM AaeneHun >360 mbap nnm >500
mbap. 3geck peyb naeT o0 ra3oBbIX KOHTYpax
BbICOKOro faBnenus. Ecnu Bcs rasosas
pamna v Bce anemMeHTbl obopyaoBaHust
paccumTaHbl U cepTUMLMPOBAHLI HA
MaKcMMarnbHoe faBneHne rasa, BO3MOXHOe
B Cry4ae HeucrnpaBHOCTU, peyb UAeT O
rasoBbIX KOHTYpaXx HU3KOro AaBreHusi. ATo
cny4yain, B 3aBUCMMOCTU OT Bbibopa
KOMMMEKTYIOLUMX, XapakTepHbIN Ans
MakcumarnbHoro ceteBoro aasneHus 360
unn 500 mbap.
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BbIGOp yCcTaHOBKM nogayu rasa
[a3oBasi pamna BbI6MpaeTC$I cneumnanbHO B
3aBMCMMOCTM OT TUMa TENoBown YCTaHOBKW.

Heo6xoammo yunTbiBaTh Crieaytowme
napameTpbi:

» MolHOCTb ropenku

 [NpoTuBoAaBneHve B kKamepe cropaHust

+ [MoTepw OaBreHNs rasa B rofioBKE ropesku
 [NoTepu AaBneHus B ra3oBbIX pamnax

3HaveHne cymMMapHon noTepu AaBneHus
rasa [4OMKHO BbITb BCerga Hke
MMeloLLEerocs AaBneHns nogaym rasa.

CeueHune Tpy60npoBOAOB AOIMKHO ObITh
paccyMTaHo Ha NoTepto AaBneHus], He
npesblwaoLwyto 5% oT AaBneHust nogavm
rasa.

Bo3MOXHbI U3MEHEHUA B paMKax
TeXHU4eCKOoro coBepLieHCTBOBaHuUA.

MoHTax rasoBom apmaTtypbl

[1ns ycTaHOBKM NMOCTaBNSEMOWN ra3oBom
pamrbl Ha ropersky Heo6xoaMmo
MCMorb30BaTb NPeAYCMOTPEHHbIE 41151 3TOro
pe3bboBble AeTanu coeanHeHun n
YNNOTHUTENbHbIE NPOKNaaAKu
(mocTaBnsOTCA B KOMMIEKTE).

BHumaHume: Bo nsbexaHve TpaBMupoBaHusi
nepcoHarna yCTaHOBKY TsbKeMbIX YacTen
rasoBou pamnbl HE06X0AMMO BbINOMHATH
TOSbKO C NMPUMEHEHNEM COOTBETCTBYHLLIETO
NoAbEMHOro 060pYAOBaHUSI U OCHACTKM
(kpaHa, cTpon, MOHTaXHbIX Ornop).
Heobxoammo cobntogaTe MakcMmarnbHble
3HaYeHMsI MOMEHTOB 3aTsKKU (CM. rmnaBy
"MoHTaX/MOMeHTbI 3aTsKKMN pe3bboBbIX
coenHeHnn"). Pe3bboBble coeMHeHs!
cnefyeT 3aTarMBaTb B NEPEKPECTHOM
nopsigke n pasHomepHo. [poBepbTe
repMeTUYHOCTb pe3bboBOro coeAmHeHus !
[ononHuTtenbHas nHgopmaums npusegeHa
B rnase "BBof B akcnnyaTauuio rasaoBoro
noakno4yeHus".
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MoHTax
a3oBas pamna

anHLlMl'IVIaanaFl cxema

a3oBbIN KOHTYp no ctaHaapTy EN 676, HU3Kkoe paBneHune

Gas

Gaz

100 Tlopenka Onuun, cCooTBETCTBYIOLLME HALMOHAMNbHBIM TEXHUYECKUM
101 TpybonpoBoa faBneHus rasa YCNOBUSIM:
120 BosgywHas 3acnoHka 143 MaHOMETp C HaXMMHbBIM KpaHOM
141 LapoBbi kKpaH 147 Tpo6Has ropenka ¢ HaXXMMHbLIM KpaHOM
142 Ta3oBbin hunbTp 148 KomneHcaTop
150 KnanaH perynupoBaHus nogayv rasa 154  [pepoxpaHUTenbHbIV rasoBbil knanaH (40NONHUTENbHBbIN)
151 CpBOEHHbIV ra3oBblIi KinamnaH co BCTPOEHHbLIM PErynsitopoM 313a Pene makcumanbHOro AaBneHus rasa
(npeactaBneHue cuctembl Siemens VGD)
155 bBnok nunoTHoro knanaxa
313 Pene MuHMManbHOro AaBreHns rasa
314 Pene pgaBneHus rasa 4ns KOHTPOSs repMeTUYHOCTM
KrnanaHoB uUnun npnbop KOHTPOSIsi repMEeTUYHOCTYM KIanaHoB
349 Cepsopgsuratenb
[a3oBbIN KOHTYp no ctaHAaapTy EN 676, Bbicokoe AaBneHue 1
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100 Tlopenka Onuun, cCoOOTBETCTBYIOLLME HALMOHAMNbHBIM TEXHUYECKUM
101 TpybonpoBoa AaBneHusi rasa YCINOBUSAM:
120 BospgylHas 3acnoHka
141 LWapoBbin kpaH 143 MaHOMETp C HaXMMHbIM KPaHOM
142 [a3oBblii hunbTp 147 T[pobHas ropenka ¢ HAXMMHbIM KpaHOM
144  Perynatop gaBneHus rasa 148 KomneHcatop
145 TpepoxpaHuTenbHbI knanaH oTkmnoveHus (SAV) 154  TMpepoxpaHWUTenbHbIN ra3oBbli knanaH (4oNoNMHUTENbHbIN)
148 [pepoxpaHuTenbHbIN knanaH oTknoveHus (SBV) 313a Pene makcumanbHOro AaBrneHusi rasa
150 KnanaH perynupoBaHusa nogayu rasa
151 CpaBOeHHbIN ra3oBblil KnanaH unmn Apa o6bIYHbIX KnanaHa
155 bBnok nunoTHoro knanaHa
313 Pene MvHUManbLHOro AaBrneHus rasa
314 Pene paBneHus rasa Ans KOHTPOMs repMeTU4HOCTU
KranaHoB Unv npnbop KOHTPOIs repMeTUYHOCTM KranaHoB
349 CepBogsuraTenb
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BBopa B akcnnyartauuto

OnucaHue caBoeHHoOro rasosoro knanaHa VGD c

cepsoaBuratensamm SKP

8 o

——

VGD 40

CAaBOeHHbIV ra3oBbiv knanaH VGD ¢
cepBoasurartenem SKP

CepBoaBuraTesb B COMETaHWK C KnanaHom

obecneuymBaeT cneayoLme pyHKUMK:

* MpeaoXpaHUTEnbHOro knanaHa knacca A
rpynnbl 2 no ctaHaapty EN 161
(SKP15...);

* MpeaoXpaHUTEnbHOro knanaHa knacca A
rpynnbl 2 no ctaHaapty EN 161 ¢
perynaTtopom AaBrieHusi rasa
(SKP25..., SKP55..., SKP75...).

CepBoaBuraTenu ¢ aneKTpornapasnnyeckum
NpvBOAOM C KnanaHamu paspaboTtaHbl Ans
rasoBbIx knanaHoB knaccos |...1ll, a Takke
AN BO3AYLHBIX KNanaHoB U1
npeaHasHaveHbl Ans NPeuMyLLeCTBEHHOTo
MCMOSb30BaHNS B OTOMUTENbHbIX
yctaHoBkax. OHM MeASIeHHO OTKPbIBAOTCA U
bbicTpo 3akpbiBatoTcs. CepBoaBuratenb
MOXET COYeTaTbCs CO BCEMM KnanaHamu ¢
HOMMWHarbHbIMW AnaMeTpamm,
npuBedeHHbIMM Boile. CepBoaBuraTens
MOXeT NOCTaBNATLCS C KOHLEBbIM
BbIKMIOYaTENeMm (CUrHanmusaums 3akpbIiToro
nonoxeHus). PaamepHble XxapakTepucTukm
KnanaHoB NpuBeAeHbI Ha "AnarpaMmme
ncTeyeHus" B COOTBETCTBYIOLLEN
TEXHUYECKOW KapTe KranaHa.

TexHU4yeckue xapakTepucTUKN

CpaBoeHHble rasoBble knanaHbl VGD ¢
cepBoaBuratensimm SKP:

Twn rasa:

["a3 B COOTBETCTBMM C TEXHUYECKOWN KapTowm
DVGW

G 260/1, knaccoB rasa 1, 2, 3 1 buoras
(copepxanune H2S makc. 0,1% obbem.),
H2

OnekTpuyeckme napameTpbi:
220 B -15%...240 B + 10%,
100 B -15%...110 B + 10%,
50-60 Ny

CreneHb anekTposawuTsl: IP 54
TemnepaTtypa dntounga: ot -15°C go +60°C

TemnepaTypa oKpy»KatoLLiero Bosayxa: ot -
10°C pgo +60°C

[NonoxeHne MoHTaxa:

MarHut HanpasneH BepTVKanbHO BBEPX
NN TOPU3OHTArNbHO, MarHUT
rOpU30OHTarnbHbIN

MakcrmanbHoe pabodee faBrneHue:
VGD20: 500 m6ap

VGDA40: 700 m6ap (DN 40 1 DN 50
no 1000 mbap)

SKP25... genctByeT B pexume perynstopa
MOCTOSIHHOTO AaBMNEHNS C NPY>KUHOW,
obecneyvBatoLLel ero 3agaHHoe 3HayYeHue.
K obnactam ero npyumeHeHnsi OTHOCATCH
NPEenMMyLLLECTBEHHO FOpPenkn C HarHeTaHnem
BO3AyXa:

- C MEXaHW4eCKUM perynmpoBaHnem;

- C 9MNEeKTPOHHLIM PerynmpoBaHemM.

SKP75... pencteyeT B pexume perynstopa
OTHOCWUTENBHOIO AaBMEHUS U PErynupyeT
[aBneHve rasa B 3aBUCHMOCTM OT AaBMNEHNSA
Bo3ayxa. CooTHOLeHVe AaBneHue rasa/
[aBreHve Bo3[yxa OCTAeTCs NMOCTOSIHHbLIM
BO BCEM [iManasoHe perynmpoBaHus.
O6nacTb ero NpUMeHeHns — 3To
NpenMyLLECTBEHHO perynvmpyemas razosasi
roperka.

K pononHutensHoMy o6opyaoBaHuio,
KOTOPOE MOXET BbITb MCNOMNB30BaHO CO
COBOEHHbBIM ra3oBbIM KrianaHoM, OTHOCUTCSE
cuctema KoHTporns repmeTnyHoctn VPS 504
n pene gasnexus GW...A5.

03/2012 - Art. Nr. 4200 1043 2000A
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MoHTax
a3oBas pamna

OnuncaHue caBoeHHoro rasosoro knanaHa Dungs MBC...

(razoBbIN MyNbLTUOSIOK)
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MHorodyHkumoHanbeHbI annapat MBC...SE
0bbeanHAeT B KOMNAKTHOW pamne ouneTp,

Kn

anaHbl U CepBOPErynATop AaBMeHUs:
YcTpoicTBo cbopa 3arpsa3HeHun: puneTp
TOHKOM o4mncTkM (Tonbko MBC-300-1200)
2 31eKTPOMarHUTHbIX KnanaHa Ha
nasneHve o 360 mbap no ctaHaapty DIN
EN 161, knacc A, rpynna 2, ¢ 6bicTpbIM
3akpbiBaHueM un oTkpbiBaHuem (MBC-300-
1200)

2 31eKTPOMarHMTHbIX KnanaHa Ha
nasnexve oo 500 m6ap no ctaHgapty DIN
EN 161, knacc A, rpynna 2, ¢ 6bICTpbIM
3aKpblBaHMeM u oTkpbiBaHnem (MBC-300-
1200)

CepBoperynsiTop AaBfieHusi o cTaHaapTy
DIN EN 88, knacc A, rpynna 2, EN 12067-1

[aeneHue Ha Bbixoge: 0-300 mbap (MBC-
300-1200), 4-300 mbap (MBC-1900-7000)

ToHKasi HacTpoika AaBreHWs Ha Bbixoae B
ucnonHeHnn SE ans obecneyenns
onTMManbHoOM CTabunbHOCTU AaBMNEeHNs Ha
BblXxoae

ToHKasi HacTporika COOTHOLLIEHMS
[aBneHus rasa v AaBrneHus Bo3ayxa B
mcnonHexnnn VEF

dnaHLeBoe coeMHEHNE C ra3oBomn
pesbboii no ISO 7/1 unu NPT (MBC-300-
1200)

dnaHLeBoe CoeIMHEHUE NO CTaHAapTy
EN 1097-1/ISO 7005 (MBC-1900-7000)
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TexHMYecKue xapakTepucTUKn
la3oBbI MynbTMG6n0K MBC-.../SE:

Twn rasa:

["a3 B COOTBETCTBMM C TEXHUYECKON KapTomn
DVGW

G 260/1, knaccos rasoB 1, 2, 3

AneKkTpuyeckme napameTpbi:

230 B -15% +10%, Apyrue 3Ha4eHus
HanpshkeHns No 3akasy

50-60 Iy

CreneHb anekTposawumtsl: 1P 54

TemnepaTypa okpyxatoLLei cpeabl:
ot -15°C po +60°C

MonoxeHne MOHTaxa:
MBC-300-1200: marHuT HanpaeneH
BEPTUKAIIbHO BBEPX WNW FOPU3OHTaNbHO

MBC-1900-7000: marHuT HanpasneH
BepTHKasibHO BBEPX

MakcumanbsHoe paboyee aaBneHve:
MBC-300-1200: 360 m6ap
MBC-1900-7000: 500 mbap

1,2,3
Pe3bboBas npobka G 1/8

4,5, B onuuun
OTBepcTre ANA NOAKNIoYEeHUs
NpVYHaanNexHocTen cuctemsl (B onuum)

6,7
Pesb6oBas npobka G 1/4

8,9, B onuun
PesbboBasi npobka G 1/2 (B onuuu)

10
Tpy6onpoBog gaBneHus pBr (BCTPOEHHbI)

11
Mpobka-otaywmnHa G 1/8



a3oBble pamnbl
KoOMNOHEeHTbI

KpaTkuin 0630p 311eKTpU4YeCcKoro noaKno4veHuns
OnuncaHue caBoeHHoOro rasosoro knanaHa Dungs MBC...

(razoBbIN MyNbLTUOSIOK)

OnekTpuyeckoe nogknodeHne MBC-300-
1200 SE

OnekTpuyeckoe nogxntoveHne MBC-1900-
7000 SE

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VMimnopTep
B Pecnybnunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY
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3a3emMreHne B COOTBETCTBMU C MECTHOWN
3NEeKTPOCETbIO.
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MoHTax
a3oBas pamna

3ameHa counbTpa MBC-300-700-1200

HacTtpowuka perynatopa pasneHua MBC-300-700-1200-SE

MpoBepaTb GUNLTP crieQyeT He pexe
opHoro pasa B rog!

3ameHa cunbTpa, ecnu Dp mexay
wTyuepamun gasnexuns 1 n 2 > 10 mb6ap.

3ameHa chunbTpa, ecnu Dp mexay
WTyuepamun gasnexns 1 v 2 yasomnocb no
CpaBHEHMIO C NpeablayLUen NPOBEPKON.

1. OTknounTe Nofavy rasa: 3akpomTe
LLIAPOBbLIN KPaH.

2. OTBEpHUTE BUHTHLI 1-2.

3. 3ameHuTe UNLTPYIOLLNIA 3NEMEHT
unbTpa TOHKOM O4UCTKM 3.

4. YcTtaHoBuTe 1 6e3 ycunus 3ataHnte
BUHTbI 1-2.

5. MNpoBepbTe paboTy u
repMeTUYHOCTb, pmakc.= 360 mbap.

MpocTpaHcTBO, HeobxoaMMoe ANst 3aMeHbl
duneTpa:
MBC-300-...:
MBC-700-...:
MBC-1200-...:

150 Mm
170 Mm
230 mm

HacTtpoiika perynatopa gaBneHust MBC-
300-700-1200-SE

1. OTKpoWiTE BbIABUKHOWN 3NIEMEHT.

2. 3anyctute ropernky B paboty,
KOPPEKTUPOBKA PEryIIMPOBOYHbIX 3HAYEHWI
BO3MOXHa BO BpeMsi paboTbl (puc. 1).

3. MNMpoBepbTe cuctemy 6e3onacHoOCTU
YCTPOWCTBA pO3XKMra.

4. MNpv HeobxoaAMMOCTM MOBTOPUTE
HacTpoiky. [TpoBepbTe NPOMEXYTOYHble
3HaYeHus.

5. Onnom6upyiTe perynupoBOYHbIA BUHT,
CM. cnpasa.

[OonXHbl ObITb 06ecneyvYeHb!
onTUMarnbHoe ropeHue u 6e3onacHoCcTb

LecturpanHbIv knod Ne 2,5

po3xural 2

NMnom6upoBaHue

[Mocne HacTPOViKM HY>XHOro 3a4aHHOro
3HaYeHWs AaBMNEHNN:

1. 3akponTte BblABUXHOW 3NIEMEHT.

2. 3abnokvpyviTe BbIABMXHON 31IEMEHT B =
3aKPbITOM MOSNOXKEHNW C MOMOLLIbIO BUHTA
(puc. 3).

OTKPbIT

3aKpbIT
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MoHTax
a3oBas pamna

HacTtpowuka perynatopa gasneHua MBC-1900-7000-SE

HacTpoiika perynsatopa gasneHus MBC- 5. Onnomb6upy¥iTe perynnpoBOYHbIN BUHT
1900-7000-SE (cM. HanpoTuB).
1. OTKpoWTe 3aLUUTHbIE KONMNayKu. LonxHbl 6bITb 06ecneyeHbl

onTuManbHoe ropeHue u 6e3onacHoCcTb
2. 3anyctute ropenky B paboTy, BbINOMHATL posxura!
KOPPEKTUPOBKY PEryrnMpOBOYHbIX 3HAYEHWUIA
MOXHO Ha paboTatoLLel ropernke (CM.
PVCYHOK).

3. MpoBepbTe cucTemy 6e3onacHocTu
YCTPONCTBa po3xura.

4. MNpn Heobx0aAMMOCTM NOBTOPUTE
HacTpoliky. [NpoBepbTe NPOMEXYTOYHbIE
3HaYeHus.

LLlecturpanHbIv kntod Ne 2,5

03/2012 - Art. Nr. 4200 1043 2000A
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MoHTax
a3oBas pamna

a3oBbIN huUnbTp
NMpobHasa ropenka

YcTaHOBKa M MOHTax rasoBoro punbTpa
PuUnbTp MOXET ObITb YCTAHOBMEH B Mt0OOM
nonoxeHun. Heo6xoaAMMO TOMbKO
cobnoaath HarnpasreHe NoToka (CTpernka
Ha kopnyce cdunbTpa). Cneayet Takke
npegycMoTpeTb cBOGOAHOE MecTo,
[ocTaTodHoe Anst 6ecnpensTCTBEHHOIO
CHATUS KPbILUKN U 3aMeHbl (hunbTpytoLLero
anemMeHTa.

3ameHa punbTpa

3ameHuTe OUNBLTPYIOLLUIA SNEMEHT, €CIN Ha
HEM MMEET MeCTO CUIIbHOE NafeHne
fAasneHusi. Ecnu HoBoro counbTpytolero
anemMeHTa HeT, TKaHb unbTpa MOXeT GbiTb
ouuLleHa Bogou ¢ Temnepatypon 40°C ¢
HebonbLIMM KonmMyecTBOM criaboro
ounctuTens. Mepen ucnonsb3oBaHUeEM
NpoCyLINTE TKaHb.

BHumaHue: Ygenute ocoboe BHUMaHve
KPENmeHno UNn Haknenke Anst yCTaHOBKU
DUNLTPYIOLLIEN CETKN.

Mpo6Has ropenka

B cooTBETCTBUM C HOPMATUBHLIMU
TpeboBaHNAMMN HEKOTOPLIX CTPaH, B
yCTaHOBKax C MapoBbIMU KOTNAMMW ra3oByto
pamny HeobxoAMMo ocHallaTb NPOBHOW
ropesnkon (Hanpumep, B COOTBETCTBUU C
avpektuon TRD 412). Ota ropenka cnyxut
AN NpoAyBKuU rasonposoaa.

Mopaya rasa k ropenke oTKpbiBaeTCs
HaxxaTuem kHonkm ( 1). [MoTok rasa BTarnBaet
HeobXoAnMOe KonMMYecTBO Bo3adyxa Yepes
oTBepCcTME B conne ropenku ( 3).
[a30BO3ayLLIHAs cMeCb HanpaBnseTcs K
ronoBke ropenku (4) v nogxvraeTcs Bpy4Hyto
Ha BbIxogde 13 Hee. [Nogava rasa
npoaoImKaeTcs, Noka Haxara KHomka, v
npekpaLiaeTcs Npu OTnyCcKaHWM KHOMKW.

TexHuYecKue XxapaKkTepUCTUKMU:
¢ Tun rasa:
ras B COOTBETCTBUM C TEXHNYECKOWN KapTomn
DVGW G 260/1, n3 cemencta rasos 1, 2, 3
» TemnepaTtypa okpyxatoLien cpeabl:
ot -15°C go +70°C
* [lonoxeHne MOHTaXxa: BEpTUKANbHO BBEPX
» Pabouyee paBnenve fo: 500 m6ap
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MoHTax
a3oBas pamna

Pene paBneHus rasa

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VMimnopTtep
B Pecnybnnky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

Pene paBneHus raza GW...A5/A6

Pene paBneHus rasa crnyXuT Ans KOHTpons
AaBneHus ncteveHus rasa. Moxer 6biTb
MCMonb30BaHO Ans KOHTPOMs 3a NageHusiMm
(MWH.) N nogbemMamMun gaBneHust (Makc.,
pPEKOMEHA0BaHO A4Sl YCTaHOBOK COrfacHo
TRD 604).

Tunbl GW...A5/A6 MoryT ncnonb3oBaTbCs B
KavecTBe pere AaBneHus crneunansHoro
TMMNa cornacHo TexHnyeckon kapte VdTUV
"NaBneHne 100/1" Ha oTONUTENbHbLIX
yctaHoBkax cornacHo TRD 604. 3agaHHoe
3HayeHue (ToYKa NepeknioYeHns)
yCTaHaBN1BaeTCs C NOMOLLbIO

rpagynpoBaHHOro perynnpoBoYHOro KonbLua.

HacTtpoiika pene MMHUManbHoro
AaBneHuA rasa

CHUMUTE 3alWUTHBIN KOXYX. [pn nonHomn
Harpyske n3mepbTe [aBfeHne NcTeyeHns
rasa v onpefenute faBneHne OTKIOYEHNS,
YMEHbLUVB U3MEePEHHOE 3HaYeHne NPUMEPHO
Ha 20%. 3aTeM HacTpounTe rpagynpoBaHHbIV
[ONCK Ha HY)XXHOE 3Ha4yeHue JaBneHus
OTKIIOYEHWS], yCTAaHOBMB COOTBETCTBYOLLEE
fAerneHne avcka HanpoTuB CTPenku
(rpagyaums gucka cooTBeTCcTBYET
NPUBMVXEHHbIM 3HAaYEHNUAM AaBreHus).
3anycTtuTe ropenky B paboTy Ha
MWHMManbHOW MOLLHOCTU. 3aTemM MeaneHHo
3aKpblBayiTe ra3oBbli 3aMOPHbIV KpaH 40 Tex
rop, Noka AaBreHne OTKMIOYEHUS He
[OCTUTHET HY)XXHOTO YpPOBHS. [oBepHuTe
rpafyvpoBaHHbI AUCK B MOMOXEHNE, Npu
KOTOPOM ropersika BbIKMioYnTcs. 3atem
yCTaHOBUTE Ha MECTO U 3aKpenuTe BUHTaMU
3aLUMTHBIA KOXYX.

Buapbl cepTudmkaumm

Pene naBneHuns npoeepeHo Ha
cooTBeTCTBME cTaHaapTy EN1854 n
3aperucTpmpoBaHo B cooTBeTcTeumu ¢ CE/
DIN-DVGW. MonyuyeHbl Takke apyrve
cepTuukaTbl B OCHOBHbIX CTpaHax —
notpeburensx rasa.

BaxHo (pene gaeneHus rasa u pene
[aBrneHus Bo3ayxa)

HacTpoiika pene gaBneHusi [omkHa
OCYyLLEeCTBNATLCA B COOTBETCTBUU C
TeXHU4eCKUMU YCNOBUAMU, KPOMe TOro,
nocre Kaxaon HacTpoiku cnegyet
NpoBecTU NPOBepKy paboThkl pene.
HeBbInonHeHne 3Toro npaBuna MoxeT
NpUBECTU K TPaBMUPOBaHUIO NepcoHana
M K MaTepuanbHoOMy yLiepby!

Mo oKOHYaHWW HacTPOWKM perne fgaBneHus

03/2012 - Art. Nr. 4200 1043 2000A

TexHu4veckue XapaKTepUCTUKU:

Twn rasa:

["a3 B cooTBeTCTBMM C pabouew kapTomn
DVGW

G 260/1, cemeicTtBa rasa 1, 2, 3.

CrteneHb anekTpo3awmTsl: IP 54

TeMmnepaTypa OKpyKatoLLero Bosayxa:
ot -15°C po +50°C

YcTaHOBOYHOE NornoxeHue: niboe
Pabouee naBneHne go:

GW 50/150 A5/A6 500 mbap
GW 500/A5/A6 600 mbap

Pene makcumanbHoOro gaBneHus rasa
CHUMUWTE 3aLMTHBIN KoXyX. [Mpy nonHowm
Harpyske U3mepbTe AaBleHNEe UCTEYEHMS
rasa u onpegenute faBreHne OTKMIOYEHUs!
nyTeM yBENUYEHNS UBMEPEHHOTO 3HAYEHUS
npumepHo Ha 20% (Hu B Koem cryyae He
cnegyeT yBenuMuuBaTh 3TO 3HayeHue bonee
Yem Ha 30%). 3aTem HacTpoiiTe
rpagyvpoBaHHbIV ANCK Ha HYXXHOE 3Ha4YeHue
[OaBMNeHUs OTKITIYEHUS], yCTaHOBMB
COOTBETCTBYHOLLEE AENEHNE ANCKa HANPOTUB
CTpernku (rpagyaumst Aucka COOTBETCTBYET
NpUBNMKEHHBIM 3HAYEHUSIM AaBMNeHUS ).
3anycTtute ropesnky B paboTy Ha
MUHMMarnbHOW MOLWHOCTW. Ecnun pene
MaKcUMarnbHOro AaBreHns rasa
OCTaHaBMNMBaET roperkKy, yBenmybte
HaCTpOeYHOe 3HaYeHNe, HO He Goree ypoBHS
B 130% OT AaBneHuss uctTeyeHus rasa npu
HOMWHaIbHOW MOLLHOCTW.

OOJTKHbI 6bITb 3alMLLEHbI OT JNHOObIX
W3MEHEeHUN HaCTPOMKU. ATO MOXeT ObITb
ocCyLLecTBIeHO, HanpuMep, C MOMOLIbLIO
MapKMpPOBKU JTAKOM NO MeHbLUeln Mepe
OAHOrO M3 BUHTOB KPenseHusi 3almuTHOMN
KPbILWKK pene.

19



MoHTax
a3oBas pamna

PerynMpOBKa perne aaBJyieHNA BOo34yXa

Pene paBneHus Bo3gyxa

Perynstop gaBneHus Bo3gyxa CnyxuTt ans
KOHTPONS AaBeHNst IPUTOYHOrO Bo3ayxa.
Pene paBnenna LGW... npurogHo ans
ynpaBneHus (BKMIOYEHNS!, OCTaHOBKM,
VN3MEHEHUSI HanpaBeHNs ABWXEHUST)
3NEKTPUYECKON Lienblo, Koraa pearbHble
3HaYeHUs1 AaBMNeHNst U3MEHsITCS
OTHOCUTENBbHO 3a4aHHOrO 3HAaYEHUS.
PerynsaTtop gaBneHua LGW... ucnonb3yetcs
KaK pere NoBbILLIEHHOr0, MOHMXEHHOIO MUnn
anddepeHunanbHOro AaBneHns ons
BO3JyXa UM HearpeccuBHbIX rasos, HO He
ANs ra3oBs, NPeAyCMOTPEHHbIX AUPEKTUBON
DVGW, Bknagbiw-uHcTpykumsa G 260/1..

Buabl cepTudmkaumm

Pene naBneHns npoeepeHo Ha
cooTBeTcTBME cTaHaapTy EN1854 n
3aperncTpupoBaHo B cooTBeTcTBimn ¢ CE/
DIN-DVGW. Mony4eHbl Takke apyrue
cepTuUKaTbl B OCHOBHbBIX CTpPaHax —
noTpebuTensx rasa.

OnpepeneHue auddepeHunanbLHOro
[aBreHus npeaBapuTenbHON
BEHTUNSALMUU M HAaCTPOMKa pene
andcepeHumnanbLHOro aasneHns

Hactpoiika ans pabotbl 63 YacToTHOro

perynsaTopa:
e  Topenka paGoTaeT B hase npeasapuTesb-

Garmany Y HOW BEHTUNALMW.

7 * /amepbTe gaBneHne B TOUKE N3MepeHus
(Mos. 2).

* N3mepbTe paspexeHve B Touke
namepenus (Mos. 3) unu HenocpencT-
BEHHO Ha BO3ayLUHOM kopobe ([o3. 4).

* CrnoxuTte n3aMepeHHble 3Ha4YeHUs
AaBneHus.

* YcraHoBWTe Ha rpagyvpoBOYHON LLKane
3HaveHue, paBHoe 90% OT Bbl4MCNEHHOrO
3HaYeHus.

AnbTepHaTUBHbIN CNOCO6:

* [penBapuTensHO HaAcCTponTe pene
AaBIeHnst Ha MakcUMarnbHoe 3HavyeHne
(50 mbap).

+ [openka paboTaeT Ha MakcMmansbHON
MOLLHOCTMU.

* MepaneHHo ymeHbLUaNTe Ha pene
AaBreHnst HacTpoeyHoe 3HayveHne and-
depeHUmanbHOro AaBneHys 4O MOMEHTa
OTKITIOYEHWS FrOpenku.

* YcTaHoBWTe Ha rpagyvpoBOYHOW LLKane
3HayeHue, paBHoe 90% OT nony4eHHoro
3HaYeHNS OTKIOYEHUS.

Hactpolika ansi paboTbl ¢ YaCTOTHbLIM pery-

nATopoM:

+ [openka paboTaeT Ha MUHNManbHOWM MOLL-
HOCTK*.

* NamepbTe faBneHue B TOUKe U3MepeHust
(Mos. 2).

* NamepbTe pa3pexeHne B Touke
nameperus (Mos. 3) unm HenocpencT-
BEHHO Ha BOo3ayLlHOM Kopobe ([o3. 4).

* CnoxuTte namepeHHble 3Ha4YeHus
[aBrneHus.

* YcTaHoBWTe Ha rpagyvpoBOYHOW LLKane
3HaveHune, pasHoe 90% OT Nony4YeHHoro
3HAYEHWS OTKIOYEHNS.

AnbTepHaTMBHbINA CNOCO6:

+ [NpenBaputenbHO HacTpoWiTe pene
[AaBMneHns Ha MakcuMarnbHoe 3HavyeHue
(50 mbap).

» [openka paboTaeT Ha MMHUMAaIbHOW MOLL,
HoCcTU™.
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BaxHo (pene gaBneHus rasa u pene
OaBrieHusa Bo3ayxa)

HacTtpoiika pene aaBneHuUs AomkHa
OCYLLeCTBNATLCA B COOTBETCTBUU C
TeXHU4YeCKUMMU YCNOBUSAMU, KPOME TOro,
nocrne KaxaoWu HacTpomku cnegyet
NpoBeCcTU NpPoBepKy paboTkl pene.
HeBbinonHeHne 3TOro NnpaBuna MoXxeT
NPUBECTU K TPAaBMUPOBaHUIO NepcoHana
M K MaTepuanbHoOMy yliepoy!

Mo okoOHYaHWUM HAacCTPOWKK pene AaBreHUs
AONMKHbI ObITb 3aWMLEHbl OT N6bIX
U3MEHEeHUN HacTPONKN. ATO MOXET ObITb
ocyLlecTBIeHO, Hanpumep, ¢ NOMOLbIO
MapKUpPOBKMU NTaKOM MO MeHbLlen Mepe
OAHOro U3 BUHTOB KpensieHUs 3aluTHON
KpbILKKX pene.

* MeganeHHo yMeHblUanTe Ha pene
[aBreHnst HacTpoeYyHoe 3HadeHne aud-
bepeHUMansHOro AaBneHnst 4O MOMEHTa
OTKITOYEHUSI TOPENKM.

* YcTaHoBUTE Ha rpagyMpOBOYHOW LUKane
3HayeHue, paBHoe 90% OT NornyyYyeHHoro
3HAYEHMUS OTKITIOYEHWS.

* |-|pl/| 3TOM UCXOOAT U3 NpuHUKMNAa, 4YTO
MWUHMMarbHOW MOLLHOCTH COOTBETCTBYET
MWUHUManbHOE perynnpoBo4yHoe 3Ha4YeHne
YacCTOTbl TOKa aneKkTpoaBuraTend n 4To C
yBenmyeHnem MOoLHOCTM YacToTa TOKa
NUTaHUA ABUraTena Takke yBenmy4mBaeTca.

MpoBepka pa6oTbl KOHTAaKTOPOB

» [leficTBME KOHTAKTOPOB MOXHO NPOBEPUTH
C MOMOLLbI0 KOHTPOMBHOW KnaswuLum (¢
aBapuUHbIM OTKITOYEHVEM U
6nokuposkow). Ecnn TpebyeTcsa nposepka
AencTBNA pene AasneHus npu
MaKcMMarnbHOW Harpyske, Haxmute
knasuwwy (no3. 1). [Ana npoBepku ropenku
npu 4acTuyHon nnu 6a3oBon Harpyake
HY)>XHO OTCOeAMHUTL TpyGonposos oT6opa
paspexxeHnst OT TOYKN U3MEPEHNS pene
nasnenus (nos. 3 unu 4). B pesynbTtate
pa3pexeHue ycTpaHsietTcsi u Tpebyemoe
anddepeHumansHoe AaBneHne He
[ocTuraeTcs, ropenka nepexoauT B
COCTOSIHNE HEeNCNPaBHOCTMU.



BBopa B akcnnyartauyuio

ANeKTpoOHHas cucTema ynpaBrieHUs ropesikon

OnucaHue

OneKTpoHHasi cuctema ynpasreHus
ropenkon npeacraensieT cobom
nporpaMMumpyembiin 610K ynpasneHus n
6e30MacHOCTM CO BCTPOEHHbIM
KOMOWHMPOBaHHBLIM 3NEKTPOHHbLIM
perynsitopoM. B 3aBucumoctu ot
o6opyaoBaHMs 1 TUNa NPeayCcMOTPEHbI
[OMNONHUTENbHbIE PYHKLUN.

Ha pasnuuHbIx ropenkax ucronb3ayTcs
crnepyloLime CMCTeMbl ypaBneHus.

Cucrtema ynpaBrneHus ropenkoun BT 320

BT 330

MpousBoauTtenn Lamtec

TexHuveckue XapakTepUCTUKn

Pabouee HanpsbxeHne: 230 B nepemeHHOro Toka

Yacrota: 50/60 Ny,
MoTpebnsiemasi MOLHOCTb:

He 6onee30 BA

TemnepaTypa okpyatoLien cpeabl:
0°C

npu paborte: -20...+6
npu xpaHenuu: -25...+60°C

2 BbIXOAa ANs PEryriMpoBOYHbIX
cucTeM ¢ cepBonpuBoaoMm (1x ¢
6eccTyneHyaTbiM
perynupoeaHuem B AnanasoHe
0...10 B, 0/4...20 mA)

3 BbIXOAA ANS PerynmpoBOYHbIX
CUCTEeM C CepBONPUBOAOM (1x C
6eccTyneH4aTbiM
perynuposaHuem B AnanasoHe
0...10 B, 0/4...20 mA)

Pexum paboTbi

Mepuoamnyeckas paboTta

HenpepbiBHasi paboTa

KomnoHeHTbI n BCTPOEHHbIe CUCTEMbI

Cepsogsuratens STE4,5/ STE10

WHTepdenic knueHTa

BCTpoeHHOe yCTPOMCTBO KOHTPONSA repMEeTUYHOCTM KnanaHa

Brok nporpaMmupoBaHus

OnunoHHoe o6opyaoBaHue

Mopaynb paclumpeHus ynpaBneHusi 4acToTol BpaLleHus
Mopaynb paclumpenust Moaynsi perynnpoBaHus MOLLHOCTU
Cuctema perynupoBanus cogepxanuna 02/CO

MopgkntoyeHne nokanbHOWM MHPOPMaLIMOHHON WKHbI (¢ LMC100):
- PROFIBUS (oTkpbITasi npoMbiLLieHHas ceTb)

- Modbus (KOMMYHMKaLMOHHBIA NPOTOKON)

- Ethernet (Modbus TCP)

HekoTopble ropenku Takke NOCTaBNsATCA
6e3 cuctembl ynpasneHua. Ha Hux Bce
KOMMOHEHTbI MPUCOEANHEHBI K KOHTaKTHON
nuHeke. MNpn aToM cuctema ynpasreHua He
BXOAWUT B KOMMNMEKT NOCTaBKN rOpenkKn.

BBopa B 3kcnnyaTauuio

BBog B akcnnyaTaumio OIKEH BbIMOMHATHCS
TONbKO NOATOTOBMNEHHbLIM A5t 3TOl paboThl
TEXHUYECKUM NEPCOHATIOM.
OneKkTponpoBoAKa CUCTEMbI [OITKHA ObITh
BbINOMHEHA B COOTBETCTBUMN C NOAMUHHOWM
3NEKTPUYECKON CXEMOIA FTOPEesikn U ¢
TpeGoBaHNAMN CTaHAAPTOB U MECTHOIO
3aKoHodaTeNnbCTaa.

[encTByiiTe B CTPOromM COOTBETCTBUM C
yKasaHUsiMU Mo cucTeme yrnpasrieHus
ropesnKkomn.

CucTema ynpaBreHys HacTpoeHa Ha 3aBoje
cneumnanbHbIM Ans KaXaow ropenku
oGpasom.
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Mepen nepsbiM 3anyckom crnegyeT
NPOBEPUTbL, COOTBETCTBYIOT JI1 NapamMeTpbl
TEXHUYECKUM YCMOBUSIM TENNOreHEPaTOPHON
YCTaHOBKM.

B xone npoBepky BXOAOB M BbIXOA0B
CUCTEMbI YCTPOMCTBA PYYHOIO OTKIMIOYEHUSA
rasa JOSXHbl 06s13aTenbHO OcTaBaTbCA
3aKPbITbIMK.

BanpeLlyaeTcs npoasieBath C NOMOLLbIO
BHELLHUX YCTPOUCTB BBEAEHHOE B NamsTb
Bpemsi 6e3onacHocTu!
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BBopa B akcnnyartauuto

OnunMoHHbIE KOMMNOHEHTLI

Moaynb perynsatopa mowHoctu LCM100
Mogyne LCM100 gononHsieT cucremy
Burnertronic B kayecTBe perynstopa
MOLLHOCTU. [pyr¥Mun KOMMNOHEHTaMu 3TOro
Mopynsa ABNATCA:

- BcTpoeHHbIii 6rok NUTaHWs Ansa BHELHWX
notpeburtenen c HanpsbkeHnem 24 B
(maTuukn, Apyrme Mogynu, paclumpsioLme
cuctemy Burnertronic)

- WNuTtepderic LSB ana nogkntoyeHust opyrux

npubopos ctaHaapTa LSB
- BFI:;IXO,EI,pp,J'IFI MOI—?MT%pa Ha 0/4...20 MA 30 29 28 27 26 25 24 23 22 21 19 18 17 16

o, o e P eHU TEXY PVVVVVVDDVVVVVD
- Uudposble BXxoabl MMMYSbCHLIX AaTYMKOB
AnA onpefeneHusa pacxoaa Tonnvea

- Bxop PT100/1000 anst BBOAa 3Ha4eHUst
TemnepaTtypbl NPOAYKTOB CropaHusi 24V QO Q24V
- Pasbem nogkntodeHust criy>xebHoro GNDO QGND
nporpamMmmHoro o6ecnevenns BT300 HO OH
Perynstop MoLLHOCTU faeT BO3MOXHOCTb LO oL
perynuposatb nu6o Temnepatypy (PT100 unm LSB Swi1
PT1000), nn6o paBneHue napa (gatyuvk
Aasnexns Ha 4...20 mA). Kpome Toro, Moaynb - —

ED ED2 LED3
LCM100 npepoctasnsieT onuuio CMeLLeHNs! it =02

3a]aHHOro 3HaYeHus B 3aBUCUMOCTU OT
TemnepaTtypbl HApy>XHOro Bo3ayxa
(meTeoponoruyeckoe perynuposaHue). Ecnn
METEOPONOrM4eckoe perynmpoBaHme He
ucnonb3yeTcs, unudpoBow Bxoa Ha 24 B
obecneymBaeT nepeknioyeHne Mexay ABYMs

3AMPOTPAMMMPOBAHHBIMIA BAAHHBINI @@@@@ @ @@ @ LODDD
SHa4YEHNAMM. T 2 11 12 13 14 15
PerynupoBaHune MoLLHOCTU MOXET ObITb

8
OTKITIOYEHO MO 3anpocy, NpY 3TOM 3aaHHOe k \ k K
3Ha4YeHMe MOLLHOCTM MOXET NoaaBaThCs Ha
BxoA 4...20 mA, 0...10 B nnu ¢ nomoLusio
TpexToyeyHoro pexuma (DPS).

Moaynb naMeHeHUs1 4HacTOTbl BpaLleHUsI VSM100 npuvHMMaeT pearnbHoe 3HaYeHne @ \®
VSM100 YacToTbl BpalleHns u nepeaaeT ero aAns |_’

C nomotypsto mogynst VSM100 cuctema KOHTpOnsa cucteme Burnertronic.

Burnertronic MoxeT ynpaBnsiTb 4acToTow [ns BBOA@ 3HaYEHNs YacTOThl BpaLLEHUs! | ‘ ’_| ‘ \_‘
BpaLleHus arieKTpoABuraTenen cucTemsl Bbl MoXxeTe ucnonb3oBatb, Ha BbIGOP, + . 24v GND
BeHTUNsumu. Cuctema Burnertronic aatunkn Namur unv TpexnpoBoHble i1 10

ynpaenset mogynem VSM100 kak [aTyYYKN C yNpasnsoLLmMM BbIXOOOM.

[OMONMHUTESNbHBIM KaHaNoOM PeryiMpoBaHust. BoamorkeH Takke curHan obpaTtHol cBA3mM No @ @ @ @ @ @
Takum obpasoM, Bbl MoxeTe cBoGoAHO Toky 0/4...20 MA.

onpenenuTb anropuT™M U3MEHEHWs YacToThl

BpaLleHnst BO BCEM AuanasoHe MOLLHOCTH. LED4 LEDS
Mogyne VSM100 coeguHsieTcs ¢ cucremon

Burnertronic Yepes uHTepdeiic ctaHaapTa a a

LSB. Mogynbs VSM100 BbigaeT 3agaHHoe 24VO O24v
3Ha4YeHne 4YacToTbl BpaLLeHNs cucTteme GNDQ O GND
pErynupoBaHns 3M1ekTpoaBuraTens HO OH
(4acToTHBIV NpeobpasoBaTenb Unu MHoe

YCTPONCTBO) B BUAE curHana Toka 0/ LO oL
4...20 MA nnu Hanpsixenus 0...10 B. Mopynb

LED1 LED2 LED3
= = =

i

8

()
[l
-
[Me
[l
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-1
N

0/4...20mA |
||~

NS
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BBopa B akcnnyartauuto

CepBoaBuratenb STE

CepBogBuratenbs STM40

Cuctema anekTpoHHoro perynsitopa BT300
[AeNCcTBYyeT C NOMOLLbI0 CepBOABUraTenei ¢
undposbIM ynpasneHnem STE4,5 n STE10.
[ns oTcnexuBaHusa paboTbl U HanpaBneHus
BpaLleHNs NCnonb3yeTcs ynpaBnsowmi
MOZYMb C LncpoBOK 0GPaTHON CBSI3bIO C
ONCKOM 3HKoAepa. BbinonHante npasuna
BBOJA B aKcnnyatauuto cuctemsl BT300!
OneKTponoakntoyYeHne JoKyMEHTUPOBaHO B
COCTaBe 3MNEKTPUYECKON CXEMbI FOPESIKM.

MpumeyaHue:

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLuio NpoBepbTe,
4yTOObLI cCepBoaBuraTenu buinm 06s3aTenbLHO
BbICTaBIEHbI Ha HYNEBYIO NO3uLuto!

Ecnu cuctema ynpaBeneHusi onevataHa, ee
BCKpbITUE NPMBOAMUT K NpeKpaLLeHnto
aencteus rapaHTum!!

yﬂ.( e

STEVSQISIEL
MVDC  IONs DWW PS4
DO4455151 7074

Mo in Geemany — R
DOM 14082011 AL AR

Twun: STE4,5 STE10

OneKTponuTaHue: 24 B noctosiHHoro Toka + 20% 24 B nocTtosiHHOro Toka + 20%
MoTpebnsiemas MOLHOCTb: 7,5BT1 10 BT

Yron nosoporTa: 90° 90°

Bpewmsi: 5¢/90° npn 180 Iy 15 ¢/90° npn 180 Iy
HOMUWHanNbHBIA KPYTALLMA MOMEHT: 3Hwm 10 H'm

CTaTn4ecKkMn MOMEHT yaepXaHUs: 2,6 H'm 6 H'm

Pa3smepsbi (O x B x LW): 90 x 136 x 116 90 x 136 x 116

CepBogsuratens STM 40 ucnonb3yetcs
COBMECTHO C PasfinyHbIMW 371EKTPOHHBIMM
cucTeMamMm peryrnmpoBaHust.
MpenmyLLecTBEHHO C NPoAYKLUMEA MapKU
Lamtec (Etamatic, Etamatic OEM,

VMS, FMS).

Ha HekoTopbIX TMNax ropenok
aneKTpogBuraTenb UCNOMb3yeTcs B
KauyecTBe cepBoaBUraTens anst Apyrmx
MCMNONMHUTENbHbIX YCTPOWUCTB (Hanpumep,
ANS NONOXeHWs fatyvka NHNM POPCYHKN)
BHE 3aBNCUMMOCTU OT PETYIIMPOBKU
yCTaHoBKW. Ero npvMeHeHne onvcaHo B
COOTBETCTBYHOLLIEV FNaBe PYKOBOACTBA No
akcnyaTauum.

SneKTpononKmoqume cepBsoasuratensa
OMNnUCaHOo B 3J1EKTPOCXEME Foperkn.

Cobniopaiite YKa3aHus, U3NoXeHHble B

TexHu4yeckue xapakTepucTuKku

Hanpspkenne: 230 B nepemeHHoro Toka
YacTtoTa: 50Ty

Yron nosopoTa: 90°
MpoaomKMTENBHOCTD: 40 cekyHp Ha 90°
HOMUWHanNbHLIA KPYTALLMA MOMEHT: 15 H'm

CTaTnyecknn yaepxuBatoLwmnii MOMEHT: 8 H'm

Paswmepsl (0 x B x LL): 93 MM x 144 MM x 149 Mm
[MoTeHUMoMeTp (BCTPOEHHBIN): 5 kOm

AOKyMeHTauum npovssoauTens!
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BBopa B akcnnyarauuio

dPoTope3ncrtop

PoTOINEMEHT SBMAETCSH HEOTHEMIIEMOM
HaCTblO KOHTYpa KOHTPONA nNiiaMmeHun.

CoBMeCTHO ¢ 6110KOM ynpaBneHus u
6€30MacHOCTM OH UCKIoYaeT noboe
napasuTHoe nnams Npu 3anycke ropesnku n
NpU KOHTPOJIe Hanuyusl NiaMeHn BO BpeMs
paboTbl ropenku.

Tabnuua: anemeHT

B 3aBMCHMMOCTU OT TEXHUYECKUX YCIIOBUI Ha
rpernky 1 Ha Tonnueo, peyb uaeT ob
OMNTUYECKOM 3SIEMEHTE OTCNEXMNBAHWS
CBETOBOIO U3My4YeHus NnaMeHn B obnacrsix
ynbTpadmnoneToBoro, NHEPaKPaCcHoro nnm
BMAMMOrO CreKkTpa.

Ha HekoTopbIX rasoBbIX ropenkax
OTCneXvBaHWe NiiamMmeHn OCyLLECTBISETCH C
NMOMOLLbIO AaTymKa UoHM3auun. B aTom
cryyae HUKaKoW ONTUYECKUI 3NIEMEHT He
ycTaHaBnvBaeTcs.

MpUMeHSATCA 3NEeMEHTbl KOHTPONS
nnamMmeHu, npueegeHHble B Tabnuue.

HasnauyeHnue O6nactb O6nacTtb Pasbem ¢ Pexwum akcnnyatauuum Mpoussop MpumeyaHune
CBeTOBOro npUMeHeHUs Hanpasnso utenb
cnekTpa LWUM
anemMeHTOM
D-LX 100 EK-S (IR) MHppakpac XnagkotonnueHas, BT300 BT320 — nepuogmnyeckas Durag CurHanbHbI ceeToamnoa Ansa
Hoe razosas unm paboTa HacTpoiiku 1 paboyero
nanyyeHve OBYXTONNMBHAs BT330 — HenpepbiBHas COCTOSIHUSA, HAaCTpoWiKa
ropenka paboTa YYBCTBUTENBHOCTU
BT340 — HenpepbiBHas
pabota
FFS 06 MHppakpac XupkotonnueHas, Bnok HenpepbiBHaa pabota Lamtec Hactporika
Hoe rasosas unm Etamatic YyBCTBUTENBHOCTU
n3nyyveHve ABYXTOMNMMBHas
ropernka
FFS 06 UV-1 Ynbetpacuo | XKugkoTtonnueHas, Bnok HenpepbiBHas pabota Lamtec Hactpoiika
netosoe rasosas unm Etamatic YyBCTBUTENBHOCTU
nanyyveHve ABYXTONNMBHAsA
ropenka
QRA-2 KPL YnbTpacuo ["a3oBas ropenka n BT300 Mepuoamnyeckas paboTta Siemens
netosoe ABYXTOMNMMBHAs
n3nyyveHve ropernka
QRB -3 Buanmebin Ma3yTHas roperska Mepvoaunyeckas paboTa Siemens
cseT
NoHnzaums - [a3oBas ropenka u BT320 — nepuoanyeckas Lamtec
[ABYXTONMUBHas paboTa
ropenka BT330 — HenpepbiBHas
pabota
BT340 — HenpepbiBHas
pa6ota

COOTBETCTBYIOLLMIA TUMN 3TIEMEHTA
1cnonb3yeTcs B roperike B 3aBUCUMOCTU OT
obnacTv CBETOBOrO CrekTpa niameHu,
Tpebyemoro pexuma paboTsl 1 OT TUNa
CUCTEMbI YNPaBNEHUS TOPEKON.

[ns anekTponoaknioyeHust oToanieMeHTa
CM. 311EKTPOCXEMY; B JOKYMEHTaLmm
Npou3BOAUTENEN COOTBETCTBYHOLLEMO
obopyaoBaHUs coOepXUTCS MHopMaLUs O
pasnnyHbIX POTOINIEMEHTaX.

MpumeyaHme:

doToanemMeHThI creayeT NpoBepsATh U
ounLLaTh C PerynsipHon NepPUOANYHOCTbIO.
Ha cTeknax onTuyecknx 4aTt4mkoB He
AOIMKHO BbITb NbINN. CTEPXHW NOHU3ALMK
cnegyeT NpoBepsiTb U No Mepe
HeobX0oAMMOCTN 3aMEHSITb, €CIN Ha HUX
NPUCYTCTBYIOT CNeAbl 3p03NN OT FOPEHUS.
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KoHTponb nnameHu c nomMoubIo
ynbTpad1MoneToBoro Aarymka

Mpu aTOM cnocobe oTcnexunBaHus

ans opMUpoBaHUsi cUrHana nnameHu
MCMONb3yeTcs My4oK ynbTpadrnoneToBoro
N3ny4yeHns ropsymx rasos. [leTtekTopom
N3nyYeHns ABNSETCA HaxoasLWwascst nog
NOCTOSIHHBIM HaMPSHXeHNEM U
YyBCTBUTENbHAS K yrbTpacuoneToBomy
n3nyyeHuto Tpybka c AByMsi anekTpodamu,
KOTOpas 3aXuraeTcs Npy OCBELLEHNN B
aunanasoHe cnektpa 190...270 HM 1
BbI3bIBaET TaKMM 06pa3oM TOK, NOABOAUMBIV
K YCUNUTENIO CUrHarna nriameHmu.
YnbTpaduoneTtoBas Tpybka He pearmpyet Ha
CBeYeHVe nocre noTyxaHus NnameHu,
ncxopsilee OT WaMOTHON PyTePOBKN
KaMepbl CropaHusi, @ Takke Ha CONHEYHbIN,
[OHEBHOWN CBET WK CBET OT famnbl B
KOTEIbHOW.
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Cpok cnyx6bl Tpybku coctaBnsieT okono 10
000 yacos npu Temnepartype oKpyxatoLLero
Bo3ayxa Ao 50°C; npu 6onbLUMX 3HAYEHUAX
TemnepaTypbl CPOK CINy>X0bl CyLLIECTBEHHO
coKpaliaetcs.

OuucTka poTo3anieMeHTa

OKHO ynbTpad1oneToBoro gatynka
HEeobXOAMMO pPErynsipHO NPOBEPSITb U Npu
HeoBXoAMMOCTM YUCTUTL. Ha okHe AaTuuka
He AOIMKHO 6bITh NbinK. Ecnn ounctka He
MPVUHOCUT pe3ynbTaTa, HYXXHO 3aMEHUTb

TPyOKy.




BBopa B akcnnyarauuio

NoaknroyeHue razoBomn pamnbl
AneKkTponoakKnYeHus
NMpoBepKku nepen NycKoM B IKCnnyatauuro

AnekTponpoBoaka U Bce paboTbl No
NOOKITOYEHUIO K CEeTU AOMKHbI
BbIMOMHATLCA TONBKO
KBanuuLUMpoBaHHbLIM 3NIEKTPUKOM.
AVPEKTUBbI, a TaKke
3NeKTpocxemy, NocTaBnAEMyto C
HYXHO y6eauTbCA, 4TO TeMnepaTypa Bcex
YacTel ropenku paBHa Temnepartype
obpa3oBaHUA KOHAEHcaTa Ha
3NEKTPOHHbIX KOMMNOHEHTaX, YTO MOXeT

O6s3aTenbLHO cobntopanTe

AeWcTBYyloWMe NpeanmMcaHns u
A ropenkoun!

MNepen noaknOYeHMEM ropesku
OoKpyXatoliero Bosgyxa. B npotuBHom
crnyu4ae cyLiecTByeT OnacHOCTb
TpaBMUPOBaTb COTPYAHUKOB U HAaHECTU
MaTepuanbHbIn ylep6!

MpoBepku nepen Nnyckom B

aKcnnyarauuio

Mepepn nepBbIM 3anyckom crnegyeT

NpOBEPUTL CrieaytoLLee:

* YBeguTech, 4TO ropenka ycTaHoBneHa
COrNacHoO HacTosILWEN UHCTPYKLUN.

» [penBapuTenbHas perynmpoBka ropenku
BbINOSIHEHA NPaBUIIbHO, COrNMacHo
ykasaHHbIM B Tabnuvue perynvpoBok
3HaYeHusAM.

* Hactpoiika y3na cMmelumBaHus

» TennoreHepaTop YCTAHOBIIEH W FOTOB K
paboTe cornacHo MHCTPYKLMU MO ero
MCNOSb30BaHUIO.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VimnopTep
B Pecnybrnunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

MopgknioyeHune ra3zoBomn pamnbl

Mpu nogknoyeHnn rasosomn pamnebl
HeobxoaMMOo NCNonb30BaTh Pa3beMbI,
yCTaHoBIreHHble Ha ropenke. Cobniogante
naeHTudukaumo dnonaos n
3NEKTPUYECKYHO CXEMY.

OnekTponoaknoyeHus
OneKTPonoaKoYeHnsi, TO ecTb
o6opyaoBaHMe yCTAHOBKY, @ Takke Bce
COeaVHEHUs 1 TOYKU 3a3eMIIeHUSI JOSDKHbI
GblITb BbINOSHEHLI B COOTBETCTBUN C
TEXHUYECKUMM YCITOBUSIMU.
OnekTpoobopyaoBaHue ropenku
BbINOMHSAETCS N0 3NEeKTPUYECKOn cxeme,
pa3paboTaHHOW AN YCTAHOBKW CropaHusi
TonnmBea.

OneKTPONoAKIOYEHNS! FOPerku AOKHbI
BbIMOJTHATLCS TONbKO aBTOPU30BAHHLIMM
cneuvanuctTamu.

+ Bce anekTpuueckne coemHeHus
BbINOMHEHbI MPaBUMBHO.

+ TennoreHepaTop 1 cuctema oTonneHus
3anorHeHbl 4OCTATOYHbIM KONIMYECTBOM
BOAbl. LIMpKyNsLMOHHBIE HacoChkl
OeNCTBYIOT.

+ PerynsaTopbl TemnepaTypbl U AaBneHus,
YCTPOWCTBO 3aLLMThl OT HegocTaTka BoAbl,
a Takke apyrue npefoxpaHuTenbHbIe 1
3alUMTHbIE YCTPOMCTBA, MCMOMNb3yeMble Ha
yCTaHOBKe, NpaBuIiIbHO NOACOEANHEHDI 1
OEeNCTBYIOT.

* BbITskHasa Tpyba gormkHa ObiTb
npoyuileHa. YCTponcTBo Ans nogayn
[AOMOMHUTENBHOro BO3AyXa, €Cln OHO
yCTaHOBIEHO, B paboyem COCTOSHUM.
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BaxHo:

Mpu npoknagke anekTpuyecknx kabenemn
HY>XHO NpedycMaTpuBaTb MakCUMarnbHO
6onblume neTnu kabenewn, YTobbI
obecneynTb 6ecnpenaTCTBEHHbIN MOBOPOT
OBepubl KoTna.

[Mocne BbINONHEHNUsT 3MEeKTPONOAKTIOYEHNI
npoBepbTe 3MEKTPONPOBOAKY
3MNEKTPUYECKOM Lienn ropesku.

Cpeau BbINONHAEMbIX onepaumn npusegem
Takke NpoBEpKy HanpasreHus BpaLleHus
anekTpoaBuraTens BeHTunaTopa unm
TOMNMNMBHOIO Hacoca.

» [apaHTMpoBaHa nogava cBexero Bo3ayxa.

* [NonyyeH 3anpoc Ha Tenno.

+ [aBneHue rasa fOMKHO GbITb
[0CTaTOYHbIM.

» TonnueonpoBoAbl yCTaHOBMNEHbI COrMacHoO
TEXHUYECKUM HOpMaM, NPOoYULLEHbI, U
npoBepeHa X repMeTUYHOCTb.

+ CornacHo cyLlecTByOLMM HOpMaM, Ha
BbITSDKHOW Tpy6e AOMmKHa HaXoANTLCS
Touka n3mepenus. [lo atoro mecta Tpyba
[OIMKHa ObITb repMeTUYHO ANs Toro,
4TOObI MOACOC HAPYXXHOrO BO3AyXa He
NoBNUsAN Ha pe3ynbTaTbl U3MEPEHUN.
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NopgknoyeHue rasa

MopkntoyeHue rasa

[azonpoBoapbl U ra3oBble KnanaHbl, a Takke
WHCTPYMEHTallbHbl€ Y3I1bl OOJDKHbI
yCTaHaBnMBaTbCA U BBOOAUTLCA B
aKcnnyaTtauuto B COOTBETCTBUN C
NHXEeHepHbIMWU npaBunamm n
COOTBETCTBYHOLLMMU HOPMATUBHBbIMU
OOKyMeHTaMu.

[NoakntoyeHre razoBon pamnbl K ra3oBomn
CETU JOMKHO NPON3BOANTLCS
KBanMuLUMpoBaHHbIM NEPCOHANOM.

Bce KOMNOHEHTLI ra3oBoOW pamrbl AOMKHBbI
ObITb ycTaHoBneHb! 6e3 nepernbos,
CKPYUMBAHWUIA N UHBIX MEXaHNYeCKNX
HaNPs>KEHWUN.

CeyeHue TpybonpoBoAoB AOMKHO ObITb
paccyMTaHo Ha NoTepto AaBreHus], He
npesblLaloLwyto 5% oT AaBneHust nogavm
rasa.

Mepen rasosor pamnon u nepeg punbLTPOM
HeobXoANMO CMOHTUPOBaTb
4eTBepTLOBOPOTHLIN PyYHOW KnanaH (B
KOMMNIIEKT NOCTaBKN HE BXOAMT).

MakcumarnbHoe paboyee gaBneHve
YCTPONCTBA OTKMHOYEHUS AOIMKHO
COOTBETCTBOBATbL MO MeHbLUen mepe 1,5
MaKCMMarbHOro 3Ha4YeHusi faBreHns
nogkntoyenns. JomkeH 6biTb obecneyeH
cBOGOAHbIN JoCTyn. [JOfmKHbI
npegoTBpawaTbcs nobble
HecBOeBpeMeHHble Bo3aencTausi. Pabouvee
NosoXeHue KrnanaHa OCTaHOBKW AOMKHO
6bITb AICHO MaeHTUdUUMpyemo. KnanaH c
PYYHbIM yNpaBreHNeM AOMKeH BbiTb
cHabXxeH ynopamu ANs NonoXeHUi
"OTKPbITO" n "3AKPbITO".

®unbTp fomkeH BblTb YCTaHOBNEH Ha
ropu3oHTarnbLHOM y4acTke Tpybonposoaa.
BepTukanbHOEe NMONOXEHWE KPbILLKY
obneryaet O4MCTKy.

B 3aBMCMMOCTM OT AENCTBYIOLINX
TEXHUYECKNX YCMOBUWA, KITMEHT [OMKEH
npegycMaTpuBaTh YCTaHOBKY KranaHa
OCTaHOBKU C TEPMUYECKUM yrpaBneHnem
(He nocTaBnsieTcs).

Bce kOMNOHEHTbI ra3oBON paMnbl JOMKHbI
ObITb 3alUMLLEHbI OT KOHAEHcaTa, Npu
HEeobX0OUMOCTM KIMMEHT JOSHKEH
npeaycMoTpeTb BNarooTAeNMTenNb (He
nocrtaensieTcs).

MpumeHsiemble pe3bboBble PUTHHMM
AOIMKHbI COOTBETCTBOBATb AENCTBYIOLLIMM
HopMaM (KOHMYeckasi BHELHSA pe3bba,
LUMNMHAOpUYecKas BHYTPEHHSSA pesbba ¢
ynnoTHeHVeM B pesbbe).

[ns perynupoBKy 1 TEXHUYECKOTO
06Cny>KMBaHNS! KOMMNOHEHTOB ra30BOiA
pamnbl (pene AaBreHus rasa, KnanaHos,
perynsiTopa AaBrneHusi, ra3oBoro ounbTpa,
NpPo6HON ropenku u T. MN.) HYXXHO
npegycmaTtpuBaTb JOCTaTO4HOE cBOGOAHOE
NPOCTPAHCTBO (CM. TEXHUYeckue
XapaKTepucTuku).
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CBowcTBa rasa

Mepen Havanom nobbix paboT No MOHTaxy

nony4ute oT NPeanpusaThs — NoCTaBLLMKa

rasa criegyloLime cBegeHus:

1. Tunrasa

2. TennotBopHas cnocobHocTb Hun = kB1y/
M3 (kOx/M3)

3. MakcumanbHoe cogepxaHue CO2 B
OTBOAUMBIX rasax

4. [laBneHue nogayv rasa v octaTovyHoe
naBneHue rasa

TecTupoBaHue Tuna rasa

Mepen noakno4YeHMEM ropenku K
noaBoAsiLLieMy ra3onpoBoay NpoBepbTe
haKTMYeckuii TUN rasa v TUM ropenku n
CpaBHUTE UX C AaHHbIMM, yKa3aHHbIMU Ha
naeHTUUKaLnMoHHON Tabnmyke ropenku
(3akpenneHa Ha ropernke).

Y6enutech, 4TO onucaHWe ropesnku u Tun
rasa WaeHTUYHbI CBEAEHUAM, YKa3aHHbIM Ha
MOEHTUMDUKALNOHHONM Tabnuuke.

OaBneHue nogBoaa rasa

[ins o6ecneyeHns paboTbl ropenku Ha Bxoae
ee rasoBoy pamnbl HeobxoanMo AaBneHve
He HUXe MUHUMAIbHOIO YPOBHSI.

Mpn ycTaHoBKe knanaHoB 1
MHCTPYMEHTanbHbIX y3MoB crnegyet
BbIMOJTHATL UHCTPYKLMM UX NpOU3BOAUTENE
(npunaratoTcst k npubopam). Maszonposog,
npucoeauHsIeMbIV K ropenke, 4OMKEH UMETb
pa3smepbl, COOTBETCTBYOLLME
MakcumMarnbHOWM Nnofaye rasa u ero
[OaBMNeHuto.

[lns onpefgeneHns HOMUHaNbHOro AnameTpa
"DN" y3na nogauu rasa Hy>kHO y4uUTbIBaTb
conpoTuBeHne gbimoxoaa
TennoreHepaTopa, noTepu AaBeHus rasa
B roperke v B y3rne nogauu rasa.

BHumaHue!

Mepen MOHTaXoMm 1 BBOAOM B
3KCnIyaTauuio ra3oBOW pamnbl, KnanaHos 1
(OUTUHIOB HY>XHO NPOBEPUTb, HET NN B HUX
3arpsi3HEeHNs 1 NOCTOPOHHWUX NPEAMETOB.

YcTaHoBKa nMTaHus rasom

YcTaHoBKa MUTaHUs ra3oM MOXeT ObITb
npucoeavHeHa HeNocpeaCTBEHHO K
OCHOBHOMY nopgogy rasa. Cobnropante
nopsAoK U HanpaBneHne noToka(cTpernka
Ha Kopnyce) B pamnax.

Mepepn MOHTaXKOM 1 BBOAOM B
3KcnyaTaumio Hy>XHO NPOBEPUTb, HET NN B
KnanaHax u UTUHrax 3arpss3HeHun n
NOCTOPOHHUX NpeameToB. AnA
obecneyeHnss 6naronpuUsTHbLIX yCrNoBUs
AONA 3anycka paccTosHne mMexay
ropenkow 1 KnanaHoMm OTKIMIOYeHUs rasa
AOJMKHO ObITb MMHUMarNbHbIM.
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MpoBepka repMeTUYHOCTH

Mocne MoHTaxa y3en nogayun rasa AOmKeH
6bITb NPOBEPEH HA rEPMETUYHOCTL B
COCTaBe yCTaHOBKW B COOTBETCTBUM C
BKnagpbllem-uHcTpykumen DVGW G600 unu
G490. NasonpoBof, npucoeguHSEMbIN KO
BXOAY ra3oBoW pamnbl, 4OIKEH BbITb
CMOHTMPOBaH creumanuavpoBaHHbIM
rasoBbIM MPeanpuUsTUEM B COOTBETCTBUU C
OEeNCTBYIOLLUMMN HOPMATUBHBIMMW
[OKYMeHTaMu, MPOBEPEH Ha OTCYTCTBUE
yTeuyek, NpoayT U cepTunLMpoBaH Ha
COoOTBeTCTBUE cTaHdapTaM. [JormkHa bbiTb
npoBepeHa repMeTUYHOCTb Pe3bBoBbIX U
dnaHLUeBbIX coeauHeHnn (nyTem
onpeccoBku). [poBepka repMeTU4HOCTH
[O0IKHa OCYLLECTBNATLCS NOA AaBNEHWEM U
C NpUMeEHeHNeM o0f0BpPEHHBIX
HeKoppoAMPYIOLLMX NeHO0BpasyoLLmX
BelllecTB. Pe3ynbTaTbl NPOBEPKU
repMeTUYHOCTM 515l MApOBbIX KOTIOB
[OMKHbI ObITb HaaNexawmm obpasom
NOATBEPXAEHDI.

YpaneHue Bo3ayxa

BaxHo!

Mepen nyckom ropenku B paboTy unm nocne
BbIMOSIHEHUSI PEMOHTHbIX paboT yaanute
BO3JyX U3 BCEro NoaBoAsiLLEro
rasonpoBoaa, a Takke 13 razoBoi pamnbl B
aTMocdpepy BHe NOMeLLEeHUs (Hanpumep, ¢
NMOMOLLbIO LUMaHra), NPUHSAB Mepbl
6e3onacHocTu.

BbiBOoAUTHL BO3AYyX U3 razonposoja B
Kamepy CropaHus Unu B nomMelleHue
KOoTenbHOW 3anpewaeTtcs!

Wcnonb3ayiite npobHyto ropernky, 4Tobbl
y6eanTbCs, YTO ra3onpoBOAsLLME ANIEMEHTHI
0CcBODOOXAEHbI OT BOCMaMeHsoLLLeNCs
rasoBon CMecu.

Onopa

asoBasA pamna u ee NPMHaAANEXHOCTU
[OIMKHbI NOAAEPXKMBATLCA
TENeckonMYeckUM MIn CXOOHBIM C HUM
noAbEMHbLIM yCTPOVCTBOM BO BPEMSI 1 nocne
BbINOSIHEHNA MOHTaxa (Hanpumep, Ha
dunbTpe unu Knanaxe).

MecTo cTbika

PekomeHayeTcs npegycmatpusath yaobHoe
AN OTCOeAMHEHNS MeCTO CTblka
rasonposoga (C NIOCKUMU YNIOTHAOLLMMU
NOBEPXHOCTSIMM), YTOObI 0ONerynTb
PEMOHTHbIe paboTbl Ha KOTNe 1 obecneynTb,
npu Heo6XxoANMOCTU, BO3MOXXHOCTb
NoBOPOTa ABEPLbl KOTNA HapYyXYy.



BBopa B akcnnyarauuio

ONEeKTPOHHbIN PerynsTop coctaBa cMmecu (TONMBo-BO3AYyX)

OneKTPOHHbIN perynaTop cocraBa cMecu
(TonnuBo-BO3AYX)

OTa KOMBUHMpOBaHHas cuctema
perynmpoBaHusl C TOYHOM HAaCTPOWKOW,
KOTOpas NOCTEMNEHHO N3MEHSIET Pacxop rasa
1 BO3AyXa, NO3BOMSAET HACTPOUTL
onTUManbHoOe COOTHOLLEHWE "TONMMBO-
BO3AyX" BO BCEM AMana3oHe perynmpoBaHusl.
OT0 GeccTyneHyaToe perynvposaHune
akTMBUpYyeT Mtobyto TOUKY MOLLHOCTU B
AnanasoHe perynupoBaHusi B 3aBUCMMOCTH
oT noTpebHoCTM B Tenne.

AneKTPoHHas YacTb

CepBoaBuraterb YCTaHOBIEH Ha
BO3AYLLHYHO Y ra30BYH 3aCIOHKM U
no3BonsieT ynpaenaTb UX NPUBOAAMMU.
[unarpaMmmMa MexaH14YecKoro perynmpoBaHmsi
nofayv Bo3gyxa HacTpoeHa Ha 3aBoje Tak,
4yTo6bI BO3AYLUHAs 3acnoHka bbina 3akpbiTa
npy MUHMManNbLHOM YPOBHE PErYNUPOBAHUS U
OTKpbITa MPU MakCUManbHOM YPOBHe
perynupoBaHusi.

Mpw nycke ropenku B aKkcnnyaTaumio
NOMNOXEHUS UCMOMNHUTENbHBIX YCTPONCTB,
ynpasnsiloLLmMx nogaveii rasa n Bosgyxa,
yCTaHaBN1BaKTCS B 32aBUCUMOCTU OT
MOLLHOCTM ropenku. Mpu paboTte ropenku
3TM NOMOXEHUs1 COBNOAAOTCS C BbICOKOW
TOYHOCTbI0. OTa TOYHOCTb SABNSAETCA
OCHOBHbIM YCroBMeM obecrneyeHust
HaEXHOro rOPEeHUs1 C HU3KUM BbIXOAOM
3arpsI3HSIOLLMX BELLECTB.

Mpun Heo6Xx0aAMMOCTV AaBNEHNE ra3a JOMKHO
KOPPEKTMPOBATLCS C MOMOLLbLIO perynstopa
[OaBneHus rasa.

BaxHo!

[laBneHve rasa Ha Bbixofe (4aBneHve
perynupoBaHus raza) OMmKHO OblTb Bcerga
HWXe OaBfeHus rasa Ha BXxoae, HO Bbille
3Ha4yeHus1 o6LLel NoTepun AaBneHus rasa B
yCTaHOBKe.

B xoae nnaBHOW HAacTPONKK ToYeK
Harpy3km (pacxop TonnuMea, pacxon
BO34yXa) nonoxeHue KOMGMHUPOBAHHOIO
3MEeKTPOHHOrO perynsiropa AOMKHO
U3MEHATLCA B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKUUEN No BBoAyY B 3KCMJlyaTaLuio.
MpoBoaUTE M3MEpPEHWE NapamMeTpoB
TONMMBA, MO BO3MOXHOCTU, Ha KaXKaAOM
aTane.

OnuunoHHoOe o6opyaoBaHue: cucTema
ynpaBrieHUs 4acTOTOW BpalleHusi

B onuuun ropenku moryT 6biTb 060pyA0BaHbI
CMCTEMOM yNpaBfieHUs YacTOTOW BpaLLEeHUS.
B yacTtHoCTW, NS ANUTENbHbLIX NepUoaoB
paboTbl ropenku ¢ HYacTUYHON Harpy3Kom
YMEHbLLUEHNE YacTOThbl BpaLLeHus
BO3JYLLUHOro HarHeTaTtens nossonset
9KOHOMMUTb 3NEKTPOIHEPTUIO N NOHMXKATb
YPOBEHb 3BYKOBOIO AABIEHUS OT
BO3JYLLUHOrO HarHeTaTtens ropenku. B atom
criyyae 4yacToTa BpalleHus BO34yLHOro
HarHeTaTensi U3MepsieTcs C NOMOLLbIO
nartymka Namur u B 3aBUCMMOCTH OT
MOLLHOCTM perynupyeTcsi 4o nony4yeHust
npean“caHHOro 3anporpaMM1MpoOBaHHOIO
3Ha4eHus.

1a

Fopenku
rasoBble -

B— o

Bo3ayx
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OnuuoHHoe o6opyaoBaHue:

CucTtema perynvpoBaHusi coaepXaHus
02/CO

Ons ynyywenus KO ycraHoBku perynatop
cocTaBa roprovet CMecu MOXeT ObITb
OCHaLLeH perynnpoBKOWi Mo OCTaTOYHOMY
KMCropoay Unu yriekucriomy rasy
(perynupoBka Mo yrrnekucrnomy rasy
BbIMOJIHSAETCS TONBKO B CryyYae
MCMornb30BaHusi 6rioka ynpaeneHust
ropenkon mapku Lamtec). flatuuk
namepeHusi cogepxarust 02, coeanHEHHbIN C
OKCUOHO-LIMPKOHMEBLIM AaT4YMKOM,
no3BonsieT N3mMepsATb CoaepxaHue
OCTaTOYHOrO K1crnopoaa B NpoaykTax
rOpPEHUsI, KOTOPOE YYUTLIBAETCS Kak
KOPPEKTVPOBOYHOE 3HAYEHNE PETYNATOPOM
cocTaBa roptoveii cmecu. bnarogapsi
perynmpoBaHuio cogepxanust 02, MOXHO
YCTPaHWUTb BNnsiHWe KonebaHuin BHELHNX
yCNnoBuiA (Hanpumep, TeMnepaTypbl BO3ayxa
OIS roproYen CMecu, BITaXKHOCTH, konebaHui
TennoTBOPHOW CNOCOBHOCTU U T. M.) 1
CYLLECTBEHHO CHU3WUTb HEObX0aAMMbIN Ans
KoMneHcauum n3bbiTok Bo3ayxa. Jlioboe
OTKIIOHEHWE OT 3aJaHHOro 3HaYeHus
YCTPaHsieTcsl NyTem KoppekLUMn 4acToThbl
BpaLleHns BO3OyLUHOIO HarHeTaTens u
NONOXeHUs BO3AYLUHbIX 3aCNOHOK. [Mpu
MCMoSb30BaHUK PETyNMPOBaHKs Mo
copepxaHnto CO (BO3MOXHO TOMNbKO Npu
paboTe Ha rase), NOMMMO coaepxaHus
0OCTaTOYHOrO K1crnopoaa B NpoaykTax
ropenus, namepsietcsi cogepxxanume CO.
Koppekumns yacToTbl BpaLleHnst BO34YLLHOrO
HarHeTaTens Uy NonoXeHUst BO3AYLLHbIX
3aCIOHOK NO3BOMSAET NOHU3UTb U3BLITOK
BO3AyXxa [0 YPOBHSA "npegernbHoe
cogepxaHune CQO". BennumHbl koppekumm
onpeaenstTcs "npoLeccom
MHULManu3aummn®, cneumdnyeckum ans
KOHKPETHOW YCTaHOBKU, U BPDEMEHHO
3aHOCATCS B NaMsiTh perynaropa coctaBa
roptoyen cmecu. ITo NO3BONSAET yBENUYUTL
K[ Tono4Hon ycTaHOBKM BO BCEM
AvanasoHe ee MOLLHOCTV U peanunsoBaTb
ONTUManbHBbIA NPOLIECC CropaHus.
JononHutenbHas MHopMauus npueBeaeHa
B U3[@HUSIX NMPOU3BOAMTENEN SNTEKTPOHHOTO
perynsitopa coctaBa roproyeli CMecm.

1a  3acroHka perynmpoBaHusi nogaun
rasa c CepBONp1BOLOM

1b  3acnoHka perynupoBaHusi nogauu
BO34yXa C CEpPBOMNPUBOAOM

2 [openka
3 KoTen
4 TypbuHa HarHeTaTens Bo3gyxa Ans

roproyen cmecu

27



BBopa B akcnnyartauuto

OBepb anekTpowkada
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TepMuHan ynpasneHus n gucnnem
6noka ynpaeneHus n 6esonacHocTu
Boikntoyatens/CurHanbHas namna
BKITIOUEHUST HAaNPsXKeHWs!
PerynupoBka mMoLHOCTH +/-
MepekntoyaTtens pyyHoro/
aBTOMAaTM4ECKOro pexuma
MepekntovaTens JlokaneHoe
ynpasneHve — 0 — luctaHumoHHoe
ynpasneHue

Perynstop mowHoctu (onums)



BBopa B akcnnyartauuto

MepBbIN BBOA B 3KCNyaTauuio

MepBbIN BBOA B IKCNIyaTaLuio:

Ba3oBasi HacTpoika 6110Ka ynpaBneHuUs u
6e3onacHocTu BT300:

[lns ocBOeHWsi 1 BBOAA B 3KCNyaTaLmio CM.
TaKke OTAEMbHY0 AOKYMEHTaLMo no 6noky
BT3xx (Aptuk. Ne 4200 1045 3100A).

Mepep nepBbLIM 3aNyCKOM ropenku:

- BbinonHute 6a3oByto HacTpoiiky 6oka B
COOTBETCTBUW C PYKOBOACTBOM MO
akcnnyataumm BT3xx (Aptuk. Ne 4200
1045 3100).

- BbinonHute npeasaputenbHyo HAaCTPOKY
perne AaBneHusl Ha ropenke 1 Ha rasoBow
pamne. Cm. rasy "llyck B akcnnyaTauumio
pene AaBneHus rasa/pene gaBneHusi
Bo3gyxa".

BbinonHante ykasaHus rnaBbl

"MpoBepka"!

- KoHTponb BbINONHeHUA NporpamMmmbl:

« OTKponTe 1 cpasy xe 3aKponTe pydHOMN
4eTBepTbOOOPOTHbLIN KNanaH.

« BkniounTe ropenky.

* YcTaHOBWTE PY4HOW pexum ynpasneHuns
Ha 3NeKTpMYEeCcKoM Likady.

» 3aMKHMTe Lenb perynMpoBaHus.

BbinonHeHve nporpammbl 4OMKHO NpoTeKaTh

B CrieflytoLLemM Nnopsiake:

- OTKpbITUE BO3AYLUHOWN 3aCIOHKN A0
KpanHero NonoXeHus;

- NpuBeEAeHWe cepBoaBUraTens B
NonoXeHWe HOMUHANbHON Harpy3ku;

- npeABapuTenbHas BEHTUNSALMUS;

- BO3BpaT B MOMOXEHNE POIKUTa;

- BKIHOYEHME 3MEeKTPOAOB PO3XKMUra;

- OTKpbITUE KManaHoB;

- OTKIOYEHWNe ropernkm n3-3a
HeJ0CTaTOYHOro AABMNEHNs rasa un
©6nokvpoBka 6noka ynpaBreHus B criyvae
NCYE3HOBEHMS MNameHu.

- B cnyyae comHeHui noBTOpUTE
npeplayLiee ucnbitaHue.

TonbKo nocne BbINOMHEHUSI 3TON OYeHb

BaXKHOW NPOBEPKM MOPSAKA BbINOMHEHNUS

nporpammbl Bel MoxeTe 3anycTuTb ropernky ¢

OTKPbITbIM LLIAPOBbLIM KPAHOM.

Po3sxwur

BaxHo:

Po3xur gomkeH BknoYaTbCs TONbKO TOrAa,

KOrza BbINOMHEHbI BCE YCIoBUs,

N3MNOXEHHblE B NPeAbIAYLIMX rnaBax.

* OTKpoWTe LapOoBbI KpaH.

+ 3aMkHUTe Lenb perynmpoBaHus.

[Mpnbop KOHTPONSA repMETUYHOCTMN BKITHOYEH.

Mo okoH4YaHum koHTpons (30 c), BbINONHEHWE

nporpaMMbl 611oka ynpasneHus

npopomkaetcs. MNocne npeaBapuTensHoOn

BEHTUSLMM rOperika 3anyckaeTcs n

paboTaeT Ha ypoBHe 6a30BOV Harpysaku.

» lpoBepbTe:

- Mpouecc ropeHus,

- MOHY0 repMeTUYHOCTY ra3oBOI pamnbl C
MOMOLLbIO Pa3peLLEeHHbIX AN 3Toro
NEHSILLMXCHA CPEACTB.

YTeuek ObITb He JOIKHO.

PerynsTop AaBneHus Tonnuea

Fasosasa pamna VGD

* CHuMMUTE 3aWwuUTHYI0 Kpbiwky Ha SKP25

* HactpownTte gasneHuve rasa pBr
(AaBneHue rasa HenocpeAcTBEHHO
nocne MarHUTHOro CABOEHHOTO
KnanaHa) ¢ nomouubto BUHTa S1 (nog

KpblLLIKOl7I) N OTBEPTKU C NIOCKMM Nne3Bnem.

» HactpoeyHoe 3HayeHve MOXeT
KOHTPONMMPOBaTbLCS MO rpagyupoBaHHON
wkane X.

» [locne HacTpoviku 3abnokupymTe
YCTaHOBIEHHOE 3Ha4YeHWe JaBrneHns rasa
BO n3bexaHne HapyLleHNs1 HAaCTPOMKM.
3TO MOXHO caenatb, Hanpumep, nyTeM
"oneyaTbiBaHWSA" KPbILLKK (KpbILLKa BUHTA
S$1) c nomoLLpbto naka.

Onwucanue gpyrux sapuaHtos VDG

npuBeaeHo

B rnase "COBOEHHbIN ras3osbii

knanaH VGD".

FaszoBas pamna MBC

* HactpownTte gaBneHue rasa pBrc
NOMOLLIbIO BUHTa S2.

» lMocne HacTpolikv 3abnokupyiTe
yCTaHOBIIEHHOE 3HaYeHNe AaBreHns rasa
BO n3bexaHue HapyLLeHWUs1 HACTPOMNKMW.
BeinonHsieTca nytem nnomoupoBaHums.

OnucaHue gpyrux BapnaHtos MBC

npvBeaeHo B rmaee "CABOEHHbIV ra3oBbIii

Dungs MBC".

HacTtpolika gaBneHus nogayv rasa gormkHa

BblOUpaTbCA Takom, YTOObI ra3oBas 3aCnoHKa

6blna NonHOCTLI0 OTKPbITa NP

MaKCUMarbHON MOLLHOCTU ropenku. Takum

obpasom, obecneunBaeTcs Haunyyliee

noBeAeHNe CUCTEMbI PErYNMPOBaHUS
nogayv Tonnvea BO BCEM AMana3oHe

Harpysku.
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BaxHo!

Obs3aTenbHO HacTpoViTe AaBrneHve rasa Ha
BbIXoAe (AaBneHue perynsitopa) Ha
3HayYeHne MeHbLUe JaBfieHnst Ha BXoae, HO
6Gonblie CyMMapHbIX NOTepb AaBeHUs B
ycTaHOBKe.

Mo okoH4YaHWW BBOAA ropenku B
3IKcnnyaTtauMio Heo6xoaMMO NPoOBEPUTL
paboTy M NpaBUNLHOCTbL HACTPONKKN BCEX
cuctem 6e30MacHOCTM (CM., B HaCTHOCTH,
rnaBy "Pene paBneHus rasa/pene
AaBneHus Bospyxa").
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PerynupoBka 1 npoBepka cuctem 6esonacHocTu

PerynupoBka u npoBepka 6e3onacHocTu

Pene pnaBneHus rasa

* HactpoliTe gaBneHve nogauv rasa Ha
MWHMManbHOe 3Ha4YeHue.

lFopenka paboTtaeT npu noaaye rasa B

pexume po3xura.

* MeaneHHo 3akpounTe pyyHOn
4eTBepTbOOOPOTHbLIN KNanaH.

[openka fomkHa OTKMIOUYUTBECA NO NPUYMHE

HexBaTku rasa.

* OTKpONTE CHOBA PYyYHOM
4eTBepTbOOOPOTHbIN KNanaH.

[openka 3anyckaeTcs aBTomaTnyeckun. Pene

AaBrieHnsi rasa Takum obpasom HacTPOEHo.

+ 3akpenvTe BUHTaMM KPbILLKY.

PerynupoBka pene gasneHusi Bosgyxa
Cwm. rnaBy "PerynvpoBka pene faBneHust
Bo3ayxa".

[openka HaxoguTcs B pabovem pexume.
+ [lpoBepbTe repMeTUYHOCTb.
+ OpgHoBpeMmeHHO oTcoeanHuTe oba kabens
MUKpoamnepmeTpa.
Brok ynpaBnexus n 6esonacHocTn JOMmKeH
HemeaneHHO OTKIYNTLCS.
* YCTaHOBWTE Ha MECTO LUYHT U3MEPEHUS U
KPbILLKU.
* CHUMUTe n3mepuTenbHble NpMbopbl.
+ 3akponTe TOYKVN U3MEepPEHNs faBreHus.
+ [MoBTOpHO pa3brnokupynte 6ok
ynpasneHusi n 6e3onacHocTy.
[openka paboTaer.
* [NpoBepbTe:
- lepMeTUYHOCTbL B 30He bnaHua koTna.
- Pa3mblkaHne Lenu perynmposaHus
(orpaHuuuTenbHoE U
npeaoxpaHnTenibHoe YCTPONCTBO).
- Cuny Toka Ha BumeTannMueckmx pene
aneKkTpoasuraTenen.
* [NpoBepbTe ropeHve B pearnbHbIX YCIoBUAX
aKcnnyaTaumn (aBepu 3akpblTbl, KOXYX
YCTaHOBIEH N T. A4.), @ 3aTeM
repMeTUYHOCTb PasNNYHbIX
TpybonpoBoaoB.
3admkcunpyiTe pedynbTaTtbl B
COOTBETCTBYIOLLMX AOKYMEHTax n
HanpaBbTe UX gunepy.
YcTaHoBWTE aBTOMaTUYECKUIA PEXNM
ynpasneHus.
lNpepoctaBbTe HeobXxoanMyto Ans paboThbl
MNHOopMaumio.
MomecTute Tabnuuky AnsA KOTENbHON Ha
BWOHOE MEeCTO.
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KoHTpornb

MNepen nepBbIM NYCKOM HEOGXOAUMO:

» CnepoBaTb B paboTe yka3aHuam
npoussoauTens kotna. Koten gomkeH
ObITb MONHOCTLIO CMOHTUPOBAH U FOTOB K
MCNOSb30BaHUIO.

» [lpoBepuTb JOCTATOYHOE 3anofHeHne
BOJOW OTONUTENbHOW CUCTEMBI.

* [lpoBepUTbL COOTBETCTBUE TEXHUYECKUM
HOpMaM 3MeKTPONPOBOAKMN BCEX
KOMMOHEHTOB B COCTaBE YCTAHOBKM.

* [lpoBepuTb HanpaBneHne BpaLLleHus
3reKTpoaBuraTens ropesku.

» [lpoBepuTb NpaBUMbHYI0 HACTPONKY
perynsaTopoB TemnepaTtypbl Unu
[OaBreHusl, orpaHnynTeneid, yCTporucTB
6€e30MacHOCTM 1 SNEKTPUHECKUX KOHLIEBbIX
BbIKIOYaTenen.

» [lpoBepuTb AaBneHve rasa.

» [lpoBepuTb rEPMETUYHOCTb 3NTEMEHTOB,
NoABOASILLMX ras.

* YpanuTb BO3AyX U3 CUCTEMbI Nogaun
rOpHOYEro.

» [lpoBepuTb OTKPLITOE COCTOSIHME KOHTYpa
0TBOAA NPOAYKTOB rOPeHust 1
[OCTaTO4HYI0 Nofayvy CBEXero Bo3ayxa.

» [lpoBepuTb Hagnexatliee Ans 3anycka
COCTOSIHWE Fropesku: Bo3ayLUHas 3acrioHka
B nonoxeHuun "SAKPbITO".

* YbeguTbcs, 4TO 6NOK ynpaBneHusi n
6€e30MacHOCTM 3NEKTPOHHOW YacTyh
pas3broKMpoBaH 1 HAXOAUTCS B COCTOSIHUM
rOTOBHOCTM NoAayu BbIXOOHOIO curHana.

FasoBas 3acnoHka:
MHaukaums nonoxeHus ra3oBoun
3aCNOHKU:

Ykasatenb NoNoXeHWs!, HaxoasaLMUIACS
HenocpeacTBEHHO Ha 3aCNOHKEe, MOXET ObITb
pasperynvmpoBaH 6e3 npyMeHeHus
WHCTpPYMeHTOB. B pesynbTaTte ykasbiBaeMoe
MM NOJIOXKEHUE He COOTBETCTBYET
O[HO3HAYHO pearnbHOMY MONOXEHMIO
3acnoHku. B 3aBucumoctu ot Mmoamdmkaumm
ropesku, NoNoXXeHne ra3oBo 3acoHKN
onpenensieTcsi Mo NosiokeHUo cneayrLmx
KOMMOHEHTOB:

Mpu ynpaBneHuun ot cepsonpuBoaa Tuna
STE (BT3xx):

* BuHT (1) Ha ra3oBoM knanaHe.
BHMMaHue: BUHT MMEET TO e yrroBoe
NoMoXeHue, 4TO 1 KnanaH.

Mpu ynpaBneHnun ot cepsonpuBoaa Tuna

STM30/40 (Etamatic):

* BUWHT (2) Ha coeaMHEHUN ANst HATSXKEHWS!
NPYXWHbI.

BHumaHue: BUHT noBepHyT Ha 90°

OTHOCUTENBHO MOMOXEHUs KnanaHa.

Myck B akcnnyaTtauuio Ha rase

* MogakntounTe Npnbopbl M3MepeHns
[aBneHus rasa Ha rornoBke roperku K
M3MepUTENbHOMY LUTYLIEPY 3@ 3aCrOHKON
perynupoBaHus nogayu rasa v npubopsl
M3MepeHusi AaBneHns Bo3ayxa K
N3MEePUTENbHOMY LUTYLIEPY FOpernku.

» OTKpoWiTe ra3oBblil 3aNOpHELIN KpaH nepep,
rasoBoW pammnoii U NpoBepbTe AaBneHne
rasa no MaHomeTpy.

MpoeepbTe paboTy NporpamMmmbl ropenku
nepea nepBbIM BKIOYEHNEM nogayumn
Tonnuea.

* KpaTKkoBpeMeHHO OTKpOWTE ra3oBbii
3anopHbI KpaH Ha 6roke knanaHoB 40
MOMeHTa, Korga AaBreHne yCTaHOBUTCS,
3aTeM CHOBa 3aKpoWTe ero.

+ 3anycTuTe ropenky v npoBepbTe
npaBUbLHOCTb NOCNeaoBaTEeNbHOCTH
BbINOJIHEHUA NPOrpamMmmebl 3anycka:

KoHTponb repMeTM4HOCTY KnanaHa
BeHnTunsartop

BosgyLHas 3acrnoHka B NONOXeHUN
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMK
KoHTponb gaBneHust Bo3agyxa
BosgylHas 3acnoHka B NONOXeHUN
YaCTUYHOW Harpy3ku

Posxwur

OTKpbIBaHME KnanaHoB

Mepexopn B 6GnoknpoBaHHoe
COCTOSIHME MO UCTEYEHUN BPEMEHU
6e3onacHocTu (cM. pasgen "briok
ynpasneHusi u 6eaonacHocTn") nnm
OCTaHOBKa U3-3a HEXBATKW rasa

» Pa3bnokupyinTe anekTpoHHbIA 6ok
ynpasneHusi u 6e3onacHocTy.

PN gk W=
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Flpep,BapMTeanaﬂ BeHTUNAUunA

MNpenBapuTenbHasaA BEHTUNALMA:
JomxkHa 6bITb 0becneyeHa gocTaTouHas
npeaBapuTenbHas BEHTUNALMSA KOTNa.
HomxkHbl cobniogaTbes cneunanbHble
yKa3aHusi Mo ycTaHoBke. 'openka
paspaboTaHa Takum o6pa3om, 4ToObI Npu
HacTpolike MakCMMasbHON MOLLHOCTH
obecneymBanacb npeaBapuTenbHas

COOTBETCTBYIOLLEW MaBe.

Mcxoasa 13 npeanonoXeHust, 4To B npoLecce
npeaBapuUTENbHON BEHTUNSILMM B KOTNE
MMEIKT MECTO Te Xe YCIOBUS, YTO U Npu
paboTe ropernku (noTepu AaBneHns B KOTIE,
TeMneparypbl), MOXHO paccuuTaTb nogavy
BO37yXa ANs NpeABapuTEeNbHON BEHTUNALMN
crnegyoLmm obpasom:

BEHTUNSILMS. 3HAYEHUS BPEMEHN
npeaBapuTenbHOM BEHTUNSLMN 3aBUCAT OT
6roka ynpaBneHusi U NpuBELEHbI B

BHumaHue!
A Mpwn ncnons3osaHun
KOMOVHNPOBaAHHOM CUCTEMBI

ynpasnexus (BT300/ Etamatic)
MOSNOXEHUs ANt HOMUHAINBHOW Harpy3sku n
ANsi NpeaBapuTENbHON BEHTURSILMN MOTYT
pas3nuyaTbCs B 3aBUCHMOCTM OT HACTPOMKU.
B aTOM crnyyae B pacyeTe Hy>HO NPUMEHSITb
TENMOBYI0 MOLLHOCTb, AOCTUMHYTYIO B
NONOXEeHUN NPeaBapUTENBHON BEHTUISALMN
npw peanbHon paboTe ropenku.

y QuXVimy x4 (tus +2739x1013mber
Lt .
Hi 213X P,y
3000kW x 9,56 Nm3/ Nm3x 117 20°C + 273K) x 1013mbar
View = ( ) = 3597 Bm3/h
10,35kWh/ Nm3 273K x 980mbar
Mpumep
HomuHanbHas yctaHoBneHHas
Tennosasi MOLLHOCTb QN 3000 kBT
MoTpebHOCTL B MPUTOYHOM BO3ayXe VL MUH 9,56 Hwm3/Hwm3; Hm3/kr
TennoTBopHasi CNOCOBHOCTL TOMNMBA Hi 10,35 kBT4/Hm3; Hm3/kr
TemnepaTypa BcacbiBaeMoro o
Bo3ayxXa tsoaa. 20 C
BapomeTpuyeckoe 3HayeHue pamb 980 mbap
M36bITOK BO3ayxa A 1,17
Pacxop Bo3gyxa B pexume
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMUN VBo3a. ? Bm3/

anI6.I1M3MTeJ1beIe 3Ha4YeHusa

TennotBopHas
crnocobHocTb Hi

MoTpebHOCTb B MpUTOYHOM Bo3ayxe VLMUH.

MpupoaHbin ras E | 10,35 kBT4/HM3

9,56 Hm3/Hm3

MpupogHbim ras L | 8,83 kBT4/Hm3

8,45 Hm3/Hm3

bbiToBOE

nunsenbHoe 11,86 kBT4/HM3 11,1 Hm3/kr

TOMNMMBO
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PaboTa

lNMpouecc 3anycka
PaboTa Ha rase

Oowwue nonoxeHnsa 6e3onacHoOCTU

Mpouecc 3anycka

Ecnu Tennosas yctaHoBKa BblgaeT 3anpoc
Ha BblpaboTKy Tenna, 3aMblkaeTcs Lenb
ynpaBneHus ropenkon 1 HaunHaeTcs
BbINOSIHEHWE Nporpammbl. [openka
3anyckaeTcsi B KOHLIe Nporpammbl.

MpoBepka repMeTUYHOCTU ra30BOro
KranaHa ocyliecTBnsieTcs
aABTOMAaTUUEeCKM NMocrie Kaxaoro 3anycka
ropernku Unu nocrie Kaxaoro oTKYeHus
ropenku (B 3aBMCMMOCTM OT TUNa
ucnonb3yemoro npu6opa NpoBepKu
repmMeTUYHOCTH).

lMpwn ocTaHOBKe ropenku 3akpbiBaeTcs
BO34yLlIHasi 3aClNOHKa.

OneKTpuyeckunii cepsoasuraTens NepesoanT
3aKPbITYI0 BO3QYLUHYH 3aCIOHKY B
MOSIoXXeHNe MakCUMarnbHOWM Harpysku, 3a
CYET Yero kamepa CropaHusi U AbIMOXOAbI
npoayBaTCs yCTAHOBIEHHbLIM KONTMYECTBOM
BO3ayxa. Bckope nocne Havana
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMK (Yepes
onpeaeneHHbIN MPOMEXYTOK BPEMEHM)
HaumHaeT paboTaTb cuctema 3aluTbl OT
HepocTaTtka Bo3ayxa. Heobxoanmo foctuyb
YCTaHOBIIEHHOIO MUHUMAIILHOIO AaBMEHUS
BO3Jyxa v noagepxveaTb ero Ao
OTKItO4eHMs ropenku. Mo ncreveHmu
BpEMEHW NpefBapuUTENbHON BEHTUNALMN
BO3JyLUHAs 3acfioHKa 1 3acrioHKa
perynupoBaHus nogayv raza nepeBoasTcs B
MONOXEHUE YaCTUYHOW Harpy3Kku.
BkntovaeTcst TpaHcpopmaTtop posxura.

O6wue nonoxeHusa 6esonacHocTn

Ecnu npu 3anycke ropenku (npu nogaye
Tonnmea) He 06pa3oBanocb NnamMeHu, To no
ncTeyeHun BpemeHn 6e3onacHoOCTu
NPOUCXOANT OTKITIOYEHME roperku (nepesoa
B 6e3onacHoe coctosiHue). VicyeaHoBeHne
nrnaMeHun Bo BpeMsi paboTbl, HexBaTka
BO3Jyxa B Xo4e NnpeaBapuTesisHom
BEHTUNSALWU U CHKEHWE [aBreHus Bo3ayxa
Ha nto6om aTane paboTbl ropesiku NPUBOAUT
K OTKMIOYEHMIO ropenku. Jlioboe
1cYe3HOBEHWEe curHana ninaMeHun B KoHLe
BpeMeHu 6e30MacHOCTW UnNu NosiBNeHve
curHarna nriameHu Bo Bpemsi
npeaBapuTenbHOM BEHTUNALMK (KOHTPOSb
napasuTHOro niiameHu) NpUBOANAT K
nepesoay B 6e3onacHoe CoCTosiHME U
6nokupoBke 6rnoka ynpasneHus. CurHan o

Mo ncTeyeHUn BpemMeHn NpeBapuTeNnbHOro
po3Xura oTKpbIBAIOTCS rMaBHbIE ra3oBble
KnanaHbl, 1 ra3 Yepesa hopCyHKM NocTynaeT B
y3en CMeLUMBaHus, rae CMeLLMBaETCs C
BO3[yXOM, HarHeTaemMbIM BEHTUMATOPOM.
BocnnameHeHne razoBo3ayLLIHON CMECK
NpOMCXOANT C MOMOLLIbIO MPSIMOro
BO3[€eNCTBMSA CKPOBOIO pa3psiaa BbICOKOro
HanpshKeHWs1 Ha OHOW 13 BCrioMoraTerbHbIX
¢opcyHOK. B TeyeHne nepBoro BpemeHu
He3onacHOCTM JomKeH cdhopMmUpoBaThbCs
CcTabunbHbIA haken, oTcnexveaemblin
ynbTpadroneToBbiM (POTOIIEMEHTOM.
Po3axur npekpallaetcs nepes oKOHYaHWEM
BpemeHu 6e3onacHocTu. ['openka paboTaet
Ha CBOEW MUHUMAanbHOM MOLLHOCTU.
Mporpamma 3anycka 3aBepLueHa.

Pa6oTa Ha rase

Mocne o6pa3oBaHus NnameHu ropernka
KOPOTKOE BPEMS OCTAETCs B MONOXEHUN
po3xura ¢c ocobor HaCTpPOMKOK, a 3aTem
nepexoauT Ha PeXMm MUHUMAaTbHOW
MOLLHOCTW. 3aTeM paspeluaeTcs
perynupoBaHune MOLLHOCTM. Taknum o6pasom,
pocTuraeTcsi paboyee cocTosiHue ropenku. U
HauMHas ¢ 3TOro MOMEHTa, PerynsTop
Npov3BOAUT aBTOMAaTHNYECKYH
perynupoBaHue ropernku Mexay YaCTUHHOW 1
NOSHOW Harpy3Komn.

HeMcnpaBHOCTM NoAAeTCs MyTEM BKIHOYEHUS
CUTHarnbHOWM Namnbl HeMcnpaBHOCTU. Bnok
ynpaBneHns MoxeT 6biTb pa3énoknpoBaH
HenocpeACcTBEHHO Nocre nepeeoaa B
6e3onacHoe COCTOSIHME HaXxaTUeM Ha KHOMKY
pasbnokmpoBku. Brniok ynpaeneHus n
6e30MacHOCTM BEPHETCS B MOMNOXEHWE
3anycka v Ha4yHeT NMOBTOPHbIV MYCK rOPeriku.
OTKNoYeHVEe HanpsKeHne BedeT K
OTKIOYEHWIO PErYNUPOBaHUSI.
ABTOMaTU4ecKknin nepesanyck BO3MOXEH
nocrie Nofayn HanpsKeHWs Npu ycroBuu,
4YTO He BbINo BKMHYEHO Kakoe-nnbo Apyroe
YCTPONCTBO BMOKMPOBKK, HAaNpUMep, Lienbio
npegoxpanHutens. Mpw nobon
HEeMCrnpaBHOCTU NPOUCXOAUT HEMEeSIEHHOe
npepbiBaHue nogayu Tonnmea.

B cnyyae ncnonb3oBaHus
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B 3aBucrmMocTu oT noTpebHOCTM B Tenne,
KOMBUWHNPOBaHHbIV 3NEKTPOHHbIV Perynatop
ynpaenseTcs perynsatopoM MOLHOCTU U, B
CBOI0 o4epefb, ynpasnsiet
cepBoABUraTensiMm ra3oBoi 1 BO3AYLLHOW
3aCIoHOK, ¥ yBenuyMBaeT U yMeHbluaeT
pacxop rasa v Bo3ayxa B COOTBETCTBUM C
nporpaMmmon.

HenpepbiBHOE perynupoBaHune nossonseT
NpUBECTU roperiky B Noboe CoCcTosiHME B
auanasoHe OT YaCTUYHOW A0 MOJTHON
Harpy3ku. OcTaHOBKa roperkuy BbIMOJHAETCS
npu ee TekyLLeM COCTOSIHUN. PekomeHayeTcs
nporpaMMMpoBaTh PEryNSTOP Harpy3ku
Taknum 06pa3om, YTOObI OCTaHOBKA ropesikm
BbINOMHAMNACk NPY MUHUMAINbHOWN Harpyske.
Mpu ocTaHOBKe ropenku 3akpbiBaeTcs
BO3AyLUHasi 3acrioHKa, 1, Takum obpasom,
nepekpbIBaeTCs NOTOK XONOQHOM0 Bo3ayxa B
Kamepe cropaHusi, TenrnoobMeHHMKe n
abimoxoge. [MoTepu nNpu oxnaxaeHuu
BHYTPEHHEN CUCTEMbI COKpPaLLEeHbl 0
MWUHUMYMa.

BHumaHume: Ecnu B kOHTYpe oTBOAA
NpPOAYKTOB FOPEHUSI UMEKOTCS OCTAHOBOYHbIE
3aCIOHKN, OHM JOJMKHbI ObITb MONTHOCTBLIO
OTKPbITbI B TeYEHMe hasbl 3anycka Bo
nsbexaruve B3pbiBa! OTKpbITOE NONOXeHne
3aCMOHKV ANS NPOAYKTOB rOPEHNS MOXET
6bITb 0GecneyeHo, Hanpumep, nyTem
BCTpanBaHUs1 pa3MbIKaloLLLErocsi KOHTaKkTa B
Lenb 6e3onacHoCT TennoreHepaTopa.

KOMBWHUPOBAHHOTO 3MEKTPOHHOTO
perynsiTopa Bce curHansl o pabote u o
HencnpaBHOCTSX MOryT oToBpaxaTbcs 1
CUUTLIBATLCS HA MoZyne ynpaBneHus u
VHOMKaLUMK, NOCTaBMNSEMOro B ONLUU.
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O6cnyxunBaHue

TexHn4yeckoe obcnyXxuBaHue

Pa6oTbl N0 TEXHNYECKOMY 0GCNyXUBaHUIO
KOTIa M ropernku AomMKkHbl NPOU3BOAUTLCA
TONbKO cneuunanbHO 06y4YeHHbIM TEXHUKOM Mo
Tennosomy o6opyaoBaHuio. ina o6ecneyeHuns
PerynsapHoro TeXHM4eckoro oocnyxmBaHus
nonb3oBaTtesnio 060pyAoBaHUs pekoMmeHAyeTCcA
3aKIMIYNTb AOTOBOP Ha TEXHUYECKoe
ob6cnyxuBaHue. B 3aBucumocTu ot Tuna
YCTaHOBKW MOTyT 6bITb Heo6XxoaUMbI Gonee
KOPOTKWE MHTepBalbl TEXHU4ECKOro
o6cnyxuBaHus.

BHumaHue!

Tio6oe HeHapnexallee TeXHUYECKoe
obcryxuBaHue, BbINMONHEHHOE HE B COOTBETCTBUM C
yKa3aHWsIMW HacTosILLLero pyKoBOACTBA, MOXeT
NPMBECTU K HapyLLeHnaM paboTbl U NOSIBIIEHNIO
onacHbIX cUTyauuii. PeaynstaTtom MoxeT ObiTb
ywep6 Ans nogen, okpyxarowen cpebl 1
o6opynoBaHus.

Mo Bcem paboTam no TeXHUYeCKomy
obcnyXnMBaHWo 1 yxoay AOMKHbI ObITb COCTaBNEHbI
NPOTOKOMbI.

Bce nsHalumBaoLmecs KOMMOHEHTbI JOMKHbI
3aMeHsITbCSt B COOTBETCTBUM C YKa3aHHON

7imonquOCTb|o (cm. cnepgytowyto Tabnuuy).

[ns BbINONHEHWS paboT No TeXHUYEeCcKoMy
obcnyxuBaHuio non B 3oHe paboT AormkeH BbiTh
YUCTBIM M UMETb NMOKPbLITUE NPOTUBOCKOSLXEHNS.
HomxkHo B6bITb 06ecneyeHo JocTaTouHoe
ocBelleHne. [na TeEXHNYECKOro 06CnyXuBaHus
TSDKEIbIX KOMNOHEHTOB (Hanpumep,
anekTpoABuUraTens BEHTUNATOpa) AOSHKHbI
Mcnonb3oBaTbCsl COOTBETCTBYIOLLME NOABEMHbIE
yCTpOWCTBa.

Mepepn BbiNonHeHeM nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY OBCMY>KMBAHMIO U OYUCTKE FOPENKM
[OMKHBI YYNTBIBATLCS CMEAYIOLME MNONOXKEHMS:

1. OTkNOYNTE ANEKTpONMTaHue 1 3almTmuTe
cucTemMy oT no6oro HECBOEBPEMEHHOTO Mycka B
pabory.

2. OTknounTEe Nofavy Tonnuea.

3. [poBepbTe OTCYTCTBME OCTAaTOYHOMN 3HEPrUM B
cucteme 1 ybeamtech, 4To A4eNCTBUA NO NyHKTam 1
1 2 BbINOSHEHbI.

4. MNepep oTKpbIBaHNEM KOpryca ropesiku

y6eamTech, YTO aneKTpoABUraTeslb BEHTUNSTopa

NOJIHOCTbIO OCTaHOBIIEH.

Jto6ble HapyLeHUsi MOTYT NPUBECTY K TSKeNbIM

WUNn cmepTenbHbIM TpaBMam u/unu

MaTepuanbHOMYy yluep6y.

* Mcnonb3yiiTe TONbKO opuUriHanbHble 3anacHble
YacTu.

Vcnonb3oBaHne HeOPUrMHanbHbIX 3anacHbIX

yacTtei MoxeT nosrneyb yTpaTy cootBeTcTBusi CE!

BHumanue!

Mpu KaxaAo0M TEXHUYEeCKOM 06CnyXnBaHUN

cnepmTte, 4ToBbl HUKAKON MHCTPYMEHT, BETOLLb U

VHOW NpefMeT He ocTarncsi BHyTpu kopnyca

ropenku. 3abbiTble NpeaMeTbl MOTyT HapyLWINTb

paboTy ropesku, Bbi3BaTb MaTepuanbHbIi ylwep6b u

NPUYMHUTL TPaBMbl NepcoHany!

Cnucok pa6oT, pekomeHAyeMbiX K NpOBeAEHUIO

B pamKax rofjoBoro TexHu4eckoro

0bCcnyXUBaHUA ropenku:

- Mpo6Has paboTa ropenku, UamepeHne BXOAHbIX
napameTpoB

- OyuncTka ronoBKM ropenku, 3ameHa, npu
HeobXxoANMOCTH, HeuCnpaBHbIX AeTanei

- TpoBepka, perynupoBka ysna cCMeLUMBaHus,
npoBepka repMeTUHHOCTU YNIIOTHEHUSI MEXAY
rasoBOW rOMOBKOW M COMMOM ropenkn

- [poBepka 3anasnbHbIX 3MeKTPOAoB 1
06pa3oBaHuWsi UCKPbI PO3Xura, BO3MOXHAs
04MCTKa U KOPPEKTUPOBKA MONOXKEHUS

- Ouunctka oToanemeHTa

- OuucTka BO3AYLUHON 3aCIIOHKU 1 NpoBepka ee
NOABWXHOCTN

- [posepka pabouero koneca BeHTUNSATOpPa Ha
oTCyTCTBUE AedopMaLvin U TpewwnH

- OuucTka TypOUHBI M BEHTUNSITOpA

- OuucTka v Npu HeobxoaMMOCTY 3ameHa
rasoBoro unbTpa

- BwusyanbHbIl KOHTPOMb COCTOSIHNS
aneKkTpoobopyaoBaHUsA ropenku; npu
HeobXxoAnMOoCTH yCTpaHeHve HencnpaBHOCTew

- KoHTponb 3anycka ropenku (cropaxue,
OTBOAVMbIE ra3bl, MOLLHOCTb rOpesiku)

- [poBepka repmMeTUYHOCTH

- KoHTponb paboTbl cuctem 6eaonacHocTu
ropenku u uenu 6esonacHocTn kotna (pene
[aBneHust Bo3ayxa, AaBneHus rasa u AaBneHnst

[V3EenbHOro TOMMNMBA, CUCTEMbI OTCIIEXUBAHWS
nnamexu, npuéopa nNpoBepkn repMeTUHHOCTH,
NpeaoXpaHMTENbHbIX KNanaHoB, KOMMOHEHTOB
Lenu 6e3onacHocT). [JomkHb! BbINOMHATLCA
TeXHUYeCcKNe YCroBus MO TEXHNYECKOMY
obcnyxumBaHuio 1 Mepam 6e3onacHoCcTH KoTna.

- [Nposepka paboTbl AeTekTopa nnaMmexun n 6noka
yrnpasneHus u 6esonacHocTu

- TlpoBepka AaBneHus nogaBaemoro rasa nepep v
3a CUCTEMOIi perynnpoBaHus rasa, a Takke
[aBneHVsi rasa Npu OCTaHOBIIEHHON ropernke

- Tposepka pacxopa rasa

- TpoBepka repMeTU4YHOCTM ra3oBoii pambl

- TMpoBepka repMeTU4YHOCTM 1 YNCTOThI Fa30BbIX
KnanaHos

- OyucTka ropenku BHyTpU 1 CHapyxu

- Koppekuus, npu HeobxoammocTu,
PeryniMpoBOYHbIX 3HAYEHNI

- CocTaBneHve nNpoToKona u3amMepeHnn®

Heo6xoammo onpeaenuTs creaytoLme 3HaqeHus:

- Tun TonnuBea, Tun rasa.

- WHpekc Wobbe (TepMuyeckoe 3HayeHue);
TENnoTBOPHYIO CMOCOBHOCTb.

- O6beMmHbIl pacxop rasa

- Camylo HU3KyI0 1 CaMyto BbICOKYIO
TENMoTBOPHYI CNOCOBHOCTL; kKpome Toro, 1-2
NPOMEXYTOYHbIX 3HAYEHNS.

- [aBneHue rasa v Bosayxa (NoakmnoyeHue rasa,
rasoBblil PerynaTop, y3nbl ropeHus, JaBneHne
perynmpoBaHwsi, AaBneHne BEHTUMSLMK,
[aBleHVe B Kamepe CropaHust).

- Bbibpockl B otBogumebix razax (NOx, 02, CO,
CO2, caxa) B npoLieHTax/nnm.

- Temnepatypy 1 BNaxHOCTb BO3ayxa Ans
roproyen cMecu.

- Temnepatypy OTBOAUMbIX Fa30B.

- ATmocepHoe aaBneHue.

O6Lwme npoBepkn

- [MpoBepka paboTbl KHOMKWN aBaPUINHOW OCTaHOBKM

- Bwu3yanbHbiii KOHTPOMb TONIMBONPOBOAOB B
KOTEmNbHON

KomnoHeHTbI cuctem 6esonacHocTn PekomeHAyeMbIl CPOK MuHuManbHoe Konu4yecTBO
Ccnyx6bl LUKNOB paboTbl
CUCTEMbI KOHTPONS KnanaHos 10 net 250 000
Pene paBneHus rasa u pene AaBneHns Bosayxa 10 net -
BroK ynpasrieHns ropesikon ¢ oTo3rIEMEHTOM 10 net 250 000
®oToanemeHThl (ynbTpaduoneTossle) 10 000 yacoB pa6oThl
®oTO3NEMEHTLI (HE YNbTpadroneToBbIE) 10 net 250 000
Perynatop gasnexus rasa 15 net -
[a30BbIV KNanaH ¢ CUCTEMOW KOHTPONSA KnanaHa nocrne obHapy>XeHUsi HeMcnNpaBHOCTH
Ta30BbIN KanaH 6e3 CUCTeMbl KOHTPONA KranaHa 10 net 250 000
KnanaH c6poca aaeneHus 10 net -
PerynsiTop coctasa TONnMBOBO3AYLIHON CMECH 10 net -
Cepsopguratens STE...(Schneider Electric) 10 net 2000 000
Cepsogsuratens SQM 1.../2... Siemens B 3aBUCUMOCTM OT 150 000
MCMONb30BaHUs
Cepeopsuratens SQM 5...(Siemens) B 3aBUCUMOCTH OT 250 000
MCnonb30BaHuUs
Cepsogguratens STM 30/40 (Schneider Elektrik) 10 net 500 000
Cepsoppuratens 01-15/30 Schimpf 10 net 2 000 000
YKnaKoToNnMBHbIE WNaHMm 5 net -
TonnuBHLIN KNanaH 10 net 250 000
KnanaH c6poca aaeneHus 10 net -
Cpok cnyx6bl M3HalWMBaLWMXCS KOMNOHEHTOB*
BcnomoraTtenbsHoe pene B 3aBUCUMOCTH OT 50 000
Mcnonb3oBaHuUs
BeHTUNSATOP OXNaXaeHWsi 4acToTHOro npeobpasosaTtensi 25 000 yacoB paboTbl
OnekTpoasuraTens 40 000 yacoB paboTbl

B nepeyHe ykasaHbl MUHUMarbHbIE YMCNA LUKIOB YNPaBrieHUsi U CPOKU CryKObl M3HALLMBAOLLMXCS KOMIOHEHTOB* U KOMMOHEHTOB CUCTEM
6e3onacHocTW. PeanbHbi Cpok cnyx6bl nHoraa MoXeT ObiTb CyLLeCTBEHHO GonbLue 1 3aBUCUT OT YCINOBWIA aKkcnnyaTaumm. o coobpaxeHnsm
6e3onacHocTu 1 obecrneveHuss HaAEXHOCTUN He crieflyeT NpeBbllaTh PEKOMEHAYEeMbIE CPOKU CIyXObl.

* M3HawwmBatoLmecsi KOMNOHEHTbI AN ANUTENbHOCTM 3KCnyaTaumm yCcTaHoBKK B 25 neT
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O6cnyxuBaHue

TexHn4yeckoe obcnyXxuBaHue

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

MmnopTtep
B Pecny6nunky Benapycb

KoHTponb y3na cmelumBaHus

* CHMMUTE 2 BMHTa S 1 CHUMUTE KOXYX
ropenku.

* CHumMuTe BUHTbI W KpenneHns KpbILKn
y3na cMmeLumMBaHus.

* WN3Bnekute ysen cmelunBaHus.

* [NpoBepbTe anekTpoAb! podxura n
PO3XUroBbIvi kabenb, NP He06Xo0ANMOCTH
3ameHuTe ux (cm. rmaey "KoHTponb/
TexHuyeckoe obcnyxveaHue yana
cmelunBaHus’").

* Ouuctute gednekTop.

» [locne obpaTHON yCTaHOBKM NPOBEpPbTE
perynmpoBku.

OuucTKa BeHTUNATOpa

* OTkniounTe ABUraTtesb, OTKIYUB nogady
3MEeKTPONUTaHus.

» CHumuTe paboyee Koneco BeHTUNATopa.

* Ouuctute paboyee Koneco BeHTUNATOPA.

* He ncnonb3yiTte XMAKOCTb Noa
[aBreHvem.

* YcTaHOBWUTE CHATbIE AeTanu.

MpumeyaHue:

[nsi cHATUA 1 ycTaHoBKM paboyero koneca

BEHTUNATOPA CM. rnaBsy "TexHu4yeckoe

obcnyxuaHue/TypbuHa".
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O6cnyxunBaHue

TexHnyeckoe obcnyxnBaHue
KoHTponb/ycTaHOBKa y35a cMeluMBaHuUs

3ameHa punbTpa

®dunbTpylolas cetTka MynbTMboka
(nencrBuTenbHO ToMnbko Anst MBC...)
[OJDKHa NPOBEPSITLCS HE PeXe 0AHOro
pas3a B rof 1 3aMeHATLCA B Cnyyae ee
3arpsisHeHust (CM. cTpaHuuy 16).
OTBepHWTE BUHTbI KPEMMEHNS KPbILLKU
dunbTpa Ha MynbTMBMOKe.
M3BneknTe hunbTpytoLLyto CeTKy 1
0o4MCTUTE ee NoCafo4HOe MECTO.

He ncnonb3yinTte uncTslee cpeacTso nog
AaBrneHvem.

3amMeHnTe OUNbTPYIOLLYIO peLleTky
HOBOW.

OTBEpHUTE KPBbILLKY.

CHOBa OTKpOMWTE Py4HOW KnamnaH.
MpoBepbTe repMeTUYHOCTb.
MpoBepbTe XxapakTepUCTUKN FTOPEeHUSs.

OumcTKa Koxyxa

He vcrnonbayiiTe xnopcoaepxalume unm
abpasvBHbIE cpeacTaa.

OumnCTUTE KOXKYX BOLAOW 1 MOOLLIMM
CPELCTBOM.

YcTaHoBuWTe KamnoT.

OHTaX y3na cMellMBaHusA
lMpoBepbTe NONOXEHNE YCTaHOBKM
KOnbLEBOro ynrnoTHeHust J1 B koneHe
rasonposoja.

MpoBepbTe AedneKkTop (ouncTuTe ero B
Cry4ae Hanuuusi B Hem 3arpsisHeHuin n
caxm).

[MpoBepbTe razosble AU OY30pPbI
(3amMeHnTe 1X B criyyae 3aKyrnopuBaHus,
3arpsA3HeHVs NNV NOBPEXAEHNS).
MpoBepbTe TpaHcopMaTop posxura.
MpoBepbTe perynmpoBKy NONOXeHUs
anekTpoaa.

[MpoBepbTe POIKUTOBLIN kabenb.
[MpucoeanHnTe po3xMUroBbI kabernb K
3MeKTPOAY M K TpaHcdopmaTopy.
BcraBbTe y3en cmelumMBaHus B COMo

ropernky u 3aTsHUTe BUHTbI KpenneHust S3.

MpucoeanHnTe kabenb NoHU3aLUK 1
Kabenb poaxura K y3ny CMeLLnBaHus.
[MpucoeanHnTe po3xMNroBbI kabernb K
TpaHccopmaTtopy podxura T1.

BaxHo!

Fopenka gomkHa 6bITb NOBTOPHO
HacTpoeHa npw noboi cmeHe Tuna rasa,
HanpumMep, cmeHe npupoaHoro rasa E Ha L
unu LL, nnm Hao6opoT.

Hukakoe nsmeHeHue ysna cMellnBaHus
He TpebyeTcs.
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A BaxHo!

Mocne BbINOMHEHUA NOGbLIX paboT
BbIMNOJIHUTE NPOBEPKY NapameTpoB
ropeHusi B peanbHbIX yCIOBUSX
aKkcnnyaTauum (4Bepu 3aKpbITbl, KPbILLKA
Ha mecTe U T. A4.). 3admkcupymnTte
pe3ynbTaTbl B COOTBETCTBYHOLMX
DOKYMeHTax.

BaxHo!

Mo okoH4YaHUM HacTPOMKM perne AaBnNeHus
AONMXHbI ObITb 3alMLIEHbl OT NObIX
U3MeHEeHUN HacTPOMNKK. ATO MOXET ObITb
ocyLlecTBNeHo, Hanpumep, ¢ NOMOLbIo
MapKMPOBKU NTaKOM MO MeHbluen Mepe
OAHOro M3 BUHTOB KpensieHUs 3aliuTHON
KPbILLKKX pene.

Mocne TexHU4ecKoro o6cnyxuBaHus
ropenku unm nboro M3MeHeHUs
HacTpoek cuctem 6e3onacHOCTM Ha
roperke (Hanpumep, pene AaBneHus)
Heo6XxoAMMO NPOBEpUTbL HOPMarbHYHO
paGoTy cuctem 6e30NacHOCTU ropernku.
Takum xe 06pa3oM, nocrie TeEXHUYECKOro
obcnyXuBaHusA ropernku Heo6xoaMMo
NpoBepUTb HOpManbHYK paboTy uenu
6e30MacHOCTU KOTSIa B COOTBETCTBUU C
NPUMEHUMbIMM K HEMY TEXHUYECKUMMU
ycnoBusimu. 3Ta NnpoBepKa [oMmkKHa
BbINOJIHATLCA MO COrNacoBaHUIO C
nonb3oBaTeneM.

MpoBepka TeMnepaTypbl TONOYHbIX Fa30B

PerynsipHo npoBsepsiiTe Temnepatypy
OTBOAVMBIX rasoB.

Ounwarite KoTen, ecnv Temneparypa
TOMOYHbIX ra30B NpeBbILLAET 3HaYeHne
npu 3anycke B akcnnyartauuio 6onee yem
Ha 30°C.

[ina obneryeHns NpoBepoK NCNosnb3ynTe
MHAMKaTOP TeMNepaTypbl TOMOYHbIX Fa30B.
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O6cnyxuBaHue

PerynupoBka TypOUHbI BEHTUNATOpPA

TypbuHa MoxeT BbITb OCTaHOBMNEHA B NMtobom
HY>KHOM MONIOXEHUW Ha Bany
anekTpoasuraTens.

Mony4YeHne NOBbILIEHHOTO MOMEHTa
CKOIbXeHUs Bceraa onpeaensieTcs
OTCYTCTBMEM 3arpsisHEHWI U CMasku Ha
NOBEPXHOCTU BCEX COeAMHAEMbIX AeTanen.

CHsITUe TYypOUHbI

MpumeyaHue:

Mepea cHATUEM TYPOUHbBI HYXKHO HAHEeCTH
MeTKy Ha Ban Tak, 4To6bl Typ6uHa npu
nocrnepylolle ycrtaHoBKe okasanacb Ha
Bany B NpexHeM nonoxeHuu. Jlro6oe
oceBoe cMeLleHne Typ6uHbI Ha Bany
MOXeT YMEHbLUNTb NPOM3BOAUTENBLHOCTb
W, cnepoBaTernibHO, CHU3UTb MOLHOCTb
noToka Bo3ayxa.

[nsa cHATWSA TYpOUHBI CHUMUTE BUHTBI (M03. 1
1 2), 3aBepHUTE OAMH M3 3TUX BUHTOB B
Ka4yecTBe OTXKUMHOIO BUHTa B
nonype3bboBoe oTBepcTMe (No3. 3) BHyTpU
BTYIKW U 3aTsHUTE ero. B xoae aton
onepauum BTynka otaenutcs. CHumuTe
BPYYHYIO M3BIIEYEHHbIN Takum o6pa3om 6ok
wanb, He HaHOCst MO HEMY YAapOB U He
noBpeamBs ero.
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YcTaHoBKa TypOUHbI BeHTUNsITOpa

- Oumnctute n obe3xnpbTe BCe rMagkme
NOBEPXHOCTH.

- HapeHbTe Wwaiibbl U BTYNKU, COBMECTMB X
OTBEpCTYUSA.

- CHoBa 3aTsiHUTe ABa BUHTa (No3. 1n 2) n
pPaBHOMEPHO 3aTSAHUTE UX.

CobGnopanTte cnegyowe MOMEHTbI
3aTAKKM:
SM 16, BTynka Ne 1615 —
oTBepcTMe CTynuupl 28:
MowmeHT 3aTspkkm 20 H-m.

SM 20, BTynka Ne 2012 —
oTBepcTme cTynuupbl 38 1 42 Mm:
MowmeHT 3aTspkkm 30 H-m.

SM 25, BTynka Ne 2517 —
oTBepcTMe cTynuupl 42 n 48 mm:
MomeHT 3aTsxkkun: 50 H-m.

SM 30, stynka Ne 3030 —

oTBepcTMe cTynuupbl 55 MMm:
MowmeHT 3aTspkkmn: 90 H-m.
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O6cnyxunBaHue

VlsmepeHMe napamMmeTpoB NPOAYKTOB ropeHus

N3mepeHue napaMmeTpoB NpoAyKTOB ropeHust
Y106bl ycTaHOBKa paboTana peHTabenbHo 1 6e3
HeucrnpaBHOCTe, ropenka AomkHa bbb
HacTpOeHa B COOTBETCTBMEM C TUMOM YCTAHOBKM.
3710 o6ecneymBaeTcs KOMOGUHNPOBAHHOW
PEeryrimpoBKON COOTHOLLEHUS TOMMNMBO-BO3AYX AS
roptoyen cmMecu, kotopasi No3BornsieT HaCTPOUTb
ropenky Ha "4nctbin" npouecc ropenus. Ans aToro
Heo6XxoAVMO U3MepeHne NapameTpoB NPOAYKTOB

CaXu B NpoAyKTax ropeHus.

OnpepeneHve o6beMHON Nogaym rasa
Tennosas MowHocTb (QF) koTna — 370 KONNMYEeCTBO
Tenna, nonyyaemMoe 13 rasa B eMHULY BPEMEHMW.
Mpwn nycke B aKcnnyaTaumio AomkHa ObiTb
HacTpoeHa o6beMHas nogava rasa B 3aBUCUMOCTH
OT HOMWUHaMbHOWN TEMI0BOW MOLLHOCTH KOTNa.

ropenus. [ina onpeaeneHns ahdHeKTMBHOCTY U Mpumep :
Ka4ecTBa CropaHusi HeobXxoanMO U3MEPUTL HoMuHanbHas
nponopuyoHasnbHoe cogepxaHne CO2 nnm 02, a 1000 kBt
TaKkKe TeMnepaTypy OTBOAMMbIX ra3os. Tennosas MOLWHOCTb
ﬂepﬁe,q BbIMNOSHEHMEM 3TUX U3MEpeHuit obpaTtute Krna kotna nK 0,88
0c060€e BHUMaHWE Ha repMeTUYHOCTb KOTMa Ui
CUCTEMbI OTBOAA NPOLAYKTOB rOPEHMS. TennoTsopHas

cnocobHoCTb Hu 9,1 kBT4/m3
Moacoc Bo3pyxa chanbcuduumpyet rasa
n3MepeHusi.
OTBOAMMbIE ra3bl JOSKHbI COAEPXKaTb HACKOMbKO [aenexve rasa pu 100 m6ap
BO3MOXHO Manoe octato4Hoe KonmyecTtso (02) BapomeTpuueckoe
UMK KaK MOXHO Goriee BbICOKOE CoaepxaHue pamb 980 mbap
aByokucy yrnepoaa (CO2). 3HayeHne
CopepxaHue OK1CK yriepoaa B NpoayKTax ropeHust Temnepartypa rasa tgaz 15°C
LOIDKHO 6bITh MEHbLUE NPeferbHbIX 3HaYeHNN, HopmarnbHoe
yKa3aHHbIX B 4EMCTBYIOLMX HOPMATUBHBIX aKTax, pn 1013 m6ap
npu Nobom ypoBHE MOLLHOCTM. AasreHve
IMpw cropaHny AU3enbHOMO TOMMMBA HE [OMKEeH
6bITb NPEBbILLEH JOMYCTUMBIN UHOEKC COAep)aHUs
CooTHO  cope 02 m copepxaHus CooTHO 02 u coper

CO2 ansa npupopHoro rasa H (CO2max = 11,86%)

CO2max _COZQem

CO2 ans 6bITOBOrO ,qusenhuo'ro Tonnuea (CO2max =
15,40%)

0,= 21T = %
2 CO2max
%02 %C02 %02 %C02 %02 | %C0O2| %02 | % CO2
0,00 11,86 3,00 10,16 0,00 15,40 3,00 13,19
0,10 11,80 3,10 10,10 0,10 15,33 3,10 13,12
0,20 11,75 3,20 10,04 0,20 15,25 3,20 13,04
0,30 11,69 3,30 9,99 0,30 15,18 3,30 12,97
0,40 11,63 3,40 9,93 0,40 15,11 3,40 12,89
0,50 11,58 3,50 9,87 0,50 15,03 3,50 12,82
0,60 11,52 3,60 9,82 0,60 14,96 3,60 12,75
0,70 11,46 3,70 9,76 0,70 14,88 3,70 12,67
0,80 11,41 3,80 9,70 0,80 14,81 3,80 12,60
0,90 11,35 3,90 9,65 0,90 14,74 3,90 12,53
1,00 11,29 4,00 9,59 1,00 14,66 4,00 12,45
1,10 11,24 4,10 9,53 1,10 14,59 4,10 12,38
1,20 11,18 4,20 9,48 1,20 14,52 4,20 12,31
1,30 11,12 4,30 9,42 1,30 14,44 4,30 12,23
1,40 11,07 4,40 9,36 1,40 14,37 4,40 12,16
1,50 11,01 4,50 9,31 1,50 14,29 4,50 12,08
1,60 10,95 4,60 9,25 1,60 14,22 4,60 12,01
1,70 10,90 4,70 9,19 1,70 14,15 4,70 11,94
1,80 10,84 4,80 9,14 1,80 14,07 4,80 11,86
1,90 10,78 4,90 9,08 1,90 14,00 4,90 11,79
2,00 10,73 5,00 9,02 2,00 13,93 5,00 11,72
2,10 10,67 5,10 8,97 2,10 13,85 5,10 11,64
2,20 10,61 5,20 8,91 2,20 13,78 5,20 11,57
2,30 10,55 5,30 8,85 2,30 13,71 5,30 11,49
2,40 10,50 5,40 8,80 2,40 13,63 5,40 11,42
2,50 10,44 5,50 8,74 2,50 13,56 5,50 11,35
2,60 10,38 5,60 8,68 2,60 13,48 5,60 11,27
2,70 10,33 5,70 8,63 2,70 13,41 5,70 11,20
2,80 10,27 5,80 8,57 2,80 13,34 5,80 11,13
2,90 10,21 5,90 8,51 2,90 13,26 5,90 11,05
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O6bemHasn nogava rasa B HOpMasribHOM
COCTOSAIHUM!

_ Qn _ 1000
VBn HU'HK

o 3
o1 oy 125m/h

O6bemHas nogaya rasa B paboyem COCTOAHUMU:

T Pn _ .3
Bn 373 po—wp. MR

u

Vpp = V.

— 125.273+15 1013.25_ 153 om>h
273 980 + 100

CpepnHue 6apomeTpuyeckne 3Ha4eHus

Bbicota |[CpegHue

Hag 6apomeTpuyec

YPOBHEM |Kne 3Ha4yeHusi

Mopsi [m6ap]

[m]
AaxeH 205 991
BepnuH 50 1009
Ope3neH 120 1000
SpdypT 315 978
PpaHkdypT- 104 1004
Ha-ManHe
rambypr 22 1011
KénbH 45 1009
Nennuur 130 998
Marge6ypr 79 1005
MioHxeH 526 955
HtopHGepr 310 980
Poctok 4 1013
WryTtrapt 297 984
LsepuH 59 1010
Ynem 479 960

013,25
1000

960

w
=
=

o
E=1
S

_.,,
=
=3

@
=
=

0 4501000 2000 3000 4000 5000

BbicoTa Hap ypoBHEM Mops

CpeaHee 3HaYeHUe AaBreHUs BO3ayXa, n_gﬁap




O6cnyxunBaHue

N3mepeHne napameTpoB NPOAYKTOB ropeHus

an‘-IVIHbI HeMcnpaBHOCTeﬁ MU cnocoObl nx yCcTpaHeHuUus

MoTepu Tenna c NnpoAyKTaMu cropaHusi
3HauuTenbHble NOTepy Tenna ¢ Npoaykramu
CropaHusi cBA3aHbl C pasHuLen
TemnepaTtypbl roptoyert cMecu "TonnmBo-
BO3ayX", BXOASILLEN B TOMOYHYIO Kamepy, U
TemnepaTtypbl OTBOANMbIX ra3os. Yem
bonbLue n3bbITOK BO3ayxa U,
cnepoBaTenbHO, 06beM OTBOAUMbIX ra30B,
Tem Gonblue noTepu Tenna.

MoTepwu paccunTbIBaOTCS criegyowmnm
obpasom:

Ia = (ta—1)) D(%+ B)

2
gA =noTepu c OTBOAMMBIMM rasamu, %
tA = Temneparypa TOMO4HbIX ra3os, °C
tL = Temneparypa Bo3gyxa

ans roptoyent cmecu, °C
CO2 = obbemHoe cogepxaHue
AByokucu yrnepoaa, %

BbiTOBOE [OunsenbHO .
MpupogH BbiToBON CXMXKEHH
p,:lgﬁﬂ;:ge eTorgu/lBo bl ra3 ras bIll ra3
Al= 0,50 0,490 0,370 0,350 0,420
B= 0,007 0,007 0,009 0,011 0,008
Mpumep:

3HayeHus, nsmepeHHble npu paboTte Ha

NpUpPOAHOM rase:

Copepxanue CO2 B

OTBOAUMbIX rasax

TemnepaTypa OTBOAUMbIX ra30B

10,8%
195°C

TeMﬂepaTypa BCacblBaemMoro

BO3ayxa

22°C

OTclopa BbIBOAATCSA noTtepu Tenna c

OTBOAUMbIMU razamu:

g (195 -22) {?0—3;’ + 0,009} 7, 48%

3HaveHus, nsmepeHHble npu paboTe Ha

OV3ernbHOM TonmnmBe:
Copepxanue CO2 B

OTBOAMMBIX rasax 12,8%
TemnepaTypa OTBOANMbIX ra30B 195°C
TemnepaTypa BcacbiBaeMOro
BO3gyxa 22°C
OTctofa BbIBOASTCS NOTEpU Tenna ¢
OTBOAVMBIMMW ra3amu:

s = (19522) [% - o,oo7j=7,83%

Mpu HeucnpaBHOCTAX HeOGX0AMMO
CHa4arna npoKOHTPONUpoBaTh obume
yCNoBUSA 3KCNnyaTaumm:

1. EcCTb anekTpuyeckui Tok?

2. YcTaHoBMBLUEEeCs AaBreHune rasa

3. KnanaHbl OTKINOYEHNS OTKPbITHI?

4. TMpaBnnbHO N1 HaCTpPOeHbI BCe

perynupyrwie n npegoxpaHuTernbHble

yCTpOﬁCTBa, TaKne Kak TepmMoperne KoTra,

npefoxpaHnTenb OT HegocTaTka Boabl,
3MEKTPUYECKUE KOHLIEBbIE BbIKMYaTENN
nT.n.?

1. Po3Xur — HeT po3xura

MpuunHa Cnoco6
ycTpaHeHus

KopoTtkoe Mpounsseaunte

3amblkaHne perynmpoBKy

3anarnbHbIX

3MeKkTpoaos

3ananbHble Mpousseaunte

anekTpoabl perynupoBky

Jarneko gpyr ot

apyra

AnekTpoapl Ounctute mx

rpsi3Hble 1

BMNaXHble

JlonHyn n3onatop 3ameHuTe ero

HeucnpaseH 3ameHuTe ero
TpaHcopmaTop

po3xura

HeuncnpageH 6nok 3ameHuTe ero

ynpaBneHus u

He OTKpbIBaeTCcA
KnanaH
3ananbHoro rasa

HewncnpaseH
BbICOKOBOJbTHbIV
TpaHcdopmaTop

6e3onacHocTn

Onnasuncs 3ameHuTe,

PO3KUrOBbIN Hangute u

kabenb ycTpaHuTe
NpUYnHYy
HeucnpaBHOCTU

3ananbHas Hactponte

ropenka He roput naBneHve

3anasnibHoro rasa

Hangute n
yCcTpaHuTe
NpUYnHY

3ameHuTe ero
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2. iBuratenb He paboTaeTt

MpuunHa

Cnocob
ycTpaHeHus

Pene 3awmnThbl
npuraTens n
npenoxpaHuTenu

BosaywHoe pene
He nepekniyeHo
UNn HeucnpaeHO

HeucnpaseH
Aasuraternb

HewncnpaseH
KOHTaKTOp

[Beuratens
BEHTUNATOpa
3anyckaeTcsi 1
OTKMovaeTcs
npMMepHo Yepes
20-25c.

[Bsuratens
BEeHTUNsATOpa
3anyckaeTcs B
pexuve
npeaBapuTenbHOM
BEHTUNAUUM U
oTKIoYaeTcs
npumepHo Yepes 10
c.

MpoBepbTe 1
3ameHnTe

[MpoBepbTe, Npn
HeobxoanMocTH
3amMeHuTe

3ameHuTe ero
3ameHuTe

KoHTponb
repMeTUYHOCTM
3NEKTPOMArHUTHBIX
KnanaHoB

Pene paBnexus
BO37lyxa He
pearvpyet —
HeuncnpaBHoO:
3aMeHUTb,
3arpsi3HeHo:
OYUCTUTD,
ANEKTPOMNOAKIOYEH
ne:

npoBepuTL
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O6cnyxunBaHue

an‘-IVIHbI HeMcnpaBHOCTeﬁ MU cnocoObIl nx yCcTpaHeHUus

4. bnok ynpaBneHus u 6esonacHocTu
C AaTYUKOM KOHTPOISA NramMeHu He
pearvpyeT Ha nnams:

5. Y3en cmewumBaHus —
HeHagnexaiwme napameTpbl

MpuunHa Cnoco6
yCcTpaHeHusA

3arpsisHeH O4UCTUTb

ynbTpadumoneTos

bl POTOINEMEHT

lopenka He npoBepuTb

3anyckaeTcsl noaKnyeHne

Bnok ynpasneHua
1 6esonacHocTu:
ropuT curHanbHasa
namMmna
HencnpaBHOCTH;
HencnpaBHOCTb
nnameHun

Cnuwkom crnabbiin
NCTOYHUK
ynbTpaduonerta

[openka
3anyckaetcs 6e3
o6pasoBaHus
nnameHu:

He OTKpbIBaeTCs
3MeKTPOMarHuUTHbI
1 KrnanaH

HepocratoyHas
nogava unu
CIMULLIKOM HU3Koe
[aBneHune rasa

40

6roka ynpaBsneHus

pas3bnokMpoBath 1
yCTaHOBUTL
MPUHUHY
HeMcnpaBHOCTU

npoBepuTb
HacTpOWiKu
napameTpoB
ropeHusi

KaTyLuKa,
HeuncnpaBHbIN
BbINPSAMUTENb,
npoBepuTL
noakntoyeHne

npoBepuTb
perynsitop
[aBreHus rasa,
rasoBblil KnanaH,
rasoBbli PUNLTP;
KnanaH
OTKIIOYEHWS rasa
OTKpbLIT?

cropaHus

MpuuunHa Cnoco6
ycTpaHeHusA

HenpaBunbHas OTKOPPEKTUPOBATb

HacTpolika yCTaHOBOYHbIE
3HaYeHus

HeucnpasHoe 3aMeHUTb

YCTPOWNCTBO

posxura roptoyen

cmecu

CnuLKomM MHoro oTperynupoBsaTb

WU CNULLIKOM ropernky

Marno Bo3gyxa ans

ropexusi

HepocratoyHas BeHTunauus

BEHTUNALUS KOTENbHON

KOTemnbHOM [ormKHa
npon3BoanTbCS
yepes
He3anupaemoe
oTBepcTyHe,
nonepe4vHoe
ceyeHune KoToporo
[OOIMKHO

COCTaBMATb MUH.
50 % nonepeyHbIx
CeyeHunin Bcex
ObIMOXO/0B,
OTHOCSILLIMXCSH K
cucTeme.

6. MarHUTHbIN KNanaH — He

OTKpbiBaeTcsA

MpuuunHa Cnoco6

yCTpaHeHust
HeucnpasHa 3aMEHUTb KaTyLUKy
KaTyLuKa KnanaHa

HeucnpaseH 6nok
ynpaBneHus un
6e3onacHocTK

He 3akpbiBaeTcsi
repMeTuyHO:
3arpa3HeHus Ha
NpUBaroYHbIX
NMOBEPXHOCTSAX

3aMeHuTb 6nok

OTKPbITb KfanaH,
yoanute
3arpssHeHune, npu
HeobxoaumocTun
3aMeHUTb
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7. YKa3aHMA NO O4YMCTKe U

cmaske
B 3aBUCMMOCTU OT CTENEHM 3arpsi3HEHHOCTU
BO3Jyxa [Ans roproyeri CMecu npoyuiianTe
no Heo6xoanMocTK paboyee Koreco
BEHTUNATOPA, 3anaribHble 3NEKTPOAbI,
AaTuyvK NNaMeHn 1 BO34yLUHbIE 3aCIOHKM.

Onsa ropenok ¢ MexaHn4eCkum
perynmpoBaHmnem:

CmaxbTe LapoBble roJsioBKM Ha
PEerynmpoBoOYHbIX BUHTAX CUCTEMDI
MexaHu4eckomn mMoaynaumn.

OnopHble y4acTKu NOABWXHbIX YacTewn
ropesnku B 06CNyXnBaHUM He HyXaatoTcs.
Mpn cBoEBpeMeHHOM 0BHapyxeHum
NOBPEXAEHWI LIAPUKONOALLINMHMKOB MOXHO
nsbexaTb CepbesHbIX HENCNpaBHOCTEW
ropenku. OTcnexusanTe ypoBeHb LyMa
NOALUMMHMKOB 3neKTpoaBuUraTens.



O6cnyxunBaHue

HeucnpaBHocTH

3anax rasa u onacHocTb rasa

« OcTaHoBWTE ropernky.

« 3akponTe ras3oBblil 3aNOPHbIN KPaH.

* Ypanute nobow UCTOYHMK OTKPbLITOrO
OrHSl.

* OTKMOYNUTE KHOMKY SKCTPEHHOMN
OCTaHOBKM.

« ObecneybTe 4OCTATOYHYIO BEHTUNALMIO.

* NHdopmupyiTe nocTaBLumMKa rasa u
KIMMEHTCKYIO CNyx0y.

« B coorBetrcTBMM co ctaHgapTom DIN
4788, peMOHT KOMMOHEHTOB CUCTEM
6e30nMacHOCTU He AomnycKaeTcs.
HanpoTus, 3ameHa opurMHanbHbIMU
aeTansiMu v geTansiMu Takoro e
KavecTBa paspeLuaeTcs.

MoBepeHuve B crny4ae onacHocCTu

* OtkniouuTe KHOMKY 3KCTPEHHON
OCTaHOBKMW.

. SGKPOVITG TONMJNIMBHbIE KranaHbl.

- B Clny4ae 3anaxa rasa onobecrtute 06
3TOM npeanpudaTne — nocTaBLlMKa rasa.

* Y106bl NOracuTb OroHb, VICI'IOJ'Ib3yl7ITe

Mpu BO3HUKHOBEHUM HEMCNPABHOCTEN B
ycTaHOBKe HeobXxoAMMO npexae Bcero
NpoBepuUTb Hanuuyne ycrnosumn ans
npaBUNbHOW 3KCNAyaTauuum.

MpoBepbTe:

1. VimeeTcs nu TONnNmnBo, NPUCYTCTBYET OHO
B TOMNSIMBOMNPOBOAAX, M AOCTAaTOYHO NN
AasneHvie nogaun?

2. ObGecne4veHo nu anekTponuTaHne
yCTaHOBKMN?

3. lNpaBunbHO N HAaCTPOEHbI BCe
perynupyoLive 1 npegoxpaHuTenbHble
YCTPOWNCTBA, Takue Kak perynsrop
TemnepaTypbl, NpegoxpaHnTenb oT
HefJocTaTka BOAb!, aneKTpuyeckme
KOHLieBble BbiknovaTeny n T.n.? Ecnn
npyv4nHa aBapvu He B NMPUBEAEHHbIX
BbILLE MYHKTax, TO Heobxoanmo
TaTenbHee NPOBepUTL PYHKLNM
ropersnku.

UcxopHoe nonoxeHue:

loperka He paGoTaeT 1 3abnokMpoBaHa B
COCTOSIHUM HEMCNPABHOCTU. YCTaHOBUTE
NPWYUHY HEUCNPABHOCTU U YCTPaHUTE ee.

noaxopsLune orHeTyLwmMTenu, Hanpumvep,
OrHeTyLIMTeNu, COOTBETCTBYIOLLME
ctaHgapTy DIN 14 406 ans knaccoB OrHs

* PemoHTHbIE paboTbl Ha pene faBnexHus,
MCMOMHNTENbHBIX YCTPOWCTBAX,
orpaHn4uTensx n 6nokax ynpaenexus, a
TaKke Ha Apyrnx cuctemax 6esonacHoctu
[OIMKHbI BbINOMHATLCS TOMBKO
COOTBETCTBYHOLLMMY NMPON3BOAUTENAMU
VNV NX MPEACTaBUTENAMM NO PasfUYHOMY
obopyaoBaHuio.

* Haww rapaHTuitHble obs3aTenscTBa
aHHYNUPYIOTCS B ClyYae BMelLaTenbcTBa
TPeTbMX nuu.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VMimnopTtep
B Pecnybrnunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

Pa3bnokupyinTe 6ok ynpasneHus v
6e30MacHOCTW C MOMOLLbIO KHOMKY
pa3brnoKkMpOBKYM 1 3anycTUTE roperkKy.
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Mocnepnytowas nporpaMma BBoAa B
3KCMNyaTaumio AOMKHA BbIMOMHATLCA OYEHb
TOYHO.

YkasaTenb HencnpaBHOCTM Brnoka
ynpaBneHus n 6e3onacHocTy 1 HabngeHve
nporpaMmbl 3anycka 1 paboTbl N03BONSIOT
6bICTPO ONpeaenuTL BO3MOXHYIO MPUYUHY
HeuncnpaBHOCTY.
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Original DE / EN / FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr.: 24
Wir / We / Nous elco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Brileur gaz a air soufflé

N8.5800, N8.7100, N9.8700, N9.10400
GE, GEU3

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modeéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgeriterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC

Directive appareils a gaz
Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC

Directive basse tension
Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Priifstellen/ Notified bodies / Lieu de la certification:

C€-0085 DVGW Bonn C€-0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Josef-Wirmer-Str. 1 Am grauen Stein
53123 Bonn 51105 Kélin
Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:
D ible/ . ; "
Rgg;g’f;:&fggg Tiicuem ST Werkslelter/ plant manager / Directeur de I'usine
Dirk Hoffmann

Sebastian Krause
Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

iy

U}%rsc}{r{ﬁr Signatur / Signature

Datum / Date




Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

We

Elco Burners GmbH
Herbert-Liebsch-Str. 4a
01796 Pirna

declare that following listed burners as of 2010 are in conformity with the specifica-
tions of the 1.BImSchV (version: 26.01.2010). The burners keep the required NOx
emission limits measured according to Annex 3 and EN267, EN676.

Type Model Output

Gas burners

N6.2400 G-E/G-R/G-V Natural gas: 380 - 2730 kW
N6.2900 G-E/G-R/G-V Natural gas: 380 - 3250 kw
N7.3600 G-E/G-R/G-V Natural gas: 580 - 4400 kw
N7.4500 G-E/G-R/G-V Natural gas: 650 - 5400 kw
N6.2400 G-EF3/G-VF3 Natural gas: 340 - 2300 kW
N6.2900 G-EF3/G-VF3 Natural gas: 340 - 2890 kw
N7.3600 G-EF3/ G-VF3 Natural gas: 470 - 3980 kw
N7.4500 G-EF3/ G-VF3 Natural gas: 510 - 4500 kW
N8.5800 G-EU3 Natural gas: 600 - 6070 kW
N8.7100 G-EU3 Natural gas: 700 - 7700 kW
N9.8700 G-EU3 Natural gas: 850 - 8530 kw
N9.10400 G-EU3 Natural gas: 910 - 10630 kwW
N8.5800 G-E Natural gas: 630 - 6570 kW
N8.7100 G-E Natural gas: 630 - 8150 kw
N9.8700 G-E Natural gas: 780 - 9700 kw
N9.10400 G-E Natural gas: 850 - 11240 kW



elco

Continuation: Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

Type Model Output

Dual-fuel burners

N6.2400 GL-RZ3 Natural gas: 290 - 2550 kW
Light fuel oil 730 - 2470 kW
N6.2900 GL-RZ3 Natural gas: 290 - 2950 kw
Light fuel oil 730 - 2750 kw
N7.3600 GL-RZ3 Natural gas: 300 - 3600 kW
Light fuel oil 1090 - 3600 kw
N7.4500 GL-RZ3 Natural gas: 410 - 4350 kw
Light fuel oil 1230 - 4350 kW
N6.2400 GL-EF3 Natural gas: 280 - 1920 kw
Light fuel oil 360 - 1920 kw
N6.2900 GL-EF3 Natural gas: 340 - 2890 kW
Light fuel oil 480 - 2890 kW
N7.3600 GL-EF3 Natural gas: 470 - 3980 kw
Light fuel oil 680 - 3980 kw
N7.4500 GL-EF3 Natural gas: 510 - 4500 kW
Light fuel oil 740 - 4500 kW
Oil burners
N6.2400 L-EF3 Light fuel oil 360 - 1920 kw
N6.2900 L-EF3 Light fuel oil 480 - 2890 kW
N7.3600 L-EF3 Light fuel oil 680 - 3980 kW
N7.4500 L-EF3 Light fuel oil 740 - 4500 kW

Pirna, 25.10.2011

- Signature -
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Resumen

Indicaciones importantes

Indicaciones importantes

Los quemadores N8-N9 G-E se han
disefado para la combustién de gas natural.
El disefio y el funcionamiento de estos
quemadores cumplen la norma EN 676.
Estan pensados para el equipamiento de
instalaciones que permitan el uso de
quemadores de conformidad con la norma
EN 676. Para poder utilizar el quemador en
generadores de calor de conformidad con la
directiva sobre equipos a presién 97/23/CE
se necesitan componentes especificos (no
incluidos en el equipamiento de serie). Antes
de utilizar el quemador en este tipo de
instalaciones, conviene comprobar las
caracteristicas de equipamiento. Los
quemadores, que cumplen la directiva sobre
equipos a presion 97/23/CE, se entregan con
la correspondiente declaracion de
conformidad y se identifican como tales en la
placa de caracteristicas. Cualquier otro uso
debe ser objeto de una solicitud de
autorizacion a ELCO. El quemador debe
utilizarse exclusivamente como se indica en
la documentacion y en las caracteristicas
técnicas correspondientes. Cualquier uso
inadecuado puede provocar el deterioro del
material, dahos personales y
medioambientales, y puede conllevar la
pérdida de la conformidad CE. El montaje y la
puesta en servicio deben confiarse
exclusivamente a técnicos instaladores
autorizados segun las directivas y
recomendaciones en vigor.

Descripcion del quemador

Los quemadores N8 y N9 G-E son
quemadores totalmente automaticos de
modulacion electrénica en version
monobloque. De conformidad con el control
segun la EN 676, se cumplen los valores
acordes con la clase de emisién 2. Segun la
geometria del hogar, la carga del mismo y el
sistema de combustion (caldera de tres
pasos de humos, caldera con hogar ciego),
pueden obtenerse valores de emisiones
diferentes. Para la indicacién de los valores
garantizados, conviene respetar las
condiciones relativas al dispositivo de
medicion, las tolerancias y la higrometria.

Embalaje

El quemador se suministra en tres bultos
sobre un palé:

- Quemador con:

- cuadro eléctrico integrado,

- junta de frontal de caldera y tornillo de
fijacion,

- instrucciones de montaje y servicio,
esquema eléctrico y lista de piezas de
recambio.

- Cabezal de combustién

- Rampa de gas compacta con filtro de gas.
Compruebe que esté todo incluido en el
embalaje antes de proceder a la puesta en
servicio.

Para un funcionamiento completamente
seguro, respetuoso con el medio ambiente y
con el que se ahorre energia, se deben
cumplir las siguientes normas:

46

EN 226
Conexién de quemadores de gasdleo y de
gas de aire soplado a un generador de calor

EN 60335-1, -2-102
Seguridad de los aparatos eléctricos para
uso doméstico

DIN EN 60204-1
Seguridad de maquinas - Equipamientos
eléctricos de maquinas

DIN EN 50156-1
Equipo eléctrico de los equipos de
calefaccién

Conductos de gas

Para la instalacion de los conductos y de las
rampas de gas es conveniente seguir las
recomendaciones y directivas generales, asi

como los siguientes reglamentos nacionales:

CH: - Directivas de gas SVGW Gt1
- Reglamentaciones de las instancias
cantonales (por ejemplo,
especificaciones de los bomberos)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

Ubicacion

El quemador no debe funcionar en locales
expuestos a vapores agresivos (p. e. laca
para el pelo, tetracloretileno, tetracloruro de
carbono), a gran cantidad de polvo o a
humedad del aire elevada (p. e. en
lavanderias). Deben respetarse los limites de

uso indicados en las caracteristicas técnicas.

Es preciso garantizar una alimentacion
suficiente de aire de combustion. La
necesidad de aire de combustién en
condiciones estandar se puede calcular
como se indica a continuacion:

VI [Nm3/h] = QF [kW] *1,25 [Nm?3/(h*kW)]

La garantia no sera aplicable a

cualquier dano resultante de las

siguientes causas:

- uso no conforme

- montaje o reparacién incorrectos por
parte del comprador o de terceros,
incluido el montaje de piezas de otras
marcas.

Entrega de la instalacion e
instrucciones de uso

El proveedor de la instalacién de calefaccion
debe facilitar al usuario el manual de
utilizacion y las instrucciones de
mantenimiento de la instalacién como muy
tarde cuando se haga efectiva la entrega. El
manual y las instrucciones deben
visualizarse con facilidad en el local de
instalacion del generador de calor. La
direccion y el nimero de teléfono del servicio
posventa mas cercano deben aparecer en
ellas.
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Indicacidn para el usuario

Un técnico especialista debe revisar la
instalacion como minimo una vez al afo.
Para garantizar dicha regularidad, es muy
recomendable suscribir un contrato de
mantenimiento.

Atencion

El quemador produce un campo
electromagnético durante su funcionamiento.
En determinadas circunstancias, este campo
puede provocar perturbaciones en los
implantes médicos (por ejemplo, en
estimuladores cardiacos). Para minimizar los
riesgos de lesiones graves o de muerte, las
personas con implantes médicos deben
consultar a su médico o al fabricante del
implante antes de entrar en contacto con este
equipo.

Transporte\Embalaje\
Almacenamiento

Medidas de seguridad

Para la manipulacion y el almacenamiento
del quemador y de los accesorios se deben
utilizar los equipos de elevacion,
herramientas y medios de transporte
adecuados. Siga las normas de seguridad.

Transporte

Segun el tamafio del embalaje y el peso, el
quemador y los accesorios deben
transportarse manualmente o con los medios
apropiados. Siga las instrucciones de
transporte indicadas en el embalaje. El
transporte debe realizarse con total
seguridad. A falta de medidas de seguridad
indicadas de fabrica, conviene adoptar las
medidas apropiadas para garantizar la
seguridad del transporte.

Embalaje

Los quemadores y accesorios se presentan
acondicionados sobre un palé de madera y
recubiertos con plastico termorretractil.

Para desembalarlos, retire los elementos
atornillados y los medios de sujecion entre el
quemadory el embalaje con las herramientas
y medios de elevacién adecuados. Utilice el
equipo de proteccion individual
correspondiente (guantes, calzado de
seguridad).

Almacenamiento

Guarde el material en un lugar seco y cerrado
para protegerlo de agentes externos. En la
ficha técnica encontrara las temperaturas
maximas de almacenamiento.

Eliminacion
Se debe cumplir
estrictamente la
legislacion local vigente.



Resumen

Descripcion del quemador
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Regulador de potencia (opcional)
Carcasa

Tubo del quemador

Cuadro eléctrico integrado

Brida de fijacion del quemador
Caja de aire

Anillas de elevacion

Manostato de aire

Motor eléctrico

Servomotor para valvulas de aire y
de gas
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Montaje

Informacién general sobre el montaje del quemador

Pares de apriete

A continuacién encontrara los pares de
apriete aplicables a las operaciones de
atornillado durante la instalacion, puesta en
servicio y mantenimiento.

Pares de apriete recomendados
Uniones roscadas estandar

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
2 6 10 25 48 85 210 415 Nm
Nota:

Normalmente, los pares de apriete se alcanzan cuando las uniones con tornillos se aprietan
manualmente con una llave plana (ISO 272) o con una llave macho acodada.

Pares de ajuste del racor de buje de la rueda del ventilador

SM16 (9 28) SM20 (9 38y 42) | SM25 (D 42 y 48) Casquillo
N.°: 1615 N.°: 2012 N.°: 2517
20 30 50 Nm
Nota:

Encontrara informaciéon mas detallada sobre el montaje/desmontaje de la rueda del ventilador
en el capitulo correspondiente de las instrucciones de montaje y servicio.

Pares de apriete del racor de brida de la rampa de gas

M16/DN 65 - DN 125

max. 50 Nm

Nota:

Las uniones con tornillos deben apretarse en cruz. Compruebe la estanqueidad de las
uniones con tornillos. Si no se consigue la estanqueidad suficiente, es preciso desmontar la
rampa y revisarla (planos de juntas).
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Montaje

Trabajos de albaiileria de la caldera para quemador G-E

Trabajos de albaiiileria de la caldera
La obra de albanileria debe realizarse
perpendicularmente al tubo del quemador.
Las posibles adaptaciones necesarias
(chaflanes, radios) como las necesarias en
las calderas con hogar ciego, deberian
comenzar como muy pronto a un diametro
del 70% del diametro de la camara de
combustién. El espacio intermedio entre el
tubo de llama del quemador y la obra de
albanileria de la caldera debe estar revestido
de material refractario, por ejemplo, Cerafelt.

El espacio intermedio no debe incluirse
entre las zonas sobre las que se realizaran
trabajos de albanileria.

DF

T1

min. 70% DF

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartfla

VimnopTtep
B Pecnybnunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY
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D = véase plano de medidas

D1 = véase plano de medidas

DF = diametro de la camara de
combustion

T =150....300 mm

T = profundidad estandar de mufla

(prolongaciones opcionales: consulte
las caracteristicas técnicas)

Nota importante para calderas de
hogar reversible.

En las calderas reversibles, el valor T1 sélo
es indicativo; el cabezal de combustién debe,
ademas, rebasar, como minimo, en 120 mm
el borde de inversion segun la version de la
caldera.
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Montaje

Trabajos de albaiiileria de la caldera para quemador G-E

Montaje del quemador

Junta de frontal de caldera:

La junta suministrada debe colocarse en el quemador de acuerdo con el plan siguiente. La cinta de estanqueidad debe pegarse sin dejar juego
para evitar cualquier salida de humos durante la combustion.

Aplique una tira Superficie de la
impermeable en las junta periférica
esquinas
<l
1 L
Atencion riesgo de sufrir irritaciones mecanicas de las una mascara FFP1 y gafas de proteccion

El corddn de estanqueidad de fibras
minerales puede provocar irritaciones
mecanicas reversibles en los ojos y en la piel
debido al diametro de las fibras. Si hay
concentraciones de polvo importantes, existe

vias respiratorias superiores.

Para trabajar con el cordén de estanqueidad
es preciso utilizar prendas de vestir de
manga larga no ajustadas. En caso de
concentracion importante de fibras, utilice
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herméticas (también para las operaciones
realizadas a una altura por encima de
la cabeza).

Montaje del quemador

* Desmonte la cubierta.

¢ Tome el tubo de llama (suministrado en un
embalaje aparte).

* Montelo en el cuerpo del quemador.

¢ Apriete los 2 tornillos S1.

* Monte la junta de la caldera en el quemador
(consulte el capitulo junta de frontal del
quemador).

* Levante el quemador por las anillas de
elevacion 19 y montelo en la caldera.*

¢ Apriete los 4 tornillos de fijacién S2 (respete
los pares de apriete).

¢ Vuelva a montar la cubierta.

* Existe la alternativa de utilizar una
carretilla elevadora para el montaje si el
quemador aun esta fijado en el palé de
transporte. Se debe garantizar una
seguridad suficiente en el transporte.
Para ello, utilice medidas de seguridad
adecuadas (correas de seguridad).

Compruebe la estanqueidad quemador-
caldera en funcionamiento.

Se debe impedir la salida de humos en
cantidades nocivas. Las uniones no estancas
entre el quemador y la caldera pueden
provocar problemas de combustion.




Montaje

Datos de ajuste del cabezal de combustién G-E

N8

NAAR

N LT T 7

o

N9

T

N8.5800

N8.7100

500

363

N9.8700

N9.10400

550

425,5

90

88

65

102

10

72

79
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Montaje

Montaje del dispositivo de mezcla

Monta]e del dispositivo de mezcla
Controle la presencia de la junta del frontal
de caldera J1 y su montaje correcto en la
brida del codo de gas.

¢ Compruebe el deflector (limpielo si presenta
suciedad y hollin).

¢ Compruebe los difusores de gas
(sustituyalos en caso de obstruccion,
suciedad o deterioro).

* Revise el transformador de encendido.

* Compruebe el ajuste del electrodo.

¢ Compruebe el cable de encendido.

* Conecte el cable de encendido al electrodo.

¢ Conecte el cable de ionizacién al dispositivo
de mezcla.

* Introduzca el dispositivo de mezcla
en el tubo de llama y apriete los tornillos
de fijacion S3.

* Conecte el cable de encendido al
transformador de encendido T1.

Importante

El quemador debe regularse de nuevo en
cada cambio de tipo de gas como, por
ejemplode gas naturalEaLoLLoala
inversa.

No es necesario realizar ninguna
modificacion del dispositivo de mezcla.
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Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la rampa de gas con VGD...

Descripcion

Las rampas de gas de valvula doble de gas
Siemens VGD... se utilizan para la
alimentacion y para el cierre principal de la
circulacion del gas, para su filtracion, para la
regulacion de presion y para la supervision
de la alimentacion del gas. Se pueden
montar con todos los tipos de gas de las
familias 1, 2, 3 acordes con la ficha de trabajo
DVGW G 260/1 0 EN 437. El montaje cumple
la norma EN 676. Todas las piezas
funcionales se revisan individualmente y
reciben el marcado CE con el nimero de
organismo de certificacion. La rampa de gas
se somete de fabrica a un control de
estanqueidad.

Deben respetarse las reglas del DVGW, en
particular DVGW-TRGI o TRF, parainstalary
poner en servicio conductos de gas.

Las normas DIN 4756 y TRD 412 contienen
definiciones sobre la construccion, la
realizacion y los principios técnicos
fundamentales de seguridad de los equipos
de calefaccion de gas. En el caso de las
instalaciones en las que las presiones de
servicio son mas importantes, hay que
respetar las fichas de trabajo DVGW G
460y G 461.

Los conductos de gas deben cumplir las
definiciones de las normas DVGW- TRGI
relativas a las instalaciones con presiones de
servicio de hasta 100 mbar o > 100 mbar.

Lista minima de componentes

enviados con la rampa de gas segun

EN 676:

* 1 grifo de cuerpo esférico (opcional)

* 1 filtro de gas

¢ 1 valvula doble de gas

* 1 servomotor SKP15y 1 servomotor SKP 25
con muelle 15-120 mbar o 1 servomotor
SKP75

* 1 manostato de gas min.

¢ 1 aparato de control de estanqueidad o
1 manostato de gas para el control de
estanqueidad de la valvula

Opciones:

Muelles para otras presiones de salida

Quemador de prueba con pulsador

Manometro con pulsador

Compensador

Manostato de gas max.

Contador de gas

Piezas de tuberia y conexién

Dispositivo de encendido de gas

Soportes de montaje

Regulador de alta presion con vélvula de

cierre de seguridad (SAV)

* Seccion de estabilizacién con conductos de
presion para regulador de alta presion

¢ Valvula de descarga de seguridad (SBV)

* Valvula de seguridad de gas suplementaria

Rampa de gas con VGD
Caracteristicas técnicas:
Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3 segun la
ficha de trabajo DVGW G 260/1
Presién de entrada max.:

500 mbar

Conexion eléctr.: CA 220-240 V,
50 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
de-10°C a+60°C

Temperatura de fluido:
-15°C a +60 °C

Rampas de gas de baja o de alta presion
Si la salida del regulador o las diversas
valvulas y conexiones en el tramo posterior
del regulador de presién de gas no estan
disefadas en funcion de la presién de
alimentacion maxima posible en caso de
averia, es necesario que la rampa de gas
esté equipada con una valvula de cierre de
seguridad (SAV) y con una valvula de
descarga de seguridad (SBV) de acuerdo
con la norma EN 676. En general, este
equipamiento es necesario para presiones
de alimentacién maximas de >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos de gas
de alta presion. Si toda la rampa de gas y
todos sus equipos se han disefiado u
homologado en funcién de la presion de
alimentacién maxima en caso de averia,
hablamos de un circuito de baja presion. Este
es el caso, segun la eleccion de los
componentes, de las presiones de
alimentacién maximas de 360 o 500 mbar.

Seleccion del grupo de alimentacion
de gas

La rampa de gas se define especificamente
en funcion de la instalacion.

Deben tenerse en cuenta los siguientes

elementos:

* Potencia del quemador

¢ Contrapresion del hogar

* Pérdida de presion de gas del cabezal de
combustion

» Pérdida de presioén de gas de las rampas de
gas

La pérdida de presion de gas total siempre

debe ser inferior a la presion de flujo del gas

disponible.

La seccion de los conductos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5% de la presién de
alimentacion.

Bajo reserva de modificaciones con vistas
a implementar mejoras técnicas.
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Montaje de la rampa de gas

Para el montaje de la rampa de gas
suministrada con el quemador se deben
utilizar las uniones atornilladas y las juntas de
estanqueidad incluidas y previstas para tal
fin.

Atencidn: para prevenir riesgos de lesiones,
los elementos pesados de la rampa de gas
deben montarse con la ayuda de los medios
y dispositivos de izado correspondientes
(grua, eslingas, soportes de montaje).
Respete los pares de apriete max. (véase el
capitulo Montaje/Pares de apriete). Las
uniones atornilladas deben apretarse en cruz
de manera uniforme. Compruebe la
estanqueidad de la unién atornillada.
Encontrara més informacioén en el capitulo
Puesta en servicio de la conexién de gas.
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Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la rampa de gas con MBC...

Descripcion

Las rampas de gas de doble valvula Dungs
MBC... sirven para la alimentacion y el cierre
de la circulacion de gas, filtrado, ajuste de
presion y supervision de su alimentacion. Se
pueden montar con todos los tipos de gas de
las familias 1, 2, 3 acordes con la ficha de
trabajo DVGW G 260/1 o EN 437. El montaje
cumple la norma EN 676. Todas las piezas
funcionales se revisan individualmente y
reciben el marcado CE con el nimero de
organismo de certificacion. La rampa de gas
se somete de fabrica a un control de
estanqueidad.

Deben respetarse las reglas del DVGW, en
particular DVGW-TRGI o TRF, para instalary
poner en servicio conductos de gas.

Las normas DIN 4756 y TRD 412 contienen
definiciones sobre la construccion, la
realizacion y los principios técnicos
fundamentales de seguridad de los equipos
de calefaccion de gas. En el caso de las
instalaciones en las que las presiones de
servicio son mas importantes, hay que
respetar las fichas de trabajo DVGW G
460y G 461.

Los conductos de gas deben cumplir las
definiciones de las normas DVGW- TRGI
relativas a las instalaciones con presiones de
servicio de hasta 100 mbar o > 100 mbar.

Lista minima de componentes
enviados con la rampa de gas
segun EN 676:
* 1 grifo de cuerpo esférico (opcional)
* 1 filtro de gas
* 1 doble vélvula de gas con muelle 5-80 mbar
* 1 manostato de gas min
¢ 1 aparato de control de estanqueidad o
1 manostato de gas para el control de
estanqueidad de la valvula

Opciones:

Muelles para otras presiones de salida

Quemador de prueba con pulsador

Manoémetro con pulsador

Compensador

Manostato de gas max.

Contador de gas

Piezas de tuberia y conexion

Dispositivo de encendido de gas

Soportes de montaje

Regulador de alta presion con valvula de

cierre de seguridad (SAV)

* Seccidn de estabilizacidon con conductos de
presién para regulador de alta presion

* Valvula de descarga de seguridad (SBV)

* Valvula de seguridad de gas suplementaria
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Rampa de gas con MBC
Caracteristicas técnicas:
Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3 segun la
ficha de trabajo DVGW G 260/1

Presién de entrada max.:
MBC300-1200: 360 mbar
MBC1900-7000: 500 mbar

Conexion eléctr.: CA 220-240 V,
50 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15°C a +60 °C

Rampas de gas de baja o de alta
presion

Si la salida del regulador o las diversas
vélvulas y conexiones en el tramo posterior
del regulador de presion de gas no estan
disefiadas en funcién de la presion de
alimentacion maxima posible en caso de
averia, es necesario que la rampa de gas
esté equipada con una valvula de cierre de
seguridad (SAV) y con una valvula de
descarga de seguridad (SBV) de acuerdo
con la norma EN 676. En general, este
equipamiento es necesario para presiones
de alimentacién maximas de >360 mbar ¢
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos de gas
de alta presion. Si toda la rampa de gas y
todos sus equipos se han disefiado u
homologado en funcién de la presion de
alimentacién maxima en caso de averia,
hablamos de un circuito de baja presion.
Este es el caso, segun la eleccion de los
componentes, de las presiones de
alimentacién maximas de 360 6 500 mbar.
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Seleccion del grupo de alimentacion
de gas

La rampa de gas se define especificamente
en funcién de la instalacion.

Deben tenerse en cuenta los siguientes

elementos:

* Potencia del quemador

» Contrapresioén del hogar

» Pérdida de presion de gas del cabezal de
combustion

» Pérdida de presion de gas de las rampas
de gas

La pérdida de presion de gas total siempre
debe ser inferior a la presion de flujo del gas
disponible.

La seccién de los conductos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5% de la presién de
alimentacion.

Bajo reserva de modificaciones con
vistas a implementar mejoras
técnicas.

Montaje de la rampa de gas

Para el montaje de la rampa de gas
suministrada con el quemador se deben
utilizar las uniones atornilladas y las juntas
dei‘ ]:astanqueidad incluidas y previstas para
tal fin.

Atencidn: para prevenir riesgos de lesiones,
los elementos pesados de la rampa de gas
deben montarse con la ayuda de los medios
y dispositivos de izado correspondientes
(grua, eslingas, soportes de montaje).
Respete los pares de apriete max. (véase el
capitulo Montaje/Pares de apriete). Las
uniones atornilladas deben apretarse en cruz
de manera uniforme. Compruebe la
estanqueidad de la unién atornillada.
Encontrara mas informacion en el capitulo
Puesta en servicio de la conexién de gas.



Montaje
Rampa de gas

Esquema de principio

Circuito de gas EN 676, baja presion

Gas

Gaz

100 Quemador Opciones segun especificaciones nacionales:
101 Conducto de presién de gas 143 Mandmetro con pulsador
120 Valvula de aire 147 Quemador de control con pulsador
141  Grifo de cuerpo esférico 148 Compensador
142 Filtro de gas 154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)
150 Mariposa de regulacion de gas 313a Manostato de gas max.
151 Doble valvula de gas con regulador integrado
(representacion de sistema Siemens VGD)
155 Bloque de valvula piloto
313 Manostato de gas min.
314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
vélvulas o aparato de control de estanqueidad de las valvulas
349 Servomotor

Circuito de gas EN 676, alta presion
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349
100 Quemador Opciones segun especificaciones nacionales:
101 Conducto de presién de gas
120 Valvula de aire 143 Mandmetro con pulsador
141  Grifo de cuerpo esférico 147 Quemador de control con pulsador
142 Filtro de gas 148 Compensador
144 Regulador de presion de gas 154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)
145 Valvula de parada de seguridad (SAV) 313a Manostato de gas max.
148 Valvula de descarga de seguridad (SBV)
150 Mariposa de regulacion de gas
151 Doble valvula de gas o 2 valvulas simples
155 Bloque de vélvula piloto
313 Manostato de gas min.
314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las valvulas
349 Servomotor
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Puesta en servicio

Descripcion de la valvula doble de gas VGD con servomotores SKP

VGD 40

Valvula doble de gas VGD con
Servomotores SKP

La combinacién del servomotor y de la

vélvula garantiza las funciones:

¢ de una valvula de seguridad clase A grupo 2
segun EN 161 (SKP15...)

* de una valvula de seguridad clase A grupo 2
segun EN 161 con regulador de presion de
gas (SKP25..., SKP55..., SKP75...)

Los servomotores de control
electrohidraulico con véalvula estan disefiados
para los tipos de gas I...lll y para aire y se
usan principalmente para instalaciones de
calefaccion. Estos abren lentamente y
cierran rapidamente. El servomotor puede
combinarse como se quiera con todas las
vélvulas y diametros nominales citados
anteriormente. El servomotor puede
suministrarse con un contactor de fin de
carrera (senalizacion de la posicién cerrada).
En el "diagrama de flujo" de la ficha
correspondiente a la valvula encontrara
indicaciones sobre el dimensionado de

las valvulas.

56

Caracteristicas técnicas

Valvulas dobles de gas VGD con
servomotores SKP:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha técnica DVGW

G 260/1, familias de gas 1, 2, 3 y biogas
(concentracion de H,S max. 0,1% vol.),
Ha

Datos eléctricos:

220V -15%...240 V + 10%,
100V -15%...110 V + 10%,
50...60 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura del fluido:
de-15°Ca+60°C

Temp. ambiente: -10 °C a +60 °C

Posicién de montaje:
Iman vertical hacia arriba o
plano, iman horizontal

Presion de servicio max.:

VGD20: 500 mbar

VGD40: 700 mbar (DN 40 y DN 50
hasta 1.000 mbar)

ElI SKP25... funciona en regulador de presion
constante con muelle de consigna. Sus
ambitos de aplicacion son principalmente
quemadores de aire soplado:

- CON grupo mecanico;

- con grupo electrénico.

El SKP75... funciona en regulador de presion
relativa y regula la presion de gas en funcién
de la presion de aire de combustion. De este
modo, la relacién gas/aire se mantiene
constante en todo el intervalo de carga. Su
ambito de aplicacién es principalmente el
quemador de gas modulante.

Los accesorios para sistemas utilizables con
la doble valvula de gas son el sistema de
control de estanqueidad VPS 504 y el
manostato GW...A5.
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Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la doble valvula de gas Dungs MBC...

(multibloque de gas)

Tomas de presion
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El equipo multiple MBC...SE es la integracion
delfiltro, de las valvulas y del servorregulador
de presion en una rampa compacta:

- Dispositivo de recuperacion de impurezas:
filtro fino (sélo MBC-300-1200)

- 2 electrovalvulas hasta 360 mbar segun
DIN EN 161 clase A grupo 2 de cierre
rapido, de apertura rapida
(MBC-300-1200)

- 2 electrovalvulas hasta 500 mbar segun
DIN EN 161 clase A grupo 2 de cierre
rapido, de apertura rapida
(MBC-300-1200)

- Servorregulador de presion segun DIN EN
88 clase A grupo 2, EN 12067-1

- Presion de salida: 0 - 300 mbar (MBC-300-
1200), 4 - 300 mbar (MBC-1900-7000)

Regulacion de fin de la presion de salida
en version -SE para una estabilidad éptima
de la presién de salida

Regulacion de fin de relacion entre presion
de gas y presion de aire en version -VEF
Conexion por bridas con roscado para gas
segun ISO 7/1 o NPT (MBC-300-1200)
Conexién por bridas segun EN 1097-1/ISO
7005 (MBC-1900-7000)

Tomas de presion
MBC-...-SE 1900-5100

b
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Caracteristicas técnicas

Multibloque de gas MBC-.../SE:

Tipo de gas:
Gas segun la ficha técnica DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3

Datos eléctricos:

230 V -15% +10%, otras
tensiones bajo peticion
50...60 Hz

indice de proteccién: IP 54

Temperatura ambiente:
-15°C a + 60°C

Posicién de montaje:
MBC-300-1200: iman vertical hacia arriba o
iman horizontal

MBC-1900-7000: iman vertical hacia arriba
Presion de servicio max.:

MBC-300-1200: 360 mbar
MBC-1900-7000: 500 mbar

1,2,3
Tapén roscado G 1/8

4, 5, opcional
Orificio de conexién para accesorio de
sistema (opcional)

6,7
Tapon roscado G 1/4

8, 9, opcional
Tapodn roscado G 1/2 (opcional)

10
Conducto de presion pg;, (integrado)

11
Tapon de respiracion G 1/8
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Rampas de gas

Componentes

Descripcion general de la conexion eléctrica
Descripcion de la doble valvula de gas Dungs MBC...
(multibloque de gas)

Racor eléctrico MBC-300-1200 SE Puesta a tierra en conformidad con la red
local.

Racor eléctrico MBC-1900-7000 SE
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Montaje
Rampa de gas

Sustitucion del filtro MBC-300-700-1200
Ajuste del regulador de presién MBC-300-700-1200-SE

Revision del filtro como minimo una vez
al afo

Sustitucion del filtro, si Dp entre racor de
presién 1y 2 > 10 mbar.

Sustitucion del filtro, si Dp entre racor de
presion 1y 2 se ha duplicado en
comparacion con el ultimo control.

1. Corte la entrada de gas: cierre el grifo de
cuerpo esférico.

2. Afloje los tornillos 1-2.

3. Sustituya el cartucho de filtro fino 3.

4. Monte y apriete los tornillos 1-2 sin forzar.
5. Compruebe el funcionamiento y la
estanqueidad, ppy4x = 360 mbar.

Medidas para la sustitucion del filtro:
MBC-300-...: 150 mm
MBC-700-...: 170 mm
MBC-1200-...: 230 mm

Ajuste del regulador de presion MBC-
300-700-1200-SE

1. Abra el cajon.

2. Ponga en marcha el quemador, se pueden
corregir los valores de ajuste en
funcionamiento (fig. 1).

3. Compruebe la seguridad del encendido del
quemador.

4. Repita el ajuste en caso necesario.
Compruebe los valores intermedios.

5. Precinte el tornillo de ajuste, véase a la
derecha.

Se debe garantizar una combustion
optima y la seguridad del encendido.

Precinto

Una vez regulada la consigna de presion
deseada:

1. Cierre el cajon.

2. Bloquee el cajon en posicién cerrada con
el tornillo (fig. 3).

Llave hexagonal macho n.° 2,5

cerrado

abierto
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Rampa de gas

Ajuste del regulador de presiéon MBC-1900-7000-SE

Ajuste del regulador de presion 5. Precinte el tornillo de ajuste, véase a
MBC-1900-7000-SE continuacion.

1. Abra las caperuzas de proteccion. Se debe garantizar una combustién

2. Ponga en marcha el quemador, se pueden ~ OPtimay la seguridad del encendido.
corregir los valores de ajuste en
funcionamiento (véase figura).

3. Compruebe la seguridad del encendido
del quemador.

4. Repita el ajuste en caso necesario.
Compruebe los valores intermedios.

Llave hexagonal macho n.° 2,5
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Montaje
Rampa de gas

Filtro de gas
Quemador de prueba

Instalacion y montaje del filtro de gas
El filtro puede montarse en cualquier
posicién. Unicamente debe respetarse el
sentido de flujo del gas (flecha en el cuerpo
del filtro). Ademas, conviene reservar un
espacio suficiente para desmontar sin
?Iroblemas la tapa y sustituir el cartucho del
iltro.

Sustitucion del filtro

Sustituya el cartucho del filtro si la presion
cae considerablemente. Si no puede
disponer de un cartucho nuevo, el tejido del
filtro puede lavarse con agua a 40 °C con un
poco de detergente suave. Deje secar el
tejido antes de utilizarlo.

Atencidn: preste atencion a la fijacién o a la
pegatina para el montaje del tamiz de filtrado.

Quemador de prueba

El algunos paises, para cumplir los requisitos
de instalacién de calderas de vapor, puede
sernecesario equipar la rampa de gas con un
quemador de prueba (por ejemplo, asi lo
establece la directiva TRD 412). Este
quemador de prueba sirve para purgar la
canalizacion de gas.

La alimentacién de gas se activa pulsando el
botdn (1). El flujo de gas aspira la cantidad de
aire requerida a través del orificio practicado
en el tubo del quemador (3). La mezcla gas/
aire es conducida hacia el cabezal del
quemador (4) y se inflama manualmente a
través de su abertura. La alimentacién de gas
es continua mientras se mantiene pulsado el
boton y se interrumpe al dejar de pulsarlo.

Caracteristicas técnicas:

* Tipo de gas:
gas acorde con la ficha técnica DVGW G
260/1, familias de gas 1, 2, 3

* Temperatura ambiente:
de-15°Ca+70°C

¢ Posicion de montaje:
de pie, verticalmente

* Presion de servicio hasta:
500 mbar

03/2012 - Art. Nr. 4200 1043 2000A
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Manostato de gas

62

Manostato de gas GW...A5/A6

El manostato de gas sirve para supervisar la
presion de flujo de gas. Puede utilizarse para
supervisar las caidas de presiéon (minima) o
los aumentos de presion (méaxima
recomendada para instalaciones segun
TRD 604).

Los tipos GW...A5/A6 pueden utilizarse como
manostato de un tipo particular segun la ficha
técnica VATUV "Presiéon 100/1" para
aplicacion en las instalaciones de
combustiéon segun TRD 604. El valor de
consigna (punto de control) se regula con
una rueda graduada.

Ajuste del manostato de gas min.
Retire la cubierta de proteccion. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas, calcule
la presion de corte restando un 20% aprox. A
continuacién, regule el disco graduado a la
presion de corte deseada a la altura de la
flecha (las graduaciones son valores
aproximados). Haga funcionar el quemador a
la potencia minima. A continuacion, cierre
lentamente la llave de paso hasta alcanzar la
presion de corte deseada. Gire el disco
graduado hasta que el quemador se apague.
Vuelva a montar la cubierta y apriete los
tornillos.

Homologaciones

El manostato se revisa segun la norma
EN1854 y se registra segun la CE/DIN-
DVGW. Existen otras homologaciones en los
principales paises consumidores de gas.

Importante (manostato de gas y manostato
de aire)

El ajuste de los manostatos debe
realizarse de conformidad con las
especificaciones. Asimismo, después de
cada ajuste debe llevarse a cabo un
control de funcionamiento. Si no se sigue
esta norma se pueden producir lesiones y
dafos materiales.
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Caracteristicas técnicas:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3.
indice de proteccion: IP 54

Temp. ambiente: -15 °C a +50 °C
Posicién de montaje: cualquiera
Presion de servicio hasta:

GW 50/150 A5/A6 500 mbar
GW 500/ A5/A6 600 mbar

Manostato de gas max

Retire la cubierta de proteccion. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas, calcule
la presién de corte mediante un incremento
del 20% aprox. (en ningun caso se debe
superar el 30%). A continuacion, regule el
disco graduado a la presién de corte deseada
a la altura de la flecha (las graduaciones son
valores aproximados). Haga funcionar el
quemador a la potencia minima. Si el
manostato de gas max. apaga el quemador,
aumente el valor de ajuste pero sin superar el
130% de la presién de flujo en la carga
nominal.

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.



Montaje
Rampa de gas

Ajuste del manostato de aire

Manostato de aire

El manostato de aire sirve para supervisar la
presion del ventilador del aire de combustion.
El manostato LGW... es util para el control
(marcha, paro, inversion) de un circuito
eléctrico cuando los valores reales de
presion varian con respecto al valor de
consigna regulado.

El manostato LGW... puede utilizarse como
manostato de sobrepresion, de depresion o
de presion diferencial para el aire y los gases
no agresivos, pero en ningun caso para los
gases segun la directiva DVGW, ficha de
trabajo G 260/I.

Homologaciones

El manostato se revisa segun la norma
EN1854 y se registra segun la CE/DIN-
DVGW. Existen otras homologaciones en los
principales paises consumidores de gas.

Determinacion de la presion diferencial de
preventilacion y ajuste del manostato de
presion diferencial

Ajuste para un funcionamiento sin variador

de frecuencia:

* El quemador funciona en fase de preventila-
cion.

* Mida la presién en el punto de medicion
(Pos. 2).

* Mida la depresion en el punto de medicion
(Pos. 3) o directamente en la caja de aire
(Pos. 4).

* Afada las 2 presiones medidas.

* Regule el 90% del valor calculado en la
escala graduada.

Método alternativo:

* Preajuste el manostato al valor maximo
(50 mbar).

» El quemador funciona a potencia maxima.

* Baje lentamente el valor de presion diferen-
cial ajustado en el manostato hasta que el
quemador se detenga.

* Regule la escala graduada al 90% del valor
de corte obtenido.

Ajuste para un funcionamiento con variador

de frecuencia:

* El quemador funciona a la potencia minima*.

¢ Mida la presién en el punto de medicién
(Pos. 2).

* Mida la depresion en el punto de medicion
(Pos. 3) o directamente en la caja de aire
(Pos. 4).

* Ahada las 2 presiones medidas.

* Regule la escala graduada al 90% del valor
de corte obtenido.

Método alternativo:

* Preajuste el manostato al valor maximo
(50 mbar).

¢ El quemador funciona a la potencia minima*.

* Baje lentamente el valor de presion diferen-
cial ajustado en el manostato hasta que el
gquemador se detenga.

* Regule la escala graduada al 90% del valor
de corte obtenido.

* Se parte del principio de que a la potencia
minima corresponde la menor frecuencia de
ajuste del motor, y que con el aumento de la
potencia, la frecuencia de alimentacion del
motor también aumenta.
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Importante (manostato de gas y
manostato de aire)

El ajuste de los manostatos debe
realizarse de conformidad con las
especificaciones. Asimismo, después de
cada ajuste debe llevarse a cabo un
control de funcionamiento. Si no se sigue
esta norma se pueden producir lesiones y
dafos materiales.

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.

Control del funcionamiento de los
contactores

¢ Elfuncionamiento de los contactores puede
controlarse con la tecla Test (con corte de
seguridad y blogueo). Si la comprobacion
del funcionamiento del manostato se
requiere a plena carga, pulse la tecla
(pos. 1). Para probar el quemador a carga
parcial o en carga basica, hay que
desconectar el conducto de depresion del
punto de medicion del manostato (pos. 3 o
4). Por ello, se suprime la depresion y ya
no se alcanza la presioén diferencial
requerida; el quemador se pone en fallo.
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Puesta en servicio

Control electrénico del quemador

Descripcion

El control electrénico del quemador es un
cajetin de control y seguridad programable
con regulador combinado electrénico
integrado. Segun los equipos y el tipo, hay

integradas funciones suplementarias.
Los siguientes controles de quemador se
utilizan en funcion del tipo de quemador:

Control de quemador

BT 320 BT 330

Fabricante

Lamtec

Caracteristicas técnicas

Tensioén de servicio: 230 V CA
Frecuencia: 50/60 Hz

Potencia absorbida: max. 30 VA
Temperatura ambiente:

en funcionamiento: -20...+60 °C
Almacenamiento: -25...+60 °C

2 salidas de ajuste
motorizadas (1x continuo
0...10V, 0/4..20 mA))

3 salidas de ajuste
motorizadas (1x continuo
0...10V, 0/4..20 mA )

Modo de funcionamiento

intermitente Funcionamiento continuo

Componentes y funciones
integradas

Servomotor STE 4,5/STE 10

Interfaz cliente
Control de estanqueidad con valvula integrada
Unidad de programacion

Equipamiento opcional

Médulo de extension del control de la velocidad rotatoria.
Maodulo de extension del médulo de regulacion de
potencia

Regulacion 02/CO

Acoplamiento de bus de campo (con LMC100):

- PROFIBUS

- Modbus

- Ethernet (Modbus TCP)

Hay quemadores que se entregan también
sin control; en ellos, todos los componentes
estan conectados con una barrita de
conexion. El control del quemador no se
incluye en el material del quemador.
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Puesta en servicio

La puesta en servicio unicamente debe ser
garantizada por parte del personal técnico
formado a tal efecto. El cableado del sistema
debe realizarse de acuerdo con el esquema
eléctrico valido del quemador y con las
normativas y legislaciones locales.

Proceda obligatoriamente siguiendo las
instrucciones vigentes del control del
quemador.

El control del quemador se regula de fabrica
de forma especifica para cada quemador.
En la primera puesta en servicio es
conveniente comprobar si los parametros
corresponden a las especificaciones de la
instalacion.
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Durante la prueba de las entradas y salidas,
los dispositivos manuales de parada del gas
deben mantenerse cerrados
obligatoriamente.

No se autoriza la prolongacién de los tiempos
de seguridad registrados por circuitos
externos.



Puesta en servicio

Componentes opcionales

Modulo regulador de potencia LCM100
ElI LCM100 completa el Burnertronic mediante
la funcion de un regulador de potencia. Otros
componentes de este modulo son:

- Un bloque de alimentacion integrado para la
alimentacion de consumidores de 24 V externos
(sensores, otros mddulos de extension
Burnertronic)

- tjgg interfaz LSB para afadir otros aparatos

- Una salida de monitor 0/4...20 mA, por ejemplo
para la edicién de la potencia actual del
quemador

- Entradas digitales de contadores de impulsos
para la determinacién del consumo de
combustible

- Una entrada PT100/1000 para introducir la
temperatura de los gases de humos

- Casquillo de conexion de la aplicacién de
servicio BT300

El regulador de potencia ofrece la posibilidad de
regular tanto la temperatura (PT100 o PT1000)
como la presion de vapor (sensor de presion
4...20 mA). EILCM100 también ofrece la opcién
de un decalaje del valor de consigna en funcién
de la temperatura exterior (regulacion
meteorologica). Si no se utiliza la regulacion
meteorologica, la entrada digital de 24 V
permite cambiar entre dos valores de consigna
programados.

La regulacion de potencia puede desactivarse
cuando se desee, en cuyo caso la consigna de
carga puede pasar por la entrada 4...20 mA,
0...10 V o por modo tres puntos (DPS).

Mddulo de régimen variable VSM100
Con el VSM100, el Burnertronic es capaz de
pilotar el régimen de los motores de
ventilacion. El Burnertronic gestiona el
VSM100 como un canal de regulacion
adicional. De este modo se puede definir
libremente la evolucién en todo el intervalo
de carga. EI VSM100 esta acoplado al
Burnertronic a través del LSB. EI VSM100
proporciona la consigna de régimen al piloto
del motor (convertidor de frecuencia u otro)
en forma de sefal 0/4...20 mA 0 0...10 V. El
VSM100 indica el régimen real y lo envia
para su control al Burnertronic.
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Para la indicacién del régimen, puede optar
entre sensores Namur o sensores de 3 hilos
con salida de control. También es posible
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Puesta en servicio

Servomotor STE
Servomotor STM40

El sistema regulador electrénico BT300
funciona con los servomotores de control
digital STE4,5y STE10. Se utiliza un médulo
piloto con retorno numérico por disco
codificador para supervisar el funcionamiento
y el sentido de rotacién. Respete las reglas
de puesta en servicio del BT300.

La conexion aparece documentada en el
esquema eléctrico del quemador.

Nota:

Antes de efectuar la puesta en servicio,
compruebe sin falta la posicién cero de los
servomotores.

El pedido va sellado; la apertura del mismo
implica la extincion de la garantia.

Tipo: STE4,5

Alimentacion eléctrica:

Potencia absorbida: 75W 10W

Angulo de rotacion: 90° 90°

Tiempo: 55/90° @ 180 Hz 15s/90° @ 180 Hz
Par nominal 3 Nm 10 Nm

Par de sujecion estatica: 2,6 Nm 6 Nm

Medidas (L x A x F):

Sciyieidarmm

STEVSQISIEL
MVDC  IONs DWW PS4
DO4455151 7074

Madie in Garmany
DOM 14 08 2011

24 VDC + 20%

90 x 136 x 116

STE10

24 VDC + 20%

90x 136 x 116

El servomotor STM 40 se utiliza
conjuntamente con diversas regulaciones
electronicas. Preferiblemente con los
productos de la marca "Lamtec" (Etamatic,
Etamatic OEM, VMS, FMS).

En determinados tipos de quemadores, el
motor también se utiliza como servomotor
para otros accionadores (por ejemplo,
posicion del contactor de la linea de la
boquilla de inyeccion) independientemente
de la regulacion del conjunto. Su aplicacién
es objeto de un capitulo correspondiente del
manual de uso.

La conexion eléctrica del servomotor figura
en el esquema eléctrico del quemador.

Siga la documentacion del fabricante.
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Caracteristicas técnicas

Tension:

Frecuencia:

Angulo de rotacion:
Duracion:

Par nominal:

Par de parada estatica:
Dimensiones (L x A x F):
Potencidmetro (incorporado):

230V CA

50 Hz

90°

40 segundos para 90°

15 Nm

8 Nm

93 mm x 144 mm x 149 mm
5kQ
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Puesta en servicio

Célula

La célula es parte integrante del circuito de

supervision de la llama.

Conjuntamente con el cajetin de control y
seguridad, excluye cualquier llama parasita

Segun las especificaciones del quemador y

de los combustibles, se trata de una célula
Optica de supervision de la irradiacion

durante el arranque del quemador y controla
la presencia de llama durante el
funcionamiento del quemador.

Tabla: célula

emitida por la llama en los campos de la luz
ultravioleta, infrarroja o visible.

En algunos quemadores de gas la
supervision de la llama se realiza por
ionizacion. No hay ninguna célula dptica
instalada.

Se instalan las células de control de la llama
mencionadas en la tabla.

Denominacién Zona Ambito de Conexiéon Modo de uso Fabricante Observaciones
espectral aplicacién

D-LX 100 EK-S (IR) IR Quemador de BT300 BT320 - intermitente Durag Indicador luminoso LED para
gasoleo, gas 'y BT330 - continuo ajustes y estado de
combustible mixto BT340 - continuo funcionamiento, ajuste de

sensibilidad

FFS 06 IR Quemador de Etamatic Funcionamiento continuo Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gasoleo, gas 'y
combustible mixto

FFS 06 UV-1 uv Quemador de Etamatic Funcionamiento continuo Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gasoleo, gas 'y
combustible mixto

QRA-2 KPL uv Quemador de gas BT300 intermitente Siemens
y combustible
mixto

QRB -3 Luz Quemador de intermitente Siemens
gasoleo

lonizacion - Quemador de gas BT320 - intermitente Lamtec
y combustible BT330 - continuo
mixto BT340 - continuo

El tipo correspondiente de célula se utiliza en
el quemador en funcién de la irradiacion
espectral de la llama, del modo de
funcionamiento demandado y del control del
quemador.

Remitase al esquema eléctrico para ver la
conexion eléctrica; encontrara mas
informacion sobre las distintas células en la
documentacioén de los fabricantes
correspondientes.

Nota:

Las células deben revisarse y limpiarse
regularmente. Los cristales de las células
Opticas deben mantenerse libres de polvo.
Las barras de ionizacion deben revisarse y
sustituirse en caso de necesidad si presentan
signos de erosién por combustion.

QRA2

Vigilancia de llama mediante célula
fotoeléctrica

En este método de supervision

el haz UV de los gases calientes de la llama
se utiliza para formar la sefial de llama. El
detector de esta radiacién es un tubo
sensible a los UV, siempre con tensién, con
dos electrodos que se inflama bajo el efecto
de la luz de la zona 190...270 nm del
espectro y de este modo genera una
corriente para el amplificador de la sefial de
llama. El tubo UV no reacciona al
recubrimiento refractario incandescente del
hogar, a la luz del sol, luz del dia ni a la luz de
iluminacion de la sala de calderas.
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La vida util del tubo es de unas 10.000 horas
a temperatura ambiente hasta 50 °C; las
temperaturas ambiente superiores reducen
considerablemente esta vida util.

Limpieza de la célula

La ventana de la célula fotoeléctrica debe
revisarse a intervalos regulares y debe
limpiarse si esta sucia. La ventana de la
célula no debe tener polvo. Si esta accion no
aporta ninguna mejora, sera preciso cambiar
el tubo.
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Puesta en servicio

Conexidén de la rampa de gas

Conexion eléctrica

Comprobaciones previas a la puesta en servicio

La instalacion eléctrica y los trabajos de
conexion debe llevarlos a cabo
exclusivamente un electricista
especializado.

Se deben respetar obligatoriamente las
prescripciones y directivas en
vigor, asi como el esquema

A eléctrico suministrado con el
quemador.

Antes de proceder a la conexién
del quemador, debe cerciorarse de que
todo el quemador esté a temperatura
ambiente. En caso contrario, existe riesgo
de condensacion en los componentes
electronicos y ello puede causar danos
materiales y posibles lesiones.

Comprobaciones previas a la puesta

en servicio

Conviene revisar los siguientes puntos antes

de la puesta en servicio.

* Montaje del quemador de conformidad con
las presentes instrucciones.

¢ Ajuste previo del quemador segun las
indicaciones del cuadro de ajuste.

¢ Ajuste del dispositivo de mezcla.

* El generador de calor debe estar listo para
funcionar; deben respetarse sus
recomendaciones de utilizacion.
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Conexion de la rampa de gas

La conexién de la rampa de gas debe
realizarse con los conectores situados en el
quemador. Respete la identificacion de los
fluidos y el esquema eléctrico.

Conexion eléctrica

La conexidn eléctrica, es decir, el material de
instalacion y todos los racores y tomas de
tierra, deben montarse de forma acorde con
las especificaciones.

La instalacion eléctrica del quemador se
realiza siguiendo el esquema eléctrico

elaborado para la instalacion de combustién.

La conexion eléctrica del quemador debe
realizarla Unicamente un especialista
autorizado.

* Todas las conexiones eléctricas deben
realizarse correctamente.

* El generador de calor y el sistema de
calefaccién deben estar lo suficientemente
llenos de agua; las bombas de circulacion
deben funcionar.

* Elregulador de temperatura, el regulador de
presion, la proteccion contra la falta de agua
y el resto de dispositivos de limitacion y de
seguridad que puedan encontrarse
presentes estan conectados y operativos.

* Lachimenea debe estar despejada y el
dispositivo de aire adicional, si se encuentra
instalado, en funcionamiento.
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Importante

Durante la instalacion de los cables de
conexion, hay que elegir los bucles de cable
mas grandes posibles para permitir el giro de
la puerta de la caldera.

Una vez terminadas las conexiones
eléctricas, compruebe el cableado del
circuito eléctrico del quemador.

Entre estas operaciones, cabe citar también
la comprobacion del sentido de rotacién del
motor del soplador o de la bomba de gasdleo.

* Debe garantizarse un aporte suficiente de
aire fresco.

¢ Lademanda de calor debe estar operativa.

* Debe existir una presion de gas suficiente.

¢ Los conductos de combustible deben estar
montados segun las reglas del oficio, su
estanqueidad comprobada y purgados.

¢ Debe existir un punto de medicién conforme
a las normas; el conducto de humos hasta el
punto de medicion debe ser estanco, de tal
forma que los resultados de medicién no se
falseen.
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Conexion de gas

Conexion de gas

Los conductos y las valvulas de gas, asi
como el grupo de instrumentos, deben
instalarse y ponerse en servicio de acuerdo
con las normas de ingenieria 'y con las
reglamentaciones aplicables.

La conexion entre la red de distribucion de
gas y la rampa de gas deben efectuarla
personas autorizadas.

Todos los componentes de la rampa de gas
deben colocarse y montarse sin formar
codos, sin torsion y sin otras tensiones
mecanicas.

La seccion de los conductos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5% de la presion de
alimentacion.

Debe preverse una valvula manual de cuarto
de vuelta (no incluida) en el tramo anterior de
la rampa de gas y del filtro.

La presion de servicio max. del dispositivo de
parada debe corresponder al menos a 1,5
veces la presion de conexién max. Debe
garantizarse la facilidad de acceso. Debe
impedirse preventivamente cualquier
accionamiento intempestivo. La posicion de
servicio de la valvula de cierre debe ser
claramente identificable. La vélvula de
control manual debe incluir topes fijos en las
posiciones "ABIERTO" y "CERRADO".

El filtro debe instalarse en una canalizacion
horizontal. La posicion vertical de la tapa
facilita la limpieza.

En funcion de las especificaciones vigentes,
el cliente debe prever una valvula de cierre
de activacion térmica (no incluida).

Todos los componentes de la rampa de gas
deben estar protegidos de la condensacion y
si fuera preciso, el cliente debe prever un
separador de condensados (no incluido).

Los racores roscados utilizados deben
cumplir las normas en vigor (roscado macho
coénico y roscado hembra cilindrico con
estanqueidad garantizada en la rosca).

Se debe dejar espacio libre suficiente para el
ajuste y el mantenimiento de los
componentes de larampa de gas (manostato
de gas, valvulas, regulador de presion, filtro
de gas, quemador de prueba, etc.); consulte
las caracteristicas técnicas.

Propiedades del gas

Antes de proceder a las operaciones de

instalacion, solicite los siguientes datos a la

empresa suministradora de gas:

1. Tipo de gas

. Poder calorifico Hup, = kWh/m? (kJ/m®)

. Contenido méax. de CO, en los humos

. Presién de alimentacién de gas y presion
residual

HOWON

Control del tipo de gas

Antes de conectar el quemador al conducto
de alimentacién de gas, compruebe el tipo de
gas y el tipo de quemador disponibles con
respecto a los datos indicados en la placa de
caracteristicas del quemador (fijada en el
quemador).

Asegurese de que la descripcion del
quemador y el tipo de gas coinciden con los
datos indicados en la placa de
caracteristicas.

Presion de llegada del gas

Para garantizar la funcion del quemador,
tiene que haber una presion de conexion
minima en el tramo anterior de la rampa de
gas del quemador.

Alahoradeinstalarlas valvulas y el grupo de
instrumentos, conviene respetar las
instrucciones de montaje facilitadas por sus
fabricantes (incluidas con los aparatos). El
conducto de gas conectado al quemador
debe estar dimensionado en funcién del
caudal maximo y de la presion disponible.

Para determinar el diametro nominal "DN"
del grupo de alimentacion de gas, hay que
considerar la resistencia de lado de los
humos del generador de calor, la pérdida
de carga de gas del quemador y del grupo
de alimentacion.

Atencion

Debe comprobarse la ausencia de
impurezas y de cuerpos extrafos antes de
montar y poner en servicio la rampa de gas,
las llaves de paso y las conexiones.

Grupo de alimentacion de gas

El grupo de alimentacion de gas puede
conectarse directamente a la toma de gas
principal. Respete el orden y el sentido del
flujo (flecha en el carter) de las rampas.
Antes de proceder a la instalacion y la puesta
en servicio, debe comprobarse la ausencia
de particulas de suciedad y de cuerpos
extrafos en las valvulas y las piezas de
conexion. Con el fin de disponer de unas
condiciones adecuadas para el arranque,
debe existir una distancia lo mas corta
posible entre el quemador y la valvula de
cierre del gas.
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Control de estanqueidad

Una vez montado, el grupo de alimentacion
de gas debe someterse a un control de
estanqueidad en la instalacion de acuerdo
con la ficha de trabajo DVGW G600 o G490.
El conducto de gas del tramo anterior a la
rampa de gas debe ser instalado por parte de
una compahia de instalacién de gas de
acuerdo con las normativas aplicables,
revisarse para comprobar la ausencia de
fugas, purgarse y poseer la certificacion
adecuada. Debe comprobarse (mediante
una prueba de presion) la estanqueidad de
los racores de unién roscados y las juntas de
brida. El control de estanqueidad debe
realizarse bajo presion y utilizando agentes
espumantes aprobados y anticorrosivos. El
resultado del control de estanqueidad debe
estar debidamente certificado para las
calderas de vapor.

Purga

Importante

Antes de poner el quemador en
funcionamiento o tras una reparacién, debe
purgarse todo el conducto de alimentacion
de gas y la rampa de gas en una atmdsfera
abierta (por ejemplo, con un tubo flexible),
con cuidado de no crear ningun peligro.

En ningun caso debe purgarse el
conducto de gas en la sala de calderas o
hacia el hogar.

Utilice un quemador de control para verificar
que las zonas de conduccidn del gas estan
exentas de mezcla gaseosa inflamable.

Soporte

La rampa de gas y sus accesorios deben
estar sostenidos por un elemento de
elevacion telescopico o un aparato similar
durante y después de la instalacion (por
ejemplo, el filtro y la véalvula).

Punto de seccionamiento

Se recomienda prever una junta de
seccionamiento del conducto de gas de
desconexion sencilla (con superficies de
estanqueidad planas) para facilitar las tareas
de reparacion de la caldera y permitir que la
puerta de la caldera pueda pivotar hacia el
exterior en caso necesario.

69



Puesta en servicio

Regulacion electrénica combustible-aire

Regulacion electrénica
combustible-aire

Este sistema de regulacién combinado, de
ajuste preciso, que modifica con uniformidad
el caudal de combustible y de aire, permite
ajustar la relacion combustible-aire 6ptima en
todo el intervalo de regulacion. Esta
regulacion continua activa
independientemente del punto de potencia
dentro del intervalo de ajuste en funcién de la
necesidad de calor.

Grupo electrénico

Un servomotor montado respectivamente en
la valvula de aire y en la valvula de gas
permite posicionar estos accionadores. A la
salida de fabrica la curva de aire de la
modulacién mecanica se regula para que la
valvula de aire esté cerrada al ajuste minimo
y abierta al ajuste maximo.

En la puesta en servicio del quemador se
asignan posiciones definidas a los
accionadores para el combustible y para el
aire en funcion de la potencia del quemador.
Estas posiciones se alcanzan con una
precision muy alta durante el funcionamiento
del quemador. Dicha precision es una
condicién fundamental de toda combustion
duradera con emisién contaminante
reducida.

En caso necesario, la presion de gas debe

corregirse en el regulador de presién de gas.

Importante

La presion de salida del gas (presion de
regulacion del gas) debe ser siempre inferior
a la presion de entrada del gas, pero superior

a la pérdida de presion total de la instalacion.

Durante el ajuste progresivo de los
puntos de carga (caudal de combustible,
caudal de aire) el regulador electréonico
combinado debe desplazarse de acuerdo
con las instrucciones de puesta en
servicio.

Si es posible, se efectuara una medicion del
combustible en cada punto.

Equipamiento opcional: control de la
velocidad rotatoria

Los quemadores pueden ir equipados
opcionalmente con un control de la velocidad
rotatoria. En concreto para los
funcionamientos prolongados del quemador
a carga parcial, la disminucién del régimen
del soplador permite economizar la energia
eléctrica y reducir la contaminacién acustica
causada por el soplador del quemador. En
este caso, la velocidad de rotacion del
soplador se mide mediante un sensor Namur
y se controla en funcién de la potencia para
obtener el valor de consigna programado.

1a

Gas

1b

Aire
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Equipo opcional:

Regulacion O2/Regulaciéon CO

Para mejorar el rendimiento de la instalacion,
puede equiparse el gestor de combustion con
una regulacion de oxigeno residual o de CO
(regulacién de CO solo en caso de utilizacion
del control de quemador de la marca
Lamtec). Una sonda de medicién de O2
acoplada a un sensor circonio-éxido permite
medir el oxigeno residual en los humos de la
instalacion de combustion, medicién que el
gestor de combustion considera como valor
de correccion. Gracias a una regulacion de
02, se pueden eliminar las fluctuaciones de
las condiciones ambiente (por ejemplo,
temperatura del aire de combustion,
humedad, variacién del poder calorifico, etc.)
y reducir considerablemente el excedente de
aire necesario en la compensacion. Toda
diferencia con relacion al valor de consigna
se regula con una correccion de la velocidad
de rotacién del soplador o de la posicién de
las véalvulas de aire. En caso de utilizar una
regulacion de CO (so6lo posible en modo
gas), ademas del oxigeno residual, se mide
el contenido de CO de los humos. La
correccion de la velocidad de rotacion del
soplador o de la posicion de las valvulas de
aire permite reducir el excedente de aire
hasta el "limite de CO". Los valores de
correccion vienen determinados por un
"procedimiento de inicializacion" especifico
de la instalacion y guardados temporalmente
en el gestor de combustion. Por ello, resulta
posible maximizar el rendimiento técnico de
combustién de la instalacion en todo el
intervalo de potencia y optimizar la
combustién. Encontrara mas informacion en
la documentacién impresa de los fabricantes
de gestores de combustion electrénica.

1a  Valvula de regulacién del gas con

servomotor

1b  Valvula de regulacion de aire con
servomotor

2 Quemador

3 Caldera

4 Turbina para el aire de combustion
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Estructura de la puerta de armario eléctrica
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Terminal de mando e indicador del
cajetin de control y de seguridad
Interruptor/Lampara de tension
de control

Regulacioén de potencia +/-
Inversor Manual/Automatico
Conmutador Local - 0 - Distancia
Regulador de potencia (opcional)
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Primera puesta en servicio

Primera puesta en servicio:

Regulacion basica del cajetin de
control y de seguridad BT300:

Para aprender el manejo y realizar la puesta
en servicio, consulte también la
documentacion separada del cajetin BT3xx
(Art. Nr. 4200 1045 3100A).

Antes de encender el quemador por

primera vez:

- Proceda a la regulacion del cajetin como
se indica en las instrucciones de montaje y
servicio BT3xx (Art. Nr. 4200 1045 3100).

- Preajuste de los manostatos en el
quemador y en la rampa de gas. Véase el
capitulo "Puesta en servicio del manostato
de gas/manostato de aire"

Siga las instrucciones del capitulo

Control

Control de la evolucion del programa:

* Abra la valvula manual de gas un cuarto de
vuelta y ciérrela inmediatamente.
* Active el quemador.

¢ Pase a modo manual en el armario eléctrico.

¢ Cierre la cadena de regulacion.

El programa debe desarrollarse de la
siguiente forma:

- Apertura de la vélvula de aire, hasta
alcanzar la posicion de fin de carrera
Carga nominal del servomotor
Preventilacion

Retorno a la posicion de encendido
El encendido de los electrodos esta
desactivado

- Apertura de las véalvulas
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- Corte del quemador por una presién de
gas insuficiente o bloqueo del cajetin en
caso de pérdida de llama.

- En caso de duda, repita la prueba anterior.

Esta verificacion del desarrollo del programa

es muy importante. Hasta que lo la haya

realizado correctamente, no debera
encender el quemador con el grifo de cuerpo
esférico abierto.

Encendido

Importante:

El encendido sélo debe producirse cuando se

cumplan todas las condiciones indicadas en

los capitulos anteriores.

* Abra el grifo de cuerpo esférico abierto.

» Cierre el circuito de regulacion.

El aparato verificador de estanqueidad esta

activado.

Una vez terminada la prueba (30 s), sigue el

desarrollo del programa. Tras la

preventilacién, el quemador se enciende y

funciona con la carga basica.

e Compruebe:

- la combustion

- la estanqueidad total de la rampa de gas
con productos espumantes autorizados.

No debe observarse ninguna fuga.

Ajuste de la presion de gas

Rampa de gas VGD

* Desmonte la tapa de proteccion del SKP25

¢ Regule la presion de gas pBr (presion de
gas justo después de la valvula
magnética doble) mediante el tornillo S1
(bajo la tapa) y un destornillador plano.

* La posicion de ajuste puede leerse en la
escala graduada X

* Después del ajuste, bloquear la presion de
gas ajustada para impedir cualquier
desajuste de la misma. Esto puede hacerse,
por ejemplo, bloqueando la tapa (tapa de
S1) con un barniz de sellado.

Encontrara otras versiones

VGD en el capitulo Valvula

doble de gas VGD.

Rampa de gas MBC

* Regular la presién de gas pBr con el
tornillo S2.

* Después del ajuste, bloquear la presion de
gas ajustada para impedir cualquier
desajuste de la misma. Realizacién con un
precinto.

Encontrara otras versiones MBC en el

capitulo Valvula doble de gas Dungs MBC.

El ajuste de la presion de gas debe

seleccionarse para que la valvula de gas esté

lo mas abierta posible a la potencia maxima
del quemador. De esta forma se garantiza el
mejor comportamiento posible de la
regulacion del combustible en todo el
intervalo de carga.
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Importante

Es obligatorio regular la presién de salida de
gas (presion del regulador) a un valor inferior
a la presion de entrada y superior a la
pérdida de carga completa de la
instalacion.

Tras la puesta en servicio del quemador,
debera comprobar el funcionamiento y el
ajuste correcto de todos los dispositivos
de seguridad (véase especialmente el
c_apl;tulo Manostato de gas/Manostato de
aire).
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Ajuste, control de dispositivos de seguridad

Ajuste y control de los dispositivos

de seguridad

Manostato de gas

* Ajuste la presion de alimentacién al valor
minimo.

El quemador funciona al caudal de

encendido.

¢ Cierre lentamente la valvula manual cuarto
de vuelta.

El quemador debe apagarse por la falta de

presion de gas.

* Abra de nuevo la valvula manual cuarto de
vuelta.

El quemador vuelve a funcionar

automaticamente. El manostato de gas esta

ajustado.

* Monte y atornille la tapa.

Ajuste del manostato de aire
consulte el apartado "Ajuste del manostato
de aire"

El quemador esta en servicio.
¢ Compruebe la estanqueidad.
¢ Al mismo tiempo, desconecte los dos cables
del microamperimetro.
El cajetin de control y de seguridad debe
apagarse inmediatamente.
¢ Coloque nuevamente el puente de medicién
y las tapas.
¢ Retire los aparatos de medicion.
¢ Obture las tomas de presion.
* Desbloquee de nuevo el cajetin de control y
seguridad.
El quemador funciona.
¢ Compruebe:
- Estanqueidad entre la brida y el frontal de
la caldera.
- Apertura del circuito de regulacion
(limitador y dispositivo de seguridad).
- Intensidad de la corriente en los relés de
bilamina de los motores.
¢ Compruebe la combustién en condiciones
reales operativas (puertas cerradas, cubierta
colocada, etc.) y compruebe la estanqueidad
de los distintos conductos.
* Anote los resultados en los documentos
apropiados y comuniquelos al
concesionario.
Regule el funcionamiento automatico.
Facilite la informacion necesaria para el
funcionamiento.
Coloque la placa en un lugar bien visible de
la sala de calderas.
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Control

Antes de la primera puesta en
servicio de la instalacion deben
realizarse los siguientes controles:

» Siga las instrucciones de funcionamiento del
fabricante de la caldera. La caldera debe
estar montada y lista para funcionar.

* Llenado de agua suficiente del equipo de
calefaccion.

* Control del correcto cableado eléctrico de
todos los componentes de la instalacion
completa. Compruebe el cableado de todos
los elementos de la instalacion.

» Verificacion del sentido de rotacién del moto
del quemador.

* Ajuste correcto de los reguladores de
temperatura o de presion, limitadores,
equipos de seguridad y contactores
electricos de fin de carrera.

* Control de la presion de la conexion de gas.

¢ Control de estanqueidad de los elementos
de la conduccion de gas.

¢ Purga de los conductos de combustible
(ausencia de aire).

 Circuitos de humos abiertos y alimentacion
suficiente de aire fresco.

* Quemador en posicién de arranque: valvula
de aire en posicion "CERRADA".

* Cajetin de control y seguridad del grupo
eltaip(jtrénico desbloqueado y en posicion de
salida.

Valvula de gas:
Indicacién sobre la posicién de la
valvula de gas:

El indicador de posicién situado justo en la
valvula de gas de la instalacion se puede
modificar sin ningun tipo de herramienta. Por
tanto, el testigo de posicién no se
corresponde inequivocamente con la
posicion de la valvula. Segun la version del
quemador, los siguientes componentes son
determinantes para la indicacion de la
posicion de las valvula de gas:

Con control por servomotor de tipo
STE (BT3xx):

* Tornillo (1) en la valvula de gas.
Atencion: el tornillo se situa en el mismo
valor angular que la valvula.

Con control por servomotor de tipo

STM30/40 (Etamatic):

* Tornillo (2) en el acoplamiento que tensa el
muelle.

Atencion: el tornillo de situa a 90° con

respecto a la posicién de la valvula.
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* Conecte los instrumentos de medicién de la
presion de cabezal de gas en el racor de
medicion posterior de la valvula de
regulacion de gas, y de presion de aire en el
racor de medicién del quemador.

* Abra la llave de paso del gas del tramo
anterior a las rampas de gas y compruebe la
presion de gas del manémetro.

Control del funcionamiento del
programa del quemador antes de la
primera salida de combustible.

* Abra ligeramente la llave de paso del gas
del grupo de valvulas hasta que se haya
establecido la presion y ciérrela.

¢ Arranque el quemador y observe la
secuencia de la puesta en servicio en la
evolucion del programa:

Control de estanqueidad de la valvula
Ventilador

Trampilla de aire de preventilacion
Control de presion de aire

Valvula de aire de carga parcial
Encendido

Abra las valvulas

Bloqueo de seguridad una vez
transcurrido el tiempo de seguridad
(véase el cajetin) o corte por falta
de gas

¢ Desbloquee el cajetin de control y de
seguridad del grupo electronico.

ONOO AN
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Preventilacion

Preventilacion:

Debe garantizarse una preventilacion
suficiente de la caldera. Siga las
instrucciones especificas relativas a la
instalacion. El quemador se ha disefiado
para garantizar la preventilacion en la
regulacion de la carga plena. Los tiempos de
preventilacion dependen del cajetin y se
indican en el capitulo correspondiente.
Partiendo de las mismas condiciones en la

caldera durante la preventilacion y en modo
quemador (pérdidas de carga de caldera,
temperaturas), es posible calcular el caudal
de aire suministrado para la preventilacion
del siguiente modo:

Atencion
A Con los controles electrénicos
combinados (BT300/ Etamatic), las

posiciones de carga nominal y de
preventilacién pueden variar segun el ajuste.
En ese caso, hay que aplicar, para el calculo,
la potencia calorifica que se alcanza en
posicién de preventilaciéon en funcionamiento
efectivo del quemador.

v = QVimnx4 (t, +273) x1013bar
Lit T -
Hi 213X Py,
3000kW x 9,56 Nm3/ Nm3x 117 20°C + 273K)x1013mbar
Vi = ( ) = 3597 Bm?/h
10,35kWh/ Nm? 273K x 980mbar
Ejemplo
Potencia calorifica nominal regulada QN 3.000 kW
Necesidad de aire de combustién VL min 9,56 NmZ/Nm?; Nm°/kg
Poder calorifico de combustible Hi 10,35 kWh/Nm?; Nm°/kg
Temperatura de aspiracion de aire taire 20 °C
Valor barométrico pamb 980 mbar
Excedente de aire A 1,17
Caudal de preventilacion Vaire ? Bm°/h

Valores aproximados

Poder calorifico Hi

Necesidad de aire de combustiéon VLmin

Gas natural E

10,35 kWh/Nm®

9,56 Nm°/Nm?*

Gas natural L 8,83 kWh/Nm?*

8,45 Nm*/Nm*

Fuel doméstico 11,86 kWh/Nm?®

11,1 Nm°/kg
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Funcionamiento

Funcion de arranque con gas
Funcionamiento con gas
Funciones generales de seguridad

Funcién de arranque con gas

Si la instalacion de calefaccién necesita
calor, el circuito de control del quemador se
cierra y se inicia el desarrollo del programa.
Al final del programa, el quemador arranca.

Tras cada arranque del quemador o tras
cada corte del mismo (segtin el aparato de
control de estanqueidad utilizado) se
realiza de forma automatica un control de
estanqueidad de la valvula de gas.

Lavalvula de aire esta cerrada al apagarse
el quemador.

El servomotor eléctrico desplaza la valvula
de aire cerrada a la posicion de plena carga
para que el quemador ventile la cdmara de
combustién y los conductos de evacuacion
con el caudal de aire especificado. Poco
después del inicio de la ventilacion previa, el
dispositivo de seguridad de falta de aire debe
conmutar, en un lapso de tiempo definido, a
posicion de trabajo, es decir, que debe
alcanzarse y mantenerse la presion de aire
minima ajustada hasta que deje de funcionar
el quemador. Una vez transcurrida la
duracién de preventilacion, la valvula de aire
y la valvula de regulacién de gas vuelven a la
posicién de carga parcial. El transformador
de encendido se pone en marcha.

Funciones generales de seguridad

Si no se forma llama al arrancar el quemador
(salida de combustible), el quemador se
apaga transcurrido el tiempo de seguridad
(bloqueo de seguridad). La pérdida de llama
en servicio, la falta de aire durante la
preventilacion y la pérdida de presién de aire
durante todo el funcionamiento del quemador
implican un corte en el quemador. La pérdida
de sefal de llama transcurrido el tiempo de
seguridad y la sefal de llama durante la
preventilacién (control de luz parasita)
provocan un bloqueo de seguridad, con el
consiguiente bloqueo del cajetin. El fallo se
indica con el encendido del testigo de fallo. El
cajetin puede desbloquearse
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Después del tiempo de preencendido, las
valvulas de gas principales se abren y el gas
sale por los inyectores y se mezcla en el
dispositivo de mezcla con el aire de
combustién impulsado por el ventilador. El
encendido de la mezcla de gas-aire se
realiza directamente con chispas de
encendido de alta tensién en uno de los
inyectores auxiliares. Durante el primer
tiempo de seguridad debe formarse una
llama estable, supervisada por una célula
UV. El encendido se detiene antes de que
finalice el tiempo de seguridad. El quemador
funciona a la potencia minima. El programa
de puesta en servicio ha finalizado.

Funcionamiento con gas

Una vez formada la llama, el quemador se
queda un instante en la carga de encendido,
cuyo ajuste es distinto, y, a continuacion,
pasa sobre la potencia minima. Entonces se
autoriza el ajuste de la potencia. En ese
momento se alcanza la posicién de servicio
del quemador. A partir de ese momento, el
regulador regula automaticamente el
quemador entre carga parcial y plena carga.

inmediatamente después de un bloqueo de
seguridad pulsando el botén de desbloqueo.
el cajetin de control y de seguridad vuelve a
su posicién de arranque y reinicia la puesta
en servicio del quemador. Un corte de
tensién provoca una parada de regulacion.
Puede producirse un arranque automatico al
volver la tensién, siempre que no se haya
activado otro bloqueo, por ejemplo, mediante
la cadena de seguridad. Para realizar
cualquier constatacion, la entrada de
combustible se corta inmediatamente de
forma sistematica.
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Segun la necesidad de calor, el control se
efectua con el regulador de potencia del
regulador electrdnico, el cual controla a su
vez los servomotores de la valvula de
regulacion de gas y de las valvulas de
regulacion de aire y aumenta o reduce los
caudales de acuerdo con la programacion.

La regulacién continua permite situar el
quemador en cualquier punto entre carga
parcial y plena carga. La parada del
quemador se realiza a partir del estado actual
del quemador. Se recomienda programar el
regulador de carga de forma que la parada se
realice a partir de la carga minima. La valvula
de aire se cierra cuando se detiene el
quemador y de esta forma evita todo flujo de
aire frio a través de la cdmara de combustion,
del intercambiador térmico y de la chimenea.
Las pérdidas de refrigeracion internas se
reducen al minimo.

Atenciodn: si se montan valvulas de cierre en
el circuito de humos, éstas deben estar
completamente abiertas durante la fase de
arranque para evitar riesgos de deflagracion
o de explosion. La posicion abierta de la
vélvula de humos se puede garantizar, por
ejemplo, con la integracion del contacto de
apertura en la cadena de seguridad del
generador de calor.

En caso de usar un regulador electrénico
combinado, todas las sefales de
funcionamiento y de anomalia pueden
aparecer en claro e indicadas en un médulo
de control y de visualizacion disponible de
forma opcional.
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Conservacion

Los trabajos de mantenimiento en la caldera
y en el quemador debe realizarlos
exclusivamente un técnico de calefaccion
especializado y debidamente formado a tal
efecto. Para garantizar la realizaciéon
periddica de los trabajos de mantenimiento,
es conveniente recomendar al usuario de la
instalacion que suscriba un contrato de
mantenimiento. En funcion del tipo de
instalacion pueden ser necesarios intervalos
de mantenimiento mas cortos.

Atencion

Un mantenimiento deficiente no acorde con las
instrucciones del presente manual puede
provocar anomalias en el funcionamiento y
situaciones peligrosas. Las consecuencias
pueden ser averias, dafios medioambientales,
materiales y personales.

Debe consignarse un protocolo para todas las
operaciones de mantenimiento y conservacion.
Todas las piezas de desgaste deben sustituirse
de conformidad con los tiempos de ciclo

7fipulados (véase la siguiente tabla).

Para las operaciones de mantenimiento, el
suelo de la zona de trabajo debe estar limpio y
ser antideslizante. Se debe asegurar una buena
iluminacion. Es preciso utilizar dispositivos de
izado adecuados para el mantenimiento de los
componentes mas pesados (por ejemplo, el
motor del ventilador).

Antes de cualquier intervencion de
mantenimiento o de limpieza en el quemador
deben tenerse en cuenta los siguientes puntos:

1. Corte la alimentacion eléctrica y proteja el
sistema contra cualquier puesta en marcha
fortuita.

2. Corte la alimentacién de combustible.

3. Compruebe la ausencia de energia residual
en el sistema y que se han realizado las
acciones de los puntos 1y 2.

4. Antes de abrir el carter del quemador,
compruebe que el motor de ventilacion esta
totalmente parado.

El incumplimiento de estas instrucciones
puede provocar lesiones graves y dafos
materiales.

* Utilice piezas de recambio originales.

El uso de piezas de recambio no originales
puede conllevar la pérdida de la conformidad
CE

Atencion

Cada vez que se realice el mantenimiento, se
debe comprobar que no se ha descuidado
ninguna herramienta, trapo u otros objetos en el
interior del quemador. Los objetos olvidados
pueden perturbar el funcionamiento del
quemador y provocar dafos materiales y
lesiones a personas.

Operaciones recomendadas dentro del

marco del mantenimiento anual del

quemador
Marcha de prueba del quemador, medida de
entrada

- Limpieza del cabezal de combustién vy, si es
preciso, sustitucion de las piezas defectuosas

- Control, ajuste del mezclador, comprobacién
de la estanqueidad de la junta entre el
cabezal de gas y el tubo del quemador

- Control de los electrodos de encendido y de la
chispa de encendido, limpieza y correccion
del ajuste eventuales

- Limpieza de la célula

- Limpieza de la valvula de aire y control de su
movilidad

- Control de la posible deformacion o fisura de
la turbina

- Limpieza de la turbina y del ventilador

- Limpieza del filtro de gas; sustitucién en caso
de que resulte necesario

- Inspeccién visual de los componentes
eléctricos del quemador; eliminacién de los
errores en caso de que resulte necesario

- Comprobacién del arranque del quemador
(combustion, emision, potencia del
quemador)

- Control de estanqueidad

- Control de funcionamiento de los dispositivos
de seguridad del quemador y de la cadena de
seguridad de la caldera (manostato de

presién de aire, manostato de presién de gas,
vigilancia de llama, aparato de control de
estanqueidad, valvulas de seguridad,
componentes de la cadena de seguridad).
Deben seguirse las especificaciones de
mantenimiento y de seguridad de la caldera.
Prueba de funcionamiento del detector de
llama y del cajetin de control y de seguridad
Control de la presion de alimentacion de gas
antes y después del sistema de regulacion del
gas, asi como de la presion de reposo del gas
Comprobacion del caudal de gas
Comprobacion de la estanqueidad de la
rampa de gas

Comprobacion de la estanqueidad y la
limpieza de las valvulas de gas

Limpieza del interior y del exterior del
quemador

Correccion, en caso de que resulte necesario,
de los valores de ajuste

Elaboracion de un informe de medicion*

* Conwene determinar al menos los valores
S|gU|entes

Tipo de combustible, tipo de gas

Indice de Wobbe (valor térmico); poder
calorifico

Caudal volumétrico de gas

Potencia calorifica mas baja y mas elevada;
ademas de 1 o 2 valores intermedios
Presiones de gas y aire (racor de gas,
regulador de gas, cabezal de combustion,
presion de regulacion, presion de ventilacion,
presién del hogar)

Emisiones de humos (NOx, O2, CO, CO2,
hollin) en porcentaje/ppm;

Temperatura y humedad del aire de
combustion;

Temperatura de los humos.

Presién de aire atmosférico

Comprobaciones generales

Comprobacion del funcionamiento del botén
de parada de emergencia

Comprobacion visual de los conductos de gas
en la sala de calderas

Componentes de seguridad

Vida util recomendada

Ciclos de funcionamiento min.

Sistemas de control de las valvulas 10 anos 250.000
Manostato de gas y manostato de aire 10 anos -
Cajetin de quemador con célula 10 ahos 250.000

Células fotoeléctricas (UV)

10.000 horas de funcionamiento

Células (no UV) 10 anos 250.000
Regulador de presién de gas 15 anos -
Valvula de gas con sistema de control de valvula tras deteccion de un fallo
Valvula de gas sin sistema de control de valvula 10 anos 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Regulacion de relacién combustible-aire 10 anos -
Servomotor STE...(Schneider Electric) 10 anos 2.000.000
Servomotor SQM 1../2.. (Siemens) segun el uso 150.000
Servomotor SQM 5...(Siemens) segun el uso 250.000
Servomotor STM 30/40 (Schneider Elektrik) 10 anos 500.000
Servomotor 01-15/30 Schimpf 10 anos 2.000.000
Latiguillos flexibles de fuel 5 anos -
Valvulas gasdleo 10 anos 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Vida util de las piezas de desgaste*

Relé auxiliar segun el uso 50.000

Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia

25.000 horas de funcionamiento

Motor

40.000 horas de funcionamiento

La lista contiene los ciclos de control minimos y la vida Util de las piezas de desgaste* y de los componentes de seguridad. En algunos casos,
la vida util real puede ser claramente superior y depende de las condiciones de funcionamiento. Por motivos de seguridad de funcionamiento y
de fiabilidad, es conveniente no exceder los tiempos de uso recomendados.
* Piezas de desgaste para una duracién de la maquina de 25 afos
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Control del dispositivo de mezcla

* Retire los dos tornillos S y la tapa del
quemador.

¢ Quite los tornillos W de la tapa del dispositivo
de mezcla.

* Extraiga el dispositivo de mezcla.

* Revise los electrodos de encendido y el
cable de encendido y sustituyalos en caso
necesario (véase el capitulo Control/
mantenimiento del dispositivo de mezcla).

¢ Limpie el deflector.

* Compruebe los ajustes al volver a montar.

Limpieza de la turbina

* Apague el motor desconectandolo de la
corriente eléctrica.

Desmonte la rueda del ventilador.
Limpie la rueda del ventilador.

No utilice fluido a presién.

Vuelva a montar el conjunto.

Nota:

Para el montaje y el desmontaje de la rueda
del ventilador, consulte el capitulo
Mantenimiento/Turbina.
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Control/montaje del dispositivo de mezcla

Sustitucion del filtro

¢ El tamiz de filtrado del multibloque (sélo
valido para MBC...) debe revisarse al menos
una vez al afio y cambiarse en caso de
presentar suciedad (véase pagina 60).

* Afloje los tornillos de la tapa de filtro en el
multibloque.

* Extraiga el tamiz de filtrado y limpie su

alojamiento.

No utilice productos de limpieza a presion.

Cambie el tamiz de filtrado por uno nuevo.

Atornille la tapa.

Abra de nuevo la valvula manual.

Compruebe la estanqueidad.

Compruebe los valores de combustion.

Limpieza de la cubierta

* No utilice productos clorados o abrasivos.

¢ Limpie la cubierta con agua y un producto de
limpieza.

* Vuelva a montar la cubierta.

Montaje del dispositivo de mezcla
* Compruebe que la posicién de la junta térica
J1 en el codo de gas sea correcta.

* Compruebe el deflector (limpielo si presenta
suciedad y hollin).

¢ Compruebe los difusores de gas

(sustituyalos en caso de obstruccion,

suciedad o deterioro).

Verifique el transformador de encendido.

Compruebe el ajuste del electrodo.

Compruebe el cable de encendido.

Conecte el cable de encendido al electrodo y

al transformador.

¢ Introduzca el dispositivo de mezcla en el
tubo de llama y apriete los tornillos de
fijacion S3.

* Conecte el cable de ionizacion y el cable de
encendido al dispositivo de mezcla.

* Conecte el cable de encendido al
transformador de encendido T1.

Importante

El quemador debe regularse de nuevo en
cada cambio de tipo de gas como, por
ejemplode gas naturalEaLoLLoala
inversa.

No es necesario realizar ninguna
modificacion del dispositivo de mezcla.

A Importante

Después de cada intervencion:
compruebe los parametros de
combustion en condiciones reales de uso
(puertas cerradas, tapa montada, etc.).
Anote los resultados en los documentos
apropiados.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.
Después de realizar el mantenimiento del
quemador y tras cada modificacién del
ajuste de los sistemas de seguridad del
quemador (por ejemplo de los
manostatos), es preciso comprobar el
funcionamiento correcto de los
dispositivos de seguridad del quemador.
Asimismo, tras el mantenimiento del
quemador, es necesario controlar el buen
funcionamiento de la cadena de
seguridad de la caldera de conformidad
con las especificaciones aplicables. Esta
comprobacion debe realizarse de acuerdo
con el usuario.

Control de las temperaturas de los

gases de combustion

* Revise periédicamente la temperatura de
los humos.

* Limpie la caldera cuando la temperatura de
los gases de combustion supere el valor de
puesta en servicio en mas de 30 °C.

¢ Utilice un indicador de temperatura de los
gases de combustion para facilitar la
comprobacion.

==
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Ajuste de la turbina
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La turbina puede detenerse en la posicion
que se desee en el arbol motor.

La obtencién de un par de deslizamiento
elevado depende siempre de la ausencia de
suciedad y de grasa en la superficie de todas
las piezas que se van a montar.

Desmontaje de la turbina

Nota:

Antes de desmontar la turbina, se debe
hacer una marca en el arbol para volver a
colocar la turbina en la misma posicion
durante el montaje. Cualquier
desplazamiento axial de la turbina en el
arbol puede disminuir el rendimiento y en
consecuencia la potencia de aire es
menor.

Para desmontar la turbina, retire los tornillos
(pos. 1y 2), atornille uno de ellos como
tornillo de extraccién en el agujero en un
semirroscado (pos. 3) en el interior del
casquillo y apriételo. El casquillo se separara
como resultado de esta operacion. Retire con
la mano la unidad de arandelas que ha
quedado suelta sin golpearla ni estropearla.
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Montaje de la turbina

- Limpie y desengrase todas las superficies
desnudas.

- Encaje arandelas y casquillos, superponga
los agujeros.

- Alinee los dos agujeros opuestos (pos. 1y
2) y apriételos de manera uniforme.

Se deben aplicar los siguientes pares
de apriete:
SM 16, casquillo n.° 1615 -
orificio del buje 28:
Par de apriete: 20 Nm

SM 20, casquillo n.° 2012 -
orificio del buje 38 y 42 mm:
Par de apriete: 30 Nm

SM 25, casquillo n.° 2517 -
orificio del buje 42 y 48 mm:
Par de apriete: 50 Nm

SM30 casquillo n.° 3030 -
orificio del buje 55 mm
Par de apriete: 90 Nm
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Medicion de humos

Para que la instalacion funcione de manera rentable
y sin fallos, el quemador debe regularse de forma
acorde a la instalacion. Ello pasa por el ajuste
combinado combustible-aire de combustion, que
permite regular el quemador para una combustion
limpia. Para ello es necesario realizar una mediciéon
de humos. Con el fin de determinar el rendimiento y
la calidad de la combustion, se debe medir la
concentracion proporcional de CO, o de O, y la
temperatura de los humos.

Antes de esta medicién, se debe prestar especial
atencion a la estanqueidad de la caldera o del
sistema de evacuacion de humos.

Tomas de aire que falsean la medicién
Los humos deben tener una concentracion residual
de oxigeno (O,) lo més baja posible o una
concentracion de diéxido de carbono (CO,) lo mas
alta posible.

La concentracién de monoéxido de carbono en los
humos debe ser inferior a los valores limite
especificados en las normas vigentes con
independencia del nivel de carga.

Con la combustién de gasdleo, no se debe superar
el indice de hollin admisible en los humos.

Determinacion del caudal volumétrico

de gas

La potencia calorifica (Qf) de una caldera es la
cantidad de calor suministrada con el gas por
unidad de tiempo.

Durante la puesta en servicio, el caudal volumétrico
del combustible debe regularse en funcion de la
potencia calorifica nominal de la caldera.

Ejemplo:

Eg:s;c:la calorifica Qy 1.000 KW
Rendimiento de la

caldera MK 0,88

Poder calorifico H 9.1 KWh/m®
del gas u '

Presién de gas Pu 100 mbar
Valor barométrico Pamb 980 mbar
Temperatura del gas tgas 15°C
Presién normal Pn 1.013 mbar

Relacion entre valor de 02y valor de CO2 parael
gas natural H (CO2 max = 11,86%)

O,= 21x
2 CO2max

%0y | %COs | %0, | %CO,
0,00 11,86 3,00 10,16
0,10 11,80 3,10 10,10
0,20 11,75 3,20 10,04
0,30 11,69 3,30 9,99
0,40 11,63 3,40 9,93
0,50 11,58 3,50 9,87
0,60 11,52 3,60 9,82
0,70 11,46 3,70 9,76
0,80 11,41 3,80 9,70
0,90 11,35 3,90 9,65
1,00 11,29 4,00 9,59
1,10 11,24 4,10 9,53
1,20 11,18 4,20 9,48
1,30 11,12 4,30 9,42
1,40 11,07 4,40 9,36
1,50 11,01 4,50 9,31
1,60 10,95 4,60 9,25
1,70 10,90 4,70 9,19
1,80 10,84 4,80 9,14
1,90 10,78 4,90 9,08
2,00 10,73 5,00 9,02
2,10 10,67 5,10 8,97
2,20 10,61 5,20 8,91
2,30 10,55 5,30 8,85
2,40 10,50 5,40 8,80
2,50 10,44 5,50 8,74
2,60 10,38 5,60 8,68
2,70 10,33 5,70 8,63
2,80 10,27 5,80 8,57
2,90 10,21 5,90 8,51

CO2max B COdem=

Relacién entre valor de O, y valor de CO,
para el gaséleo doméstico (CO,max. = 15,40%)

%
%0, | %CO,| %0, | %CO,
000 | 1540 | 3,00 | 13,19
010 | 1533 | 3,10 | 13,12
020 | 1525 | 320 | 13,04
030 | 1518 | 330 | 12,97
040 | 1511 | 340 | 12,89
050 | 1503 | 350 | 12,82
060 | 1496 | 360 | 1275
070 | 1488 | 370 | 12,67
080 | 1481 | 380 | 12,60
090 | 1474 | 390 | 1253
1,00 | 14,66 | 400 | 1245
1,10 | 1459 | 410 | 12,38
120 | 1452 | 420 | 12,31
1,30 | 1444 | 430 | 12,23
1,40 | 1437 | 440 | 12,16
1,50 | 1429 | 450 | 12,08
1,60 | 1422 | 460 | 12,01
1,70 | 1415 | 470 | 11,94
1,80 | 14,07 | 480 | 11,86
1,90 | 14,00 | 490 | 11,79
200 | 1393 | 500 | 11,72
210 | 1385 | 510 | 11,64
220 | 13,78 | 520 | 1157
230 | 1371 | 530 | 11,49
240 | 1363 | 540 | 11,42
250 | 1356 | 550 | 11,35
260 | 1348 | 560 | 1127
270 | 1341 | 570 | 11,20
280 | 1334 | 580 | 11,13
290 | 1326 | 590 | 11,05
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_ Qy_ 1000 _
Qg e 0,58 1136kW

Caudal volumétrico de gas en estado
normal:

_ Qg _ _ 1000 _ 3
Von T Hoono o.1.0,88 125 /h

Caudal volumétrico de gas en estado
de funcionamiento:

- T Pn N
Ves = Van 553 T ~h

— 125.273+ 15 1013,25_ 193 o>/ h
273 980 + 100

Valores barométricos medios

Altitud [Valores
[m] barométricos
medios
[mbar]
Aachen 205 991
Berlin 50 1.009
Dresden 120 1.000
Erfurt 315 978
Frankfurt/M. 104 1.004
Hamburg 22 1011
Koln 45 1.009
Leipzig 130 998
Magdeburg 79 1.005
Minchen 526 955
Nurnberg 310 980
Rostock 4 1013
Stuttgart 297 984
Schwerin 59 1.010
Ulm 479 960
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Causas y resolucion de problemas

Pérdida por los humos

La pérdida en los gases de combustion por el
calor sensible se debe a la diferencia de
temperatura entre la mezcla de combustible y
aire entrante en la cdmara de combustion y
los gases evacuados. Cuanto mayor sea el
exceso de aire, y por tanto, también el
volumen de los gases de combustién, mayor
es la pérdida.

La pérdida se calcula como sigue:

dp = (ta—t,) - (CA—(;; B)

qa = pérdida por humos en %
ta  =temperatura de los humos en °C
t_  =temperatura de aire
de combustion en °C
CO, = concentracién en volumen diéxido
de carbono en %

Fuel Gas Gas Gas
doméstico Fuel S natural ciudad liquido
Ay = 0,50 0,490 0,370 0,350 0,420
B= 0,007 0,007 0,009 0,011 0,008
Ejemplo:

Valores medidos en funcionamiento con gas
natural:
Concentracion de CO, de

los humos 10,8%
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire aspirado 22 °C

Se deducen las pérdidas por los humos:

0,37

Qe 195 -2

Valores medidos en funcionamiento con
gasoleo:
Concentracion de CO, de

L E 0,009} 7, 48%

los humos 12,8%
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire aspirado 22 °C

Se deducen las pérdidas por los humos:

g = 19522) -[w + 0,007j=7,83%

12

.8

En caso de fallo, en primer lugar hay que
comprobar las condiciones basicas para
un funcionamiento correcto:

1. ¢Hay corriente eléctrica?

2. Presion de gas establecida

3. ¢Valvulas de cierre abiertas?

4. ¢Todos los aparatos de regulacién y de
seguridad como, por ejemplo, el
termostato de la caldera, el dispositivo de
proteccién contra la falta de agua, los
contactores de fin de carrera, etc. estan
regulados correctamente?

1. La iluminacién no se enciende.

Causa Solucién
Electrodos de ajustar

encendido en

cortocircuito

Electrodos de ajustar

encendido

demasiado

separados

Electrodos limpiar

obstruidos y

himedos

Aislante reventado  sustituir
Transformador de sustituir
encendido

defectuoso

Cajetin de sustituir
seguridad

defectuoso

Cable de sustituir, buscar la
encendido causa y eliminarla

carbonizado

El quemador de
encendido no
funciona
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Ajustar la presion
de gas de
encendido

La valvula de gas
de encendido no
se abre

Buscar la causa y
eliminarla

Bobina magnética sustituir

defectuosa
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2. El motor no gira

Causa

Solucién

Relé de proteccion
del motor y fusibles

Manostato de aire
no conmutado o
defectuoso

Motor defectuoso

Contactor de
potencia defectuoso

El ventilador
arrancay se para al
cabo de unos 20-
25 segundo.

El ventilador
arranca y se corta
en preventilacion al
cabo de unos 10 s

comprobar y
sustituir

verificar y en caso
necesario, sustituir

sustituir

sustituir el contactor
de potencia

Control de
estanqueidad de las
electrovalvulas

El manostato de
aire no responde;
defectuoso:
sustituir, suciedad:
limpiar, racores
eléctricos: controlar
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Causas y resolucién de problemas

4. El cajetin de control y seguridad
con sonda de llama no responde

ala llama:
Causa Solucién
Célula UV sucia limpiar

El quemador no
arranca:

Comprobar la
conexion del
cajetin

cajetin de control y
seguridad:
indicador de fallo
encendido; llama
defectuosa

desbloquear y
determinar la
causa del fallo

Senales de la
sonda de llama

Comprobar la
regulacion de la

demasiado débiles  combustién
El quemador Bobina,
arranca si producir  rectificador
llama: defectuoso,
laelectrovélvulano  verificar racor
se abre

Ausencia de gas o
presion de gas
demasiado débil

comprobar el
regulador de
presion de gas, la
mariposa de gas,
el filtro de gas, ¢la
valvula de cierre
del gas esta
abierta?
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5. Dispositivo de mezcla -
valores incorrectos de

combustién
Causa

Solucién

Ajuste incorrecto

dispositivo de
encendido de la
mezcla defectuoso

Caudal del aire de
combustién
demasiado
elevado o
demasiado débil

Sala de calderas
insuficientemente
ventilada

corregir los valores
de ajuste

sustituir

ajustar de nuevo el
quemador

Laventilaciéon de la
sala de calderas
debe realizarse por
una abertura que
no pueda cerrarse,
cuya seccion debe
corresponder al
menos a un 50%
de todas las
secciones de
chimeneas de la
instalacion.

6. La electrovalvula no se abre.

Causa

Solucién

Bobina defectuosa

Cajetin de
seguridad
defectuoso

no cierra de forma
estanca:
impurezas en los
planos de junta

Cambiar la bobina
o la valvula

sustituir el cajetin

abrir la valvula,
eliminar las
impurezas o
proceder a la
sustitucion
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7. Instrucciones de limpieza y

de lubricacion
En funcién del grado de suciedad del aire de
combustién, limpie la turbina, los electrodos
de encendido, la célula y las valvulas de aire
si fuera preciso.

Quemador de modulacién mecanica:
Engrase las rétulas en los tornillos de
regulacion de la modulacién mecanica.

Los palieres de los elementos méviles del
quemador no necesitan mantenimiento.

El deterioro de los rodamientos de bolas que
se detecta y se repara suficientemente
pronto evita que el quemador sufra dafios de
mayor importancia como consecuencia.
Supervise el nivel acustico de los palieres del
motor.
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Incidentes

Olor a gas y riesgo de gas

* Apague el quemador.

* Cierre la llave de paso de gas.

* No acerque ninguna fuente de fuego nillama
viva.

* Corte el boton de parada de emergencia.

* Asegure una ventilacion suficiente.

* Informe al proveedor de gas y al
servicio de atencion al cliente.

¢ Segun la DIN 4788, no se autoriza la
reparacion de componentes con una
funcién de seguridad. Sin embargo, si
que autoriza la sustitucion por piezas
originales y piezas de la misma calidad.

Comportamiento en caso de peligro

* Corte el botén de parada de emergencia.

* Cierre las valvulas de combustible.

* En caso de olor a gas, avise a la compania
de suministro de gas.

* Para apagar un fuego, utilice equipos de
extincion adecuados, por ejemplo, extintores
acordes con la norma DIN 14 406, clase de
fuego B,C.

* Las intervenciones de reparacion de los
manostatos, accionadores, limitadores y
cajetines, asi como el resto de
equipamientos de seguridad, sélo podran
llevarlos a cabo los diferentes fabricantes o
sus representantes para los diferentes
equipos.

* La garantia quedara anulada en caso de
intervencién por parte de terceros
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Si se producen fallos durante la
instalacion, primero debe
comprobarse si se dan las
condiciones de un funcionamiento
correcto.

Verificaciones que deben llevarse a cabo:

1. ¢Hay combustible, éste llena los
conductos y la presion de alimentacion es
suficiente?

2. ¢Lainstalacion esta conectada y recibe
corriente eléctrica?

3. ¢ Todos los equipos de regulacion y de
seguridad como termostatos, limitadores
de seguridad, proteccion contra la falta de
agua, contactores eléctricos de fin de
carrera, etc. funcionan correctamente y
estan bien regulados? Si la causa del
incidente no se encuentra entre los puntos
anteriores, deben comprobarse con
precision las distintas funciones del
quemador.

Situacion inicial:

El quemador se encuentra fuera de servicio,
bloqueado en posicién de fallo. Constate y
elimine la causa del fallo. Desbloquee el
cajetin de seguridad con el boton de
desbloqueo y arranque el quemador.
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El siguiente programa de puesta en servicio
debe seguirse minuciosamente.

Con el indicador de fallo del cajetin de
seguridad y la observacién del programa de
arranque y de funcionamiento se puede
determinar con rapidez una causa posible del
fallo.



Original DE / EN / FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr.: 24
Wir / We / Nous elco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Brileur gaz a air soufflé

N8.5800, N8.7100, N9.8700, N9.10400
GE, GEU3

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modeéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgeriterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC

Directive appareils a gaz
Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC

Directive basse tension
Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Priifstellen/ Notified bodies / Lieu de la certification:

C€-0085 DVGW Bonn C€-0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Josef-Wirmer-Str. 1 Am grauen Stein
53123 Bonn 51105 Kélin
Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:
D ible/ . ; "
Rgg;g’f;:&fggg Tiicuem ST Werkslelter/ plant manager / Directeur de I'usine
Dirk Hoffmann

Sebastian Krause
Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

iy

U}%rsc}{r{ﬁr Signatur / Signature

Datum / Date




Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

We

Elco Burners GmbH
Herbert-Liebsch-Str. 4a
01796 Pirna

declare that following listed burners as of 2010 are in conformity with the specifica-
tions of the 1.BImSchV (version: 26.01.2010). The burners keep the required NOx
emission limits measured according to Annex 3 and EN267, EN676.

Type Model Output

Gas burners

N6.2400 G-E/G-R/G-V Natural gas: 380 - 2730 kW
N6.2900 G-E/G-R/G-V Natural gas: 380 - 3250 kw
N7.3600 G-E/G-R/G-V Natural gas: 580 - 4400 kw
N7.4500 G-E/G-R/G-V Natural gas: 650 - 5400 kw
N6.2400 G-EF3/G-VF3 Natural gas: 340 - 2300 kW
N6.2900 G-EF3/G-VF3 Natural gas: 340 - 2890 kw
N7.3600 G-EF3/ G-VF3 Natural gas: 470 - 3980 kw
N7.4500 G-EF3/ G-VF3 Natural gas: 510 - 4500 kW
N8.5800 G-EU3 Natural gas: 600 - 6070 kW
N8.7100 G-EU3 Natural gas: 700 - 7700 kW
N9.8700 G-EU3 Natural gas: 850 - 8530 kw
N9.10400 G-EU3 Natural gas: 910 - 10630 kwW
N8.5800 G-E Natural gas: 630 - 6570 kW
N8.7100 G-E Natural gas: 630 - 8150 kw
N9.8700 G-E Natural gas: 780 - 9700 kw
N9.10400 G-E Natural gas: 850 - 11240 kW



elco

Continuation: Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

Type Model Output

Dual-fuel burners

N6.2400 GL-RZ3 Natural gas: 290 - 2550 kW
Light fuel oil 730 - 2470 kW
N6.2900 GL-RZ3 Natural gas: 290 - 2950 kw
Light fuel oil 730 - 2750 kw
N7.3600 GL-RZ3 Natural gas: 300 - 3600 kW
Light fuel oil 1090 - 3600 kw
N7.4500 GL-RZ3 Natural gas: 410 - 4350 kw
Light fuel oil 1230 - 4350 kW
N6.2400 GL-EF3 Natural gas: 280 - 1920 kw
Light fuel oil 360 - 1920 kw
N6.2900 GL-EF3 Natural gas: 340 - 2890 kW
Light fuel oil 480 - 2890 kW
N7.3600 GL-EF3 Natural gas: 470 - 3980 kw
Light fuel oil 680 - 3980 kw
N7.4500 GL-EF3 Natural gas: 510 - 4500 kW
Light fuel oil 740 - 4500 kW
Oil burners
N6.2400 L-EF3 Light fuel oil 360 - 1920 kw
N6.2900 L-EF3 Light fuel oil 480 - 2890 kW
N7.3600 L-EF3 Light fuel oil 680 - 3980 kW
N7.4500 L-EF3 Light fuel oil 740 - 4500 kW

Pirna, 25.10.2011

- Signature -
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www.elco.net

Hotline

ELCO Austria GmbH
Aredstr.16-18 0810-400010
2544 Leobersdorf

ELCO Belgium nv/sa
Z.1 Researchpark 60 02-4631902
1731 Zellik

ELCOTHERM AG
Sarganserstrasse 100 0848 808 808
7324 Vilters

ELCO GmbH
Dreieichstr.10 0180-3526180
64546 Moérfelden-Walldorf

ELCO ltalia S.p.A.
Via Roma 64 800-087887
31023 Resana (TV)

ELCO Burners B.V.

Amsterdamsestraatweg 27 035-6957350
1411 AW Naarden

000 «Ariston Thermo RUS LLC»

Bolshaya Novodmitrovskaya

St.bid.14/1 office 626 +7495783 0440
127015 Moscow -Russia
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-

B EREEERDCE

Mpoussepero B EC. Fabricado en la UE.
HepnorosopHoi gokymeHT. Documento no contractual.
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