VECTRON G 05.700 MODULO

VECTRON G 05.1000 MODULO

elco

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

MmnopTtep
B Pecny6rnunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

PyKOBOACTBO no 3Kcnnyataunun
Flpep,Ha3Haquo ansd KBaJ'II/ICbVILI,I/IpOBaHHbIX
cneunanncTtos Mo yCTaHOBKeE

[a30BbI€ FOPESIKMN ..ccevvrrmmnsrinmmsirnnmsssrnnnssnnns 2-27
Instrucciones de montaje

Para el instalador especialista

Quemadores de gas ......cccvrrerrennnnnnnnnnnees 28-53 E

4200 1021 0200

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A



Kpatkumn o630p

CopepxaHue
OnucaHue ropenku

KpaTtkui 0630p

OrnaBneHne, BaxHble YKa3aHUS .........ccueeeeerieeeeennneen. 2

OnucaHme ropesnkm .........c.........

YnakoBka, NpyHaANexHOCTH

BbIGOP Fa30BON PAMIBI .......vveeeeevieeeeeirieeeeerieeeeenveeans
[[@30BaSA PAMMA ....oeoiiiiiiieiiiiiee e

[TYNbT YNPABMEHUS ... e 6
OnucaHue 6noka MPA22

ONUCAHNE PABOTBI .oeccuvveeeeeiiieeeeeieeeeeeeiree e e e ereee e e 7

LNCTINIEM. .. 8

CTPYKTYPA NMPOTPAMMBI ...eeeeevevreeeirereeeanereeeesnneeeeessnnens

YctaHoBKa  [0noBka ropenku, Kopnyc ropenku .
[[A30BASA PAMMA ...ovvviiiieeiiiiiiiieeee e e e e
lMpoBepka / HaCTpoWka OpraHoOB CrOPaHUs ................ 12
Mopava rasa / aNeKTPONOOKIIOYEHUNE ....c.ecuvvveeeneee 13
BBopg B akcnnyatauuto  [aHHble 4518 PErYSIMPOBKU FTOPESKM ...evvvverreeeeeeeiennees 14

PerJ'IVIpOBKa NONOXEHUA FOJTOBKU TOPEsIKU .......

Pene naBneHus rasa u pene gaBneHust BO3Qyxa...... 15
Heobxoaumble NpoBepky nepeg nyckom B

OKCTINYATALMIO .eeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeennenneeeeeeeeseaannnnnnnes 16

CamonpoBepka 6noka ynpaBneHust u

BE30MACHOCTM .veiiieeiiiee ettt e et e e ebee e ee e e 16

LoCTyn K peXumy perynMpoBaHUS .........cecvveeeereeeeeennns 17

PexuM perynmpoBaHUS ........cueveeeeeeeeeiiiennieeeeeaeenns 18-21

PEXUM PABOTBI ....eeeeiiiiiieciiieee et 22

Pexum BbiBOAA MHOpMaLmu,

PEXMM BbIOOPA ABBIKA....eeeureereeeereeeeaneereeseeeeeeeenneeas 23
O6cnyxuBaHue  TEXHUYECKOE OOCIYXMBAHME. .....c.ccccvvveeeeeireeeenns 24-25

CneumanbHble perynmpoBOYHble 3HaYeHNUs Ansi

6noka ynpaeneHnsa MPA 22...........ccccoooieviiiieceneen. 26

YcTpaHeHvne HencnpaBHOCTEN

OCHOBHbI€ yKa3aHus

openkn VECTRON G05.700/1000
MODULO paspaboTaHbl 4nsi CXuUraHms
NpVYPOAHOro rasa v nNponaHa ¢ HU3KUM
BblAENEeHNeM 3arpsi3HSAIOLLMX BELLECTB.
Mo cBoen KOHCTPYKUMK U
(PYHKLIMOHVPOBAHWIO FrOpenku
cooTBeTCTBYIOT cTaHaapTy EN 676. OHun
npuroaHbl Ans obopyaoBaHus Bcex
TennoreHepaTopoB, COOTBETCTBYHOLLMX
ctangapTy EN 303, nnu HarHeTaTenbHbIX
reHepaTopoB TEMNMOro BO3Ayxa,
cooTBeTCcTBYyOWMX ctaHaaptam DIN 4794
unn DIN 30697, B X MOLLLHOCTHOM
AnanasoHe. [ina ncnonb3oBaHWUsA A4aHHON
ropenku B Apyrux Lensix Heo6xoanmo
nony4utb cornacue komnanum ELCO.
MoHTax, nyck B akcrnyaTaumio n
TexHn4yeckoe obCnyxmBaHne JOMKHbI
NpPOM3BOANTLCS TOMBKO
KBanuULMpPOBaHHbIMWN TEXHUYECKUMU
cneumanuctamu ¢ cobnogeHmem Bcex
AeVCTBYIOLLMNX AVPEKTVB U NPeanCaHnii.

OnucaHue ropernku

openkn VECTRON G05.700/1000
ABNSATCS MOHOGNOYHBIMUY rA30BbIMM
ropenkamu ¢ 3reKTPOHHbLIM
MOAYNMPOBaHNEM.

CneumnanbHasi KOHCTPYKLMS TONOBKM FOPEnku
obecneyrBaeT cropaHne ¢ HU3KUM
BblJleJIEHNEM OKMCIOB a30Ta U C BbICOKUM
KA. Ceptudumkaums no knaccy 3 B
COOTBETCTBUK CO cTaHaapTom EN676
noATBeEpXAaeT caMble HU3KNE 3HaYeHNs
BblENEHNS 3arpsA3HSIOLLMX BELLECTB U1
YyAOBMETBOPSET roCyAapCTBEHHbIM
HOPMaTMBHbLIM aKTam B 06racTu oxpaHbl
OKpy>xatoLen cpebl. :

AT:  KFA 1995, FAV 1997

CH: LRV 2005

DE: 1.BImSChV

B 3aBUCKMMOCTM OT reoMeTpuyecKmx
napamMeTpoB TOMOYHOW KamMepbl, Harpy3ku
KOTa U CUCTEMbI CrOPaHUs (TPEXKOHTYPHbIN
KOTer, KoTen C 3aMKHYTOWN TOMOYHOW
Kamepom) 3Ha4YeHUs BbiAeNneHns
3arpsI3HSALLMX BELLECTB MOryT BbITh
pasnuyHbIMU. [ns nonyyeHus

2

rapaHTUpOBaHHbIX 3Ha4YeHui cnegyeT
cobntoaaTb Haanexalyue ycrnosus no
n3mepuTensHbIM Npubopam, No nonsm
[0rMycKa 1 No BNaXHOCTW.
[ina obecneveHns nonHow 6esonacHocTn
aKcnnyaTaumu, 3almThl OKpyXatoLen cpeabl
1 9KOHOMMWW 3HEepPrm Heobxoammo
cobntoaaTb cneayolime cTaHaapThbl:
EN 676
HapayBouHble ra3oBble ropenku
EN 226
MopaxknioyeHne TOMNMUBHBIX U HaAAYBOYHbIX
rasoBblX rOpenokK K TensioreHepaTopy
EN 60335-2
BesonacHocTb GbITOBBIX anekTponpubopos
[a3oBble Tpy6onpoBoAabI
Mpwn ycTaHoBKe rasoBbix TPy60NpoBOAOB U
rasoBblX pamn crneayeT BbINOMHATL obLne
NpeanncaHns U AUPeKTUBbI, a Takke
cnepyoLLme rocyfapCTBeHHble
HOPMaTUBHbIE aKTbl:
CH: - Tekct nHcTpykumn G1 gokymeHTa
SSIGE
- ®opmynsip EKAS Ne1942,
OMPEKTMBA MO CXUKEHHOMY rasy,
yacTb 2
- VIHCTpYKUMM KaHTOHaNbHbIX
WHCTaHUMIN (Hanpumep, ANPEKTUBbI
no aBapuvMHOMY KnanaHy)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

MecTo ycTaHOBKM
3anpeLleHo aKkcnnyaTnpoBaTh roperky B
NMOMELLEHUSX C MOBbILLEHHON BIIAXXHOCTbIO
BO3Jyxa (Hanpumep, npaveyHbIe), C
BbICOKMM cofepXXaHneM Mbliv unm
arpeccuBHbIX NapoB (HanpuMep, Nnaku ans
BOJIOC, TETPAXIOPITUSIEH,
TETPaxnopMeTaH).
Ecnv B cucteme nofauv Bosgyxa He
npeaycMoTpeH y3en NpUcoenHeHUs ¢
rMGKor 060NOYKON, AOIMKHO ObITh
npeaycMoTPeHO OTBEPCTHE NS CBEXENO
BO3JyXa C MPOXOAHbIM CEYEHNEM:
DE: po 50 kBT: 150 cm
+ 2,0 cM? Ha Kaxablit AOMONMHMT. KBT
CH: QF [kBT] x 6= ...cM“; HO He MeHee
200 cm”.
MecTHOe 3aKOHOAATENLCTBO MOXET
copepxaTb JOMONHUTENBHbIE TPpeGOBaHUS.
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[eknapauus o COOTBETCTBUMU
HapAyBOYHbIX ra3oBbIX rOpenokK

KomnaHusi-nponseoamTen,
perncTpaumoHHbin Homep AQF030,
F-74106 ANNEMASSE Cedex

CO BCEW OTBETCTBEHHOCTbIO 3asIBMSET,
YTO creaytoLlasl NPOAYKLUS:

ropenkn VECTRON G 05.700 MODULO,
VECTRON G 05.1000 MODULO

COOTBETCTBYET CreayoLmm
cTaHgapTam:

EN 50165

EN 55014

EN 60335

EN 60555-2

EN 60555-3

EN 676

B COOTBETCTBUW C AMPEKTUBAMM
90 /396 /JEWG
89 /336 /EWG

OupektnBa
"a3oBble annapatbl”
AvpekTtnea
"OnekTpoMarHuTHasi
COBMECTUMOCTL"
IOunpektmBa
"MawwHbl n
MexaHn3mbl"
OupektmBa

"Huskoe
HanpseHne"
92/42 /[EWG OvpekTuea "KNQ"

AaHHble n3genna NMerT MapkKnpoBKY
CE.

89/392 [EWG

2006 /95/EWG

CoBepLueHo B r. AHHemacc
(Annemasse) 1™ uoHs 2009 r.
-1 CMTOH3A

MbI cHUMaem ¢ cebsl Besikyto

OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPeXAeHUs,

nosnyyYeHHble B pe3ynbTaTte:

- HeHajsiexallero Mcnonb3oBaHmus

- HenpasWMnbHON YCTaHOBKM, BKIIlOYast
YCTaHOBKY AeTanen apyrmx
npoussoauTenen, UMnu pemoHTa
060pyaoBaHusi, OCYLLECTBIEHHbLIX CaMUM
nokynaTtenem uUm CTOPOHHUMM LaMU.

MNepenaya ycTaHOBKMU Nonb3oBaTento 1
pekoMeHAauuu No aKcnnyaraumum
YcTaHoBLMK cucTembl 0653aH nepeaatb
3aKa34uKy BMECTE C YCTaHOBKOW UHCTPYKLMM
Mo ee aKcnsyaTaumum n TEXHUYECKOMY
obcnyxunBaHuIo. TN MHCTPYKLMKN HAANEeXUT
pa3MecTUTb Ha BUAHOM MeCTe B KOTENbHON.
Kpome TOro, B Mecte pacnonoxeHus
YCTaQHOBKU O0JKEH ObITb yKasaH Homep
TenedoHa 1 agpec Gnkanero LeHTpa
TEXHNYECKOro o6cny>|<|/|Bava.

PekomeHpauuu Bnagenbuy

He meHee ogHoro pasa B rog obopynoBaHve
OOIMKHO NPOBEPATLCS
KBanuuumMpoBaHHbIM cneunanucTom. B
3aBVMICUMOCTM OT TVNA YCTaHOBKM MOTYT ObITb
HeobxoaMMbl bonee KOpOTKMEe MHTEpBarbI
TexHu4eckoro obcnyxueanus! [ns
obecneyeHns MakcuMarnbsHol 6e3onacHocTu
N perynspHelX NPOBEPOK Mbl HACTOATENBHO
pekomeHayem Bam 3akniounTb fOroBop Ha
npoBeAeHNe TEXHNYECKOro 06CNYXNBaHWA.
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KomMnnekT noctaBKu
NMpuHagnexHocTH

(LTI

Komnnekt noctaBku

"a3oBas roperka NocTaBnseTcs B Tpex

CTaHAapTHbIX ynakoBKax, B KOTOpble

BXOOSAT:

- Kopnyc ropernku ¢ pykoBoACTBOM MO
3KcrnyaTaumu, anekTpuyeckas
cxema, kaTanor 3anyacren,
TEPMOU30MALMOHHAsA NPOoKaaka.

- [onoBka ropenku ¢ ynnoTHUTENbHOW
NpoKnagkon prnaHua n Kpenexom

- [asoBasi pamna DMV co BCTpOEHHbIM
UMK BHELHUM bUNbTPOM, LUTYLEPD,
60nTbl, yNNOTHEHMS.

HdononHutensHoe o6opyaoBaHue,
nocTaBnsieMoe Ha 3akKas:

- Kamepa BcacbiBaHusi Bo3gyxa

- LymonoaaBnsitoLLmMi KOXyX

- KnanaH oTkntoveHus rasa

- NpeaoxpaHuTenbHbIA TepMoKnanaH
- KomneHcatop

- Perynsatop moLwHocTH

- Cnegsawmi noteHUuMomeTp

- KpoHwrTenH

- MaHomeTp

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A

A1
A4
B10

F12
K1

M1
Y10

13
113

Bnok

Oucnnen

MocT nonusauum

Pene paBneHus Bo3gyxa
Pene 3awuTel gBuratens
BbikntoyaTens gsuratens
BEHTUNATOpA

[Buratens ropernku
YCTpONCTBO po3xura (He BUOHO)
Cepsoggurarenb
BO3YLLUHOM 3aCIIOHKMN
MynbT ynpaeneHus
Conno

Koxyx

Kopo6 Bo3ayxo3abopa
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Bbi60p razosoun pamnbl

BHumaHue!

* [Npu NnageHUn gaBneHusi rasa Huxe
paboyero, ykasaHHoOro B Tabnuue,
Heo6Xo4MMO yBENUYUTL AaBlieHne
rasa B kamepe CropaHusi Kotna o
3HayeHus B mbap,
COOTBETCTBYHLLENO HOMUHANBHOM
MOLLHOCTM.

+ OnpegeneHHoe oaBneHve

nogaBaemMoro rasa J0SHKHO
cobntogaTbca Ha BXxode B ra3oByto
pamny. [ina onpeaeneHus gaeneHus
nofaBaeMoro rasa Ha nyHkTe
nepegayn HeobxoanMO yunTbiBaTh
noTepro AaBreHns rasa Ha NHUK
rogauyu rasa oT NyHKTa nepegayn o
rasoBoW pamnbl, BKMKOYas BCIO
rasoBylo apmatypy (py4Hble

4eTBEPbTOOOPOTHBIE KPaHbI,
npeaoXpaHUTENbHbIN TEpMOKIanaH,
hUNBLTPBLI NN AONOMHUTENbHBIE
CYETUUKN).

* Toyka yCTaHOBKM JaBrieHns OOIKHa

HaxoaWTbCs BHYTPU paboyeit KpuBoii
ropersku.

DMV512-T DMV520-T DMV512-T DMV520-T DMV512-T
MoLLHOCTD Rp1,1/2 _ Rp 2 Rp1,1/2 Rp 2 Rp1,1/2
ropenku, KBt nkﬁ}”:p?g;bég LT;T%ZS MpupoaHbI ras G25 Hi = 8,83 kBT/m3 Hi=r|2%c,)g;:|<;i1lm3
G 05.700
MODULO MoTeps faBneHus rasa (OT BXoA4a B ra3oBylo pammny)
550 16 15 17 15 15
600 19 15 21 16 15
650 22 18 24 19 17
700 26 21 28 22 20
DMV512-T | DMV520-T | DMV525-R | DMV5065-R| DMV520-T | DMV525-R |DMV5065-R| DMV512-T
Rp1,1/2 Rp 2 Rp 2 DN65 Rp 2 Rp 2 DN65 Rp1,1/2
Mol HocTs Mponax G31
roperku, kBt MpupoaHbiv raz G20 H = 10,365 kBr/m® MprpooHbin ras G25 Hi = 8,83 kBr/m® H=25,89
kBTu/m?
Motepst faBneHus rasa (OT Bxoda B rasoByto pamry)
550 17 15 15 15 15 15 15 15
G 05.1000 600 20 15 15 15 17 15 15 15
MODULO 650 23 15 15 15 20 17 17 16
700 27 17 15 15 24 20 20 18
750 31 20 18 18 27 23 23 21
800 35 23 20 20 31 26 26 24
850 40 26 23 23 35 29 29 27
900 44 29 25 25 39 33 33 30
950 49 32 28 28 44 37 37 34
1000 55 36 31 31 48 41 41 38

Mpumep (ans ropenku G 05.1000 MODULO):

» XapaKTepuCTUKM YCTaHOBKN:
- Bwua rasa: npupoaHbiin raz G20

- JaBnenne nogaBaemoro rasa: 20 mbap (BHMMaHue: Ha BXO4e ra3oBol pamnbl)
- Heobxogumasa mowHocTtb ropenku: 700 kBT

- [laBneHne B Kamepe cropaHusi Npyu HOMUHANbBHOW MOLLHOCTM KoTna: 2,5 m6ap
* Ycnosue: paboyvas Touka JOMMKHA HaXoAUTbCS BHYTPM paboyeit KpMBOW roperku.
» BbibpaHHas rasoBas pamna: DMV 520-T

Mpoeepka BbiGopa:

- MNoTeps oaBneHus rasa (cMm. Tabnuuy):

- [aBneHve B kamepe cropaHus:
Cymma:

17 mb6ap
2,5 mbap
19,5 mbap

- [aenenue nogaum rasa = 20 m6ap > 19,5 mbap = npaBunbHom Bbibope DMV520-T.
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a3oBas pamna

B cocTaB ra3oBoi pamnbl BXOOAT:

- rasoBblll KNanaH, ynpasnsieMblii
LIaroBblM cepBoaBuUraTenem

- rpynna ra3oBbix knanaHos DMV-SE

- rasoBbIt PUnbTP (BCTPOEHHbLIV UK
BHELUHWI bunbTp)

- NpefoxpaHvTENbHbIN TEPMOKNanaH u
py4HOI 4eTBEPTLOOOPOTHbIN KpaH,
KOTOpble JOMKHbI YCTaHaBNMBaTbLCS
Ha mecrTe.

) FasoBbIn knanaH DMV SE

DMV SE 512, 520 co 1 OrneKkTponoaxnoyeHne

BCTPOEHHLIM hUNLTPOM ] anektpoknanaHos (DIN 43650)
OnekTponoakntoveHve pene

Aasnenus rasa (DIN 43650)

Pene pnaBneHus rasa

BxogHow gonaHel rasonposoaa

BcTpoeHHbI connbTp (nog

KPbILLKOW)

BWHT perynnpoBku AaBneHusi rasa

pBr

LWtyuep otbopa naeneHus rasa

G1/8

dunbTp B TPYOONpPOBOAE

LI
—

8}

© © (o] abhw N

YcTaHOBOYHOE NonoxeHue:
BEPTUKarbHO, KaTyLUKOWA BBEPX.

DMV SE 525
¢ dunbTpom B [ ]

Tpy6onpoBoge

@®e e

OnucaHune, TexHU4YecKkue

XapaKTepuCTUKKN

KomnakTtHas pamna DMV SE 512,520

Hw ABNSETCA KOMNAKTHbIM Br1I0KOM C 2
— R 3MNEeKTPOMarHUTHLIMU KranaHamm

== Knacca A, cepBoperynsitopomMm

=

AaBneHuns knacca A, BCTPOEHHbIM
VNbLTPOM 1 pene OaBrneHus.

Ha rasoBbix ounbtpax DMV SE 525,
<] 5065 cpunbTp B TpyHGONpoBoae
YCTaHOBIIEH CHaPYXW.

@7#1 ‘ | - Pene paBnenust GW A5:
AnanasoH HacTpovikn 5.....50 mbap

- OnekTopomarHuTHble knananbel V1/V2
C BbICTPBIM OTKPLITUEM U 3AKPBLITUEM

DMV SE 5065 — | i L1 - CepBoperynatop AaBneHusi ¢

¢ ¢unbTpom B . perynmpoBOYHbIM LUTOKOM.

Tpy6onpoBopae - MakcumarnbHoe npeBbllleHne
paboyero gasnexus 500 mbap

- [vanasoH gaBneHus Ha Bxoge

0 pe 15-500 m6ap

Et|_ - Hanpspkenne/MacToTa:

230 B/50-60 I'y

®®
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MynsT ynpaBneHus

Bce ycTpovicTBa ynpaBneHusi BUgHbI C
BHELLHeN YacTn obopyaoBaHus.
MpospayHasa cbemHas KpblLLKa,
3aKpenneHHas Ha KoXyxe, AaeT 4oCTyn
K pPasfnnyHbIM yCTPONCTBAM ynpaBreHus
M KOHTPOMS, C MOMOLLbIO KOTOPbIX
OCYLLEeCTBNAETCH perynMpoBka
HacCTpOeK M 3KCnIyaTaums ropesku.

B nynbTe ynpaBneHus nmeertcs
NnaBKkU NpefoxpaHnTens Lenm
ynpasneHus.

Y106kl CHATb KPbILLKY, Crerka Haxmute
C OOHOW CTOPOHbI UK C 06eNX CTOPOH U
OAHOBPEMEHHO NOTAHUTE €e.

YTOGb! YCTAHOBUTB KPLILLKY Ha MECTO,
YCTaHOBUTE ee TaK, YTOObI A3bIYKM
3allenok oka3anucb HanpoTuB
NpefyCMOTPEHHbIX A5 HUX OTBEPCTUMN,
U Crerka HalaBuTe Ha KPbILLKY.
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PaboTa

A2 CtaHgapTHOe MecTo ang
YCTaHOBKM
NMpPOMNopPLMOHANbLHOTO
perynstopa ¢ TpeXTo4eYHbIM
KpenneHvem

A4 Oucnnen
Ad.A1 MecTo, 06opynoBaHHoe
chmkcaTOpamu, Nog ycraHoBKY
auvcnnes

B10 M3mepuTenbHbIA MOCT CUrHana
nnameHu (nog KpbILLIKOW)

F10 MpepoxpaHuTens

S1/H10 maBHbIN BbIKOYaTEND
0 BbIKITHOYEHO
1 BKNOYEHO
(cBeTOBOWM MHAMKATOP
BbIKIIOYATENS FOPUT).

S2 Bbibop pexuma
AsTomat / PyuHon

S3 + PyuHoe yBenu4yeHue
MOLLIHOCTM Fopenku

- Py4Hoe ymeHblueHVe
MOLLIHOCTM FOpenku

A BHumanue!

"MaBHbIN BbIKMNOYaTENb NynbTa
ynpaBfieHUsi OTKINOYAET TOMbKO
ynpaengawuwee HanpsbkeHne. MNepeg
BbINOSIHEHNEM NOOLIX paboT Ha
CcUCTEME YNpaBrieHNUsi ropesku
OTKIMHOYUTE HaNpsPKeHUe,

B TOM uuncrne TpexdasHoe NoakoyeHne
anekTpoABUraTens ropesku.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

MimnopTep
B Pecny6nunky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY
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Bnok MPA22

OnucaHue paboThbl

L1 =
P} H 6
N
*
Pl [0 7
7] 8
9
[ 10
14 15

16

L1

* Y
13 (J}/
|* @
*
1
17

— R

N o o b~ W

[JononHuTenbHbIWM KNanaH ans
nponaHa *

MpenoxpaHuTenbHbIN ra3oBbIn
knanaH Y15

"maBHbIV rasosbii knanaH Y13
Onektpoasuratens ropenku M1
YcTtponcTeo posxura T1

Bbixon 230 B, 50 'y,

GW makc.: kornogka ¢ nepemblyKom
(BXOZ NpegoxpaHUTenbHOM Lenu *)

10
1"
12

13
14

GW munnm. F4

GW, KOHTponnep repMeTU4YHOCTM
VPS *

Pene naBnexus Bo3gyxa F6
doTOINEMEHT *

[leTekTop nnameHu
Ynbtpadmonet. / oHus. *

CyeTuunk nmnynbLcoB *

Larosbin cepBogguratenb
rasosoro knanaxHa Y11
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OpHoBpeMeHHO ¢ OYHKLUSMM
ynpaeneHusi n 6esonacHocTu npouecca
cropanusi raza 6nok MPA 22
obGecneymBaeT, B YaCTHOCTH,
N3MEHEHUE MOLLIHOCTM FOpesku nyTem
3NEKTPOHHOIO YrNpaBneHns BO3AYLLIHON
3aCIOHKOM ¥ ra3oBbIM KranaHoM.
OTKkpbIBaHWe ra3oBoro knanaHa
yrpaBnsieTCs 3NEKTPOHHbIM G10KOM,
NPONOPLIMOHANBHO OTKPbIBAHUIO
rasoBoW 3aCfnoHKK, No rpaduky,
noctpoeHHomy no 10 To4ykam
perynmpoBKu.

Mpwu nycke B akcnnyaTtauuo
perynmpoBOYHbIE 3HAYEHNS
yCTaHaBNMBalOTCA NO BENUYMHAM,
N3MEpPEHHbIM MPU aHanMn3e CropaHus.
Takum 06pa3om, onTumanbHoe
cropaHue obecneunBaeTcs BO BCEM
Avana3oHe MOLLHOCTU Froperku.
Harpyska cuctemMbl po3xura ropenku
MOXET onpeaensiTca perynmpoBOYHbIM
3HayeHunem PO.

MpepenbHble 3HaYeHNs ananasoHa
perynmpoBKmM onpeaensioTcs
perynmpoBOYHbIMU 3HaYeHNsIMU "bu" un
"bo". Kpome atoro, moryT 6bITb
aKTMBUPOBaHbI ApYrue OnuUOHHbIE
yHKUMK, Takmne Kak nocneayroLuas
npoayBKa WU BpeMsi OXXnaaHus.
YnpaBneHne 6110KOM OCyLLeCTBNSETCS
C NoMoLLbio avcnnes.

Bonee noapo6Hble cBegeHUs cM.
3MEeKTPOCXEMY M3 KOMMIIeKTa NOCTaBKM.

15 LWaroBkin cepBogsuraTenb
BO3JyLUHON 3acroHkn Y10

16 Pasbem gncnnes A

17 Pa3beM WwuHbl e-Bus *

18 Pasbem perynsaropa MOLHOCTH
(4-KOHTaKTHBbIN).

19 Pasbem nprMcoeguHUTENbHON
naHenu Kotna (7-KOHTaKTHbIN).

* Onuus




Kpatkumn o630p
Bnok MPA22

Ovcnnen

Oucnnen

» [locTyn Kk pexvmy BbiBoAa nHgopmaumm (t <5 c).
+ [ocTyn Kk pexumy BbiGopa sa3bika (t > 5 c).
+ BosBpar Kk npeabigyLuemy pexvmy.

BKnounTb OyHKLMIO.
MoaTBepxaeHWe 3HaYeHus.

MepemelleHVe Kypcopa NPOTUB YacoBOMN CTPENKM.
YBenuueHne oTobpaXaemoro aHaueHus.

MepemeLLeHre Kypcopa Mo 4acoBoii CTpersike.
YMeHblUeHne 0ToBpaxaemMoro 3HaueHus.

» PasbnoknpoBka 6noka.

O OO

/ » KpacHbin cBeToguog (MyraeT B Criydae HeMCrnpaBHOCTK).

e

L/
O
VA RN

~
Ve

Pabouune 3HayeHUss oToGpaxalTcs Ha AUcnnee B pearisHOM BpEMEHMU.
BosgelicTBys Ha onpefeneHHble KNaBulin, MOXHO, MOMUMO pexmma
perynupoBaHusi, BOUTU B PEXMM BbIBOAA MHOPMAaLNK, peXUM paboThl U pexnmM
BblOOpa si3blka.
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KpaTtkumn o630p
Bbnok ynpasneHus n 6esonacHoctun MPA 22

CTpyKTypa nporpammbl

| Pexum perynuposaHus
. Pexnm paboTbl
(Fopenka octaHoBneHa npw Beieoge coobueHus "MAM.BITOKA YINP.OYNLL." nnn "OCTAHOB HA HACTPOUKY") P
Bpemsi Bbibopa mexay ABYMS KHOMKaMm
@ +® [OTOBHOCTb K 3anycky
| BeeauTte koa goctyna | A\
Perynstop Temnepatypbl
pabotaeT
"MPOrPAMMA" "HACTPOWKA" "MAPAMETPbI"
(PerynupoBaHue npu xonoaHou ropenke)  (PerynvpoBaHue npu ropsiyeit ropernke) (PerynupoBaHue v
napameTpoB)
3anyck
> PerynaTtop —
YcTaHoBUTE OMopHble remnepaTypbl paboTaeT |4
3HayeHus - \
PerynupoBka Ha
MaKcUManbHyto 3anyck ropenku - Anpec wuHbl eBus lMposepka pene
MOLLIHOCTb P N\ - MpopoMmKNTENLHOCTL AaBneHns Bo3ayxa
Perynuposka Ha nocnegytotien
MUHWMASTbHYIO MOLLHOCTb [openka pabotaeT B npoayBsku ~ g
|_Perynuposka poxura | COCTOSIHUM po3Xura - Bpems oxunanus \4
- Yucno umnynecos, n/m?
= = - VcxooHoe nonoxeHne MpensaputensHas
N BO3JYLLUHOW 3aCINOHKMN npoayBka
N YcTaHoBKa 3Ha4YeHWU ¢ - Ypanute cogepxvmoe
Pacuet Toyek PO no P9 namsTu
xapakTepucTuku P2... - Mposepka \J
P8 Perynnposka KpanHux ) ée%':'nzmqgggﬂfm f
J ToueK: YcTaHoBKa Koo TP aBep Bpemsi 6e30MacHOCTH
HWKHEro npeaena - Bpems nposepkm
perynupoBaHus / KnanaHa 2 Y
YcTaHoBKa BepXHero - AIpec perynupoBaHusi
npeaena perynupoBaHuns
3anyctute ropernky ¢ Bpewmsi crabunusauum
NOMOLLbIO perynsaTopa | | @ @ o
KoTna ans > \J
perynupoBaHusi B Pabota Ha: YcTaHoBka
ropsiyemM COCTOSIHUM HWXHero npegena BosBpaT k uHamkaumm 6
perynupoBaHusi pabourx 3HaveHun Pabora
Pexum BbiBoAa MHgopmaumm Pexum BbiGopa
A3blKa
t<b5c
/ \\\‘ o
HEWCITPABHOCTb MHOOPMALNA NMAPAMETPbI OBLME CBEOEHNA #
+ OpaHLy3cKui
* AHrInMCKnNi
* Hemeukuin
/ a N\ “ * UNTanbsaHckuin
» HeucnpasHocTb N- » Pacxog Tonnuea, M3 (g‘gggcuﬂ;:b' eB& (Fas \ « TonnaHackuii
* HencnpasHocTtb N-1 + Obuiee Bpems 3acngHKa « 3naveHue PO « Espafiol _
. 8360Tb': uac HenoaBIkHa + 3HaueHme P1 * PYCCK1u
“Cno 3anyckos « Mposepka + 3HayeHue P2
repMeTUYHOCTM + 3HaveHue P3
« Mocnepytowas + 3HayeHue P4 N~
npoayska * Touka P5
« Copepxwvmoe * Touka P6
namsTn » Toyka P7
* [MporpammHoe * Touyka P8
obecneyeHue: * 3HaueHue P9
- Bepcus
- NaTta
 briok ynpasnenus:
- Ne
\_-dara RN J
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MoHTax

onoBKa ropersnku
Kopnyc ropenku

Ja

gb c

195

220-260

80-190 mm
rnybuHa
A YCTaHOBKM

rnybuHa
YCTaHOBKM

o1 -20 go +90 mm

MogroTtoBka gBepu KoTna

* [oaroToBbTE KPENnexHyo NnacTuHy
UnNu ABepuy KOTNna, Kak nokasaHo Ha
CXeMe CBeprieHUs HanpoTuB.

* BHyTpeHHUN gnameTp oTBEPCTUA
KpenexxHon NnacTuHbl JOIMKEH ObITh
paBseH 195 mm.

* Y06kl 3aKpennTb hnaHeL, ropesku,
npoceepnute 4 oteepctus M10
(anameTp OKPY>XHOCTW pacnonoXeHUs
LeHTpoB oTBepcTuii 220 - 260 MMm), Kak
nokasaHo Ha CXeMe HanpoTUB.

Fny6uHa ycTaHOBKM conya ropenku
[na koTna ¢ 3aMKHYTON TONOYHOMN
KaMepomn U/Mnmn TPEXKOHTYPHOTrO KOTNa,
HeobxoamMMo cobntoaatb rnyouHy
YCTaHOBKM coma ropernku, 4tobbl
obecneunTb Ge3ynpeyHyto paboTy.
CnegyoLume ykazaHusa A0MKHbI
BbIMOMHATLCSA B 3aBUCMMOCTU OT
WHcopMaLun, NONyYEHHOW OT
Nnpou3BoOAMTENS KOTNa.

- KoTen ¢ 3amkHyTOI TONOYHON
Kamepou

Pa3amep A = OT CTEHKM KOTNa 4O KPOMKM
BTOPOro KOHTYypa

- TpexKoHTYpHbIN KoTen

YcTaHoBKa rofioBKU roperniku

» 3aBepHuTe ravikn M12 Ha kpenexHon
nnactTuHe unu Asepue Kotna u
YyCTaHOBUTE YNNOTHUTENBHYIO
npoknapaky. Ecnn gnameTtp
OKPY>KHOCTM, Ha KOTOPOM
pacnonaratTcsi oTBepCTUs, bonbLue
260 MM, yAnuHUTE npogonrosarble
OTBEPCTMS A0 HYXHOro pasmepa.

+ 3akpenuTe ronoeky ropenku 4
LecTurpaHHbIMum rarkamm M10.

MoHTax Kopnyca ropenku

* lNepepn ycTaHOBKOWN Kopryca ropenku
CHUMUTE OpraHbl FOPeHus.

» [Ins aToro, oTBepHUTE 60NT HGOKOBOTO
KpenneHns (HanpoTuB LWTyuepa
noaBoa rasa) OpraHoB ropeHust
(koHTpranka M10 1 6onT C ronoekomn
nopa, WeCTUrpaHHbIN Kntod) u
W3BIEKUTE OpraHbl FOPeHus.

Ecnun kopnyc ropenku JomkeH ObiTb

YCTaHOBIEH HUXE OCY FOSNTOBKU FOPESIKu,

npogenante criegyowme onepauumn.

* Ha kopnyce ropenkv cHumuTe aBe
HVXKHUX Fafikn 1 MakcuMarbHO
OTBEPHUTE BE BEPXHUX ramku.
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» HaknoHuTte kopnyc Bnepea u
BCTaBbTE [4BE BEPXHUX LUMWMbKU B
[Ba Bbipe3a Ha dhnaHLe ropesnku.

* MpwxmunTe Kopnyc ropenku kK naHuy
ropenku n 3aTaHuTe 4 ranku.

Mpn HeobxoAMMOCTU KOPMYC ropenku
MOXeT OblTb CMOHTUPOBAH BbILLE OCK
ronoBKu ropenku. B atom cnyyae
OeNcTBynTE B 06paTHOM nopsigke no
OTHOLLEHMIO K NpeaplayLiemy
OnncaHuio.

JTrobble apyrie NoNoXeHns ycTaHoBKU
He gonyckatTcs



MoHTax

a3oBas pamna

5
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MoHTax razoBon apmaTypbl

MpwxmMuTe raszosbln kNanaH 5 k
roNoBKe roperikv U CUMbHO 3aTaHuTe
4 ravikv. 3aTem 3akpenuTe
konnekTope B cbope 3 Ha rasoBbli
knanaH. MNpoBepbTe NpaBUBHOCTb
MONOXEHUSI KOMNbLIEBOTO YNIIOTHEHUS
6 1 nnockon npoknaaku 4.
3akpenuTe ra3oByto pamny 2 Tak,
4TOObl 9NEKTPOMarHNTHbIE OOMOTKM
rasosov pamnsl DMV SE
o0b6s3aTenbLHO HaxoauN1chb B
BepxHeM BepTUKanbHOM
NONoXeHnu.

YcTaHoBMTE NOCTaBMSIEMYIO B
komnnekte Tpybky oTbopa AasneHns
7 Mexay rasoBbIM KrarnaHoM U
rasosov pamnov DMV SE.
3akpenuTe BHeLWHUA ounbTp 1, ecnn
OH NpPeayCMOTPEH.

MpumnTe Mepbl 4N NpefoTBpaLLeHUst
YTEYKN.

YcTaHoBuTe NpegoxXpaHnTEenbHbIN
TepmMokKnanaH u py4yHomn
4eTBEpPTbOOOPOTHBIN KManaH Bbille
rasoBou pamnbl.

ANpu Hannunm rasosoit pamnbl ¢

OOKOBbIM OTBOAOM UCMOMNb3yNTE
NOCTaBIAEMYL0 B KOMMNIIEKTE
N30rHyTYyto TpyOKy oTOopa AaBneHus
(co wryuepamu).

B cnyyae BO3MOXHOro M3MeHeHUs!
KOHCTPYKLMM ra3oBOW pamnibl,
BbINOMHANTE AENCTBYOLLME
OVPEKTUBLI U NpeanucaHuis.
epMeTMYHOCTb COEAMHEHUI AOMKHA
NPOBEPSITLCSA C MOMOLLBIO
neHoo6pasyroLLMX Unu NOAOGHLIX UM
COCTaBOB.

YcnoBHble 0603Ha4YeHus

AON =

[©Ne)]

BHewHu omnbTp

["a3oBas pamna

KonnekTtop B cbope

Mnockas npoknagka mexay
KOnnekTopom B c6ope v ra3oBbiM
KnanaHom

[a3oBbIN kNanaH

KonbLeBoe ynnoTHeHne mexagy
rasoBbIM KnanaHom 1 onaHuem
ropenku

Tpybka oTbopa aaBneHus

11



MoHTax

lNMpoBepka/perynupoBka
OpraHbl ropeHusa Ansa npupoaHoro rasa / nponaHa

MpoBepku opraHOB ropeHus

* [NpoBepbTe yCTaHOBKY 3NeKTpoaoB
po3Xura oTHOCUTENBHO AednekTopa
1 NpuBEONTE €€ B HOPMY.

PerynupoBku, pekomeHgyemble ons
npupoaHoro rasa

Ha rasosom anddysope ¢
MapkupoBkor A He0OX0aUMO OCTaBUTb
OTKPbITbIMK 5 Npopesert Hapyxy u 1
npopesb BOBHYTPb, CABUHYB 3armnyLuKku
E Ha gnddysopax.

KpenneHue gednekropa
ocylecTBnseTca nocpeacTsom 6
nepcgopupoBaHHbIX BUHTOB M5xX6.

Ha rasoBbIx guddysopax ¢
MapkupoBkor B Heobxogumo octaBuTb
OTKpbITbIMK 5 Npopesen Hapyxy un 0
npopeseit BOBHYTPb, CABUHYB 3armnyLuku
E Ha anddysopax.

PerynupoBku, pekomeHayeMble Ans
nponaHa

Ha rasosom anddysope ¢ MapKMpoBKOM
C Heo6XxoanMO OCTaBUTb OTKPbITEIMU 2
npopesu Hapyxy 1 1 Nnpopesb BOBHYTPb,
cOBUWHYB 3arnyLwku E Ha anddysopax.

KpenneHne gednekrtopa
OCYyLLleCTBAAETCA NOCpeacTsomM 5 He
nepcoprpoBaHHbIX BUHTOB M5x6
(anddpysopbl D) n 1
nepdopupoBaHHoro suHta M5x6 F
(Ancbpy3sop C).

Ha rasoBbix Auddy3opax ¢ MapKnpoBKom
D Heo6Xx0aMMO OCTaBUTb OTKPbITLIMY 2
npopesu Hapyxy 1 0 npope3en BOBHYTPb,
cOBUWHYB 3arnyLwku E Ha anddysopax.

YcTaHOBKa OpraHoB ropeHust

* CHMMUTE KPbILLKY OPraHOB ropeHus,
OTBEPHYB TpU BUHTA 1 C ronoBkamu
NoA LUEeCTUrpaHHbIN KoY.

* [MpoBepbTe KONbLEBOE YNIIOTHEHWE
rasoBoro LTyuepa.

* YcTaHoBUTE OpraHbl FOPEHNS 1
3akpenute ux 6okoBbIM 6onTOM
kpennenus. (KoHtpranka M10 n 6ont
C rofloBKOW Nof LWeCTUrpaHHbIN KroY)

» insa perynupoBsku gednekropa
yCTaHOBUTE YANMUHUTENb CO LUKANown
0-40 (nocTaBnseTca ¢
NPUHAANEXHOCTAMM).

* YONUHUTENb LOIMKEH ObITb YTOMMEH B
cTanbHyto BTYIKY O ynopa.
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* [poBeaunTe pPoO3KUroBbLIN Kabenb 2 n
MOHM3aLMNOHHbIN Kabenb 3 ckBO3b
OTBEpCTME U BCTaBbTE B HEFO
pe3nHOBYO My Ty, HaXaB Ha Hee.

* [NpvBEpPHUTE KPBLILLKY, NOAKIOUYNTE
PO3XMUIoBbIN kKabenb 2 u
WOHM3aLUNOHHbIN Kabenb 3.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

MmMmropTep
B Pecny6rnunky Benapycb

8 (029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY



MoHTax

NopcoeauHeHue rasa
NMopgknroyeHue K ceTun

O6Lwme yKkazaHUA No NOAKIOYEHUIO

rasa

* MNopgknoyeHne ra3oBor pamnbl K
rasoBoOW CeTU AOIMKHO
OCYLLIECTBNATLCS TOMbKO
KBanuuLMpoBaHHbLIM
crneunanncTom.

» CeyeHue raszosoro Tpybonposoaa
OOIMKHO ObITb A4OCTATOYHbLIM, YTOOLI
[aBneHne nogaBaemMoro rasa He
nagano HWXe 3a4aHHOIo YPOBHS.

Mpw nycke ropenkun B aKkcnnyaTaumio

yCTaHOBKa HEMeJIEHHO NepexoaunT Nog

OTBETCTBEHHOCTb N1Ua,

OCYLLLECTBMBLLEFO MOHTaX U €ro

npeacrasutens. TONMbKO 3TO NNULIO

MOXeT rapaHTUpoBaTb, YTO YCTAHOBKa
COOTBETCTBYET BCEM AEWCTBYIOLLM
HOpMaM 1 NpeanucaHnam.

N1, ocyLLECTBNAIOLIEE MOHTAX,
[OOMKHO 06NnafaTh paspelleHnem,
BblJaHHbIM MOCTaBLLIMKOM rasa,
NpPOBEPUTL FEPMETUYHOCTb
060pya0BaHUS 1 BLINOSHUTL NPOOYBKY
BO3OyXxa.

OneKTponoaKnoYeHne ropenku
MoakntoveHne ropenku n ysna
perynupoBaHus 06s3aTenbHO
BbIMNOMHSINTE B COOTBETCTBUM C
3MNEeKTPOCXEMOMN.
SnekTponuTaHune un
3MNeKTPOCOEANHEHNS OOMKHbI
COOTBETCTBOBATbL AEWCTBYOLLMM
cTaHgapTam.

ABuumanue!

* [Nepen no6bIM NOAKINIOYEHNEM
ropesku K 3aNeKTPonNUTaHuIo 3aKponTe
py4HOW 4eTBEPTLOOOPOTHBIN KPaH.

* YCcTaHOBUTE rMaBHbIN BbIKMoYaTeNb
nynbTa ynpaBneHus B HyneBoe
nornoXxeHue.

Mepen BbInONHEHNeM nobbIx paboT Ha

anekTpopasbemax cepBoasuratenem

rasoBOro KrnanaH v BO34yLUHOW

3aCIoHKW, Aucnnes unu Ha passveme E-

Bus ropenka gomkHa ObITb OTKNIOYEHA

OT CEeTU NyTeM pa3beuHeHus

7-KOHTAKTHOrO pasbema.

MoaknioyeHue anekTpoaBuraTens
ropenku

openka nocTtaBnsieTcs Ansi cetu
TpexdasHoro Toka 400 B-50 Iy, ¢
HyNeBbIM NPOBOAOM U 3a3€MIIEHNEM.
MpoBeaunTe kabenu NOAKMOYEHUS
OBUraTtens ropenku B 3axunm n
NOAKMYNTE HA KITEMMHbIA Pas3beM
COrNacHo 3NeKTPUYECKON cxeme.
MpoBepbTe HanpaBreHne BpalleHus
ABUraTenst BeHTUnsTopa (CM. CTpenky
Ha KOpryce ropesku), BpyYHyo Haxas
Ha BbIKIKOYaTENb rOpesku.

(%]

N
h/
o -t

N
—

4

MopgknioyeHne ropenku 1 yana
perynupoBaHusi

BcTtaBbTe 4-nontocHbIA U 7-NONKCHbLIN
pa3beMbl NAHENV NOAKITYEHUS KOTNa B
COOTBETCTBYHOLLME pa3beMbl FOPEKN.

MNpucoennHeHne rasoBomn pamnbl

» CoeauHuTe rasoByto pamny ¢
pasbemMamu Ha ropernke (YepHbi ¢
YepHbIM, CepbIf C CEPbIM).

* lMogkniounTe pasbem 1 mexay
ropenkon u cepsogsuratenem
rasoBOro KrnanaHa, kak nokasaHo Ha
PUCYHKE HUXeE.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

[JaHHbIe PerynnpoBKU roperikum

Tabnuua perynupoBo4HbIX 3HaYeHus ropenku G 05.700 MODULO agns pa6oTbl Ha NPMPOAHOM rase

MolHocTb [asnene HacTpovika | JaBneHve
roperkw, . -~ TISTO| rasa
pe B OTKpbITVe BO3AYLLHOM( 13aCOHKY OTKpbITKe ra3oBorol krianaqa pery pa
kBT . [aBrieHVs | B rornoBke
TOMOYHOM
r Pasvep | kamepe, ropernkn
OPEIKA [NyrmaribHas | HomvHanbHast Y, MM Mogava  |MmHumanbHas|HomuHanbHas| [Mogada | MuHuvansHas | HomuHanbHas PVA, P
nogada nogaya ana nogada nogaya ons nopada nopada m6ap m6ap
pozkura poakura
KBT kBT mbap FO (°) P1(°) P (°) FO (°) P1(°) P (°)
140 400 10 0 0 0 25 23 23 39 15 0
G 05.700 150 500 20 0 0 0 29 23 23 43 15 0
MODULO 160 600 35 0 5 5 40 24 24 50 15 0
170 700 40 0 5 5 45 24,5 24,5 62 15 0
Tabnuua perynmpoBoYHbIX 3Ha4YeHus ropenku G 05.1000 MODULO gnsa pa6oTbl Ha NpUPOAHOM rase
MoLHoCcTb HacTpoiika | [laBneHne
roperku, Aae retive . perynsitopa rasa
«Br B OTKpbITME BO3AYLLHOM ok
. pbITME ra3oBoro KranaHa [aBneHust | B ronoske
TOMOYHOM 3aCroHKM roperku
loperka F;aant;p Kamepe, pVA, Pe,
MuHumansHast | HomuHansbHas| Mogaya |MuHuManbHas |HomuHanbHas| MNogada | MMHuManbHas | HomuHanbHas mbap mGap
nogaya nogaya ans nogaya nogava ans nopava nogava
pozxura po3xura
mbap
kBT KBt PO (%) P1(°) P (%) PO (%) P1(%) P (%)
170 600 20 0 0 0 38 26,5 26,5 56 15 0
170 700 25 0 2 2 Y| 26,5 26,5 65 15 0
G 05.1000
MODULO 200 800 30 0 6 6 68 27 27 90 18,5 0
220 900 35 0 8 8 68 28 28 90 18,5 0
250 1000 40 0 9 9 68 29 29 90 18,5 0

[aHHble ansi perynupoBKn, yKasaHHble HUXe, ABMSITCA 6a30BbIMU. [JaHHbIE 3aBOACKOM PEryNMPOBKM yKa3aHbl B XKUPHOW pamKe
Ha cepoM dhoHe. B obLueM criyyae 3Ty perynupoBKu NO3BOMSAIOT 3anycTuTb ropernky. OgHako TwaTenbHO NpoBepbTe 3HaYeHWs
perynmpoBoK. Tak Kak MOXeT NoHaaobuTbCA HEKOTOPast NX KOPPEKLUS B 3aBUCUMOCTU OT XapaKTePUCTUK YCTAHOBKW.

Tabnuua perynmpoBoYHbIX 3Ha4YeHun ropenku G 05.700 MODULO gns pa6oTbl Ha nponaHe

MowHocTb i Hactporka | asrerve|
Toperk, . peryrdaropal  rasa
B
\Br 5 OrKpbITWE BO3OYLLHOM( 3aCTIOHKN OrKpbITIE rasoBoro” KraraHa reBrens | B @
TOrMO4HON oo
I Pasviep | kawvepe, ropETKA
OPETKE [\ ramviarHas | HommHarbHest Y, MM Tomeva | MAVarbHes| Howarbhas| [bosa | Miviarbras| Fowkarbras | PYA, Fa
nodaya nodaya am nogaya nodaya oS nojaya nogaya MOep MmGep
podxura poxra
KBr KBr mGap RO() PO F() R() P1) P (°)
140 400 10 0 0 0 25 PA] 23 39 15 0
G05.700 150 500 20 0 0 0 29 23 23 43 15 0
MODULO 160 600 35 0 5 5 40 24 24 50 15 0
170 700 40 0 5 5 45 245 245 62 15 0
Tabnuua perynmpoBoYHbIX 3Ha4YeHumn ropenku G 05.1000 MODULO ans paboTbl Ha nponaHe
Jasreqm Hactpoiika | [asnexve
MoLHoCTb eB peryraTopa|  rasa
TOperki, TOMNOYHON OrKpbITHe BO3OYLLHOMN 3aCIIOHKM OrKpbITHe rasoBoro KranaHa [BBreHVAa | B roroske
KBr Pasviep | kamepe, roperku
operka Y, Mmm PVA, P
MiHmmarnHasi| HoMyHarbHast Tomava | MHvvarbHasi| FoMvHaneHasi | Tonada | ManvMarbHas | Fomvranehas|  MGap MmGap
nogaua nosava A nofava nogaqa A nopava nopava
BT BT Mep | FO() | PI() P () RO | PO F ()
170 600 15 0 6 6 36 195 19,5 42 17,5 0
170 700 20 0 6 6 63 19,5 19,5 75 17,5 0
G 05.1000
MODULO 200 800 25 0 7 7 63 195 19,5 75 17,5 0
220 900 35 0 7 7 63 19,5 19,5 75 17,5 0
250 1000 40 0 8 8 68 2 22 75 17,5 0
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BBopa B akcnnyaTauuio

PerynMpOBKa NOJNTOXXeHUA rofioBKuU roperikm
Pene paBneHus raza u pere AaBJieHUA BOo34yXa

MonoxeHne ronoBKU ropenkun
Pasmep Y perynupyetcsa noBopoToM
BuHTa V. OTperynupyTte nonoxeHune
rONoBKW roperikv B COOTBETCTBUMN C
Tabnuuen. Ha noBeaeHve npu 3anycke
N Ha ropeHne MoXeT NoBMUSTb
perynvMpoBKa rofioBKM ropernku.

Pene naBneHus rasa

* CHMMUTE NPO3PaYvHyO KPbILLIKY.

* YcTaHoBUTE perynMpoBOYHbIN
LUUNMHOP Ha 3HaYeHue
5 mbap (npvpoaHbIv ra3 1 nponax).

Pene paBneHus rasa BCTPOEHO Mexay
knanaHamu. a3oBbIf
npenoxpaHuTenbHbIn knanaH Y15
norny4aeT nNUTaHue B TeyeHue 1c nepeq
BpemeHeM Be3onacHocTu. B TeyeHne
3TOro BPEMEHU perne gaBneHus rasa
OOJDKHO ObITh BKITHOYEHO. [Mpu
HeOCTaTOYHOM [aBreHnm ras3a 3anyck
ropenku npepbIBaeTcs 1 HaYNHaeTCs
BpEMS OXMUAaHWSA B 2 MUHYThI. 3aTem

Pene naBneHusi Bo3ayxa

* CHMMUTE NPO3pPaYvHyto KPbILLIKY.

» BpemeHHo ycTaHoBUTE pene
AaBrneHus Bo3gyxa Ha MYHUManbHoe
3HayeHue.

PerynupoBka perynsatopa gaBneHus
Ha 3aBope perynatop AaBneHus
yCTaHoOBIeH Ha 6a3oBble
perynupoBOYHbIE 3HAYEHNS (CM.
cTpanuuy 14). MNMposepbTe AaBneHne
rasa nocne nepBoro 3anycka ropenku
(ToYka M3mMepeHns Ha BbLIXOLHOM
dnaHue ra3oBor pamnbl) U Npu
HeobXoaAMMOCTY OTperynupymnTe
Aasnexue pBr perynnpoBoYHbIM
BvHTOM S. lNocne nycka B
3KCnnyaTaumio He U3MeHsANTe 3Ty

perynmpoBky.
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cregyeT BTOpas norbITka 3anycka.
Bpemsa oxumagannst MoxeT ObiTb
npepsaH, TONbKO OTKIIOYEHNEM
ropernkv OoT HanpshKeHUsi CeTH.

Bpems oxungaHuns: 3 X 2 MUHYTHI, 3aTem
1 vac

15




BBoa B akcnnyaTtauyuio

MpoBepku Nnepen NyCKOM B 3KCNnyaTauuio

CamonpoBepka 6noka ynpasneHus u 6esonacHocTu

MNpoBepka nepea Nnyckom B
aKcnnyarauuio .
Mepen NepBbIM 3aMyCKOM FrOpenku
npoBepbTe crneayoLee:
* YCTaHOBKY rOperku - ocyLecTBreHaB ¢
COOTBETCTBWM C AaHHON
WHCTPYKLMEN.
» [NpenBapuTenbHy0 perynmpoBky
ropersnku - BbINOJSIHEHA BEPHO,
COrnacHo ykasaHHbIM B Tabnuue
perynmpoBOK 3HAYEHMWSAM.
* pPEerynupoBKy rofloBKW ropernku; .
* YCTaHOBKY M FOTOBHOCTb Kk paboTte
KoTna - ¢ cobnogeHnem Bcex
yKasaHui no aKcnnyaTauum
npou3BoauTens KoTna. .
* [paBWnbHOCTL BbIMOSTHEHUS BCEX

3MNEKTPUYECKMX COEANHEHUIA.

KoTten n otonuteneHas cucrema
3anonHeHbl Boaow. Cructemsl
umMpKynaummn paborator.

Perynatop Temnepatypsbl, perynsitop
[OaBrneHus, yCTPOMCTBA 3alUnThl B
crnyyae HexBaTKv BOAbl U Apyrue
ycTponcTea 6e3onacHOCTH, a Takke
OrpaHNynTENN, B Criyvae ux
YCTaHOBKW, MOAKIMHOYEHbI MPaBUIBHO
1 roToBbl K paboTe;

OTcyTCTBUE NEPEKPLITUSI KaHana
0TBOAA TOMOYHbIX ra3os.,
paboToCcnocobHOCTL YCTPOCTBa
nogaym Bo3agyxa, ecnm OHO ecTb.
ObecnevyeHne JocTaTOYHOW nogayn
CBEXEro Bo3ayxa.

3anyck ropernkm
3anycTtuTe ropersky, 3anycTms
perynsitop kotna

A OnacHocTb B3phIBal

Bo Bpemsi perynMpoBKu NOCTOSIHHO
npoBepanTe Bbiopockl CO, CO, n
caxu. B cnyvyae obpasoBaHus CO
ONTUMU3MPYINTE NapamMeTpbl
ropeHus. ConepxaHue CO He
AOJKHO npeBbIWwaTtb 50
nponpomunse. BoinonHsanTe nepeble
aTanbl perynnpoBKu, OCTaBUB
PYYHOM ra3oBbii KnanaH 3akpbITbIM.
OTKpbIBalTe ero TofbKO Korga aTo
TpebyeTcsi B COOTBETCTBUU C
yKa3aHusiMM MO 3anyCcKy roperiku.

TECT BJIOKA YMNPABJIEH.

BO3A. las

(NAM.BNOKA YTP.OYMLL.)’.

BO34YLUHOM 1 ra30BOW 3aCIOHOK.
OOCT.K HACTP.FOPEJIKA

e

3ArPY3KA UH®O
0% ] 100%

©es3onacHocTn

NMAM.BJIOKA YTP.OYMLL.
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YcTaHoBKy KoTna.

nMeeTcst MMHUManbHoe Tpebyemoe
[aBneHue rasa (cm. Tabnuuy Bbibopa
rasoBow pamnbl);

TOMNUBONPOBOAbI YCTAHOBIEHbI
cornacHo BceM TpeboBaHusiM,
NpoBepPEHbI HA FEPMETUYHOCTb,
npoayBKka BO3yxa BbIMNOSIHEHA;

[Ina aHanu3a TOMoYHbIX ra3oB
npeaycMoTpeHa cTaHaapTHas Touka
N3MepEHUsT; KaHar 0TBOAA TOMOYHbIX
rasoB 0 TOYKM U3MEPEHUS
repmMeTuYeH, HapyXXHbI BO3ayX He
BMUSIET Ha pe3ynbTaTbl aHanusa.

CamonpoBepka 650ka ynpaBneHus u 6e3onacHocTu

Mocrne noAkntoYeHns aNekTponuTaHus 6ok ynpaBneHns NponsBoaUT
camonpoBepky. Ecnn 6nok ynpaeneHus eLle He Obin 3anporpaMMmMpoBaH, Ha
aucnnee otobpaxaeTcs coobenne “TIAMATL BJTOKA YINPABNEHNA OYNLLEEHA

CamonpoBsepka 6roka ynpasneHusi 1 6e30nacHOCTU U cepBoaBUraTenen

Oucnnen 3arpyxaet aHHble, XpaHALneca B NaMATn 6noka ynpasneHna n

Brnok ynpaeneHusi 1 6e30nacHOCTM He 3anporpaMmMuMpoBaH.



BBoa B akcnnyaTtauyuio

OocTyn K pexumy perynmpoBaHus
MeHio “MAPAMETPbI”
MporpaMmmMupoBaHne AONONHUTENbHbLIX PYHKUUN

[ocTyn K pexxumy perynumpoBaHus BHumaHue! Mpu BbINONHEHUN Onepauuin

BO3MOX€EH TOfbKO NPV OCTAHOBMEHHOMN AKTMBaUuA pexuma perynmposaHus perynupoBKn, €Cv HN OAHa KnaBsuLwa He
ropernke (MHgukauus: "MAM.BENOKA nocpeacTBOM Koaa AocTtyna u 3a[eMNCTBOBaHa, BKNto4aeTcs obpaTHbIN
YIMP.O4YNW.)" nnn "OCTAHOB HA perynupoBaHue ropenku OOMmKHbI oTc4yeT Ha 30 MUHYT; 3TO BpeMsi MOXeT
HACTPOWKY". ins aToro Heo6xoammo BbIMOJTHATLCA KBaNnM(pUUMpPOBaHHbIM  ObiTb OGHYNEHO C NaHeNu yrnpaBneHus.
OCTaHOBWTb 3aMpPOC Ha Harpes Ha cneumManucToMm, NoNy4YnBLLIMM Mo ncreyeHmn ykasaHHOro NPOMeXyTKa
perynsitope KoTrna unm CHATb AOCTaTOYHYI0 NOAroTOBKY NO BpEMEHW ropernka oCTaHaBnNnBaeTCs,
nepemMbIyKy 7 Ha 6rnoke ynpaBneHus u obpaueHuto c 6nokom MPA 22. Kop 4YTOObI NCKNIOYNTL ee paboTy Ao
6e3onacHocTu. Kpome TOro, Hy»HoO [OCTyna yKka3aH Ha nacnopTHOM OKOHYaHWS BbIMOITHEHWS PErYMPOBOK.
BBECTU KOA AOCTYyna, YTobbl Tabnuyke Ha 6noke MPA22, B pexvime perynupoBaHus BCe CUCTEMBI
aKTMBMPOBAaTb PEXUM pPerynnpoBaHus. 6€e30MacHOCTN aKTUBUPOBAHbI.

HapyLweHne nnameHun, HeMcnpaBHOCTb
pene gaBreHust Bo3gyxa unm ownbka B
ynpaBneHum warosbiM
anekTpoaBuraTenieM Bbi3blBaloT
OCTaHOBKY U3-3a HEUCNPaBHOCTY UMK B
Lensax 6e3onacHocTu.

NAPAMETPbI BIOKA YMP. Aoctyn K pexumy perynuposaHus

Kogm 0 * YoepxuBainTe knaBuLly HaxkaTon u Yepes 0,5 cekyHAbl HAXXMUTE Ha KraBuLly

®,

? .
A Y J * Vcnonb3ynTte knasuLum ® nnm ® Ans BBOAa LUMdp koda gocTyna.
@ » MoaTBepanTe Kaxayto ungpy Knasuen .
+ B cnyyae owubku BBOAA knaBumLa No3BONSEeT BEPHYTLCA Ha3as.
NPOrPAMMA HACTPOVKA MNMocne npaBunbLHOro BBOAA KoAa CTaHOBATCS AOCTYNHbLIMUA TPU MEHIO Ha
BbIGOp.
NAPAMETPbI O ‘TIAPAMETPbI”: anst nporpammMnupoBaHns OMONHUTENbHbLIX (YHKLWIA.
@ ‘TIPOFPAMMA”:  ans npeaBapuyTENbHON PErynnpoBKN rOpenky Npu nepsom
?2 A Y J BBOAE B 3KCMyaTaumio
© “PEINYIIMPOBKA”: B cnyyae 4aCTU4YHOro NporpamMmyvpoBaHuns, Hanpuvep
@ nocrne oCTaHOBKM A5 perynmpoBaHusl, BO BpeMs
perynmpoBaHus Unun BO BPEMS NocneayLlen KOppekTUPOBKU
PerynMpoBOYHbIX 3HAYEHWIA.
L1
O ‘TIAPAMETPbLI”
ALPEC E-BUS Metio "MAPAMETPbI" goctynHo B pexume perynuposanusi. OHo nossonset
03H perynMpoBaTb AOMNOMHUTENbHbIE DYHKLMN U X NapameTpbl.

- Appec wuHbl e-bus: 03H: CtaHgapTHbIV agpec (yCTaHOBMNEH Ha 3aBoae). AToT
2 A Y .4 napameTp Heobxoaum AN CBSI3N C NEPCOHaNbHbLIM KOMIMbIOTEPOM.
@ Opyrvne Bo3amoxHble agpeca: F3H, 73H, 33H, 13H.

JocTyn k cnepytowemy napametpy: MoareepanTte komaHay “CNEQYIOLLINIAY

BTOP.BEHTUNALUA (0-240c) @
000 c KnasuLLen .
ChEAytownm MPEABIAYLL. - OTOT NnapameTp NO3BOJISIET YCTAaHOBUTb NPOJOIMKUTENBHOCTL NOCHeayoLLen
A Y )2 npoayBKu.
@ [nana3soH perynuposku: oT 0 cekyHA (= HeT nocneayoLen npoayskn) Ao 240 c.
MOJH.OCTAH (0 - 100 MuH.)
000 muH - OTOT napameTp No3BONSET yCTaHaBNUBaTb BPEMS OXMAAHUA MeXdy OCTaHOBKOW
CNEQYIOLLUA NMPEABLIQYLL, W HOBbIM 3aryCKOM FrOperiku.
A Y .2 OnanasoH perynuposku: oT 0 MUH (= Bpems oxuaaHust paBHo Hynio) 4o 100 MuH.

@

UMNYNbC (1-255 n | m)
5 200 - OTOT NapameTp yKasblBaeT YUCMO UMMYMbCOB, NOCHINAEMbIX Fa30BbIM CHETYMKOM
Cneayiowun NPEALIAYLL. B GNOK ynpaBrieHWsi Ha Kax bl NoTpebnseMbli Kybuyeckuin MeTp rasa.
A Y J Ownana3soH perynuposku: oT 1 (1 umnynesc = 1 M3) 80 255 (255 umnynbcos = 1 M3).

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A 17



BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexxum perynupoBaHus
Mento “NMAPAMETPbI”

MporpaMmmMupoBaHne AONOSNTHUTENbHbIX PYHKLMUN

@

CTAL.MONOX.3ACITOHKU
00,0°
CNELQYIOLIUN NPEOLIAYLL.
A Y
CBPOC KOO.HEUCTP.
CNELQYIOLIUNA NPEOLIAYLL.
A Y
NMPOBEPKA rEPMETUY4H.
o
CNELQYIOLUN NPEQLIAYLL.
A Y

@

TECT KNAIM.1 (1 - 240 c)
006s

CNEAYIOLWNKA
A Y

NPEAbLIAYLL,

@

TECT KNAM.2 (1 - 240 c)
006 ¢

CNELQYIOLIUNA
A Y

NPEAbLIOYLL.

@

AOPEC HACTPOWKHU
10H

CNEAYIOLINKA
A Y

NPEAbLIAYLL,

@

OOCT.K HACTP.TOPEJIKHK

e

BBO NAPAMETPOB

e

NAM.BJIOKA YMP.O4MULL.

18

- 3TOT NnapameTp NO3BOMSIET YCTAHOBUTL UCXOAHOE NOMOXKEHUE BO3AYLLHOW

3aCMNOHKW. ATOT NapameTp (BbIpaXKeHHbIN B rpagycax) MOXeT NMoHagobutscs npu
nocneaytoLen npoayBke.
CraHpapTtHas perynuposka: 00,0°

OTa hyHKUMSA NO3BONAET yaansTb coobleHnst 06 owmnbKax, HakomnneHHble B
XypHane owmnbok (MHarkaumsa coobieHus: "MYCTO". bnnxaniwasi HoBasi olLinbka
perncTpupyeTcs B ypHane nog Homepom 0.

MpoBepka repmeTnyHocTn: O = [1a; N = Her.
OTa (hyHKUMS NO3BOMAET OTKMIOYUTL NPOBEPKY FEPMETUYHOCTU KranaHa.

Bpems npoBepku knanaHa 1:

Ona obecnevyeHnss npaBUNBHOIO NPOTEKAHNS MPOBEPKN FEPMETUYHOCTU
HeobXxoaMMOo BpeMsi He MeHee 6 CeKyHA, YCTaHOBIEHHbIV Ha 3aBoje.
OwnanasoH perynuposku: 1 - 240 ¢

Bpems npoBepku knanaHa 2:

[ns obecneyeHus NpaBubLHOrO NPOTEKAHUS MPOBEPKM rEpMETUHHOCTM
Heo6XxoanMo BpeMsi He MeHee 6 CeKyH[, YCTaHOBMEHHbIV Ha 3aBoje.
Onana3soH perynuposku: 1 - 240 ¢

"AOPEC HACTPOWKIN", yCTaHOBINEHHbIN Ha 3aBoge: 10H).
Opyrvne Bo3amoxHble agpeca: F7H, FOH, 77H, 70H, 37H, 30H, 17H.

MNMocne nogreepxaeHns KomaHapb! "CNEOYIOWMNA" B meHio "AIPEC
HACTPOWMKWN" HoBble ycTaHOBMNEHHbIE NapameTpbl BHOCATCA B NaMATb 6rnoka
ynpasneHus. 3aTem 6rok ynpasneHus sosspatiaeTca B pexum "OCTAHOBKA
HA HACTPOUKY".

MW "OCTAHOBKA HA HACTPOMKY"

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A



BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexum perynupoBaHus
MeHio “NMPOMPAMMA”: NMpeaBapuTenbHas peryniMpoBKa ropenku

@ “NMMPOrPAMMA”

B meHio "TIPOFPAMMA" BbinonHsaeTca npeasapuTenbHas perynmpoBka OnopHbIX
3HayeHun P9/ P1 /PO no AaHHbLIM perynmpoBoYHOn Tabnuupl (CTp. 14) Ans Hy>XHON
MOLLIHOCTM ropersku. 3atem 610K ynpaBneHns paccHUTbIBaeT NPOMEXYTOUHbIe
Toukn P2 - P8 n nepexoant B meHto "HACTPOUKA".

» BorguTe B pexum perynmpoBaHus.

* Bbibepute "TIPOFPAMMA" knasuien ® unu ®

(2]
* MoaTBepanTe knaBuwien @

MAKC. HACTPOMKA

BO3A.: .. . FA3:...
CNELQYIOLIUNA
2 AV

MUWH. HACTPOUKA

PerynMpOBaHme 3Ha4YeHna anqa Bo3ayxa u rasa.
* YcTaHoBUTE KypCOp B NonioxeHue Ana so3ayxa unm rasa ¢ NnoMoLLbto Knasuiimn ®

nnm ®

* AKTUBMpYINTE KnaBuLLen @ (kypcop muraer).

BO3A.: ..°. FA3:. . « YCTaHOBUTE HOBOE 3HAYEHUE C MOMOLLbIO KNaBULLK ® unm ®
CnEnlel.l.lMﬂ

« TNoaTBEpPAMTE KNABULLIEV @
? A YV )

Mepexopn mexay 3HadyeHusimun P9 / P1/ PO.

HACTPOWKA PO3XXUrA . .
» YctaHosuTe kypcop Ha "CIIEAQYIOWNWU" nnu Ha "MPEOBIAYLLINWN" ¢ nomoLbio

BO30.: .. . FA3:...
CNEOYIOLLUNA KnasuLmn ® unm ®
? A Y
'4 » MopTBEpauTe KnaBuLeW @
@ + Ecnu nonoxexve "CINEQYIOLLMN" noaTBep/aeHO C MOMOLLLIO KNaBuLm @ anga

TOuKM perynuposanusa PO, 6110k ynpaBneHns cam paccyuTLIBAET MPOMEXYTOUHbIE
Toykm P2 - P8 n 3atem nepexogut B MeHto "HACTPOUKA".

FOTOBHOCTb K
HACTPOWKE "PABOTA HA

TOMNNMBE"
?

Mpsamon AoCTyn K 3TOMY MEHIO BO3MOXEH, MyTEM BXOAa B PEXUM perynposaHis n
nocnegytowero Beibopa "HACTPOUKA" ©.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

smartFlam

VMimnopTep
B Pecny6nunky Benapycb
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Pexum perynupoBaHus
MeHto "HACTPOUKA™: PerynnpoBKa roperiku

TECT BJIOKA YMNPABJIEH.
BO3[A.: - FA3: -

3ANYCK
BO30.:- 4 rA3: -

OXWOAHUE OABI.BO3[.
BO3[0.: - rA3: -

-

=

NPEAB.BEHTUNALL.: 20 ¢
BO3A.: - FA3 y

M

=

NMPEOBAPU.PO3XUIr
BO3[0.: - rA3: -

(R | B

BPEMSA BE3OMNACH.
BO3[4.: - rA3: -

(. | B

CTABUINTU3ALINA NNAMEHU
BO3A.: - FA3: -

-

=

20

© "HACTPOMKA" (npn nepBom 3anycke, Ans NpoBepkun (yHKUMIA, Koraa
4eTBEepPLTOGOPOTHbLIN KPaH elle 3aKpbIT)

"HACTPOMKA" roperku

B meHio "HACTPOWKA" BbINONHAETCA TOYHAs perynmpoBKa NONOXeHNsi BO3AYLLHOW
3acnoHKu 1 rasoBoro knanaHa ans 10 onopHelx 3HadeHun ¢ PO no P9 B 3aBrucumocTur
OT aHanusa NpPoAyKTOB cropaHus. 3aTeM UCMONb3YHTCS NpeaerbHble 3HaYEHUS:
HKHEE 3Ha4YeHne perynupoBaHnsi U BEpPXHEE 3Ha4YEHNe perynupoBaHust ons
onpegeneHus okoHYaTenbHOro paboyero AvanasoHa ropesku.

Mpumeyvanune: Ecnu Bo Bpemsi BbINONTHEHUA PEryniMpoBOK, AOMKHA NPOU30OMTH
OCTaHOBKa ropesiku Ha HacTPOWKY, HY)XXHO BbIGpaTb HENOCPeACTBEHHO MEHIO
"HACTPOUKA" nocne BKnioYeHUsi pexxuma perynvpoBaHusi. Takum o6pasom
yKe yCTaHOBIEeHHble 3Ha4eHWsl TOYeK COXPaHAITCH, TOrAa Kak B MEHIO
“MPONPAMMA?” BbINONHAETCA HOBLIN pac4er.

* YTo6bl 3anycTUTbL rOperky, yCTaHOBUTE NepemMblyky 7 1 npocneaunTe 3a TeM, YTobbl
C perynsitopa KoTna nocTynun 3anpoc Ha Harpes.

['openka 3anyckaeTcd Cco cnegyrwmm nopaakom Cpa6aTbIBaHMﬂ CUCTEM!

- OTKpbITME BO3AYLUHOWM 3aCNOHKW ANA NPeABapUTENbHOW NPOAYBKU.

B OB Y X, it A

- saI'IYCK ANeKTpoABUraTesnid BEHTUITATOPA. ......covviiiiiiiiiiiieiicceecean e Lo
[poBepka pene faBneHus BO3ayxa

MpeaBaputensHas npoayeka B Te4eHue 20 c : inaukaums ocTtaroLlerocs BpeMeHu

A

3aTteM \

I‘Iepexo,q ra3oBoOro KnanaHa B NnosioXXeHune OAnsa posxura. las:

LLlaroBbI anekTpoasuratens NpyMBoAa BO3AYLLUHOW 3aCNOHKN MEPEXOANT B

nonoXeHne ana pos3xura. BO3}J,yX ............................................................. \/

HAYAIO POBMKMIA: ...ttt IL

MockonbKy NpeaoXpaHMTenbHbIi BEHTUIMb 3aKPbIT, FOPerika ocTaHaBnMBaeTcs no

ncteyeHnn BpeMeHn 6e3onacHOCTM 13-3a He4OCTaTOYHOrO AaBreHNs rasa.

Ha gucnnee otobpaxaetcsa coobuieHune: "HepoctaTtouHoe aaBneHve rasa'.

» Ecnv npoBepkun OyHKLUUIA f4anu NONoX1TENbHbIA pesynbTaT, OTKPOWTE ra3oBblil
KpaH.

Mocne ncteyeHns BpeMeHn 0XnaaHns B 2 MUHYTbl aBTOMaTUYECKN MPONCXOANT

HOBbII 3aMyCK roperku ¢ NoBTOPEHUEM NpUBEAEHHbIX Bbille ¢as.

- KnanaHbl MO HAMPSKEHNUEM. ........cccviueeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeseeee e seeesaaen e =4

- Bpewms 6esonacHocty 3 ¢ Mo ucteyeHUn BpemeHn 6e30nacHOCTM YCTPONCTBO
pO3XWura BbIKIOYaeTCs.

- Hanuume CUrHama MAAMEHM. ..........ccoeee i e e e e e e e e e e e e e

Bo Bpems BpeMeHn cTabunusaumm nogaepxnBaeTcs POKUT ropenku.
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Pexum perynupoBaHus
MeHto "HACTPOMKA": PerynupoBka ropenku

HACTPOWUKA PO3XUrA

CNELQYIOLIUNA
A Y

BO3A.: - FA3:.. .

MUWH. HACTPOUKA

BO3A4.: - rA3:..’.
CNEAYOLWNA NPEAbLIAYLL.
A Y )
TOYKA HACTPOMKU P2
BO30.: - rA3:..’.
CHE,EI,VIOI.I.WIVI NMPEQObIAYLL.
A Y )
Touka P3 .... Touka P8

MAKC. HACTPOMKA

BO3A4.: - FA3: ...
CNEOYIOLLUN NPEObIAYLL.
A Y

MNAPAMETP MWH.HACTP.

BO3A4.: - rA3:
CNEOYIOLLUN NPEObIAYLL.
A Y

NAPAMETP MAKC.HACTP.

=

BO34.: - FA3:
CNEOYIOLLUNA NPEObIAYLL.
A Y
OYHKUMOHUPOBAHUE
BO3A4.: - rA3:

openka ocTaeTcs B 0XXugaHUm Npy MOLLHOCTM PO3XUra, peryrimpoBoYHOE 3Ha4eHue

PO.

» [poBepbTe AaBneHwe rasa pBr (3aBoackas perynuposka Ha 11 mbap). Mpu
nocneayroLemM nsMeHeHn notTpebyeTcsa KOppekTMPOBKa BCEX PErYNMPOBOYHBLIX
3HaveHuni. Mo 3oV NpUYnHE NpU HEOBXOAMMOCTU HYXHO HAYMHATL C TOYHON
perynvMpoBKu roperku, Ha4umHas co 3HaveHus P9. [ina kaxgoro perynmpyemoro
MONOXEHUST HYXXHO NPOBEPSATL MapameTpbl FOPEHUST U NpU HEO06X0AMMOCTH
N3MEHSTb NOSoXeHWe BO3AYLUHOW 3aCNOHKW. [N NoaKmoYeHns:

* Bbibepute nonoxeHune Angd Bo3ayxa vnuv rasa KrnasuLLein ® nnm ®
* AKTUBMpYINTE KnaBuLLen @ (kypcop muraer).

* VI3amMeHUTe 3Ha4yeHne C NMOMOLLbIO KNaBuLLN @ nnu ®

» MNMogTBEpauTe KnaBuLen @

JocTyn k cneayloLemy perynmpyeMomMy 3HadeHuio nytem Buibopa "CINEQYIOLWLMN"
1 NoATBEPXKAEHMS

KnasuLlen @

A Mpumevanue:

PerynmpoBoyHble 3HaUYEHNs BBOAATCA B MaMATL TOMLKO NpU Nepexoae K
cheayioLLeMy peryfiMpoBOYHOMY 3HAUYEHMIO.

+ BRWLWWTe perynMpoBOYHble 3HAYEHUS! B MPOTOKOSI.

+ BLINOMHWTE PasfnnyHbIE PErYNIMPOBKY [0 3Ha4YeHUA 9 (MaKCUMarbHOe 3HaYeHue. ).

 lpoBepbTe pacxoa rasza Nnpyv MakCUMasnbHOM 3HaYEHUM U NPU HEOOXOAMMOCTM
YBENUYbTE UM YMEHbLUUTE 3HAYEHWUs ANsi rasa u Ans Bo3ayxa.
* Nocne onTMMM3aunn Bcex perynnpoBoYHblx Todek ¢ PO no P9 noatesepauTe

komaHay “CNEOYIOWMIA" Ha perynnposoyHoi Touke P9, Haxas Ha @

lopenka yctaHaBnuBaeTtca Ha Touky: "TTAPAMETP MUH.HACTP.".

» MMpoBepbTe TEMMNepaTypy TOMOYHbIX FA30B M pacxop rasa npy MMHUManbLHOM
PErynmMpoBOYHOM 3HAYEHMU; MPU HEOOXOAMMOCTU OTPEryNMPYNTE MOLLHOCTb
ropesnku nyTem KoOppeKLMn TOHKM MUHUMAaInbHOro perynupoBaHunst. 3ta
perynvmpoBka OCYLLECTBNSETCS TOMNbLKO U3MEHEHNEM NOA4AYM BO3yXa.

+ MopaTteepxaeHue komaHasl “CINEOYOLNIA’.

I'openKa ycTaHaBnuesaeTtcs Ha Touky: "MAPAMETP MAKC. HACTP."
+ [poBepbTe TemnepaTypy TOMOYHbIX FA30B 1 PacXof rasa npu MaKcUManbHOM
perynmpoBOYHOM 3HAY€HWU; MPU HEOOXOAUMOCTUN OTPErYNUPYHTE MOLLHOCTD
ropenku nyTeM Koppekunm TOHYKU MakCUMarnbHOro perynupoBaHus. 3ta
perynvpoBka OCyLLECTBNSETCS TOMNbKO U3MEHEHNEM NOAAYM BO3yXa.

+ C nogTeepxaeHnem komaHas! "CINEQYIOLMA" perynuposaHne okoHYeHo 1
ropernka nepexoauT B pexum paboTol.

+ loperka ycTaHaBNMBaETCS Ha HIDKHEE PErynMpoBOYHOE 3HAYeHUe U OCTaeTcs B
OXWAaHWK 3anpoca Ha Harpes.

« lopenka perynupyeTtcsi B NpesapuUTenbHO BbIGpaHHOM JManasoHe MOLLHOCTY
"MAPAMETP MWH. HACTP." - "MAPAMETP MAKC. HACTP." no nokasaHusam
perynsatopa TemnepaTypbi.

PerynupoBka pene aaBneHusi Bo3gyxa

» Onpepgenute AaBneHue Bo3ayxa, koraa ropesnka pabotaet ¢ HOMUHaNbLHON
Harpy3Kow.

» HactpowiTte pene gaeneHus Bo3gyxa Ha 3HayeHue npuMepHo Ha 15% Huxke
onpeneneHHoro 3Ha4YeHus AaBreHns.

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A 21




BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexum pabothbl

OCTAHOB HA HACTPOMKY

lopenka rotoBa k pa6ote

TECT BJIOKA YNPABJEH.
BO3A4.: - FA3:

3ANMYCK
BO3A.: , FA3:

OXWOAHUE OABI.BO3OYX
BO34.: - FA3:

=

NPEAB.BEHTUNALL.: 20 ¢
BO3[4.: - FA3: Y

M,

NMPEOBAPU.PO3XUI
BO304.: - rA3:

(O | B

BPEMSA BE3O0IACH.
BO3A.: - rA3:

™M IC

CTABUNTN3ALNA MITAMEHU

BO304.: - rA3:
™
®YHKUMOHUPOBAHUE
BO304.: - rA3:
M
22

e Perynatop Temnepartypbl 3anpaluMsaeT nogady Tenna.

CxemaTnyeckoe npoTeKaHne 3anycKa roperku:

["lopenka 3anyckaeTcs CO crie4ytoLmnm NopsiakoM CpaGaTblBaHMﬂ CUCTEM!

- OTKpbITME BO3AYLUHOW 3aCIOHKM ANs NpegBapuTenbHON NpoayBKu. A
BOB Y X: ettt

- SaI'IYCK AneKTpoaBUraTesnid BEHTUITATOPA. ......ccveiiiiiiiiiiiieiicceecean e L

- MpegapuTtenbHada npogyska B TedeHue 20 ¢ : HamKkauusa ocTaroLlerocsi BpeMeHu
- lNepexopn ra3oBoro kranaHa B NOMOXeHWe Ang posxura. [as: A 3aTteM \/

- I‘Iepexo,q BO3,D,yLIJHOI;1 3aCJIOHKM B NMOJIOXXEeHUe Ond po3xura. BOS,D,yXZ \

= HaUamO POBKUIA: ....ueeiiiiieieiiieie e e e e e e e e e e e e e e e e s e I[—'

- KnanaHbl MO HAMPAKEHNUEM. ......c.ooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen e >
- Bpems 6esonacHocTn 3 ¢

- DOPMUPOBAHNE MIAAMEHM. .....eviieeeeeiiiiieeeesiieeeaeeetieeeaeeeaneeeeeeeaansaeeaeans

Mo ncreuexHmm BpeMeHu 6e3onacHoCTU yCTpOVICTBO po3Xura BbIKInO4aeTcA.

* B TeueHue BpeMeHu cTabununsaumm NogaePKNBAETCA POIKUT FOPESKM.

[openka paboTaeT u perynvpyeTcsa B NpeaBapuTernbHO BbIOPaHHOM AManasoHe
mowyHoctu ot "MAPAMETP MUH. HACTP." n "NAPAMETP MAKC. HACTP.", c
oTobOpaXeHneM Ha Aucnrnee TeKyLLEero noroXeHUsi BO34YLIHOW 3aCMNOHKU.
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BBoa B akcnnyaTtauyuio

Pexxum BbiBOAa nHcpopmaunmn
Pexum BbiIOOpa A3blka

3amevaHue:
Pexwum BbiBOAa MHOpMaLMN MOXET
ObITb BKITHOYEH KNaBuLLemn

®, Kak npu paboTatoLen, Tak 1 npu
OCTaHOBMEHHOW ropernke.

I'IyTeM HOBOIO HaXXaTuna Ha KnaBuily

® MO>HO BbIATU U3 peXxuma BbIBOAA
MHopmaLmu.

* Haxmute n yaepxuanTe knasuly @ He MeHee 5 cekyHA.

3ATPY3KA UH®O
s B
0% 100%
?
* Vcnonb3ynTte knasuLy @ unu @ Ans BbIGOpa HY>XHOro MeH!Ho.
HEUCMNPABH WH®O
OBLUUE NAPAMETPbI * MNoaTBepauTe BbIOpaHHOE MEHIO KNnaBuLLEN @
?
> A Y J * Ha akpaHe gucnnes otobpaxaroTcsa Tpy NOCNegHVe NokasaHus.
Undo 1 » [ina npocmoTpa ApYrux nokasaHWM NPOKPyTUTE UX C MOMOLLIbIO KNasBuLn @
WHdo 2
unu ®
UHdpo 3
? A Y J * Vcnonb3ynTte knasuLly ® AN BO3BpaTa Ha BEPXHUIN YPOBEHb.
HEMCMPABHOCTb WH®O. MAPAMETPbI cg&'ﬂéﬂﬁﬂ
* HeuncnpasHocTb N- * Pacxog Tonnvea, m + AZpec LUnHbI e_bug « Toptoyee raas.
* HevcnpaeHocTb N-1 * Bpems pa6oTbl « 3acnoHka « 3naueHue PO
* HencnpasHocTb N- * Yucno 3anyckos OCTaHOBMEHa « 3HaveHve P1
* HeuncnpasHocTb N- « MpoBepka « 3nayeHve P2
* HencnpasHocTb N- repMeTU4HOCTH » 3HaueHune P3
* HeucnpasHocTb N- « Mocnenyowast « 3nauenne P4
npoAdyska » Touka P5
» Conepxwumoe . Toyka P6
namsaT + Touka P7
 lNMporpammHoe . Touka P8
) obecneveHve + 3nauenne P9
* Bepcusa
* [lata
» brnok
¢ Ne
\* Hata J \ /
FRANCAIS Pexum BbiGopa A3bika MOXET BbITh BKIIOYEH KnaBuLLe @ Kak npu pa6oTatoLLen,
ENGLISH Tak 1 Npu OCTaHOBMEHHOWN roperke.
DEUTSCH
..4 A v * Haxmute v yaepxusanTe knasuly ® 6onee 5 cekyHa.
DEUTSCH . i " ® ®
ITALIANO BbibepuTe HyXXHbIN A3bIK Knasuwen unu .
NEDERLANDS .
* [pokpyTUTE NO3NLIMKN KnasuLLen @ mnu ® (7 a3bIkOB Ha BbIGOP).
o 47 @
 MNogTBepanTe BbIOpaHHbIN A3bIK KIaBULLE . OTUM NoaTBepXKAEHNEM
ESPANOL BbINOSMHAETCH BbIXO U3 pexunma sisblka.
PYCCKU#
J AV
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TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

Pa6oTbl N0 TeXHUYECKOMY
06CnyX1MBaHUIO KOTIIA U FOpPeriku
OOMKHbI NPOU3BOAUTLCH TONLKO
KBanuuuMpoBaHHbIM creynanbHoO
06y4YeHHbIM cneunanucTom no
TennoBomy o6opyaoBaHuio. Ans
obecnevyeHusi Hauboree NONHoOro n
perynsipHOro nocrienpoaaxHoro
obcnyXMBaHUA Balero
obopyaoBaHUsi peKkoMeHayeM BaM
3aKn4YUTbL AOroBOP Ha TeXHU4YeCcKoe
ob6cnyxuBaHue.

A

* epen npoeeaeHneM nobeix paboT
No 0BCNyXMBaHMIO N YACTKE
o6opyaoBaHnsa OTKINOYUTE
3MeKTponuTaHve.

+ 3akponTte py4Hon
NpeaoXpaHNTEnbHbIV KnanaH.

* Vicnonb3yiiTe TOMNbKO OPUrMHanbHble
3anacHble YacTu.

Cnucok pa6oT, pekoMmeHaYyeMbIX K

npoBeAeHUI0 B paMKax roqoBoro

TeXHMYeCKoro obcnyxmBaHus

ropenku:

- WcnbiTaHue ropenku, nsmepeHunst Ha
BXOZe B KoTen

- OuncTka rofloBKM ropersku, 3ameHa,
npu Heob6Xo0AMMOCTU, HEMCTNPaBHbIX
netanen

- OuucTka TypOMHbI BEHTUIIATOPA U
CUCTEMbI BEHTUNSALMM

- OuncTka 1 npu HeobxoAUMOCTH
3ameHa rasoBoro unsTpa

- BuayanbHbI KOHTPOIb
3MNEKTPUYECKON YaCTM ropenku n npu
Heo6XoaANMOCTN PEMOHT

- MNpoBepka 3anycka ropesnku

- [NpoBepka repMeTUYHOCTH

- MNpoBepka paboTkbl yCTPONCTB
©e3onacHoCTU ropernku (pene
AaBneHus Bosayxal/rasa)

- MNpoBepka paboTbl AaT4MKa NnaMmeHu
1 6rnoka ynpasneHus u 6esonacHocTu

- [NpoBepka gaBneHns LMpKynaumm
rasa o 1 nocrie ra3oBou pamnsbl, a
Takke AaBneHUs OTKITIYEHNS

- MNpoBepka pacxopa rasa

- MNpn Heo6X0OMMOCTU U3MEHEHME
OTpEerynupoBaHHbIX 3HAYEHWN

- Pepakuus npotokona namepeHusi

OOwwue npoBepkn

- MNpoBepka paboTkl BbikNtoYaTens
aBapUNHOWN OCTaHOBKMN

- BusyanbHbIlt KOHTPONb
TOMNMMBONPOBOAOB B KOTIE

MpoBepka ronoBKn ropenku

* OTcoeanHuTe 06a PO3KMIroBbIX
kabensi Co CTOPOHbI YCTPOWCTBA
posxwura.

* YcrtaHoBuTe MydThl NpONycka ABYX
kabenen B KpbILLKY FONIOBKM FOperku.

* [MonHocTblo OTBEPHUTE 3 BUHTA
KpenneHunsi KpbILLKK.

* CHMMUTE KpPbILWKY, COBMHYB €€ Ha
kabenu.

» OTBepHUTE GOKOBOW BONT KpenneHus
OpraHoB ropeHusl.

* CHMMUTE opraHbl FOpeHus.

* [poBepbTe cocTosiHMe aedrnekTopa.

* [MpoBepbTe NoNoXeHNe 3MeKTPOA0B U
aecnexropa.

3ameHa ¢punbTpa

PUNBTPYIOLLMIA ANEMEHT AOIMKEH

NPOBEPSTLCS EXErofHo, 1 B criyyae

3arpsi3HEHNST 3aMEHATLCS.

BcTpoeHHbIn hunbTp:

* OTBEPHUTE BUHTbI KPEMMEHNS KPbILLKA
Ha unbTpe.

* N3Bnekute punbTpyownin anemeHT.

* YcTaHoBUTE HOBbIV (OUMLTP.

* YCTaHOBUTE KPbILLKY C BUHTaMMU.

dunbTp B TPYOONpPOBOAE:

» CHumuTe hriaHel noggoaa rasa ¢
BXOZHOW CTOPOHbI.

* N3Bnekute punbTpyownin anemeHT.

* BcTaBbTe HOBbLIV (PUNBTPYIOLLMIA
3N1EMEHT B rHe3[0.

* YcTaHoBMTE Ha MecTo (pnaHey,
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* MNpoTpuTe OT NbINM AOCTYMHbIE
JAeTanu, HaxoAsLwmecs nog KpbILLKOWA.

* MNpu ycTaHOBKe NpOBEpPbLTE HaNMume u
COCTOSIHME KOMbLIEBOrO YNIOTHEHUS
J1.

nogsoda rasa.

» OTKpoWTe KnanaH py4yHoro
OTKNtoYeHus rasa; lNposepbTe
repMeTUYHOCTb.

KnanaHbl

[a3oBble knanaHbl He TpebyeT
cneumnanbHOro TEXHNYECKOro
o6cnyxuBaHms.

MpoBeaeHne KakNx-NnMbo PEMOHTHbIX
paboT Ha ra30BOM KnanaHe 3anpeLyeHo.
HewvcnpasHble knanaHbl AOMKHbI
3aMeHATbCS KBanMMULMPOBAHHBLIM
cneumanunctom. lNMocne 3ameHbl
Heobxo04MMO NpoBepuUTb
repMeTMYHOCTb, paboTy dyHKLMIA 1
ropexve.



TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue
3aMeHa OCHOBHbIX 3JfIeMeHTOB

OuuncTtka BeHTUNATOpa

OTkniouMTe ABUraTesb, OTKIHOYMB
nopavy aneKkTponuTaHus.

OcnabbTe 7 BUHTOB MNaCTUHbI
KpenneHus asuraTtens.

AkkypaTHO ocBoboauTe NnNacTuHy
KpenneHus gsuraTenst U NoMecTuTe
y3er, cTapasicb He NoBpeauTb AaTynK
[aBneHusl kKamepbl CropaHus.
Ounctute «B cyxyto» Tpyobl ans
nofayn Bosayxa noa AaBreHueM.
He ncnonbayiite XunakocTb nog
[aBneHnem.

OTBepHUTE 4 KPENEXHbIX BUHTA
peLMpKynsLMn Bo3ayxa.

Ounctute rmapaBnMYecKmin KOHTYp U
TYpOuHy.

YcTaHoBUTE CHATbIE AeTanu.

OuuncTKa KoxXyxa

OumncTUTE KOXYX BOAOW U MOKOLLIMM
CPEeACTBOM.

3anpeLlaeTcs Ucnonb3oBaTb
NPOAYKTbI, coaepxaluue xsop unm
abpasvBHble BeLlecTBa.

3ameHa conna

[ns aToro npouecca Heo6xoAnMo 6o
OTKPbITb ABEPb KAMEPbI CropaHusi, MMGo
CHSITb COMNJIO FOpPerKu.

BapwmaHT 1 - [locTyn 4yepes asepuy
Kamepbl cropaHusi

CHMMUTE YCTPONCTBA rOpEHUs.
OTBepHUTe Ha 1 - 2 obopoTa 3 BUHTHI
KpenneHus Ha npocTtaeke. BHuMaHue!
BUWHTLI MMetoT oguH oBpaTHbIN Lwar
(Inbus 3).

[ocTtaHbTe conno, npoBepbTE,
OYMCTUTE U ecnn 3To HeobxoaMMmo,
3ameHuTe ero B crnyyae
Jegopmaumu.

YcTaHoBuUTe geTanu B nopsiake
0o6paTHOM CHATUIO.

3anonHuTe NpocTpaHCTBO Mexay
CONIIOM 1 ABepLen KaMepbl CropaHus
OrHEYNopHbLIM MaTepUanom.
BapwmaHT 2 - Pa3bopka ropernku
CHMMUTE YCTPONCTBA FOPEHUSI.
OTcoeavHNTE 3NEKTPOMNOAKIIOYEHUS.
CHUMUTE rasoByto pamny.
OTBEpHUTE ra3oByo NOABOAKY

(2 ranku M8).

OTcoeavHNTE 1 M3BMNEKUTE KOpMyC
ropenku (2 BuHTa M8) ctapasicbk He
noBpeanTb anekTpuyeckme kabenu.
OTBEpHUTE rONOBKY ropesiku un
cnepynte fganee ykasaHusim no
BapuaHTy 1.

YcTaHoBuTe getanv B nopsake
obpaTHOM CHATUIO.

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

8 (029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

VimnopTep
B Pecny6nuky Benapycb

ABaxHo!

Mocne npoBeaeHus NOObLIX paboT
npoBepLTe ropeHne B peanbHbIX
ycrnoBusix 3KkcnnyaTtauum (aBepubl
3aKpbITbl, KOXYX YCTAHOBNEH U T. A.).
3admkcupynTe pesynbrathbl B
COOTBETCTBYHOLUNX AOKYMEHTax.

MpoBepka TeMnepaTypbl TOMO4YHbIX

razos

» PerynspHo npoBepsiite Temnepartypy
TOMOYHOTO rasa.

» OuunwawnTe KoTenN, ecnu Temneparypa
AbIMOBbIX ra3oB MpeBbILlaeT
3HaveHune npu 3anycke 6onee yem Ha
30 °K.

* YT06bI yNPOCTUTL NPOBEPKY,
pekoMeHOyeTCs UCMonb3oBaTh
WHAUKaTOp TemnepaTypbl AbIMOBbIX
rasos.
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TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

CneumnanbHble perynnpoBoYHble 3Ha4YeHUAa Ana 6noka
ynpasneHus MPA 22

YCTAHOBKA: ...vviieiieeiiiee e Mapka KOTNa: .....cccovveviveeenreenns
Fopenka Ne: .......ccccoeeeveeiiieeeeieenn. MOAENb KOTNA: ...eviiiiieiiiee e
Mameperwne / Oata:
MapameTp MEﬂ:;Zﬂ;ﬂ [Ouana3oH M1/ M2/ M3/ M4/
Appec wuHbl eBus
st [c] 0-240
Bpewmsi oxvagaHus [MuH] 0-100
Yucno nmnynscos., Ha n/m® 1-255
WcxonHoe nonoxeHue ]
3aCIOHKU
CTupaHue nigopmaumm ns MHopmaLum
namsaTm HeT/
[MpoBepka repmMeTu4HOCTM O/N
Bpewms nposepku Knanaxa 1 [c] 0-240
Bpems nposepku Knanaxa 2 [c] 0-240
AZpec perynupoBaHus
MporpammHoe obecneveHve
MpopykT Ne
MamepeHue / Oara:
WH®O. Mfﬂ:;;':l:ﬂ M1/ M2/ M3/ M4/
Pacxop Tonnuea [m3]
Bpems paboTbl [cTanpapTHOE]
Yucno 3anyckos
MamepeHne Mamepenne
Bo3ayx M1 M2 M3 M4 ras M1 M2 M3 M4
3HaueHune PO [°] [°]
3HaveHue P1 [°] []
3HayeHne P2 [°] []
3Hauenune P3 [°] [°]
3HaueHve P4 [°] [°]
Touka P5 [°] [°]
Touka P6 [°] [°]
Touyka P7 [’ [l
Touka P8 [°] [°]
3HaueHune P9 [°] [°]
bu / MNopava [°] [Mm3/4]
bo / Mopaya [°] [Mm3/4]
bu / 3Hauenne CO,/CO |  [%] [“%2‘;‘]’"‘
bo / 3HayeHne CO,/CO [%] [HBﬁEFé?M

McnonHuTenb N3MepPeHnst M3: .......ccceeviiee i

NcnonHutenb M3MEPEHNA M. ..o
McnonHuTenb N3MEpPeHnst M4: ..........coovciveeiieeeie e

NcnonHuTenb N3MEPEHNA M2 ........oiiiiieecee e
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O6cnyxuBaHue

YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEWN

MpUYnHbI HEencnpaBHOCTEN U
cnoco6bl UX YyCTpaHeHusi

Mpn BO3HNMKHOBEHUWN HENCNPABHOCTU
npoBepbTe Hanm4yne ycroBumn
HopMarnbHou paboThbl:

B cnyyae HencnpaeBHOCTM Ha gucnnee
MUraeT CBETOBOW CUrHarn.
O,EI,HOBpeMeHHO YKa3blBaeTCa NnpuinHa
HencnpaBHOCTUN U BbIBOOAUTCA KO
HencnpasHOCTU.

1. EcCTb aneKkTpuyeckuin Tok?
2. Ectb naBneHue rasa?
3. KnanaH oTknto4eHus rasa

OTKPbLIT?

4.  Bce ycTpoicTBa ynpasneHus u
6e3onacHocTu (perynatop
TemnepaTypbl KOTNna,
npegoxpaHvuTensHoe yCTPONCTBO
npyv HegOCTaTOYHOM KOMM4ecTBe
BOZbl, KOHLIEBbIE BbIKIO4aATENN 1
T. 4.) NpaBuUnbHO
OTperynupoBaHbI?

Owwnbka / HencnpaBHOCTb

MprynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

Ha gucnnee oTcyTcTByeT n3obpaxeHue

OTCyTCTBME HANPSXKEHUSI CETH
HeuncnpaeeH BHELUHMI NpegoxpaHuTenb
MpepBaHo coeanHeHne aucnnes c
O6nokom ynpasrneHus n 6esonacHocTn
HewncnpaeHocTb gncnnesa
HewucnpaBHocTb 6roka ynpaBneHus u
6esonacHocTn MPA 22

Mposeputb
[MpoBepuTb / 3aMeHNTb
[MpoBepuTb / BOCCTAHOBUTL COEAMHEHME

3amMeHnTb
3ameHnTb

OTobpaxeHne coobLueHns "uenb
6es3onacHocTn"

Het O6paTHOFO curHana Ha BbiBoge 7

BcTaBuTh NepemblyKy W/vunv NpoBepuTb
pene naenexus / orpaHnyMTENb

3neKTpop,B|/|raTenb He 3anycKkaeTcd.

MpepBaHo coeguHeHune 6noka
ynpasneHust n 6e3onacHocTu ¢
anekTpoaBuUraTenem

HevcnpaBHocTb koHAEHcaTopa
HewucnpaBHOCTb anekTpoasuratens
HenpaBunbHbii 06paTHbIN curHan B
uenu 6nok ynpaeneHus n 6esonacHocTu
- cepBogBuratenb

BoccTtaHoBWTb coeguHeHune

[MpoBepuTb / 3aMeHNTL
MpoBepuThb / 3aMeHUTb
MpoBeputb / 3aMeHNTb 6MOK
ynpaBneHus n 6esonacHoctu /
cepsoaBuratenu

OnekTpoABUraTerb BKIOYAETCS TOMNbKO
Ha KOpOTKOe Bpems

He BkntoyaeTcs pene gaBsneHusi Bosgyxa
He BkntovaeTca pene gaBneHus rasa
3arpsasHeH rasosbln puUnbTP

He oTkpbIBaeTCsa anekTpoMarHUTHbIN
knanaH V1

OTtcyTcTBYE rasa

MpoBepuTb / UBMEHNTL PEryNUPOBKK
[MpoBepuTb / U3MEHNTL PerynupoBKu
O4nNCTUTL ra3oBbin PUNbTP / 3aMeHNTb
MpoBepuTb razoByto pamny / 3aMeHUTb
MHopMmpoBaTh NocTaBLyuKa rasa
lMpumeyaHve: Bpems oxnaaHus B cryyae
OTCYTCTBMS ra3a MOXeT ObITb yMEHbLUEHO
nyTeM OTKIMHOYEHNS TOPenku oT
HanpsKeHUst ceTu (7-NOMOCHBIA pasbem)

["openka He 3anyckaeTcs

HewncnpaBHoOCTb razoBou pamnbl
HewucnpaBHOCTb yCTpoiicTBa po3xura
HenpasunbHoe NonoxeHue aNekTpoaos
po3xura / kabensa posxura
HeuncnpaBHocTb 6r10ka ynpaBneHusi u
6esonacHocTn MPA 22
MOHM3aLMOHHbIV AaTymk nrnamenm /
doToanemeHT IRD

3ameHnTb
3ameHnTb
MpoBepuThb / 3aMeHNUTb
MpoBeputb / 3aMeHNTb

MpoBepuTb / 3aMeHUTb

OTnoXeHWe Caxun Ha MOHU3ALMOHHOM
AaTtyunke nnameHun

MN306bITOK rasa Ha gaTynke
HepocTtaTtoyHasa BeHTURALUSA

YCcTaHoBUTL KOMMNEKT
HenepdOpMPOBaHHBIX BUHTOB
(komnnekT Ans nponaHa)
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Indicaciones importantes

Los quemadores VECTRON G05.700/1000
MODULO estan pensados para la
combustién de gas natural y de gas propano
con bajas emisiones contaminantes.

Desde el punto de vista del disefio y el
funcionamiento, los quemadores cumplen la
norma EN 676. Son adecuados para todo
tipo de generadores de calor que cumplan la
norma EN 303 o para generadores-
pulsadores de aire caliente fabricados segun
la norma DIN 4794 o DIN 30697, en su
intervalo de potencias. Cualquier otro uso
debe ser objeto de una solicitud de
autorizacion a ELCO.

La instalacion, la puesta en servicio y el
mantenimiento deben ser realizados
exclusivamente por técnicos instaladores
autorizados siguiendo las directivas y
recomendaciones vigentes.

Descripcién del quemador

Los quemadores VECTRON G05.700/1000
son quemadores de gas monobloque de
modulacion electrdnica.

La construccion especial del cabezal de
combustién permite una combustién con un
bajo indice de 6xido de nitrégeno y un
rendimiento elevado. La homologacién en
clase 3 segun la EN676 certifica la obtencion
de los valores de emisiones mas bajos y
permite cumplir las normativas nacionales
sobre medio ambiente. :

AT: KFA 1995, FAV 1997

CH: LRV 2005

DE: 1.BImSChV

Segun la geometria del hogar, la carga del
mismo y el sistema de combustion (caldera
de tres pasos de humos, caldera con hogar
ciego), pueden constatarse valores de
emisiones diferentes. Para la indicacion de
valores garantizados, es conveniente
respetar las condiciones relativas al medio de
medicion, las tolerancias y la higrometria.
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Para un funcionamiento completamente
seguro, respetuoso con el medio ambiente y
econdmico desde el punto de vista
energético, se deben tener en cuenta las
siguientes normas:

EN 676

Quemadores de gas de aire soplado

EN 226

Conexién de quemadores de gasdleo y de
gas de aire soplado a un generador de calor
EN 60335-2

Seguridad de los aparatos eléctricos para
uso doméstico.

Conductos de gas
Para la instalaciéon de los conductos y de las
rampas de gas es conveniente respetar las
recomendaciones y las directivas generales y
los reglamentos nacionales siguientes:
CH: - Texto de instrucciones G1 del SSIGE
- Formulario EKAS n.° 1942, directiva
de gases licuados, parte 2
- Instrucciones de las instancias
cantonales (por ejemplo directivas
sobre la valvula de control)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

Lugar de instalacion
El quemador no se debe poner en servicio en
locales expuestos a vapores agresivos (por
ejemplo laca para el cabello, tetracloretileno,
tetracloruro de carbono), con gran cantidad
de polvo o alto grado de humedad del aire
(por ejemplo en lavanderias).
Si no se ha previsto ningun racor por latiguillo
para la alimentacién de aire, debera existir
una abertura de aire fresco de:
DE: hasta 50 kW: 150 cm?
para cada kW adic.: + 2,0 cm?
CH: QF [KW] x 6= ...cm?; 200 cm? como
minimo.
Las disposiciones locales pueden contener
prescripciones distintas.
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Declaracion de conformidad para
quemadores de gas de aire soplado

La empresa, con numero de
certificacion AQF030,

F-74106 ANNEMASSE Cedex
declara bajo su Unica responsabilidad
que los siguientes productos:
VECTRON G 05.700 MODULO
VECTRON G 05.1000 MODULO

son conformes a las normas
siguientes:

EN 50165

EN 55014

EN 60335

EN 60555-2

EN 60555-3

EN 676

conforme a las directivas

90/396/EWG Directiva sobre
aparatos de gas

89/336/EWG Directiva CEM

89/392/EWG Directiva sobre
magquinaria

2006/95/EWG  Directiva sobre baja
tensién

92/42/EWG Directiva sobre
rendimiento

Estos productos incorporan el marcado
CE.

En Annemasse, a 1 de junio de 2009
M. SPONZA

Se declina cualquier responsabilidad en
lo que se refiere a los danos resultantes
de las siguientes causas:

- uso inadecuado,

- instalacién y/o reparacién no conformes por
parte del comprador o de un tercero,
incluido el montaje de piezas de otros
fabricantes.

Entrega de la instalacion y consejos de
uso

El instalador debe entregar al usuario de la
misma, como muy tarde en el momento de la
entrega, las instrucciones de uso y
mantenimiento. Estas deberan estar
expuestas de manera perfectamente visible
en la sala de calderas. Debe contener la
direccién y numero de teléfono de la estacion
de servicio mas cercana.

Aviso para el usuario de la instalacion

Al menos una vez al afo, un técnico
especialista debera revisar la instalacion. En
funcion del tipo de instalacion pueden ser
necesarios intervalos de mantenimiento mas
cortos. Para garantizar que dicha revision se
realice de una manera regular, es muy
recomendable suscribir un contrato de
mantenimiento.




Resumen

Embalaje
Accesorios

A1 Programador
A4 Pantalla
B10 Puente de ionizacion
F6 Manostato de aire
F12 Relé de proteccion del motor
K1  Contactor del motor del ventilador
M1 Motor del quemador
T1  Encendedor (oculto)
Y10 Servomotor paso a paso
de la valvula de aire
7 Cuadro de control
8 Tubo de llama
13 Cubierta
113 Caja de aire

Embalaje Accesorios disponibles previa
El quemador se suministra en tres peticion:
paquetes: - Caja de aspiracién de aire
- Bloque del quemador con manual de - Caja de insonorizacion
uso, esquema eléctrico, lista de - Valvula de cierre de gas
piezas de recambio, placa de sala de - Valvula de seguridad térmica
calderas. - Compensador
- Cabezal de combustién, juntade brida - Regulador de potencia
y tornillo de fijacion - Potenciémetro de recopia
- Rampa de gas DMV confiltrode bolsa - Antorcha
o prefiltro externo, racores, tornillos y - Manémetro
juntas.
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Resum

en

Seleccién de la rampa de gas

Atencion:

¢ A la pérdida de carga de gas que
indica la tabla hay que sumar la
presion en el hogar en mbar.

¢ Debe respetarse la presion de
alimentacion de gas determinada a la

alimentacion de gas necesaria en el

puesto de transferencia, también se
debe tener en cuenta la pérdida de
carga de la toma de gas desde el
puesto de transferencia hasta la
entrada en la rampa de gas, teniendo

cuarto de vuelta, valvula de seguridad
térmica, filtros o contadores

adicionales).

El punto de funcionamiento de la
instalacion debe situarse dentro del
diagrama caracteristico permitido del

entrada de la rampa de gas. Para la en cuenta todos los elementos de quemador.
determinacion de la presion de canalizacion (valvulas manuales de
DMV512-T DMV 520-T DMV512-T DMV520-T DMV512-T
Potencia del Rp 1,1/2 Rp 2 Rp 1,1/2 Rp 2 _ Rp 1,1/2G31
C 3 .= 3 as propano
& 05.700 quemador (kW) | Gas natural G20 Hi = 10,365 kWh/m Gas natural G25 Hi = 8,83 kWh/m Hi=25,89 KWh/m®
MOD;JLO Pérdida de carga de gas (a partir de la entrada en la rampa de gas)
550 16 15 17 15 15
600 19 15 21 16 15
650 22 18 24 19 17
700 26 21 28 22 20
DMV512-T | DMV520-T | DMV525-R [DMV5065-R| DMV520-T | DMV525-R |DMV5065-R| DMV512-T
Rp 1,1/2 Rp 2 Rp 2 DN65 Rp 2 Rp 2 DN65 Rp 1,1/2
Potencia del Gas propano
quemador (kW) Gas natural G20 Hi = 10,365 kWh/m? Gas natural G25 Hi = 8,83 kWh/n? Hii?&":SQ
KWh/m?
Pérdida de carga de gas (a partir de la entrada en la rampa de gas)
550 17 15 15 15 15 15 15 15
G 05.1000 600 20 15 15 15 17 15 15 15
MODULO 650 23 15 15 15 20 17 17 16
700 27 17 15 15 24 20 20 18
750 31 20 18 18 27 23 23 21
800 35 23 20 20 31 26 26 24
850 40 26 23 23 35 29 29 27
900 44 29 25 25 39 33 33 30
950 49 32 28 28 44 37 37 34
1000 55 36 31 31 48 41 41 38

Ejemplo (para un quemador G 05.1000 MODULO):
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Caracteristicas de la instalacion:

Tipo de gas: gas natural G20

Presion de alimentacién de gas: 20 mbar (Atencion: a la entrada de la rampa de gas)

Potencia necesaria del quemador: 700 kW

Presion en el hogar en carga nominal de la caldera: 2,5 mbar

Condicidn: el punto de funcionamiento debe situarse dentro del diagrama caracteristico permitido del quemador.
Rampa de gas seleccionada: DMV 520-T

Comprobacion de la seleccion:

Pérdida de carga de gas (en la tabla): 17 mbar
Presion en el hogar: 2,5 mbar
Resultado: 19,5 mbar

Presion de alimentacién de gas 20 mbar > 19,5 mbar = seleccion de DMV520-T apropiada.
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Resumen

Rampa de gas

La rampa de gas incluye:

- una valvula de mariposa de gas
controlada mediante un servomotor
paso a paso

- un grupo de valvulas de gas DMV-SE

- un filtro de gas (filtro de bolsa o filtro
externo)

- deben montarse en obra una valvula
de seguridad térmica y una valvula
manual de cuarto de vuelta.

1) Valvula de gas DMV SE

DMV SE 512, 520 1 Conexion eléctrica de las

con filtro de bolsa ] electrovélvulas (DIN 43650)
Conexion eléctrica del manostato

de gas (DIN 43650)

Manostato de gas

Brida de entrada de gas

Filtro de bolsa (debajo de la tapa)

Tornillo de ajuste de la presion de

gas pBr

Toma de presion de gas G1/8

Filtro en la canalizacion

LI
—

5} b i )

© 0 OOk W N

Posicidn de montaje:
vertical con la bobina hacia arriba.

DMV SE 525
con filtro en la [ ]

canalizacién

@®e e

Descripcion, caracteristicas técnicas
La rampa de gas compacta DMV SE
512,520 es una unidad compacta con 2

Hw electrovalvulas Clase A, un

R servorregulador de presion Clase A, un

I=E) o filtro de bolsa y un manostato.
En el caso de la rampa de gas DMV SE
525, 5065 el filtro de la canalizacion esta
(i=

montado en el exterior.

- Manostato GW A5:
intervalo de ajuste 5.....50 mbar

o——H*] [ | - Electrovalvula V1/V2 de apertura y
cierre rapidos.

- Servorregulador de presion ajustable
mediante un eje.

DMV SE 5065 — | ; L - Supresion de funcionamiento max.
con filtroen la : P 500 mbars
canalizacion - Intervalo de presion de entrada

3] pe 15-500 mbars

- Tensidn/frecuencia:
(8] 230 V/50-60 Hz

A

C
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Resumen

Cuadro de control

Funcionamiento

Todos los elementos de control son
visibles desde el exterior. Una tapa
transparente desmontable con clips en
la cubierta permite acceder a los
diferentes controles y elementos de
control para el ajuste y el
funcionamiento del quemador.

El cuadro de control contiene el fusible
del circuito de control.

32

Para quitar la tapa, se debe ejercer una
ligera presion en uno o en los dos lados
y retirarla simultaneamente.

Para volver a poner la tapa, se deben
situar los dos clips delante de los
orificios correspondientes y ejercer
presion.

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A

A2 Ubicacién normalizada para un
regulador progresivo de 3
puntos

A4 Pantalla

A4 Ubicacidn con clips para el
desmontaje de la pantalla

B10 Punto de medicion de la sefal
de la llama (bajo la tapa)

F10 Fusible

S1/H10 Interruptor principal
0 abierto
1 cerrado

(testigo luminoso de
| interruptor encendido).

S2 Selector de modo
Auto/Manual ¥

S3 + Aumento manual de

la potencia del quemador
- Reducciéon manual de la
potencia del quemador

A Atencion:

El interruptor principal del cuadro de
control sélo corta la tension de control.
Antes de realizar cualquier intervencion
en la parte de control del quemador, en
necesario desconectarlo de la red
eléctrica,

ademas de desconectar la conexion
trifasica del motor del quemador.



Resumen
Programador MPA22

Descripcion del funcionamiento

7 8
9
[ 10
14 15

L1

* "
13 (J}/
12" ED
*
1
17

N o o~ W N

Valvula complementaria para gas
propano *

Valvula de gas de seguridad Y15
Valvula de gas principal Y13
Motor del quemador M1
Encendedor T1

Salida 230 V/50 Hz

GW max.: toma de derivacion

(entrada de la cadena de
seguridad *)

10
11
12
13
14

GW min. F4

GW, controlador de estanqueidad
VPS *

Manostato de aire F6
Célula *

Detector de llama UV/lon. *
Contador de impulsos *

Servomotor paso a paso para gas
Y11

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A

Paralelamente a la funcion de cajetin de
control y de seguridad de gas, el
programador MPA 22 se encarga de la
modulacion de potencia del quemador
mediante el control de la valvula de aire
y de la valvula de mariposa de gas a
través de una conexion ("leva")
electrdnica.

La apertura de la valvula de mariposa de
gas se controla mediante la leva
electronica, proporcionalmente a la
valvula de aire, a lo largo de una
caracteristica que se basa en 10 puntos
de ajuste.

Durante la puesta en servicio, los puntos
de ajuste estan fijados por los valores
medidos del analisis de combustion.
De esta forma, se asegura una
combustion dptima en toda la
modulacion de potencia del quemador.
Una carga de encendido distinta del
quemador puede definirse con el punto
de ajuste PO.

Los valores limites del intervalo de
regulacion estan fijados con los puntos
de ajuste "bu "y "bo". Ademas, se
pueden activar otras funciones
opcionales como la postventilacion o los
tiempos de espera.

El programador se controla a través de
la pantalla.

Para mas detalles, véase el esquema
eléctrico suministrado.

15 Servomotor paso a paso para aire
Y10

16  Conexion de la pantalla A

17  Conexion de e-Bus *

18 Conexion del regulador de
potencia 4P

19 Conexién del panel de conexion
de la caldera 7P

* Opcidn

33




Resumen
Programador MPA22

Pantalla

Pantalla

* Acceso al modo de informacion (t < 5 s).
¢ Acceso al modo de idioma (t > 5 s).
* Retorno al nivel de programa superior.

¢ Activar una funcién.
¢ Confirmacién de un valor.

Desplazamiento del puntero en sentido inverso a las agujas
de un reloj.
Aumento del valor indicado.

» Desplazamiento del puntero en el sentido de las agujas
de un reloj
¢ Disminucion del valor indicado.

O OO

» Desbloqueo del programador.

e
~

L/
O
VA RN

~
Ve

Diodo luminoso rojo (parpadea en caso de fallo).

Los valores de funcionamiento se indican en pantalla en tiempo real. Al accionar
determinadas teclas, ademas del modo de ajuste, se puede acceder al modo de
informacion, al modo de funcionamiento o al modo de idioma.
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Resumen
Programador MPA 22

Estructura del programa

Modo de

Modo de ajuste
| | funcionamiento

(Quemador detenido en "PROGRAMADOR VIRGEN" o "PARO DE REGULACION")
Tiempo de 1 s entre las dos teclas

WyWw

Listo para arrancar

| Introducir el cédigo de acceso | \J
Regulador de
v temperatura en marcha
"PROGRAMA" "AJUSTE" "PARAMETROS" Y
(Ajuste en frio) (Ajuste en caliente) (Ajuste de los parametros)
+ Arranque
Regulador de —
*'temperatura en marcha ¢ |4
Ajustar los datos de - N\
referencia . L
Ajuste Méax Arranque del - Direccion eBus Comprobacion ]
Ajuste min. ~ S - ngp\?eontc:gcién del manostato de aire
Ajuste Encendido El quemador funciona - %empo de espera . /
en posicion de - Impulso por I/m? \J
- Posicion de reposo de
= 4 la vélvula de aire L
) - Borrar contenido Preventilacién
Calculo de los puntos ) Ajuste de los puntos memoria
de la caracteristica P2 PO - Contr. de estanqueidad
,,,,, P8 - Tiempo de control \J
g Ajuste de | t Tiampg de control
uste de l10s puntos - liempo de contro . :
Jll’mite: Ajust’()a e V_éIVLFJ)I_a,Z . Tiempo de seguridad
regulacion baja/Ajuste - Direccion de ajuste
de regulacion alta \
Tiempo de
Encender el quemador estabilizacion
con el regulador de la | | @ @ 7
caldera para un ajuste - - - — \J
en caliente Funcionamiento en: \Volver a la visualizacion
Ajuste de regulacion de funcionamiento . .
baja Funcionamiento
Modo de informacion Modo de idioma
t<5s
FALLO INFO. PARAMETRO GENERAL +
)
e Francais
¢ English
¢ Deutsch
N\ 7 N\ / / * [taliano
* Fallo N-O » Consumo de ¢ Direccion eBus ¢ Combustible gas * Nederlands
e Fallo N-1 combustible (m?) e Valvula de aire e Punto PO * Espafiol _
* Fallo N-2 * Tiempo de marcha parada ¢ Punto P1 + PYCCKMA
e Fallo N-3 total (h) ¢ Cont. de ¢ Punto P2
* Fallo N-4 * Numero de estanqueidad e Punto P3
¢ Fallo N-5 arranques ¢ Postventilacion ¢ Punto P4
logrados ¢ Contenido memo e Punto P5
¢ Software: ¢ Punto P6
- Version ¢ Punto P7
— - Fecha e Punto P8
\ ) * Programador: e Punto P9
-N.°
- Fecha

- AN /
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Montaje

Cabezal de combustion

Bloque del quemador

ob

220-260

/

D,

80-190 mm
profundidad de
penetracion

de -20 a +90 mm
profundidad de
penetracion

Preparacion de la puerta de la caldera

* Prepare la placa o la puerta de la
caldera segun el plano de perforacion
contiguo.

e Fijar el diametro interior en 195 mm.
* Se deben practicar 4 perforaciones M10
(distribuidas en una circunferencia de

diametro 220-260 mm) segun el
esquema contiguo para la fijacion de la
brida del quemador.

Profundidad de montaje del tubo de
llama

En el caso de las calderas de hogar
ciego y/o de las calderas de tres pasos
de humos, es preciso respetar la
profundidad de montaje del tubo de
llama para garantizar un funcionamiento
impecable. Las siguientes
recomendaciones deben adaptarse en
funcién de las indicaciones facilitadas
por el fabricante de la caldera.

- Caldera con hogar ciego

Lado A = de la pared de la caldera justo
en la arista del segundo paso de humos

- Caldera de tres pasos de humos

Montaje del cabezal de combustion

¢ Apriete las tuercas M10 en la placa o
la puerta de la caldera y coloque la
junta. Si los orificios de distribuyen en
un circulo de un diametro < 260,
realizar los orificios con una forma
oblonga y con las dimensiones
necesarias.

* Fijar el cabezal de combustién por
medio de 4 tuercas hexagonales M10

Montaje del bloque del quemador

e Desmontar los dispositivos de
combustidn antes de proceder al
montaje del cuerpo del quemador.

¢ Para ello, aflojar el tornillo de fijacion
lateral (en la parte frontal de la
conexion de gas) de los dispositivos
de combustion (contratuerca M10 y
tornillo hexagonal hueco y extraer los
dispositivos de combustion.

Si el bloque del quemador debe

montarse por debajo del eje del cabezal

de combustion, proceda como se indica

a continuacion.

* En el cuerpo del quemador,
desmontar las dos tuercas inferiores y

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A

aflojar al maximo las dos tuercas
superiores.

 Inclinar el cuerpo hacia adelante y
enganchar los dos pasadores
superiores en las dos muescas de la
brida del quemador.

¢ Apoyar el cuerpo en la brida del
quemador y apretar las 4 tuercas.

En caso necesario, el cuerpo del
quemador se puede montar por encima
del eje del cabezal de combustion. En
este caso, proceder de forma inversa a
la descripcion que se ofrece a
continuacion.

No estan permitidas otras posiciones



Montaje

Rampa de gas
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Montaje de la rampa de gas

¢ Colocar la valvula de mariposa de gas
5 apoyandola contra el cabezal de
combustion y apretar con fuerza las 4
tuercas. A continuacion, fijar el
colector montado 3 en la valvula de
mariposa de gas. Comprobar que la
junta O'Ring 6 y la junta plana 4 se
encuentren correctamente colocadas.

* Fijar la rampa de gas 2 de modo que
las bobinas de la rampa de gas DMV
SE queden obligatoriamente en
posicion vertical alta.

* Montar el tubo de la toma de presion 7
suministrado entre la valvula de
mariposa de gas y la rampa de gas
DMV SE.

¢ Si existe, fijar el filtro externo 1.

¢ Preste atencién al sentido de
circulacion.

¢ Monte una valvula de seguridad
térmica y una valvula manual de
cuarto de vuelta (en la misma
instalacion) en el tramo anterior de la
rampa de gas.

AEn el caso de una rampa de gas
acodada, utilizar el tubo de la toma de
presion acodada suministrado
(equipado con racores)

En caso de eventual modificacion de
la rampa de gas, respetar las
directivas y prescripciones vigentes.
La estanqueidad de las conexiones
debe controlarse por medio de
sustancias espumantes o productos
similares.

Leyenda

1 Filtro externo

2 Rampa de gas

3 Colector montado

4 Junta plana entre el colector

montado y la valvula de mariposa
de gas

Valvula de mariposa de gas
Junta O'Ring entre la valvula de
mariposa de gas y la brida del
quemador

7 Tubo de la toma de presion

[©N&)]
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Montaje

Control/Ajuste

Dispositivos de combustion para gas natural/gas propano

Control de los dispositivos de

combustion

e Comprobar el ajuste de los electrodos
de encendido en relacién con el
deflector y volver a efectuar el ajuste.

Ajuste recomendado para gas natural
En el difusor de gas marcado con la letra
A, hay que dejar 5 ranuras abiertas
hacia el exterior y 1 hacia el interior,
desplazando los obturadores sobre los
difusores E.

Fijacion del deflector con 6 tornillos
M5x6 perforados F.

En los difusores de gas marcados con la
letra B, hay que dejar 5 ranuras abiertas
hacia el exterior y 0 hacia el interior,
desplazando los obturadores/difusores
E.

1 M5x6 e2

Ajuste recomendado para gas
propano

En el difusor de gas marcado con la letra
C, hay que dejar 2 ranuras abiertas
hacia el exterior y 1 hacia el interior,
desplazando los obturadores sobre los
difusores E.

Fijacion del deflector con 5 tornillos
M5x6 no perforados (difusores D) y un
tornillo M5x6 perforado F (difusor C).

En los difusores de gas marcados con la
letra D, hay que dejar 2 ranuras abiertas
hacia el exterior y 0 hacia el interior,
desplazando los obturadores/difusores
E.

Montaje de los dispositivos de

combustion

* Retirar la tapa de los dispositivos de
combustidn extrayendo los 3 tornillos
hexagonales huecos 1.

* Comprobar la junta O'Ring de la
conexion de gas.

¢ Montar los dispositivos de combustion
y ajustarlos por medio del tornillo
lateral. (Contratuerca M10 y tornillos
hexagonales huecos)

e Para llevar a cabo el ajuste del
deflector, montar el alargador con la
escala 0-40 (junta con accesorios
suministrada).

» El alargador debe incorporar un
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refuerzo en el casquillo de acero
hasta el tope.

* Hacer pasar el cable de encendido 2y
el cable de ionizacion 3 a través de la
abertura y presionar para enganchar
el manguito de caucho.

¢ Atornillar la tapa, conectar el cable de
encendido 2y el cable de ionizacién 3.



Montaje

Conexion de gas
Conexion eléctrica

Prescripciones de orden general para
la conexion de gas
* La conexién de la rampa de gas a la
red de gas sélo la puede realizar un
técnico especialista homologado.
¢ La seccion de la tuberia de gas se
debe realizar de manera que la
presion de alimentacién de gas no
caiga por debajo del valor prescrito.
Durante la puesta en servicio del
quemador, lainstalacion debe ser objeto
de una aceptacion bajo responsabilidad
del instalador o de su representante. Es
el unico que puede garantizar que la
instalacion se adecua a las normas y
prescripciones vigentes.

El instalador debe estar en posesion de
una homologacién expedida por el
proveedor de gas y debe comprobar la
estanqueidad de la instalacion y
proceder a una purga de aire.

Conexion eléctrica del quemador
Para la conexién del quemador y de la
regulacion, es obligatorio respetar el
esquema eléctrico.

La alimentacion y las conexiones
eléctricas deben ser acordes con las
normas vigentes.

A Atencién:

* Antes de conectar el quemador a la
alimentacion eléctrica, cerrar la
valvula manual de cuarto de vuelta.

* Poner el interruptor principal del
cuadro de control a cero.

Antes de cualquier intervencion en las

tomas de conexion de los servomotores

gasy aire, de la pantalla de
visualizacién o del conector

e-Bus, es necesario desconectar el

conector 7 p.

Conexion del motor del quemador
El quemador se suministra para una
tension eléctrica trifasica 400 V - 50 Hz
con neutro y tierra.

Pase el cable de conexion del motor del
quemador por la brida y conéctelo a la
regleta de bornes como se indica en el
esquema eléctrico. Compruebe el
sentido de rotacion del motor del
ventilador (véase la flecha en el bloque
del quemador) por accionamiento
manual del contactor del quemador.

(%]

EN
—
.

—

Z

4

Conexion del quemador y de la
regulacion

Conectar las tomas 4P. y 7P. del panel
de conexion de la caldera en las tomas
correspondientes del quemador.

Conexion de la rampa de gas

* Establecer la conexién de la rampa de
gas con las tomas situadas en el
quemador (negro sobre negro y gris
sobre gris).

* Conectar el conector 1 entre el
quemador y el servomotor de la
valvula de mariposa de gas segun se
indica en la imagen contigua.




Puesta en servicio

Datos de ajuste del quemador

Tabla de ajuste para gas natural G 05.700 MODULO

Potencia del Valor Presién ] . Apertura de la valvula Ajuste del Presion de
quemador del Apertura de la valvula de aire . regulador
Y de mariposa de gas gas en el
kW hogar de
., cabezal de
Quemador presion .
Caudal Caudal combustion
Caudal Caudal de Caudal Caudal de Caudal Caudal pVA Ps
ini i mm ini i ini i mbar
minimo | nominal mbar encendido minimo | nominal encendido minimo | nominal mbar
kW kW PO (°) P1(°) P9 (°) PO (°) P1(°) P9 (°)
140 400 10 0 0 0 25 23 23 39 15 0
G 05.700 150 500 20 0 0 0 29 23 23 43 15 0
MODULO 160 600 35 0 5 5 40 24 24 50 15 0
170 700 40 0 5 5 45 24,5 24,5 62 15 0
Tabla de ajuste para gas natural G 05.1000 MODULO
Potencia del Valor Presion ; . Apertura de la valvula Ajuste del Presion de
quemador del Apertura de la valvula de aire . regulador
Y de mariposa de gas gas en el
kW hogar de
-, cabezal de
Quemador presion L.
I Saudal combustion
Caudal | Caudal Caduda Caudal | Caudal adu a Caudal | Caudal VA Ps
minimo nominal mm mbar ence:dido minimo | nominal ence:dido minimo nominal mbar mbar
kW kW PO (°) P1(°) P9 (°) PO (°) P1(°) P9 (°)
170 600 20 0 0 0 38 26,5 26,5 56 15 0
170 700 25 0 2 2 41 26,5 26,5 65 15 0
G 05.1000
MODULO 200 800 30 0 6 6 68 27 27 90 18,5 0
220 900 35 0 8 8 68 28 28 90 18,5 0
250 1000 40 0 9 9 68 29 29 90 18,5 0

Los datos de ajuste anteriores son ajustes basicos. Los datos de ajuste de fabrica estdn enmarcados en negrita y sobre fondo
gris. En un caso normal, estos ajustes permiten la puesta en servicio del quemador. En cualquier caso, revise cuidadosamente
los valores de ajuste. Puede ocurrir que se tengan que hacer correcciones en funcion de las caracteristicas de la instalacion.

Tabla de ajuste para gas propano G 05.700 MODULO

. Ajuste
Potencia del Valor |Presion del A & VAN ) Apertura de la véalvula del Presion de
quemdor v hogar pertura de la valvula de aire de mariposa de gas regulador| gas en el
de cabezal de
Quemador L »
presién |combustion
Caudal | Caudal Cad“da' Caudal | Caudal Cad“da' Caudal | Caudal Ps
minimo | nominal mm mbar e minimo | nominal e minimo | nominal | PVA mbar
encendido encendido mbar
kW kW PO (°) P1(°) P9 (°) PO (°) P1(°) P9 (°)
140 400 10 0 4 4 20 19 19 30,5 15 0
G 05.700 150 500 20 0 4 4 29 19 19 36 15 0
MODULO 160 600 30 0 4 4 36 19 19 41 15 0
170 700 40 0 4 4 40 19 19 45 15 0
Tabla de ajuste para gas propano G 05.1000 MODULO
Potenmzdel Valor Presion Aoert do la valvula do a Apertura de la vélvula Ajuste del Presion de
quemaaor v del pertura de la valvula de aire de mariposa de gas regulador gas en el
kW hogar de
" cabezal de
Quemador presion "
Caudal Caudal combustion
Caudal Caudal de Caudal Caudal de Caudal Caudal PVA Ps
minimo | nominal mm mbar encendido minimo nominal encendido minimo nominal mbar mbar
kW kW PO (°) P1(°) P9 (°) PO (°) P1(°) P9 (°)
170 600 15 0 6 6 36 19,5 19,5 42 17,5 0
170 700 20 0 6 6 63 19,5 19,5 75 17,5 0
G 05.1000
M ODULO 200 800 25 0 7 7 63 19,5 19,5 75 17,5 0
220 900 35 0 7 7 68 19,5 19,5 75 17,5 0
250 1000 40 0 8 8 68 22 22 75 17,5 0
40 07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A




Puesta en servicio

Ajuste de la posicidon del cabezal de combustiéon
Manostato de gas y manostato de aire

Posicion del cabezal de combustion
El valor Y se ajusta girando el tornillo V.
Ajustar el cabezal de combustion segun
la tabla. El comportamiento en el
arranque y la combustion pueden verse
influenciados por el ajuste del cabezal
de combustion.

Manostato de gas de tension eléctrica del quemador.
¢ Retirar la cubierta transparente. Tiempo de espera: 3 x 2 minutos, a
¢ Ajustar el cilindro de ajuste a continuacion, 1 hora

5 mbar (gas natural y gas propano).

El manostato de gas se situa entre las
vélvulas. La véalvula de gas de seguridad
Y15 recibe alimentacion 1 s antes del
tiempo de seguridad. Durante este
tiempo, el manostato de gas debe
conmutar. En caso de presion de gas
insuficiente, se interrumpe el arranque
del quemadory comienza un periodo de
espera de 2 min. Después, se realiza un
nuevo intento de arranque. El tiempo de
espera solo se interrumpe con un corte

Manostato de aire

¢ Retirar la cubierta transparente.

» Ajustar temporalmente el manostato
de aire al valor minimo.

Ajuste del regulador de presién

De fabrica, el regulador de presién de
gas esta ajustado segun los valores de
ajuste basico (véase pagina 40).
Comprobar la presion del gas después
del primer arranque del quemador
(punto de medida en la brida de salida
de la rampa de gas) y corregir, cuando
proceda, la presion de gas pBr con el
tornillo de ajuste S. No modificar
después de la puesta en servicio.
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Puesta en servicio

Comprobaciones previas a la puesta en servicio
Autotest del programador

Control antes de la puesta en servicio

Antes de poner en servicio por primera

vez el equipo, comprobar los siguientes

puntos:

* El quemador debe estar montado
correctamente, segun este manual.

¢ Ajuste previo del quemador correcto
segun las indicaciones del cuadro de
ajuste.

¢ Ajuste del cabezal de combustion.

¢ El generador de calor debe estar
montado vy listo para funcionar, hay
que respetar las instrucciones de
utilizacion del fabricante del generador
de calor.

* Todas las conexiones eléctricas deben
haberse realizado correctamente.

Arranque del quemador
Arrancar el quemador poniendo en
marcha el regulador de la caldera

AExiste riesgo de deflagracion
Durante las operaciones de ajuste,
comprobar permanentemente las
emisiones de CO, CO, y hollin. En
caso de formacién de CO, optimizar
los valores de combustion. El
porcentaje de CO no debe ser
superior a 50 ppm. Realizar las
primeras etapas de ajuste dejando la
valvula manual de gas cerrada.
Abrirla sélo cuando lo indiquen las
instrucciones de puesta en
funcionamiento.

TEST PROGRAMADOR
Aire Gas

ACCESO QUEMADOR
S I

CARGA INFORMACION

0% ] 100%

PROGRAMADOR VIRGEN

42

¢ El generador de calor y el sistema de
calefaccién deben estar lo
suficientemente llenos de agua. Los
circuladores estan operativos.

* El regulador de temperatura, el
regulador de presion, los dispositivos
de proteccién en caso de falta de agua
y los otros equipos de seguridad y los
limitadores eventualmente existentes
deben conectarse correctamente y
estar en condiciones de funcionar.

¢ La salida de los gases de combustion
debe ser libre y el dispositivo de
alimentacion de aire, si lo hubiera,
debe estar en funcionamiento.

¢ Debe garantizarse una alimentacion
de aire fresco suficiente.

Autotest del programador

El dispositivo de recuperacion de calor
debe estar instalado.

La presién minima necesaria de gas
(segun la tabla elegida de la rampa de
gas) debe estar presente.

Las canalizaciones de combustible
deben estar montadas segun las
reglas del sector, y es necesario
comprobar su estanqueidad y purgar
el aire antes de la puesta en marcha.
Se debe haber previsto un punto de
medicién normalizado para analizar
los gases de combustion, la salida de
los gases de combustion hasta este
punto de medicidon debe ser estanca
para que el aire exterior no falsee los
resultados de medicién.

Después de la conexién de la alimentacion eléctrica, el programador procede a un
autotest. Si aun no se ha programado el programador, la visualizacion indica

PROGRAMADOR VIRGEN.

Autotest del programador y de los servomotores paso a paso para el aire y para el

gas.

La pantalla carga los valores memorizados en el programador

El programador no se ha programado todavia.
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Puesta en servicio

Acceso al modo de ajuste

Menu "PARAMETRO"

Programacion de funciones complementarias

El acceso al modo de ajuste sélo es
posible cuando el quemador esta
parado (Pantalla: "PROGRAMADOR
VIRGEN" o "PARO DE REGULACION".
A tal efecto, se debe parar la demanda
de calentamiento sobre el regulador de
la caldera o retirar la toma de derivacion
7 del programador. Ademas, se debe
introducir un cédigo de acceso para
activar el modo de ajuste.

Atencion:

La activacion del modo de ajuste
mediante el cédigo de acceso y el
ajuste del quemador estan
reservados a un especialista
autorizado y lo suficientemente
formado en el manejo del MPA 22. El
codigo de acceso esta indicado en la
parte inferior de la placa de
identificacion del MPA22.

Durante las operaciones de ajuste, si no
se pulsa ninguna tecla, se inicia una
cuenta atras de 30 minutos; se puede
llevar este tiempo a cero con el teclado.
Una vez transcurrido el tiempo, el
quemador se para, con el fin de evitar
ponerse en funcionamiento antes de
que se hayan realizado todos los
ajustes. En el modo de ajuste, se
activan todas las funciones de
seguridad. Un fallo de la llama, un fallo
del manostato de aire o un error en el
mando del motor paso a paso provocan
una parada de incidente o de seguridad.

PARAMETR. PROGRAMAD. Acceso al modo de ajuste
Codigo 0 e Mantener pulsada la tecla @ y, al cabo de 0,5 segundos, pulsar la
tecla ®
> AV )
e Utilizar las teclas ® o ® para introducir las cifras del codigo de acceso.
@ ¢ Confirmar cada cifra mediante @
PROGRAMA AJUSTE * En caso de error de introduccidn, la tecla @ permite volver al nivel superior.
ALY Una vez introducido el codigo correcto, se puede elegir entre tres mendus.
© "PARAMETRO": para programar funciones complementarias.
?2 A Y J ® "PROGRAMA":  para el preajuste del quemador durante la primera puesta en
servicio
@ © "AJUSTE": en el caso de una programacion parcial, por ejemplo
después de una interrupcion de la regulacion durante el ajuste
0 una correccion posterior de los valores de ajuste.
(1]
0"'PARAMETRO"
DIRECCION E-BUS Almenu "PARAMETRO" se accede desde el modo de ajuste. Permite ajustar diversas
03H funciones complementarias y de los parametros de estas funciones.
- Direccion del e-bus: 03H: Direccion estandar (ajustada en fabrica). Para establecer
2 AV ..4 la comunicacion con un PC se necesita este parametro.
@ Las demas direcciones posibles son: F3H, 73H, 33H, 13H.
POST VENTIL. (0-240s) Acceso al parametro siguiente: Confirmar "SIGUIENTE" con la tecla @
000s
SIGUIENTE ANTERIOR - Este parametro permite ajustar la duracién de postventilacion.
A Y .2 3 Intervalo de ajuste: de 0 s (= no hay postventilacion) hasta 240 s.
FIN STOP (0-100 min)
000 min - Este parametro permite el ajuste de un tiempo de espera entre una parada y un
nuevo arranque del quemador.
SIGUIENTE ANTERIOR Intervalo de ajuste: de 0 min (= sin tiempo de espera) hasta 100 min.
A Y )
IMPULSO (1-255 I/m3)
200 - Este parametro indica gl numero de impulsos que el contador de gas envia al
IGUIENTE ANTERIOR programador para 1 m*® de gas consumido. .
S Gli v J 0 Intervalo de ajuste: de 1 (1 impulso =1 m3) hasta 255 (255 impulsos = 1 m3).

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A

43



Puesta en servicio

Modo de ajuste
Menu "PARAMETRO"
Programacion de funciones complementarias

@

POS. CLAPETA EN PARO
00.0°

SIGUIENTE
A Y

ANTERIOR

@

VACIAR MEMORIA FALLO

SIGUIENTE
A Y Y

ANTERIOR

@

CHEQUEO ESTANQUEIDAD

o
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
@
TEST VALV. 1 (1-240s)
006s
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )
@
TEST VALV. 2 (1-240s)
006 s
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )

@

DIRECCION REGULADOR
10H

SIGUIENTE
A Y

ANTERIOR

@

ACCESO QUEMADOR

e

ESCRITURA PARAMETROS

e

PROGRAMADOR VIRGEN

44

- Este parametro permite el ajuste de la posicion de reposo de la valvula de aire.
Este pardmetro (en grados) puede ser necesario en el caso de una
postventilacion.

Ajuste estandar: 00.0°

- Esta funcién permite borrar los mensajes de error acumulados en el diario de los
errores (mensaje indicado: "VACIO"). El préximo nuevo error se registrara en el
diario de errores con el nimero 0.

- Control de la estanqueidad: O = Si; N = No.
Esta funcion permite desactivar el control de la estanqueidad de la valvula.

- Tiempo de comprobacion de la valvula 1:
Para permitir un desarrollo correcto del control de la estanqueidad es necesario
disponer como minimo de la duracidn de 6 segundos ajustada de fabrica.
Intervalo de ajuste: desde 1 hasta 240 s.

- Tiempo de comprobacion de la valvula 2:
Para permitir un desarrollo correcto del control de la estanqueidad es necesario
disponer como minimo de la duracién de 6 segundos ajustada de fabrica.
Intervalo de ajuste: desde 1 hasta 240 s.

- "DIRECCION REGULADOR?", ajuste de fabrica: 10H).
Las demas direcciones posibles son: F7H, FOH, 77H, 70H, 37H, 30H, 17H.

- Cuando pulse "SIGUIENTE" en el menu "DIRECCION REGULADOR", los nuevos
pardmetros ajustados se guardan en el cajetin. A continuacién, el programador
vuelve al modo "PARO DE REGULACION".

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

VimnopTep
B Pecny6nuky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

O "PARO DE REGULACION"
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Puesta en servicio

Modo de ajuste
Menu "PROGRAMA": Preajuste del quemador

®"PROGRAMA"

En el menu "PROGRAMA", se procede al preajuste de los puntos de referencia P9/
P1/P0 segun el cuadro de ajuste (pagina 40) para la potencia deseada del
quemador. Seguidamente, el programador calcula los puntos intermedios P2 a P8 y
pasa al menu "AJUSTE".

* Acceder al modo de ajuste.

* Elegir el "PROGRAMA" mediante ® o} ®

e e Confirmar mediante @
AJUSTE MAX. Ajuste del valor del aire y del gas.
AIRE: ... GAS:... . Colocar o ount o diant ®.®
SIGUIENTE puntero en posicion aire o gas, mediante o] .
? A Y J ¢ Activar mediante @ (el cursor parpadea).
AJUSTE MiN. ¢ Ajustar el nuevo valor mediante @ o] ®
AIRE: .. . GAS: ... * Confirmar mediante @
SIGUIENTE ) _
2 AV ..J Cambio entre los puntos de ajuste P9/P1/P0.

¢ Colocar el cursor sobre "SIGUIENTE" o "ANTERIOR", mediante ® o)

AJUSTE ENCENDIDO d @
AIRE: ... GAS:..'. e~
SIGUIENTE ANTERIOR ¢ Confirmar mediante @
> A Y )

@

LISTO PARA INICIAR
EL AJUSTE

EN COMBUSTION
?

* Si se ha confirmado la posicion "SIGUIENTE" con @ para el punto de ajuste PO,
el programador calcula por si solo los puntos intermedios P2 a P8 y pasa
seguidamente al menu "AJUSTE".

Acceder directamente a este menu, mediante el modo de ajuste, y seleccionar
"AJUSTE" ©.

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A 45



Puesta en servicio

Modo de ajuste

Menu "AJUSTE": Ajuste del quemador

TEST PROGRAMADOR
AIRE: - GAS: -

ARRANQUE
AIRE: - 4 GAS: -

ESPERA MANO. AIRE
AIRE: - GAS: -

-

=

PREVENTILACION: 20 s
AIRE: - GAS: y

-

=

PREENCENDIDO
AIRE: - GAS: -

TIEMPO SEGURIDAD

AIRE: - GAS: -
(N | B
ESTABILIZACION LLAMA
AIRE: - GAS: -
)
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© "AJUSTE" (al arrancar por primera vez, para controlar las funciones
mientras aun esta cerrada la valvula de cuarto de vuelta)

"AJUSTE" del quemador

En el menu "AJUSTE", se procede al ajuste de precisién de la valvula de aire y de
la valvula de mariposa de gas, para los 10 puntos de referencia PO a P9, en funcion

del analisis de los gases de combustion. A continuacion, deberan utilizarse los

puntos limite: punto de regulacién baja y punto de regulacion alta para determinar el
intervalo de trabajo definitivo del quemador.

Nota: Si durante las actuaciones de ajuste, se debe producir una parada para
unaregulacion, se debe seleccionar directamente el ment "AJUSTE", después
de la activacion del modo de ajuste. De esta forma los valores de los puntos
ya ajustados se conservaran mientras se realiza un nuevo calculo en el menu

"PROGRAMA".

* Para que arranque el quemador, instalar la toma de derivacion 7 y asegurarse de

que haya una solicitud de calor procedente del regulador de la caldera.

El quemador arranca con el desarrollo siguiente de las funciones:

1
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©
[0}
=
c
=
Q
Q
(0]
o)
<
Ql
<
=
Q
o
[0}
=
=
D
©
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=
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©
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O
>
=
=
@

-

,M \

- Arranque del motor de ventilacion. ..........ccccveeiiiiiiiie e L

- Control del manostato de aire

- Preventilacién de 20 s: Visualizacion del tiempo restante

- Paso de la vélvula de mariposa de gas a la posicion de encendido. Gas:

luego \

A

- El motor paso a paso de la valvula de aire pasa a la posicion de encendido.

AT, ettt e e e e e e e e e e e e a———rrrraaaaeeeeaanananrran \/

- Inicio del encendido

Como la valvula de cuarto de vuelta esta cerrada, el quemador se para después del

tiempo de seguridad debido a la presion de gas demasiado baja.

La pantalla indica: "Presion de gas insuficiente".

« Si el control de las funciones ha sido concluyente, abrir la valvula de gas.

Tras un tiempo de espera de dos minutos se produce automaticamente un nuevo

arranque del quemador, repitiendo las fases indicadas anteriormente.

- Valvulas bajo tension. .........cccceceriiiieiicieenees

- Tiempo de seguridad de 3 s Una vez transcurrido el tiempo de seguridad, se

desactivara el encendedor.

- Presencia de una sefal de llama........cccooeeeveiiiiiiieeieiieeeee e

Durante el periodo de estabilizacién, el quemador se mantiene en posicion de

encendido.

07/2009 - Art. Nr. 4200 1021 2900A



Puesta en servicio

Modo de ajuste

Menu "AJUSTE": Ajuste del quemador

AJUSTE ENCENDIDO
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE
A Y _g
AJUSTE MiN.
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y _g
AJUSTE PUNTO P2
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y .}
Punto P3 .... Punto P8
AJUSTE MAX.
AIRE: - GAS: ...
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y )

AJUSTE REGUL. BAJA

AIRE: - GAS:
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y Y

AJUSTE REGUL. ALTA

AIRE: - GAS:
SIGUIENTE ANTERIOR
A Y Y
FUNCIONAMIENTO
AIRE: - GAS:
M)

EI quemador permanece en espera a la potencia de encendido, punto de ajuste PO.
¢ Controlar la presién de gas pBr (ajuste en fabrica a 11 mbar). En caso de una
modificacién ulterior, se deberan corregir todos los valores de ajuste. Por esta
razén, se debera, si procede, empezar por el ajuste de precision del quemador a
partir del punto P9. En cada punto de ajuste, se deben controlar los valores de
combustion y modificar, si fuera necesario, la posicion de la valvula de aire. A tal
efecto:

» Seleccionar la posicion aire o gas mediante ® o} ®
¢ Activar mediante @ (el cursor parpadea).

* Modificar el valor mediante @ o} ®

» Confirmar mediante @

Acceso al punto de ajuste siguiente seleccionando "SIGUIENTE" y confirmando con

la tecla @

A Nota:

Los valores para cada punto de ajuste sélo se memorizan al pasar al punto de ajuste
siguiente.

¢ Apuntar los valores de ajuste en el protocolo.

* Ejecutar los diferentes puntos de ajuste hasta el punto 9 (ajuste maximo).

» Controlar el caudal de gas en el ajuste maximo y volver a subir o bajar los valores
de gas y aire, si fuera necesario.
* Una vez se hayan optimizado todos los puntos de ajuste de PO a P9, pulsar

"SIGUIENTE" para confirmar en el punto de ajuste P9, por medio de @

El quemador se coloca en el punto: "AJUSTE REGUL. BAJA".

* Comprobar la temperatura de los gases de combustién y el caudal de gas con el
ajuste min.; cuando proceda, adaptar la potencia del quemador corrigiendo el
punto de regulacién baja. Este ajuste solo se realiza variando el valor del aire.

* Pulsar "SIGUIENTE".

EI quemador se coloca en el punto: "AJUSTE REGUL. ALTA".
Comprobar la temperatura de los gases de combustion y el caudal de gas con el
ajuste max.; cuando proceda, adaptar la potencia del quemador corrigiendo el
punto de regulacic’m alta. Este ajuste solo se realiza variando el valor del aire.

¢ Al pulsar "SIGUIENTE" finaliza la intervencién de ajuste y el quemador pasa a
modo de funcionamiento.

» El quemador se coloca en el punto de ajuste de regulacion baja y permanece a la
espera de una solicitud de calentamiento.

¢ El quemador controla en la banda de potencia preseleccionada "AJUSTE REGUL.
BAJA"-"AJUSTE REGUL. ALTA", en funcién de las indicaciones del termostato de
regulacion..

Ajuste del manostato de aire
¢ Determinar la presion de aire cuando el quemador funciona a la carga nominal.
¢ Ajustar el manostato de aire un 15 % aprox. por debajo del valor determinado.
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Puesta en servicio

Modo de funcionamiento

El quemador esta listo para funcionar

PARO DE REGULACION

¢ e El termostato de la caldera solicita calor.

Desarrollo esquematico del arranque del quemador:

TEST PROGRAMADOR
AIRE: - GAS:
El quemador arranca con el desarrollo siguiente de las funciones:
ARRANQUE - Apertura de la valvula de aire para la preventilacion. Aire:........ccccccoeee. A
AIRE: , GAS:
A AR Lk AR - Arranque del motor de ventilacion. .........ccccveeiiiiiiee i ™M
AIRE: - GAS:
M
- Preventilacién de 20 s: Visualizacién del tiempo residual disponible.
PREVENTILACION: 20 s
AIRE: - GAS: y| - Pasode lavalvula de mariposa de gas a la posicion de encendido. Gas: A
luego ¥
- Paso de la valvula de aire a posicion de encendido. Aire:........cccceeeenne. \/
PREENCENDIDO I[ﬂ
AIRE: - GAS: - Inicio del enNcendido ..........coooiiiiii i ~

TIEMPO SEGURIDAD , . . =
- VAIVUIAS Dajo tENSION. .....coiiiiiiee e =
AIRE: - GAS: - Tiempo de seguridad de 3 s

v - & - Formacion de 1a llama.........ccooeeiiieiiiieeeeiee e
M ([ B ]

el

ESTABILIZACION LLAMA
AIRE: - GAS:

Una vez transcurrido el tiempo de seguridad, se desactivara el encendedor.

e Durante el periodo de estabilizacién, el quemador se mantiene en posicion de
= encendido.

FUNCIONAMIENTO

Pl i El quemador esta en servicio y se regula en la banda de potencia preseleccionada
P ) entre AJUSTE REGUL. BAJA y AJUSTE REGUL. ALTA, con la visualizacién de la
(M) I posicion instantanea de la valvula de aire.
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Puesta en servicio

Modo de informacion
Modo de idioma

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

SmartFlam

MmMmnopTtep

B Pecnybnuky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

Observacion:
El modo de informacién puede ser

activado mediante la tecla @ tanto
durante el funcionamiento del quemador
como cuando el quemador esta parado.

Si se pulsa de nuevo la tecla

® se puede salir del modo de

informacion.

Pulsar la tecla ® durante menos de 5 segundos.

CARGA INFORMACION °
e
0% 100%
?
o Utilizar @ o] ® para elegir el menu deseado.
FALLO INFO.
PARAMETRO GENERAL ) . @
* Confirmar el menu elegido por .
> A Y )
Info 1 ¢ La visualizacién presenta los tres ultimos datos en la pantalla.
Info 2
Info 3 * Para obtener mas informacion, navegar mediante @ o) ®
? A Y o « Utilizar ® para volver al nivel superior.
FALLO INFO. PARAMETRO GENERAL
* Fallo N-O0 * Consumo « Direccion e-bus * Combustible gas.
* Fallo N-1 combustible (m?) « Mariposa parada * Punto PO
* Fallo N-2 * Tiempo de marcha « Control * Punto P1
* Fallo N-3 * Numero de estanqueid. * Punto P2
* Fallo N-4 arranques « Postventilacion * Punto P3
¢ Fallo N-5 IogradOS ¢ Contenido memo ¢ Punto P4
¢ Software ¢ Punto P5
« Versién * Punto P6
e Fecha e Punto P7
—— * Programador * Punto P8
J e N.° * Punto P9
* Fecha
FRANCAIS El modo de idioma se puede activar con la tecla ® tanto durante el funcionamiento
ENGLISH del quemador como cuando el quemador esté parado.
DEUTSCH
..4 A v ¢ Pulsar la tecla ® durante mas de 5 segundos.
ﬂiﬂfﬁg * Elegir el idioma deseado, mediante ® o) ®
NEDERLANDS . L .
* Navegar mediante @ o} ® (7 idiomas a elegir).
4 3 @
¢ Confirmar el idioma elegido mediante . Mediante esta confirmacion, se sale del
ESPANO!. modo de idioma.
PYCCKUM
J A Y
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Mantenimiento

Conservacion

Los trabajos de mantenimiento en la
caldera y en el quemador debe
realizarlos unicamente un
especialista en calefaccion
especializado y debidamente
formado a tal efecto. Para garantizar
la realizacion periddica de los
trabajos de mantenimiento, es
conveniente recomendar al usuario
de la instalacion la suscripcion de un
contrato de mantenimiento.

A

¢ Antes de realizar los trabajos de
mantenimiento y limpieza, cortar el
suministro eléctrico.

¢ Cerrar la valvula manual de cuarto de
vuelta.

* Utilice piezas de recambio originales.

Trabajos recomendados dentro del
marco del mantenimiento anual del
quemador:

- Prueba del quemador, medicion al
llegar a la sala de calderas

- Limpieza del cabezal de combustién,
sustitucion, si es preciso, de las piezas
defectuosas

- Limpieza de la turbina del ventilador y
de la ventilacion.

- Limpieza y sustitucion, si es necesario,
del filtro de gas

- Control visual de la parte eléctrica del
quemador, reparar cuando proceda.

- Comprobar la puesta en
funcionamiento del quemador.

- Comprobar la estanqueidad.

- Comprobacion del funcionamiento de
los dispositivos de seguridad del
quemador (manostato de aire/de gas)

- Comprobacion del funcionamiento de
la detecciodn de llama y del
programador

- Comprobar la presién de circulacion
del gas antes y después de la rampa
de gas, asi como la presion de gas en
parado

- Comprobar el caudal de gas.

- Correccion, en caso necesario, de los
valores de ajuste.

- Redaccion del protocolo de medicion.

Controles de tipo general

- Comprobacion del funcionamiento del
interruptor de parada de emergencia.

- Control visual de los conductos de
combustible en la sala de calderas.

Control del cabezal de combustion

* Desconectar los dos cables de
encendido del lado del encendedor.

e Introducir los pasacables a través de
la tapa del cabezal de combustion.

¢ Aflojar completamente los 3 tornillos
de fijacion de la tapa.

* Retirar la tapa desplazandola sobre
los cables.

» Aflojar el tornillo de fijacion lateral de
los dispositivos de combustion.

* Retirar los dispositivos de combustion.

¢ Comprobar el estado del deflector.

e Comprobar el posicionamiento de los
electrodos y el deflector.

» Si es preciso, limpiar el polvo de las

Sustitucion del filtro

El elemento filtrante se debe revisar

cada afio y sustituirlo en caso de que

esté muy sucio.

Filtro de bolsa:

* Desatornillar los tornillos de fijacion de
la tapa del filtro.

¢ Retirar el elemento filtrante.

¢ |nstalar un filtro nuevo.

* Volver a montar la tapa con los
tornillos.

Filtro en la canalizacién:

e Desmontar la brida de conexién del
gas en el lado de la entrada de gas.

¢ Retirar el elemento filtrante.

¢ Introducir un nuevo elemento filtrante
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piezas accesibles desde la tapa.
e Comprobar la presenciay el estado de
la junta O'Ring J1 durante el montaje.

en emplazamiento.

¢ Volver a montar la brida de conexién
del gas.

¢ Abrir la valvula manual de cierre;
comprobar la estanqueidad.

Valvulas

Las véalvulas de gas no requieren ningun
mantenimiento particular.

No esta permitido reparar las valvulas
de gas.

Las valvulas defectuosas debe
cambiarlas un técnico especialista
cualificado. Este debera proceder a un
control de estanqueidad, de las
funciones y de la combustion.



Mantenimiento

Conservacion

Sustitucién de elementos importantes

Limpieza de la turbina

¢ Apagar del todo el motor
desconectandolo de la alimentacion
eléctrica.

* Aflojar los 7 tornillos de la platina del
motor.

¢ Extraer la platina del motor con
cuidado y coléquela sobre una
superficie de manera que no se dafie
la toma de presion del hogar.

 Limpiar "en seco" los tubos de presién
de aire.

¢ No utilizar fluido a presion.

¢ Aflojar los 4 tornillos de fijacion de
reciclaje de aire.

¢ Limpiar el circuito hidraulico y la
turbina.

¢ Volver a montar el conjunto.

Limpieza de la cubierta

¢ Limpiar la tapa con agua y un producto
de limpieza.

¢ No utilizar productos que contengan
cloro o sustancias abrasivas.

Sustitucion del tubo de llama.

Este proceso requiere la apertura de la

puerta del hogar o el desmontaje del

tubo de llama.

- Variante 1 - Acceso por la puerta del
hogar

e Desmontar los dispositivos de com-
bustion.

¢ Aflojar de 1 a 2 vueltas los 3 tornillos
de fijacion del tirante. Atencion: los
tornillos tienen el paso invertido (Allen
3).

¢ Retirar el tubo de llama, reviselo,
limpielo y si es necesario sustituyalo
en caso de deformacion.

¢ Para volver a montar, proceder en
orden inverso al desmontaje.

¢ Rellenar el hueco existente entre el
tubo de llama y la puerta del hogar
con un material refractario.

- Variante 2 - Desmontaje del

quemador

Desmontar los dispositivos de com-

bustion.

Desconectar las conexiones eléctri-

cas.

* Desmontar la rampa de gas.

* Aflojar la conexion de gas

(2 tuercas M8).

Desacoplar y retirar el cuerpo del

guemador (2 tornillos M8) con cuidado

de no dafar los cables eléctricos.
Aflojar el cabezal de combustiéony a
continuacién proceda como se indica
en la Variante 1.

Para volver a montar, proceder en
orden inverso al desmontaje.

Aimportante

Después de cada intervencion,
comprobar la combustion en
condiciones de explotacion reales
(puertas cerradas, tapa montada,
etc.). Anotar los resultados en los
documentos correspondientes.

Comprobar la temperatura de los

humos

* Comprobar con regularidad la
temperatura de los gases de
combustion.

¢ Limpiar la caldera cuando la
temperatura de los humos supere en
mas 30° K el valor de puesta en
funcionamiento.

¢ Para simplificar este control se
recomienda utilizar un indicador de la
temperatura de los humos.
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Mantenimiento

Valores de ajuste especificos del MPA 22

Instalacion: ..........ccceeevvvvennes
Quemador N.°% .....cccceveeerennnen.

Marca de la caldera: ...........ccceeeeveeeneee.

Modelo de la caldera: ........cccceeeeeeeeeeeiereeeennnee.

Medicién/Fecha:
Parametro Dim. Intervalo M1/ M2/ M3/ M4/
Direccién eBus
Tiempo postventilacion [s] 0-240
Tiempo de espera [min] 0-100
Impulso por I/m3 1-255
Pos. reposo mariposa de ]
aire
Borrar contenido memoria vacio/
Control estanquidad O/N
Tiempo de control Valvula 1 [s] 0-240
Tiempo de control Valvula 2 [s] 0-240
Direccioén de ajuste
Software
Producto n°
Medicién/Fecha:
Info. Dim. M1/ M2/ M3/ M4/
Consumo combustible [m?3]
Tiempo de marcha [Est]
Numero de arranque
logrado
Medicion Medicion
Aire M1 M2 M3 M4 Gas M1 M2 M3 M4
Punto PO [°] [°]
Punto P1 [°] [°]
Punto P2 [°] [°]
Punto P3 [°] [°]
Punto P4 [°] [°]
Punto P5 [°] [°]
Punto P6 [°] [°]
Punto P7 [°] [°]
Punto P8 [°] [°]
Punto P9 [°] [°]
bu/Caudal [°] [m?3/h]
bo/Caudal [°] [m?3/h]
bu/Valor de CO,/CO [%] [ppm]
bo/Valor de CO,/CO [%] [ppm]

Observador M1: .......cooooiiiiereeeeeeeee e
Observador M2: .........oooveeeeeeeeeeeee e
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Observador M3: ........coooieciiireieeeeeee e
Observador M4: ..o
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Mantenimiento

Resolucion de problemas

Causas y resolucion de problemas
En caso de averia, comprobar las
condiciones previas a un
funcionamiento normal:

En caso de fallo del quemador, una

sefial luminosa parpadea en la pantalla.

Simultdneamente, la causa del fallo se
indica, y se emite un codigo de fallo.

¢ Hay corriente eléctrica?

¢ Hay presion de gas?

¢ Esté abierta la valvula de corte
del gas?

W=~

4.  ;Todoslos aparatos de regulacion
y de seguridad, como por ejemplo
el termostato de la caldera, el
dispositivo de proteccion contra la
falta de agua, los interruptores de
fin de carrera, etc. estan regulados
correctamente?

Constataciones

Causa

Soluciones

Pantalla de visualizacion vacia.

Ausencia de tension red
Fusible externo defectuoso
Conexidn pantalla-programador
interrumpida

Pantalla defectuosa

MPA 22 defectuoso

Verificar
Comprobar/sustituir
Verificar/restablecer la conexién

Cambiar
Cambiar

Visualizacién "cadena de seguridad"

No hay sefal de retorno en el terminal 7

Introducir la toma de derivacion y/o
verificar el manostato/limitador

El quemador no arranca

Conexion programador-motor
interrumpida

Condensador defectuoso
Motor defectuoso

Senal de retorno programador-
servomotores incorrecta

Establecer la conexiéon

Comprobar/sustituir
Comprobar/sustituir
Comprobar/sustituir el programador/los
servomotores

El motor se pone en marcha
Unicamente de forma breve

El manostato de aire no se activa
El manostato de gas no se acciona.
Filtro de gas obstruido.

La electrovalvula V1 no se abre.
No hay gas.

Verificar/modificar los ajustes
Verificar/modificar los ajustes

Limpiar el filtro de gas/sustituirlo
Comprobar la rampa de gas/sustituirla
Informar al proveedor de gas

Nota: el tiempo de espera, en caso de
falta de gas, puede disminuirse
desconectando el quemador de la red
eléctrica (toma 7 patillas)

El quemador no arranca

Rampa de gas defectuosa
Encendedor defectuoso

Posicion de electrodos de encendido/
cable de encendido

Programador MPA 22 defectuoso
Sonda de ionizacion/célula IRD

Cambiar
Cambiar
Comprobar/sustituir

Comprobar/sustituir
Comprobar/sustituir

Formacién de hollin en la sonda de
ionizacion

Demasiado gas en la sonda
Ventilacion insuficiente

Montar el juego de tornillos no
perforados (kit propano)
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www.elco.net

Hotline

ELCO Austria GmbH
Aredstr.16-18
2544 Leobersdorf

0810-400010

ELCO Belgium nv/sa
Z.1 Researchpark 60
1731 Zellik

02-4631902

ELCOTHERM AG
Sarganserstrasse 100
7324 Vilters

0848 808 808

WWW.SMARTFLAM.BY ‘

ELCO GmbH
Dreieichstr.10
64546 Morfelden-Walldorf

B EEE

0180-3526180

SmartFlam

MmnopTtep

ELCO Italia S.p.A.
Via Roma 64
31023 Resana (TV)

800-087887

B Pecnybrnmnky Benapycb

8(029) 11 915 11 INFO@SMARTFLAM.BY

ELCO-Rendamax B.V.
Amsterdamsestraatweg 27
1410 AB Naarden

GlS

035-6957350

MpoussepneHo B EC. Fabricado en la UE.
HepnorosopHoi gokymeHT. Documento no contractual.
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